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EURECAT, “INNOVAMOS PARA LA
EMPRESA”

Ascamm forma parte desde Mayo de 2015 de Eurecat,
el centro de innovacion de Catalufia que suma los cen-
tros tecnoldgicos més relevantes de la red TECNIO, con
la finalidad de proveer al sector industrial y empresarial
de tecnologia diferencial y conocimiento avanzado para
dar respuesta a las necesidades de innovacién de las
empresas e impulsar su competitividad.

Eurecat retne la experiencia de 450 profesionales que
generan un volumen de ingresos de 38 millones de
euros anuales. Presta servicio a méas de un millar de
empresas, participa en 160 proyectos de R+D+i na-
cionales e internacionales de alto valor estratégico y
cuenta con 73 patentes y 7 spin-off.

La actividad de Eurecat se dirige a todos los sectores
pero, en especial a los de la alimentacién, la automo-
cion, el comercio y el turismo, la salud, la energia y los
recursos, el ferroviario, el aeronautico, las industrias
culturales y creativas, los sistemas y procesos indus-
triales, el textil y las TIC.

Eurecat tiene un alto grado de conocimiento y una re-
conocida especializacién en ambitos que van desde la
robética autbnoma e industrial, la impresion y tejidos
funcionales, los materiales metalicos y ceramicos, los
materiales plasticos y composites y los nuevos proce-
sos de fabricacion hasta la innovacion y desarrollo de
producto, la sostenibilidad, Big Data & Data Analytics,
IT-Security, E-health, Digital Humanities, tecnologias
audiovisuales y Smart Management Systems.
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Procesos de fabricacion de
piezas composite complejas
mas eficientes

Cada vez son mas los sectores industriales, entre
ellos el sector del transporte, que exigen materia-
les compuestos de altas prestaciones para abor-
dar los nuevos retos tecnoldgicos.

Las ldminas de composite termoplastico reforza-
das con fibra de vidrio o de carbono (UD tapes)
se presentan como una de las opciones mas pro-
metedoras.

Aunque se ha esperado a que los métodos de
fabricacion de piezas composite fueran validos
para adaptar y optimizar las propiedades ofrecidas
por la propia naturaleza de los tapes, estas tecno-
logfas no han alcanzado la madurez suficiente para
poder ser integradas en un entorno industrial, ya
sea por el elevado consumo de recursos, o por
los bajos ratios de automatizacion o por un alto
porcentaje de defectivo, lo que incrementa de
manera significativa el coste de produccién.

De ahi nace el proyecto Fortape, cuyo objetivo
estratégico es ofrecer soluciones a estos inconve-
nientes a través del desarrollo de un sistema efi-
ciente e integrado de fabricacién de piezas com-
plejas, basadas en el uso de tapes unidireccionales
para su aplicacidon en la industria del automdvil
y aerondutica, optimizando el uso de material y
energia.

Para conseguirlo, se han identificado diferentes
retos y en consecuencia se plantean cuatro Ii-
neas de trabajo. La primera de éstas es la del
desarrollo de un proceso de fabricacidn eficiente
de los tapes unidireccionales de fibra de vidrio y
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carbono reduciendo el uso de material y mejo-
rando las prestaciones mecanicas. Este objetivo
se conseguird gracias a la mejora del proceso de
impregnacion.

La segunda linea de trabajo consiste en el de-
sarrollo de una tecnologia innovadora de so-
breinyeccién para fabricar piezas con geometrias
complejas reforzadas con una o dos ldminas de
tapes, a través de la combinacidn de técnicas de
inyeccidon-compresion. Dicha tecnologia deberfa
reducir también las deformaciones de las piezas
causadas por la naturaleza anisotrdpica de los UD
tapes, asi como reducir significativamente las pie-
zas defectuosas (lo que supone una reduccién de
costes de produccién e impacto medioambiental).

La tercera se centra en el desarrollo de una tec-
nologia innovadora para fabricar piezas composite
de geometria compleja para estructuras secunda-
rias de avion y de interior de cabina que cumplan
con las regulaciones de resistencia al fuego.

Por ultimo, se desarrollardn nuevos modelos ma-
temdticos y modelos predictivos para optimizar
la geometria de piezas complejas y determinar el
mejor proceso de fabricacidn.

Fuente: www.mundoplast.com

Tejido de fibra natural que
ahorra peso en estructuras
composites

Una nueva tecnologfa, llamada poweRibs, podrd
ser aplicada para fortalecer materiales composites
reforzados con fibra sintética reduciendo asf su
peso total. Suministrado por Bcomp, esta tecno-
logia permite reducir el peso de estructuras en un
50%, a la vez que recorta costes, respondiendo
asf a la necesidad que hay desde el sector de la
automocidn para reducir los costes de refuerzo
de fibras sintéticas.

Se trata de un material reforzado que se puede
combinar con todo tipo de materiales estructu-
rales, tales como composites de fibra-carbono o
de fibras de vidrio. Para una rigidez a la flexion
concreta, puede reducir el peso de referencia
de una placa de composite reforzado con fibra
de carbono en un 27% reduciendo el coste en
un 40%.

Esta combinacién de alta rigidez a la flexidn y
amortiguacion puede ser ideal en varias aplica-
ciones en la industria del deporte y del ocio, pero
sobretodo en la industria del automdvil, debido
al reciente impulso de usar biomateriales de peso
ligero y de alto rendimiento. Un ejemplo en la in-
dustria del automovil serfa en elementos internos,
tales como los respaldos de los asientos, pane-
les frontales o en elementos externos, como por
ejemplo el techo.

Con una alta rigidez y baja densidad, la fibra de
lino se presenta ideal para usarse en la tecnologfa
poweRibs. La longitud de la fibra es de unos 60 cm,
y a pesar de que esto puede parecer una desven-
taja a primera vista, es un factor clave para esta
tecnologia, ya que las fibras deben ser hiladas en
un hilo para su posterior procesamiento textil.
Gracias a la torsidn resultante, el hilo tiene una
buena resistencia a la compresidon, manteniendo
su forma durante el procesamiento del material
composite y dirigiendo la tecnologia poweRibs
hacia una superficie 3D caracteristica. Sin embar-
go, las propiedades mecdnicas en la direccién del
hilo disminuyen rdpidamente cuando el giro es
demasiado alto.

Con esto en mente, los ingenieros de Bcomp han
intentado optimizar el dngulo de torsion del hilo.
Los hallazgos se han desarrollado en el marco
de varios proyectos de |+D v se han aplicado en
diversos proyectos.

Fuente: www.plasticstoday.com
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Solicitudes de Patentes Publicadas

Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una
seleccion de las solicitudes de patentes publicadas por primera

vez durante el trimestre analizado.

INYECCION

Procesos

Si desea ampliar informaciéon sobre alguna de las patentes aqui
listadas, pulse sobre el nimero de patente correspondiente
para acceder a la informacién online relativa a la misma.

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
CN204249200 U XieY China Méquina eléctrica de inyeccion bicolor, que tiene un disco de rotacion
multiestacion circular conectado al motor de accionamiento.
CN104416734 A Suzhou Changging Constr China Maquina de inyeccion inteligente utilizada para la fabricacion de
Installation productos de caucho, que tiene una pantalla en el cuerpo principal
conectada con un dispositivo de alarma por temperatura.
DE102013018577 A1 Kostal Gmbh & Co Kg Alemania Método para la fabricacién de componentes de plastico de poliuretano,
Leopold que consiste en la inyeccién de un film de plastico. El componente se
introduce en las cavidades de un molde de inundacién. El film es inundado
en la cavidad del molde con poliuretano. El film se utiliza para cerrar la
camara de las cavidades del molde de la herramienta de inundado.
WO2015060713 A1 Polymac BV Paises Bajos Dispositivo para posicionar etiquetas dentro de la cavidad del molde
en el moldeo por inyeccién, que tiene un dispositivo de movimiento
con multiples actuadores.
US2015093527 A1 Apple Inc Estados Método para la produccion de un inserto moldeado en un alojamiento,
Unidos que consiste en inyectar material parcialmente alrededor de una guia
de inyeccion para formar el inserto.
DE102013221008 A1 Bayerische Motoren Werke Alemania Método de fabricacién de productos moldeados plésticos, por ejemplo
Ag tubos de plastico para vehiculos, que consiste en producir algunas
piezas mediante el proceso de inyeccién por agua.
TW201500165 A Inventec Corp Taiwan Método para la fabricacion de carcasas aislantes formadas mediante
moldeo asistido por gas.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
JP2015101082 A Towa KK Japén Método para el suministro de resina en un aparato de moldeo por
compresion.
US2015151495 A1 Boeing Co Estados Método para el moldeo por compresién de piezas termoplasticas
Unidos reforzadas con fibras largas para la industria aeroespacial.
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Procesos
EXTRUSION
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
WO2015041361 A1 Bridgestone Corp Japén Aparato de moldeo por extrusiéon que tiene una porcion saliente que
esta provista en una forma que se estrecha hacia el lado de apertura
de moldeo.
CN204136390 U Dandong Quande High-Tech | China Funcién de ajuste de temperatura en un molde de coextrusién de
Packaging Co PVDC multicapa.
N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
WO2015078855 A1 La Seda Barcelona SA Espafia Proceso para la fabricacién de un recipiente moldeado por estirado-
soplado con un agarre profundo céncavo.
US2015096996 A1 GelovV Estados Boquilla de soplado escalonada utilizada en el proceso de moldeo
Unidos por soplado de un recipiente.
N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
CN204263438 U Wenling Xuri Rotomolding China Canal de horno para dispositivo de calefaccion de molde para moldeo
Technology Co rotacional.
WO2015036877 A1 Torres AC Brasil Sistema para el posicionamiento de moldes de moldeo rotacional para
procesar termoplasticos.

TERMOCONFORMADO

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
EP2878426 A1 CMS SPA Italia Equipo de moldeo por compresion y termoconformado para la
formacién de laminas de material termoplastico reforzado.
DE102013019432 A1 llllig Maschbau Gmbh & Co Alemania Herramienta para el calentamiento de una matriz de pre-estirado
para el termoconformado de films de pldstico en una méaquina de
termoconformado.

ESPUMADO

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

JP2015066862 A Chubu Styrol Kk Japén Molde metilico para productos de resina espumada para su uso como
material absorbente de impactos.
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PROCESADO DE COMPOSITES

Procesos

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
EP2881238 A1 Boeing Co Estados Método para producir por ejemplo, vigas de forjado para aplicaciones
Unidos aeroespaciales, que consiste en apilar resina termoplastica laminada
reforzada con fibra continua.
US2015129111 A1 Airbus Defence & Space Alemania Dispositivo de estabilizacion para estabilizar liminas de fibra formadas
Gmbh sobre una herramienta de moldeo, que tiene un dispositivo de
consolidacién que consiste en un sonotrodo, y una herramienta para
posicionar las laminas de fibra en una posicion predefinida relativa
al sonotrodo.
EP2871044 A1 Airbus Helicopters Deut Alemania Método para la produccién de componentes plasticos reforzados.
Gmbh
WO2015063657 A1 Alenia Aermacchi Spa Italia Método para la fabricacion de estructuras reforzadas agujereadas para
aeroestructuras.
WO2015060917 A2 General Electric Co Estados Proceso de fabricacion de composite de fibra termoplastica, que consiste
Unidos en impregnar el material de refuerzo con resina termopldstica en estado
liquido.
US2015075713 A1 Siemens Ag Alemania Método para aplicar material fibroso, por ejemplo fibra de vidrio,
en una superficie vertical para su uso en la fabricacién de palas para
aerogeneradores.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2015165525 A1 Arcam C, Jonasson D Estados Método para la produccion de un articulo tridimensional a través
Unidos de la deposicidn sucesiva de capas de material en polvo, mediante
el control de un haz de electrones.
US2015165682 A1 Cal Comp Electronics & Estados Equipo de impresion 3D para imprimir objetos mediante el uso de CAD
Communications Co Unidos en industrias manufactureras con una unidad de control de descarga.
& Other
US2015165683 A1 General Electric Co Estados Método de valoracién del desarrollo operacional de un equipo de
Unidos fabricacién 3D, que consiste en determinar qué fallo operacional
ha ocurrido basado en una evaluacion.
N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
DE102013223166 A1 Bayerische Motoren Werke Alemania Sonotrodo para sistema de soldadura por ultrasonidos utilizado para
Ag unir dos componentes como por ejemplo componentes de vehiculos.
US2015129125 A1 Totani Corp Japén Método para la unién de films de plastico utilizado para la fabricacion
del interior de bolsas de plastico.
US2015129110 A1 Dukane Corp & others Estados Método de unién por ultrasonidos para la unién de componentes
Unidos termoplasticos en la industria del packaging.
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N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
EP2878419 A1 Airbus Operations Gmbh Estados Método de reciclado de restos o recortes de material compuesto
Unidos no curado utilizado en la fabricacién de aeronaves, que implica la
alimentacién de una mezcla de recortes de fibras reforzadas en un
mecanismo de conformado para formar el producto semi-acabado.
BR102012021137 A2 Senai Servicio Nacional Brasil Material composite termoplastico que consiste en una matriz que
Aprendizagem Ind incluye polimero termoplastico reciclado, polimero termoplastico
virgen, y refuerzo de fibra natural.
BR102012012428 A2 Neublum Capuano M Brasil Mezclador rotatorio para el reciclado de plasticos y residuos.

MOLDES Y MATRICES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

FR3014351 A1 Michelin Rech & Tech Sa Francia Método para la fabricacion de elementos de moldeo para moldes
destinados al moldeo de neumaticos para vehiculos.

EP2881230 A1 Goodyear Tire & Rubber Co | Estados Aparato para proporcionar vacio en molde segmentado para
Unidos neumaticos
FR3014009 A1 Michelin Rech & Tech Sa Francia Molde para neumdticos, que tiene una unidad de separacién para

mantener el espacio radialmente entre el sector y las cavidades en
la posicion de molde cerrado, y para limitar la transferencia de calor.

WO2015060733 A1 Encore IP Holdings Ltd Estados Método para la disposicion de una etiqueta en la cavidad de un molde
Unidos definido por una pared perimetral interna de un molde de inyeccién
en un dispositivo de molde de inyeccién.
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UN PROCESO DE
MOLDEO POR INYECCION
FABRICA COMPONENTES
CON GEOMETRIAS
INTERNAS COMPLEJAS.

A medida que la tecnologfa avanza,
los fabricantes se ven obligados a
innovar constantemente con nue-
vos materiales y procesos con tal
de cumplir con las exigencias de un
mercado global que se encuentra en
constante cambio. El campo en don-
de se han visto mds innovaciones en
materiales y procesos ha sido el de
los polimeros y el procesamiento de
materiales composites. Allf el mol-
deo por inyeccién es un proceso
utilizado para la produccién masiva
en 3D de componentes poliméri-
cos dimensionalmente estables con
geometrias criticas.

Histdricamente los ensamblajes en
componentes electrdnicos o en con-
ductores de fluidos han requerido
geometrias internas que debian ser
formadas por fijacidn mecdnica de
dos o mds subcomponentes. Tales
disefios afiaden costes extras y pue-
den ocasionar defectos de forma
del producto, ya que exigen nume-
rosos moldes para subcomponentes
y otras operaciones adicionales de
post-moldeo. El proceso llamado
Lost-Core Injection Molding en inglés,
puede crear componentes con geo-
metrfas internas. Sin embargo, exis-
ten diversas limitaciones, como por
ejemplo el alto punto de fusidn de las
aleaciones metdlicas de los insertos,y
elevados costes de operacion.

Se ha investigado un proceso de
moldeo secuencial para crear de
forma precisa y simple geometrias
internas. El objetivo ha sido desarro-
llar un proceso que pudiera llevarse
a cabo sin temer por los requeri-
mientos de coste y de equipamiento.

El moldeo secuencial usa PVOH, un
polimero soluble en agua, que es
moldeado por inyeccién en un pa-
trén de sacrificio. Posteriormente el
polimero se inserta en un segundo
molde de inyeccidn para sobremol-
dearse con otro polimero. Después
se disuelve el PVOH en un bafio de
agua, dejando atrds el revestimiento
del polimero con caracteristicas in-
ternas que coinciden con el patrén
de PVOH.

Fabricar el patrén de sacrificio des-
de un patrén de PVOH permite el
uso del mismo equipo de sobre-
moldeo y procesos del moldeo por
inyeccion tradicional.

En conclusidn, se ha propuesto y pro-
bado cientfficamente una manera de
enfocar la fabricacion de geometrias
internas en componentes de pldstico
moldeados por inyeccién. También se
ha verificado el enfoque con varios
termopldsticos.

La implementacidn de esta técnica
podria permitir a los fabricantes de
herramientas fabricar moldes a ma-
yor velocidad y precisidn, ademads
de asegurar un buen resultado en
su primer intento, lo que conduce
a una notable reduccién en gastos
generales, defectos de produccién y
en tiempo de comercializacidn.

Fuente: www.4spepro.org

LASER PLASMA
COATING: UNA NUEVA
TECNOLOGIA APLICADA
A LA CONDUCTIVIDAD
ELECTRICA DE LOS
PLASTICOS

En los dltimos 30 afios se han visto
varias tecnologfas emergentes apli-
cadas a la conductividad eléctrica
de pldsticos moldeados. Una de és-
tas es la técnica de Estructuracion
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directa por ldser (LDS), desarro-
llada en Alemania por LPKF Laser
& Electronics AG. La técnica LDS
implica el moldeo de un aditivo es-
pecial en un pldstico, que se activa
mediante un haz ldser de manera
que cuando el pldstico se expone
posteriormente a un bafio galvani-
co sin corriente eléctrica, el metal
se adhiere Unicamente al aditivo
activado previamente.

La limitacién que presenta es que
esta técnica solamente es rentable
en circuitos poco gruesos. Para mds
gruesos requiere un bafio galvanico
adicional. Una creciente demanda
por parte del mercado de LEDs
aplicables en la iluminacidn de auto-
mdviles exige circuitos conductores
mas gruesos. Para cumplir con esta
demanda, LPFK ha conseguido un
nuevo enfoque, llamado LPC (Laser
Plasma Coating).

En la feria internacional Fakuma
2014, realizada en Alemania, LPC se
presentd como una técnica aplica-
ble para disipadores de calor para
dispositivos LED. Existen varios pa-
sos en el proceso.

Primero se moldea por inyeccion
el cuerpo del disipador de calor
usando compuestos térmicamente
conductores pero eléctricamente
aislantes. Seguidamente, la pieza de
plastico es recubierta por plasma
con una capa aislante de polvo ce-
rdmico blanco. El polvo se funde en
el flujo de plasma y es depositado
sobre el pldstico. Una capa de bar-
niz negro se pulveriza luego sobre
la capa de cerdmica en la pieza de
pldstico.

Posteriormente un haz de ldser
quema la capa de barniz, donde se
forman los circuitos conductores,
dejando la capa cerdmica subya-
cente expuesta. El ditimo paso del
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proceso consiste en fundir el flujo
de plasmay aplicarlo en la pieza. Asf
pues, el metal se adhiere solamente
a la capa cerdmica expuesta por el
haz ldser.

Fuente: www.ptonline.com

NUEVO Y
REVOLUCIONARIO
SISTEMA DE IMPRESION
3D PARA FABRICACION
RAPIDA DE OBJETOS
COMPLEJOS

Una nueva técnica de impresion
3D, desarrollada por la empresa
Carbon3D Inc., permite que los ob-
jetos salgan de un medio liquido de
forma continua, en vez de ser cons-
truidos capa a capa como se hace
en los procesos de impresién 3D
convencionales, esto representa un
método innovador en este tipo de
impresion.

La nueva tecnologia permite que se
puedan fabricar objetos, los cuales
estan listos para ser usados entre
25y 100 veces mds rdpido que en
los otros métodos convencionales, y
crea geometrias que antes eran in-

alcanzables, creando nuevas oportu-
nidades para la innovacién, no sdlo
en el campo de la salud, sino tam-
bién en otros sectores importantes,
como la automocidn v la aviacién.

Joseph M. DeSimone, profesor de
quimica en la Universidad de Caro-
lina del Norte en Chapel Hill, Esta-
dos Unidos, coinventd este método
junto a sus colegas Alex Ermoshkin,
jefe de tecnologia en Carbon3D, y
Edward T. Samulski, profesor de qui-
mica en la citada universidad.

La tecnologia, llamada CLIP (por las
siglas en inglés de Continuous Li-
quid Interface Production), manipula
la luz y el oxigeno para formar ob-
jetos en un medio liquido, creando
asf el primer proceso de impresion
3D que emplea fotoquimica ajusta-
ble en lugar del método de capa a
capa que ha definido a la tecnolo-
gfa convencional de impresién 3D.
Este proceso funciona proyectando
rayos de luz a través de una venta-
na permeable al oxigeno hacia una
resina liquida especial. Trabajando
conjuntamente, la luz y el oxigeno
controlan la solidificacién de la re-
sina, pudiéndose controlar detalles

de su forma tan pequefios como de
menos de 20 micrones.

El equipo de DeSimone estd actual-
mente trabajando en perfeccionar
la tecnologfa, asi como en buscar
nuevos materiales que sean com-
patibles con ella. La tecnologfa CLIP
permite que se utilice una amplia
variedad de materiales para fabri-
car piezas en 3D con propiedades
novedosas. Entre dichos materiales,
figuran elastémeros, siliconas, cera-
micas, materiales parecidos al nylon,
y materiales biodegradables.

Ademds de usar nuevos materiales,
la tecnologfa CLIP también permite
hacer objetos mds resistentes con
geometrias Unicas que otras técnicas
no pueden alcanzar. Dado que esta
tecnologia facilita la fabricacién de
objetos poliméricos en 3D en cues-
tién de minutos (en lugar de horas
o dfas), es muy posible que en los
proximos afios exista la capacidad
para fabricar “a la carta” implantes
tubulares para reparacién arterial,
asi como piezas dentales implanta-
bles y otras prétesis.

Fuente: www.noticiasdelaciencia.com
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N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
DE102013224069 A1 Bosch GMBH Robert, & Alemania Film composite utilizado para baterias pouch, por ejemplo de litio ion,
Others que contiene una lamina de metal, dos capas de adhesion y dos capas
de polimero auto-reparables.
US8987352 B1 Nei Corp Estados Recubrimiento polimérico auto-reparable, que contiene resina de
Unidos poliuretano termoestable, policaprolactona (PCL) termoplastica

y plastico termoestable formando una estructura transparente. El
termoestable realiza las funciones mecanicas y estructurales, y el
termopldstico actlia como fase auto-reparable.

MATERIALES CON MEMORIA DE FORMA

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2015130110 A1 GM Global Technology Estados Método de ajuste y acabado para su uso en polimeros con memoria de
Operations inc Unidos forma que proporciona un polimero con memoria de forma para cerrar
el hueco entre una primera parte y una segunda.
WO2015066105 A2 Univ Louisiana State & Agric | Estados Composicion utilizada por ejemplo para la reparacion de defectos en
& Mechanica Unidos carreteras o superficies pavimentadas que contiene un polimero con
memoria de forma capaz de sufrir una alteracién en la temperatura, y
un aglutinante compatible.
WO2015051186 A2 Univ. Colorado Estados Dispositivo trans-catéter cardiovascular que consiste en un material
Unidos compuesto que tiene nanoparticulas de oro embebidas en un polimero
con memoria de forma.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
WO2015049067 A2 Queen Elisabeth College Irlanda Produccién de material conductor compuesto para el desarrollo
Dublin de dispositivos, por ejemplo sensores, que consiste en sumergir un
polimero en una solucién de nanomaterial conductora, e incorporar
nanomaterial conductor en la estructura del polimero sin afectar a las
propiedades del polimero.
BR102012032323 A2 Unicamp Univ Estadual Brasil Preparacién de nanoparticulas utilizadas para combatir ectoparasitos en
Campinas animales y cultivos, como pera, fresa, berenjena y algodén, que implica
disolver un polimero y un componente activo en disolvente organico y
un agente mucoadhesivo en solucion acuosa.
US2015084223 A1 Der You Entreprise Co Ltd Taiwan Composicion utilizada en la produccién de almohadillas de latex, que

consiste en una cantidad especifica de latex natural que contiene una
cantidad predefinida de agua, latex artificial, nanoparticulas de latex,
nanoparticulas de 6xido de zinc y carbén activo.
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MATERIALES COMPUESTOS REFORZADOS CON FIBRA

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

PAIS ORIGEN

CONTENIDO TECNICO

FR3012462 A1

Arkema France, Univ
Bordeaux & Others

Francia

Composicion de poli(3,4-etilendioxitiofeeno) y polianion utilizado

en films conductores transparentes, nanocargas dispersantes,
aplicaciones electrdnicas organicas como celdas fotovoltaicas y
aplicaciones optoelectrdnicas. La composicion es estable a la oxidacion
y transparencia, exhibe una buena conductividad y un bajo grado de
acidez, y buena fabricabilidad de films.

WO2015054779 A1

Soucy Techno Inc

Canada

Composicién de caucho utilizada para la formacién de articulos como
por ejemplo bandas de caucho, que contiene un elastémero que
consiste en caucho, fibras de refuerzo y/o estructuras filamentosas
nanométricas funcionalizadas, y relleno de carbono y silice.

EP2876134 A2

Johns-Manville Corp

Estados
Unidos

Fabricacion de un compuesto de fibra-resina para articulos
termoplasticos compuestos reforzados con fibra de vidrio, que consiste
en combinar resina termoplastica con fibras reactivas.

PLASTICOS BIODEGRADABLES

N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO
DE102014224281 A1 Chen M Alemania Composicién polimérica con contenido de biomasa, que contiene
poliolefina elastomérica termoplastica, resina biodegradable modificada
formada por la reaccion de resina biodegradable y glicidilo que contiene
modificantes, y carga.
DE102014223786 A1 Basf Se Alemania Mezcla de poliéster biodegradable utilizada para producir film

biodegradable y film multicapa, para packaging de alimentos, como
carne, pescado, queso, chocolate, etc., que contiene 4cido poliglicélico,
y cera natural.

PLASTICOS BIOCOMPATIBLES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

US2015148891 A1 Abbate AJ, Dugan SR Estados Stent cilindrico bioabsorbible para el tratamiento de estenosis
Unidos aterosclerdtica en los vasos sanguineos.
WO2015048997 A1 Vigas Bélgica Implante espinal para posicionarlo entre vertebras, que tiene un
sustrato formado de material polimérico biocompatible.
10 B O E T | N O N I N E
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PLASTICOS CONDUCTORES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

DE202015101569 U1 Ctg Carbon Team Geermany | Alemania Producto semiacabado compuesto de fibras, utilizado para producir
GMBH componentes compuestos conductores eléctricos, que contiene
una matriz aislante y fibras embebidas en la matriz. La matriz esta
compuesta por resina plastica curable.

US2015159024 A1 Decker El, & Others Estados Codispersion utilizada en un recubrimiento conductor eléctrico que
Unidos consiste en un disolvente, dispersantes poliméricos y particulas de
carbono grafénico.

JP2015105363 A Kanai Shin Gijutsu Japon Composicién de resina conductora térmica utilizada como material
Kenkyusho KK electroénico, que contiene resina termoplastica y/o resina termoestable
que contiene particulas de polimero.

MATERIALES CON CAMBIO DE FASE

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

CN104449588 A Beijing Emikon Technology China Solucién absorbente de calor que consiste en una dispersion

Dev Co Ltd homogénea de microcapsulas con cambio de fase en un medio con
contenido de alcohol, donde las microcapsulas tienen polimero en el
exterior y metal con bajo punto de fusién en el nicleo.

GRAFENO APLICADO A PLASTICOS

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

EP2868626 A1 Politechnika Gdanska Polonia Nanocompuesto de elastomero de poliuretano que se obtiene a partir
de oligoetherol/oligoesterol, diisocianato, entre otros, y nanorelleno de
oxido de grafeno.

US2015114472 A1 College of William & Mary, Estados Composicion de éxido de grafeno/poliamida, para la formacion de
Kranbueehl DE, Schniepp Unidos un articulo extruido, articulos inyectados, y tubos extruidos, para el
HC transporte de petroleo, aceite y gas, que contiene dxido de grafeno.
US2015093511 A1 Xerox Corp Estados Dispersion de recubrimiento, utilizado para realizar recubrimientos
Unidos superficiales, que contiene particulas de grafeno mezcladas, entre otros
componentes.
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PLASTICOS
BIODEGRADABLES
A PARTIR DE LA PIEL
DEL TOMATE

Investigadores del CSIC conjunta-
mente con la Universidad de Malaga
han logrado crear pldsticos biodegra-
dables a partir de la piel de tomate
con el objetivo de utilizarse como al-
ternativa a los envases realizados con
derivados del petrdleo. Las propie-
dades viscoeldsticas de impermeabi-
lidad y de proteccidn frente a la
pérdida de liquidos o del ataque de
pardsitos que presenta la epidermis
del tomate la hacen especialmente
Util para la creacién de pldsticos.

Dichos atributos también se en-
cuentran en otros frutos como el
pimiento, pero los investigadores
optaron por el tomate dada su pro-
duccidn masiva, ya que las epidermis
con las que trabajan proceden de
los desechos de las industrias agri-
colas y conserveras, que pelan los
tomates antes de distribuirlos.

Una de las ventajas principales res-
pecto a los productos derivados del
petrdleo radica en su cardcter bio-
degradable y el impacto medioam-
biental minimo que tendrfa su im-
plantacién.

La aplicacién industrial de este pro-
yecto no radica en crear grandes
bolsas u objetos de pléstico, ya que
en este campo las industrias petro-
quimicas estdn muy desarrolladas,
sino en usarse en forma de nano-

12 B O L E T i

capas para recubrir las cldsicas latas
de aluminio.

Actualmente se utilizan polimeros
derivados del petrdleo para recu-
brir las latas y evitar que las bebidas
entren en contacto con el aluminio
de los envases y algunos de sus
componentes no pueden ser usa-
dos en articulos infantiles por ley,
algo que podrfa solucionarse con
la alternativa de los investigadores
del CSIC.

El pldstico también podria ser utili-
zado para el recubrimiento de en-
vases pequefios con alto valor afia-
dido como los cosméticos.

Fuente: Wwvv.interempresas.net

NUEVAS ESTRUCTURAS
MAS DURAS QUE EL
KEVLAR

Un grupo de investigadores de la
Universidad de Texas, en Dallas, ha
creado nuevas estructuras que ex-
plotan las propiedades electrome-
cédnicas de las nanofibras para esti-
rarlas a un mdximo de siete veces
su longitud, siendo mds resistentes
que el Kevlar. Estas estructuras ab-
sorben mds de 98 Julios por gramo,
mientas que el Kevlar (un material
comun en los chalecos antibalas)
puede absorber poco mds de 80
Julios por gramo. El estudio también
reivindica que el material puede re-
forzarse a si mismo en puntos de
alta tensidn y podria ser usado en
aplicaciones militares o de defensa.

En otro estudio publicado por ACS
(Applied Materials and Interfaces)
unos investigadores retorcieron
nanofibras en hilos y bobinas, ge-
nerando electricidad por el estira-
miento de la nanofibra y formando
una atraccién 10 veces mayor que
la de un enlace de hidrdgeno, el cual
se considera una de las atracciones
mas fuertes que se forman entre las
moléculas.

Los investigadores de Texas trata-
ron de imitar ese trabajo mediante
la accidn piezoeléctrica de fibras de
coldgeno, que se encuentran en el in-
terior del hueso, con la esperanza de
crear materiales de alto rendimiento
que se puedan reforzar ellos mismos.

“Reprodujimos este proceso en na-
nofibras mediante la manipulacién
de la creacidn de cargas eléctricas
para dar lugar a un material ligero
y flexible, pero fuerte,” dijo el Dr.
Majid Minary, profesor asistente de
ingenierfa mecanica en Erik Jonsson,
Escuela de Ingenierfa UT Dallas y
Ciencias de la Computaciéon y au-
tor principal del estudio. “Nuestro
experimento es una prueba de que
nuestras estructuras pueden absor
ber mds energia que los chalecos
antibalas convencionales. Creemos
que esta resistencia viene de la elec-
tricidad que se produce cuando se
tuercen estas nanofibras.”

El siguiente paso en la investigacidn
es hacer estructuras mds grandes.

Fuente: www.theengineer.co.uk
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LOS ULTIMOS
DESARROLLOS DE
ENVASES DE PET, RIESGO
PARA SU RECICLADO

Por temas de coste y cuestiones re-
lacionadas con la sostenibilidad vy el
marketing, mercados como los del
envasado de leche, hogar y cuidado
personal planean progresivamente
su paso del HDPE al PET. Se trata
de productos que normalmente es-
tdn envasados en recipientes colori-
dos para llamar la atencién.

Segun los cdlculos de la Asociacién
Europea de Recicladores de Pldsti-
cos (Plastics Recyclers Europe), es-
tos nuevos mercados para el PET
podrian suponer mds de 300.000

toneladas adicionales de PET colo-
reado, incluyendo blancos y negros,
algo que el mercado europeo de
reciclado de PET no podrfa absor-
ber, debido a la complejidad que
implica el coloreado.

Para Plastics Recyclers Europe los
procesos de recoleccidn y seleccién
de estos recipientes coloreados ne-
cesitardn un proceso de clasificacién
afiadido cuando lleguen a las plan-
tas de reciclado de PET. Ademds, de
cara a los recicladores, para poder
vender esta fraccidon coloreada, el
material resultante en negro o en
gris tendrd serias dificultades para
encontrar un mercado que lo ab-
sorba en grandes cantidades.
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Los recicladores europeos alertan
también de que en el caso de las bo-
tellas usadas para envasar leche, las
cuales contienen TiO,, el PET recicla-
do que se obtenga a partir de éstas,
resultard altamente contaminado.

Dichas tendencias de color afectan
negativamente a la imagen del PET
reciclado y seguramente traerdn difi-
cultades para la ya complicada indus-
tria de reciclado de PET, ademds de
afectar negativamente a los recicla-
dores de HDPE, que ya trabajan en
el mercado de material coloreado.

Fuente: www.mundoplast.com
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