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La presenta invención se refiere a ana maquina 

circular da hacer generó da punto para la  fabricación de.medias 

oon doble borde vuelto.
Es sabido que, .en la  mayor parte de las máqui

nas da este genero actualmente en uso, e l borde doble es fabri

cado sirviéndose de un partíaular conjunto de órganos que t ie 

nen el cometido de retener las primaras hileras del borde por 

todo el tiempo de la  fabricación del borde mismo, aplicando 

luego estás hileras in icia les a la  pierna y uniéndolas a la  

misma, de obtiene de este modo un doble borde vuelto hacia den

tro. Los órganos que tienen al cometido de retener tran sitoria

mente la s hilaras In ic ia les del borde se llaman ganchos y es

tán dispuestos en.hendiduras radiales de un disco montado g i

ratorio en la  tapa de la  máquina, coaxil del cilindro de la s . ' 

agujas y uniuo a esta á través de un sistema cinemático que 

tiene que garantizar un absoluto sincronismo del movimiento ro

tatorio entre el disco y el.cilindro . 3on bien conocidas las di 

ficultades y complicaciones que se derivan de asta oonstruooión, 

que presenta adamáa la  desventaja de obstruir notablemente la  

parte superior de la  máquina.

Re han propuesto ya otras soluciones del pro

blema, tendientes precisamente a eliminar el mencionado oon- 

junto de órganos que comprende e l disco oon io s ganohos y loa 

mandos correspondientes. Con este objeto, se ha sugerido uti- ! 

lizar  para la  iabri oación del doble borde los mismos órganos !

!*--!*. .-*..**-*- *. 1
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empleados para í a  fabricación Re la s  otras partes de laa me

d ias, empleando sin embargo, en lugar de los normales ganchos 

de baja unos ganchos'especiales previstos da ana garganta oom- 

plen^ntaria debajo del plano de baja.

En un caso oonooidoj todos los ganchos de la  

máquina son ganchos especiales provistos de garganta comple

mentaria y, en la  fabricación de la  primera h ilera del borde 

de una media, se procede a retirar oada segundo ganoho lo su- 

fioienta para que el hilo se deposite en la  garganta comple

mentaria de dichos ganchos retirados, donde el hilo menciona

do ea retenido onaneo loa ganchos vuelven a avanzar hasta la  

conclusión de la  fabricación del doble borde. De este modo, 

los lazos de la  primara h ilera son mantenidos en cada segunda 

aguja en una posición tan baja que, durante la  fabricación de 

la s  hileraa sucesivas, en que trabajan todas la s  agujas, dichos 

lazos no pueden ser descargados. Al concluir la  fabricación 

del borde, los mismos ganchos que con su garganta complementarás 

han retenido abajo los correspondientes lazos de la  primera h i

le ra  vuelven a ser retirados,para liberar dichos lazos que se 

unen luego a la  pierna de la  media, ríate sistema presenta e l 

inconveniente da requerir un mando seleccionado de los ganchos 

que requiere l a  previsión de un dispositivo da dibujo normal

mente no predispuesto en la  máquina, y que por tanto complica 

notablemente la  construcción da esta . Además, pueden v erifi-  

carae inconvenientes funcionales debidos a que los lazos de
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' la  primara h ilera retenidos en la s  gargantas complementarias de 

cada segundo .gancho adoptan una posioión indinada da abajo a- 

rriba, lo  cuál implica el peligro de que a l lazo pueda subir 

sobre el vastago de la  aguja y ser descargado. :

Según'otra y reciente proposición, se ha tra

tado de remediar loa inconvenientes da esta máquina anterior 

disponiendo en la  máquina no solo unos ganchos espaciales oon 

garganta complementaria debajo del plano de baja, sino también 

haciendo que nos ganchos especiales ae alternan con dos gan

chos normales sin garganta complementaria y haciendo de modo 

que solo las agujas dispuestas entre dos ganchos especiales 

retengan en sus vastagos un lazo de la  primera h ilera, sata  

¡ solución, sin embargo, presenta e l inconveniente de que hay 

j que prever en una máquina dos tipos distintos de ganoho, los 

cuales, prescindiendo de la  garganta complementaria da los gan- 

choa especiales, tienen que tener un p e rfil exactamente igual, 

para asegurar la  uniformidad del tejido de punto formado. Loa 

ganchos, por consiguiente, tienen que aer obtenidos oon moldes 

perfectamente iguales y, en el caso de roturas que requieran 

la  sustitución da ganohos, hay que disponer siempre de ganchos 

de lo s  dos tipos perfectamente correspondientes. Ademas, es 

de observar que el anclaje de la  primera hileradurante la  fa
bricación del borde de la s  medias ae verifica solo cada ouar- ! 

ta .agu ja , y no cada segunda aguja, como se acostumbra normal- - 

'm ente, lo  cual pueda causar inconvenientes funcionales debido '



i a loa trozos de nilo mas bien largos entre los lazos reteníaos 

sobre los.vastagos de las agujas y disminuye la  seguridad de 

la  atadura entre el borde y la  pierna de la  media.
La máquina circular para la  fabricación de me- 

i dias con doble borde vuelto hacia el e xterior según la  presen- 

! te invención es del tipo anteriormente indicado, en e l  cual 

¡todos I 03 ganchos son ganchos especiales con dos planos de ba- 

í ja  y una garganta complementaria d i^  uéata debajo del plano de 

baja superior* Jíata máquina circular no presenta loa inconve- 
nientes de naturaleza constructiva y funcional de las maqui

nas hasta ahora concoi das, y ae distingue por tanto ventajo

samente de di caos tipos de máquinas oonooidas. Tales ventajas 

se obtienen según la  presente invasión por el hacho aa que 

los ganchos con dos planos úe baja son retenidos en posición 

retraídá cuando manos.:'durant.e la. fabricación de la s  dos pri

meras hileras del borde mientras la  iormaoión de la  malla sa 

verifica, en el plano in íeriords loa.ganchos, haciéndose avan- . 

.zar .so lo ..entonces loa ganchos para.ps.'rmit.írila íormación..de "'* 

la  malla en el plano de baja superior.
.. .. A diferencia de los sistemas oonooluos, en loa

cuales sobra el plano inferior de los ganchos espaciales se . 

bajaba solo el ni lo de la  primera hilera para poderlo retenar 
luego en las. gargantas aomplemantariás da algunos ganchos, se- ;

' gún la  invención el plano inferior de trabajo de' loa ganchos . ' 

especiales sirve por lo  menos durante las dos primaras hile-
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ras del oorde para la  formación normal del tejido de punto, 

que se llamará a continuación "malla in ferior", Rata malla in

ferior es unida luego a la  malla formada en e l plano da traba

jo superior de loa ganchos por una h ilera de atadura, quedando 

aln embargo retenida abajo por la s  gargantas complementarias 

de los ganchos hasta la  conclusión de l a  fabricación dal bor

de, después tte lo  cual se retiran los ganchos en medida su fi

ciente para liberar loa ganchos lo que basta para liberar la  

malla inferior y unirla a la  pierna de la  media.

Rs evidente que, ocn este sistema según l a  in

vención, aa eliminan brillantemente los inconvenientes de los 

sistemas conocidos. Todos loa ganchos usados en la  máquina son 

dél mismo tipo y todos los ganchos son accionados siempre de 

la  misma manera, sin que sea necesaria una selección cualquie

ra de los ganchos mismos, los lazos de la  malla inferior no se 

presentan inclinados, por lo cual no hay peligro de descargar
las involuntariamente, óomo en los sistemas corrientes, se re

tiene cada segundo lazó, y no cada cuarto lazo, por lo cual la  

unión entre el borde y la  pierna es segura y no hay peligro de 

que e l doble bordé vuelto hacia fuera pueda separarse de la

pierna.
Rn e l sistema según l a  invención, han tenido 

que superarse algunas dificultades referentes a la  atadura en

tre  la  malla formada en principio en correspondencia dal plano :

de trabajo inferior de los ganchos y la  malla íormada luego en :

correspondencia del plano de trabajo superior de lo s ganchos.
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E& erecto, tradajanao en esna rasé de la  fabricación de la  me

dia siempre con el mismo hilo tanto en e l plano interior como 

en el plano superior de los ganchos en la  h ilera que tiene que 

atar la  malla interior a la  malla superior, se obtienen lazos 

largos y por tanto hay una mayor demanda de alimentación de 

h ilo , que tiene que ser sometido a tracción por la s  agujas, oon 

la  posibilidad de tirones excesivos susceptibles de originar la  

rotara del hilo mismo.
áegdn la  invención, se han superado estas dl- 

: fie  altadas haciendo qae en lá t a s e  de atad ara entre la  malla 

inferior y la  saperior bajen solo agujas seleeoionadas, por 

ejemplo agajas alternas, disminuyendo asi la s  tensiones del 

hilo y por tanto el peligro de rotura del hilo mismo.
Baya una mayor claridad, ae describirá más de

talladamente la  presente inveno ion con roiereucia al adjunto, 

dibujo que . ilu stra . a titulo  'meramente "indicativo y- esquemático ." 

algunas posibilidades de realización de la  invenoión, y pre

cisamente {
¡ La f ig . i  es una sección vertical ax il del o l - .

lindro de la s  agujas can el anillo de los ganchos;
La f ig . 2 muestra e l desarrollo del d ispositi

vo oón las levas de mando dé la s  agujas y la  abertura.de a l i 

mentación del hilo;
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La f ig . ..3 muestra, al desarrollo en un-plano de ; 

las. levas da mando <ie los ganchos en fase oon la s  .levas'de man-!. 

do de las agujas ilustradas en la  f ig . 2; . -,7..'.."'/
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La f ig . 4 es una -vista en planta de la s  levas 

de mando de los ganchos sin el anillo de soporte de dichas le 

vas; .
La f ig .  5 es una sección por la  línea V-V de

¡ la  f ig . 4;
La f ig . 6 muestra esquemáticamente en perspec

tiva los órganos de accionamiento de las levas de mando de los 

ganchos;"
La f ig .  7 maestra esquemáticamente en perspec

tiva los órganos da accionamiento de algunas da la s levas de 

mando dé la s  agujas;
Las f ig s . Ó y 9 muestran esquemáticamente dos 

tipos distintos de ganchos oon dos planos de trabajo u tiliza

dos en la  maquina;

Las f ig s .  1Ó a 12 muestran algunos ganchos y 

agujas en tres fases sucesivas de la  fabricación del doble 

borde de una mecía; -
- La f ig . 13 as un esquema Similar a los ante

riores que ilu stra  una variante del método de construcción dal 

doble borde y
La f ig .  14 ilu stra  la  parte superior de una 

media acabada, esquemáticamente y en sección.
áh el adjunto dibujo, se ilustran esquemática

mente soló aquellas partes de un tipo corriente de máquina c ir

cular para la  fabricación de medias y calcetines que sen indis-, 

penaables para una fá c il comprensión del objeto de la  inven- j

A



.'J ,

9.-

ción. Queda entendido que todas la s partas restantes pueden 

estar realizadas de un modo cualquiera según la  tecnica cono- 

: cida. ; '
Además, la  máquina ilustrada es del tipo de 

una sóla alimentación, para no complicar inutilmente la  expli

cación de la  invención, din embargo, es evidente qua la  inven

ción no deberá entenderse limitada a este tipo particular da 

máquina ni en lo qua concierne ài numero de la s  ài 1 mentacio

nes, ni en lo que concierne toda la  estructura de construc

ie clon de la  máquina misma.
Loa órganos principales de la  máquina sen los 

siguientes. Al cilindro 1, que lleva solidario un anillo 2.

En la s hendiduras longitudinales del cilindro 1 pueden despla
zarse las agujas 8 rodeadas por algunas espiras da un mué lie  

16 esp iral Ri las heodiduras radiales dèi anillo 2 pueden des

plazarse los ganchos 5, rodeados por un muelle 6 que tiende 

a desplazarlos hacia e l centro.

Ki cilindro 1 está calzado sobre un tubo 7 

montado giratorio en l a  armadura 8 de la  máquina y provisto de 

20 una corona dentada exterior 9 que engrana en una ruada denta

da 10, montada también g iratoria en la  armadura 8, y so lidaria 

de un árbol 11 accionado por e l  motor de la  máquina (no repre

sentado). /
Alrededor de ,la  parte inferior del tubo 7 se i- 

25 encuentra dispuesto ooaxil e l tambor central de mando 12 el ¡ 
cual, mediante lavas especiales, manda e l entero oiclo de t r a - ¡
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26 7562bajo dé la. maquina.

^2obre el anillo del gancho 2 está dispuesto 

otro anillo 13 f i jo  sobre la  armad ara y que lleva la s  levas 

de mando ña lo s ganchos. Por fin , paede verse en la  f ig . 1 un 

brazo gafa-hilo 14 qae lleva e l hilo a un ponto donde puede 

ser agarrado con la s  agujas S. Alrededor del cilindro de las 

agujas 1 está dispuesto el dispositivo f i jo  15 que comprende 

la  serie  de levas de mando de las agujas 3. los árganos de la  

máquina descritos hasta aquí son los árganos normales que se 
10 encuentran en todas la s máquinas oiroulares corrientes para 

l a  iabricacián de nndias y de calcetines, siendo bien conoci

da da los téonieos de la especialidad su función.

Como ce ha dicho, para l a  fabricaoián del do

ble borde da la s medias o calcetines sirven, según la  invención 

16 unos ganchos eapeoialaa da baja. En la s rige. 8 y 9 se muestran 
dos tipos de estos ganchos especiales que tienen en común el 

estar provistos, de manera en sf  conooida, de dos planos de 

trabajo o ae oaja, y precisamente de un plano inferior 16. y 

de un plano superior 17. antre'esvos dos planos de trabajo,

20 los ganchos presentan un segundo pico 18 inferior al pico nor

mal 19, y estos dos picos forman respectivamente úna garganta 
inferior 20 y una garganta superior 21. Cada gancho está  pro

visto además de un saliente 22 para el muelle 6 que rodea to- 

dos los ganchosde un /calón 23 y de una hendidura de gafa 24 

25 '. ¡ . .El'gáncho -ilustrado.por. l a  f ig . 9 se. distingúe ¡

del ganoho representado en la  f lg . 8 por el heoho de qae, de- i

y
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lánte del plano .inferior de trabajo 16 está previsto un salien

te 26 provisto de un plano inclinado cuyo objeto $a explicará, 

más adelante. ".." *

En la  f ig .  2 puedan verse las principales le- 

17as del dispositivo 15 de mando de la s  agujas 3. Con 26 se in

dica la  leva o entra! superior, 27 es la  le-va de baja izquierda 

y 28 la  de baja derecha, que entra en íuncián solo para la  oons- 

truooián del talán y de la  punta de la s medias o calcetines.

Con la  le 17 a de baja izquierda 27 está asociada una le ya auxi- 

; l ia r  29 que, cuando está inserta, prolonga en un trayecto de

terminado el desoenao de las agujas. Están previstas por fin 

dos levas complementarias 30 y 31, siendo adecuada la  primera 

! para levantar la s agujas en un trozo determinado, y la  segunda 
para bajar las agujas. Eay luego un anillo  perfilado 32 a lo 
largo del cual áe mueven los talones de la s agujas. La flecha 
33 de la  i ig . .2 indica el sentido normal d..e movimiento de las 

agujas' con respecto a las levas uel mecanismo durante e l moví-' 

miento rotatorio oontfnuó del cilindro 1.

Las agujas 3 insertas en la s  hendiduras del ci-j 

lihüro 1 poseen cada una un talán 34. Estos talones, sin embar-! 

go, son de d istin ta longitud y precisamente en el presente ca
so catán previstas agujas con talán largo que so alternan con 
agujas de talán corto, para permitir cierta selección ae las a-' 
gujas, como se explicará más..adelánte^ ... ' . . . .  '

ser.mandadas

Las levas 27, 29, 

cada una de modo que

30 y 31 del mecanismo pueden ¡ 

adopte cada una distintas
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i posiqiones, es cecir d istin tas distsuicias radiales de l a  sapér-j

fic ie  exterior del cilindro de la s  agujas 1. En una posición.

de distancia máxima, la  leva correspondiente es inactiva y no

actúa ni sobre la s agujas de talón largo ni sobre la s  de talón

corto. En otra posición, de media distancia, la  leva actúa-por

e l contrario solo sobre la s  agujas de talón largo, y por din,

en ana posición citerio r, ia  leva actúa indistintamente sobre

todas la s  agujas. Es posible, de esta manera, conseguir en de- 
t.  ̂  ̂ ''-.Y
j! terminados ln stan tesc ie rta se lecc io n en tre  agujas de talón

i largo y agujas de talón corto que, como se ha dicho, se a lte r

nan en la  periferia  del cilindro 1 . Mas adelante, cuando sé 

describa el fuñe ionamiento, ae. e^y lica rá  e l fin  de esta saleo- . 

cion.
A títu lo  indicativo, se ilu stra  esquemáticamen

te en la  í ig . 7 un modo para mandar la s  levas 27 y 29 de modo, 

que adopten distintas posiciones, y precisamente la  leva 27 

la s  dos posiciones activas respectivamente para las solas agu

ja s  de talón larga y para todas las agujas, y la  leva auxiliar 

i 29 la s dos posiciones activas y la  posición inactiva. Binando 

es derivado del tambor central 12, del cual aa representa una 

. parte, en la  í ig .  7. En la  periferia de este tambor se enouen- ¡ 

tran unos salientes, como 35 y 86, dispuestos en dos distintos 

an illos circularás 37 y 38. Con lo s  anillos 37 y 38 son mante

nidas en contaoto las puntas de dos palancas 39, 40, sujetas ¡

t y ,}¡aw
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respecti-vamenta a d03 arboles 41 y 42 dispuestos de nnnera g i- 

' rátoria eii la  armadura de la  máquina. De los árboles 41 y 42 -
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son solidarios también unos brazoa 4 3 y  44 qua , a su. rvaz, es

tán en contacto con salientes previstos en los órganos 45 y 46, 

que llevan las levas 37 y r espectivantente 29 y que están some

tidos a la  aooion de muelles que tienden a mantener dichos sa

lientes en contacto con los brazos 43 y 44, y por, tanto tam-. 

bien las puntas de la s palatioas 39, 40 en contacto con loa ani

l l o s  provistos -de los resaltes oórrespondientes del tambor, 12. 

Es' evidente que si la  punta de dichas palancas se encuentra én 

contacto, con la  parte baja del anillo correspondiente del tam- 

i bor 12, las levas 37 y 29 estarán en su posición más próxima 

a la  periferia del cilindro de las agujas (no representado en 

la  f ig . 7). 2 i , per a l oontrarío, la  punta de la s palanoas 89 

o 40 se encuentran en contacto con un saliente 35 o 36, la  re
la tiv a  leva será desplazada radialmante en el sentido del a le ja  

miento de l a  periferia por el cilindro de la s  agujan.
La importancia de dicho desplazamiento depen

de do la  a ltara  del saliente 35 O 36. En e l caso ilustrado, 

e l saliente 35 tiene una altura ta l que provoca e l desplaza

miento de la  leva 37 partiendo de una posición en la  oual ac

túa solo sobre la s agujas de talán largo. El saliente 36, por 

el contrario, posee dos .distintas alturas, la  menor, que es 

igual a la. altura del saliente 86 y tlene por tanto sobre la  

leva' 29 e l mismo efecto que el saliente 35 para la  leva 27, y 
otra mayor, que provoca el desplazamiento de l a  leva 29 hacia 

una posición inaotiva. Las f ig s . 3 a 6 ilustran las levas de j

} mandó de loa ganchos 5. Como ocurre de costumbre en todas la s j
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Picho canal 47 presenta ana leva 48 que tiene e l cometido de

e lla  también un movimiento de retro.oaso de" los gajiohos en un

lante alrededor de un perno 52 en la  armadura de la  maquina y 
sometido a la  acción da un muelle 63 que tiende a insertar la  

leva 49, por arriba, en una cavidad especial practicada en la  

leva i i j a  48. ^1 órgano 61 se apoya sobre un anillo perfilado 

54 que puede desplazarse en el anillo dijo 13. JEL anillo 54 

presenta en su parte superior un saliente 55 que, ouando vie

ne a encontrarse debajo del órgano 61, levanta dicho órgano 

juntáronte con la  leva 49, poniendo ruara de acción esta u lt i

ma. Ouando, por al contrario, e l órgano 61, bajo la  acción del 

muelle 63, se apoya sobre e l vrozo bajo del anillo de p e rfil 

54, la  leva 49 se encuentra en posición activa. Rl mismo ani- ! 

{ lio  de p e r iil presenta una hendidura 56, dentro de la  cual en

hacer retroceder en
de la  - ba ja.. El reoorrido de re troce sode loa ganchos puede ser 

aumentado mediante una leva auxiliar 49, que puede ser inserta

re corrido mayor que el obtenido medien te la s  levas; 48 y 49.
Loa órganos de mando de la s  levas 49 y 60 están

ilustrados esquemáticamente en la s  i ig s .  5 y 6.
La leva 49 es so lidaria  de un órgano 51 osoi-
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tra  un brazo 57 montado giratorio en 63 en la  armadora de la  
máquina y solidario de la  laya 50. El brazo 57 está sometido 

a l a  acción de un muelle 65, qué tienda a maitenerlo adherido., 

al ..borde derecho (en la  fig." 6) da '/ia hendidura. 66. .En la - íig . 
6, e l brazo 57 está indicado en una posición deaplazad a por ra

zones -da mayor claridad. de ''la.;rápresentaoión^El\des.'plazamien- 

to circular del anillo perfilado 54 es mandado por el tambor 

central de mandó 18 mad i ante un anilló, aspe cial con saliente 

de dos escalones .59, con el cual se mantiene en contacto la  

punta de una palanca 60 de un árbol giratorio 61 que l le t a  un ' 

brazo 62, cuyo'extremo. a modo de horquilla coopera oon un per

no 63*solidario del anillo 54. Un-muelle 64 que. actúa sóbre el 

brazo 62 mant lo no l a p  unt a de la  palanca 60 en contacto con el 

.tambor 1.2̂ .'(!'úandp-. ia"palanéa!' 80 se apoya, "eñ un^trozo .bajo del ..' 

tambor 12, la  lei^a 49 está inserta y la  laya 50 está inactiva. 

Hallándose la  punta de la  palanca 60 sobre e l primer: escalón ' 
del saliente 59, el anillo 64 está desplazado cuanto basta pa

ra ieyantar la  lera  49, mientras." que la  leya 50 sigue inactiva 

"dolo cuand o la  punta de la  palanca 60 se encuentra sobra e l .aso

calen mas alto del saliente 59, l a  lera  60 ea heoha girar so - .. 

bre el fulcro 58 en un ángulo t a l  que se hace activa para ha- j 

oer retroceder los ganchos 5. La posición inactiva de la  leva j 

49 está indicada en la  f ig . 5 oon líneas de puntos y guiones, ¡ 

mientras que en las i'iga. 3 y 4 está indicada la  posición ac- ¡ 

tiva de la  leva 50, también con líneas de puntos y guiones. ¡ 

Se describirá ahora e l funcionamiento del dis-.
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positivopara la  oonstrucoión del doble borda de una media con 

particular referencia a la s  fig a . 1C a 15. estas figuras, ,

se representan esquemáticamente y don partes arrancadas, en 

perspectiva, siete ganchos suce si ves 5^, 5^  ̂ . . .  5yj-  ̂ y se is 

agujas 3^,.

'del borde. las di stintas hileras del, tejido de punto' formadas 

están' indicadas - con'A,'-.B, Cy. D. ^
Bara iaíormación de la  primara h ilera A, ál 

empezar la. fabricación' de inta media;;-es'tán\$<a't%'yaa* en, el.meca-' ; 
.nismó de levas las lavas siguientes: 36, 27, 29 y 30. l a  leva 

31 está  en una posición ta l  que actúa solò sobre las agujas 

de talón largo. La leva 49 de mando de las agujas está  inser

ta , mientras que la  leva 60 está inactiva.

De esta posición de la s levas mencionadas, re- 

su lta  que los ganchos 6 se . presentan, con su plano de trabajo 

inferior 16 para l a  forniación deí-punto.'., . . -

Como ocurre corrientemente en todas la s  máqui-

3̂ .̂ . , . .  3¡yg en distintas fases de la  fabrioacion

ñas durante la  primera vuelta del cilindro 1 para la  formación 

de la  primera hilera A se hacen trabajar solo la  mitad de la s

agujas, es decir alternativamente una aguja s í  y otra no. En 

efecto, la  leva 30 levanta todas las agujas, mientras que la  ¡ 
leva  sucesiva 31 baja la s  agujas alternadas de talón largo, }

de modo que astas agujas bajadas, al pasar delante del guía- 

hilo 14, no pueden coger el hilo. El hilo alimentado es oogido, 

por el contrario, por las agujas de talón corto qua no han s i-

!
!
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do bajadas por la  lera 31. ¡¡¡¡stasagujas í3^^, y 3y  ̂ en las 

f lg s .  10 a 1S) son bajadas por la s  leras 27 y 29 y los ganchos 

son hechos retroceder per las leras 48 y 49 presentando, como 

se ha dicho, su plano de baja inferior 16 para la  iormacion de 

la  malla.. ; .-..-r .. ^

ln la  segunda -vuelta del cilindro 1, la s leras 

anteriormente indicadas quedanen su posición original, menos 

la  lera &1, que es sacadapor oompleto, de modo que en esta 

vuelta, todas las agujas trabajanen la  iorciación de la  segun

da rué Ita  B. la  formao.ión de"; la; malla*se rer.ifioa todavía en'. . 

el plano de trabajo inferior 16 de lo s ganchos.
Después de estas dos hileras in ic ia les, que 

'e^entualmente.podrían ser';;ÍncluM--rn^;;de.'do.í¿...empiesa'-la-Jfabri 
pación del borde propiamente dicho. Para e llo , es necesario re

tener la s  hileras in iciales hasta la  conclusión de la  iabrica-r 

ción dal borde, después de lo cual los mismos tienen que ser 

unidos a  las piernas de i a  media. . :
Paraconáeguireste objeto después del final 

de l a  segunda vuelta del cilindro de la s agujas, se pasa a ; 

formar la  malla no ya en e l plano inferior 16, sino en e l pla

no superior 17 de los ganchos, la s dos primeras hileras A y B 
- quedan sobre 'los ..vastagos" de .las ..agujas, ...impidióndoles subir 

los picos 19 de los ganchos. r

; B a ra la  formación de la  malla sobre los planos j 

superiores de los ganchos, hay que hacer retroceder los gan- ;
A .̂y
/.-% S-r'-yá
'"le*' ^% * ^^   ̂'



A

ohos mi smog en un trayecto menor con respecto a antes y las

agujas tienen que ser bajadas también en un trayecto menor. 

Por lo tanto, tienen que nacerse inactivas la  leva de mando

49 de los ganchos y la  lava de bajada 29 de las agujas .

Sin embargo, hay que tener presente que sien

do aliiBentado el hilo lo mismo que para la  ¡formación de las

dos.primeras hilaras A y.B, hay qua- proceder a una atadura en

tre' estas.h ileras A y B  formadas inferiormente y las hileras .

¡sucositas que .se': formaran en los planos Superiores I?:' de los .

ganchos.

3egtni laj.presente' invención, dicha atadura po

drá, realizarse de d istin tas ¡¿¡añeras, describiéndose más ade

lante dos posibilidades de realización.

¿En,el 'primer case, se procede a lá  iormación 

de 1.a - tercera' hilera-de ia  -isiighi.en '̂-manerá.'j.'Se. saéá la  l-eta, 

49 y se llevan las levas 27 y 29 del dispositivo 15 a una po

sición t a l  que'' actúan,.solo, 'sobre la s agujas talón.:, largo " 

( 2 j 3j^j-, - . en la  f ig . lOj. Por lo; tanto, solo estas agu- " 

ja s de talón largo arraatranhaciaabajo  el hilo de la  terce

ra h ilera C que es tensado yapoyado.en loa treohos entre 

dos ^ u ja s  ae talón largo, sobre el borde superior 17 de los

ganchos o,', que retroceden, oomo se ha bicho, en un trayecto: - 

menor oon respecto a antes (véase-iig. 10). la s agujas da ta- i

lón largo actúan sobre la  malla inferior (hileras A y' B). ¿En

la  siguiente cuarta vuelta del cilindro se extrae la  leva 29,
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mientras que la  le Ya 27 vuelve a su posición activa normal pa
ra actuar sobra todas la s ngujas, disponiéndose .así para for

mar l a  malla normal sobre Í03 planos superiores 17 de los gan

chos. _ . ' ..  . '

3e vuelve a insertar la  leva 31 , como en la  pri 

mera vuelta dol ollindro, para excluir la s  agujas de talón la r 

go, mientras que la s  agujas de talón corto 3^^, 3jy, Syj e tc ., 

que an la  vuelta anterior habían quedado a lta s , descargan la  

lengüeta por ¡cedió de la  leva gü, toman el hilo para l a  cuarta 

h ilera D (vease f i g .  11), lo arrastran abajo y actúan sobre el 

hilo de l a  tercera h ilera o gracias a lo s  ganchos que, con su 
pico supetiór 19, empuj an el hiío de la  tercera h ilera 3 hacia, 

aelante antes de que las. agujas vuelvan a subir para hacer que 

pase detrás de la  cabeza de las agujas. Así, los lazos largos 

son voloados a l reves sobre los nuevos lazos formados, obte

niéndose la  unión entré la  malla inferior y la  superior con 

lazos largos f vease la  f ig . 12).' '

En la  vuelta siguiente, se vuelve a extraer 

1¿ lava 31 y la  i'qrmaoión de la-malla prooede normalmente oon 

todas la s  agujas pn el plano superior de ríos ganchos. En e l . i 

segundo caso, l a  atadura entra la  malla inferior (hileras A 

y B) y la  malla superíor 'se efectua con. lazos ácortados oon. ' - j 

raspeóte á l primer caso, i..'"  - - \ ' ¡

En la  tercera vuelta del cilindro, ee procede ' 

como se ha descrito para e l primer caso,, solo* quella .leva 3Ó 1
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28 756 2
es hecha retroceder en medida suficiente para que actué soló 

.sobre laa^agujas de talón largo. Por lo tanto., 'solo en estas -  ̂

'agujas se descarga la  lengüeta, mientras que la s lengüetas de 

las agujas de talón corto quedan en cooperación ocn e l hilo de 

la  tercera hilera S .
También en la  cuarta musita siguiente .del c i

lindró, la  leva 30 qued# en este caso en posición ta l que no

levanta la s agujas de talón corto (vease f ig . 13), que por lo-

tanto no son descargadas. Per lo demás, esta  vuelta se. desa

lo rro lla  de manera análoga a la  descrita para el primer case y, 

cuando las agujas ce talón corto 3 ^ ,  Syi etc. tajan oon 

el hilo alinentado para la  cuarta hilera D, toman también e l

hilo de la  vercera hilera y arrastran hacia ahajo los dos hi

los acortando a sí lo s lazos largos formados anteriormente en 

15 la  tero era vuelta. Ru e l presente caso, sin embargo, no se in

serta la  leva 31 y por tanto también la s agujas de talón lar

go cogen e l hilo y lo arrastran abajo. Gracias a que los la 

zos largos sonacortados, la s  agujas de talón largó pueden sol- 

¡ tar la  malla, sobre la  malla inferior. .

$0 ¡i ' , - - En la  vuelta siguiente, la  leva 30 es Inser
tada por completo de modo que actúa sobre todas la s agujas y 
la. formación de la  malla procede normalmente en.el plano su
perior de la3 agujas. . .. '...' .1 1.;̂ .

- Llegados a este punto, se procede régularmen-r

25 te a  fabricar el borde dé lá 'm d ia  mientras las .dos: primeras

i

u *

Ü*'
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hileras signen siempre retenidas por las agujas y por picos 

inferiores de loa ganchos que impiden su subida a l plano supe

-,'rior.
Uhavez rabricada la  longitud deseada del bord$ 

"hay que proceder a uiiir.'dichaa'primeras hileras A y B a l a  al- 

* tima h ilera del borde, para proceder luego a fa b r ic a r ,la  píer- 

na de la  media.
Esta anión paede. verificarse levantando di

chas dos primeras hileras á l plano superior detrabajo  de los 

ganchos y continuando luego á formar la  malla por todo el res

to de la  fabricación de la  media en dicho plano superior, o bi^a 

haciendo bajar la  última h ilera del borda a l nivel del plano 

de trabajo inferíor de los ganchos y siguiendo e l trabajo en 

correspondencia da este plano in ferior.

En el segundo caso,' pueden usarse, lo s ganchos,

.." del tipo ilustrado en la  f i g .  .8...y al'jiinal'de:' la  fábricación 

del borde basta vólverla'insertar.iáa-levaá^au^liarea/.^,'y'-éó' 

'Obteniéndose automáticataente la  unión deseada ,da las h ileras **

A y B.a la  última h ilera del borde.

1. En el pri mer caso, por e l contrario, pueden i

usarse tanto los ganchos del tipo de la  f ig . 8, mejor, los 

- ilustrados en la  f ig .  9 .^
..  Son los ganchos sin  saliente delantero, es de-.

; c ir  - con los" ganchos dé la  f i  g.; u, para - llevar la  malla infe- 

rior a l nivel del piano superior de trabajo de los ganohos "

t .



¡ s e  le s hace eje catar a la s  agujas un descenso en vacío (pre- 

¡ viendo en el mecanismo de levas ana le va adecuada que íio es

tá  representada en. el dibujo) y cuando la s agujas son hechas 

subir ae hacen retroceder los ganchos,.por ejemplo mediante 

la .leva' 60", da modo-que, por fricción, "las agujas arrastran ' -", 

la  malla interior hacia arriba y hacia e l plano superior.

Usando los ganchos del tipo representado en la  

í ig .  9, basta por e l contrario hacer retroceder los ganchos 

j! .'. mediante la  leva 60 do modo que la  superficie inclinada del..

'' saliente 26 levante la  malla interior a l nivel del plano de 

¡ trabajo.: superior. Devuelta la  malla in te r io r 'a l nivel del pia- 

! no de trabajo superior de los ganchos y continuando normalmen

te a formar l a  malla en dicho plano superior, se obtiene auto

máticamente l a  unión de la s  primeras h ileras A y B con la  hile- 

ra en formación, y por tanto el cierre del doble borde. Se com 

prende que, estando Qispuestos los órganos que retienen in i- 

cialmenté la s  prinmras hileras de malla fuera del tubo de te

jido fabricado, la  unión de diohas h ileras oon el tejido de 

malla se verifica  exteriórmente con respectó a l tubo mismo.

ía  f ig .  14 ilu stra  esquemáticamente en sección 
la  parte superior, de primeras hileras A y B del

dóble borde R son: huidas a la  pierna L de la.media, exterior- 

mente con respecto a asta , estando vuelto hacia fuera e l bor
de, tíómo se. ha dicho, la  atadura es realizada cada segunda ni-; 

le ra  y resu lta por tanto perfáctamenta segura.. ¡



n 2 3 .-  ^

La ini/anción ha sidó descrita pon referencia 
a  algunas formas de realización con al fiu.de ilustrar su can- 

capto, pudlenaose aplicar a cualquier, tipo de máquinas circu

lares para la  fabricación da medias. RL nuei'o sistema resulta 

particularmente útil en aquellas máquinas que trabajan con una 

pluralidad de caídas gracias a la  reducción de la  obstrucción 

de la  pa^te superior del cilindro de, la s agujas*
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Este registro ocnsta Ge la s  siguientes re iv in d i-

oacionesr

1#- Máquina circular de hacer gónero de ponto 

para la  fabricación de medias o caloetines oon doble borde vuelj_ 

to hacia fuera, oon agujas provistas alternativamente de ta  -  

lón largo y de talón oorto y con ganchos especiales de dos p la- 

¡¡ nos de baja y garganta cairplementarla debajo del plano de baja 

stg-erlor acortado, cada segando de los cuales mantiene bajado 

el lazo relativo de l a  hilera in io ial del borde sobre el vas -  

tagc de l a  correspondiente aguja durante l a  fabricación del 

dobla borde, de modo que estas agujas, aún trabajando durante 

la  fabrioaoión del doble borde, no pueden sa lirse  de dichos 

lazos retenidos que son oadidos sólo a l  ooaoluir e l borde pa 

ra  atar au oomienzo sobre l a  pierna de la  inedia# caracteriza -- 

da por una leva, complamentarla opmblnada con l a  leva de baja 

no mal del dispositivo de mando de 1 ás agujas y por una leva 

complementaria, combinada coa la  leva que manda el retroceso 

de lo s  ganchos de baja; insertándose dichas levas complemen 

tarias mediante órganos de mando cuando menos durante la  fa  

bricación de Jas dos primeras h ileras del doble borde para au

mentar respectivamente l a  carrera de descenso de la s  tgajas y 

l a  carrera de retrooeso de lo s ganchos en el momento de l a  ba

ja  y para formar de manera consiguiente l a  malla en estas h i 

leras en correspondencia de los planos de baja inferior de la s  

p latinas, mientras que durante la  fabricación de l a  h ilera sub-
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siguiente a dichas hileras in io íales, l a  leva oomplanentaria 

de mando de lo s ganchos es hecha inaotiva y la  leva oompí emen -  

ta r ia  para la  baja de la s  agujas queda activa cuando menos pa

ya ana parte de la s  agujas y es heoha oompletsmante inactiva 

para todas la s  agujas en l a  hilera sucesiva, quedando luego 

Inaotiva, juntamente oon la  leva cuando menos en toda la  fase 

restante de fabricación del doble borde de l a  media, en la  cual 

l a  malla es formada en oorrespondencia de lo s  planos de baja  ̂

superior de los ganchos y l a  malla f  o imada inioialmente en la s  

h ileras queda retenida en posición bajá sobre los vástagos de 

la s  agujas aún estando atada a la  malla formada en oorrespon -  

denoia de lo s planos superiores de lo s ganchos.

2 .-  Máquina circular de hacer género de punto pa

ra l a  fabricación de medias oon ddble borde, según l a  relvindi 

oaoión 1, caracterizada por e l hecho do que la  leva oompíemen -  

taria  y la  leva nomal para la  baja de la s  agujas son sacadas 

en l a  hilera en medida ta l que quedan inactivas sólo para la s

agu jasde ta ló n la rg o ...  ; -

S .-  Máquina circular- de hacer género: de punto para 

l a  fa&rloaoión de medias oon doble borde, según la s  reivindi -  

oaciones 1 y 2, oaraoterizada por el hecho de que, an la s  dos 

h ileras sucesivas a la s  h ileras in ic ía le s , l a  leva normal que 

descarga la s  agujas es extraída lo  suficiente para que aotúe 

adío sobre la s  agujas de talón largo.
4 .-  Máquina circular de hacer gónero de punto para 

la  fabricación de medias con doble borde, según la s  anteriores
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jreivindioaoiones,caracterÍzada por el heoho de q w loe ganchos

especiales están provistos de un saliente delante de su. plano 
de trabajo in ferior y de que está  prevista una leva adecuada 

para aotuar sobre los talones da lo s  ganchos y mandada al con -  

oluir la  fabpLoaoidn del doble borde de modo que haoe retroceder 

lo s ganchos en una medida suficiente para permitirle a su sa - 

¡líente encujar hacia arriba l a  malla formada inicialmente en 

OQPrespondenoiá del plano de baja Inferior hasta el nivel del 

i plano de baja ŝ!sa:'î o.r*Y;Y
S,^ Máquina circular de hacer gánero de punto 

para la  fab rio ación de medias con doble borda vuelto#

gegdn se desoribe y relvindica en esta  memoria

descriptiva#
Se deta lla  e ilu stra  eon lo s  planos que a l a  mis-

p a se  acompañan.

Youyamemoriadescrlptlvaoonsta de 8& hojas, 

foliadas y escritas a máquina por una so la de sus caras*

P-"
..

s-.
f' ̂  --





g r e t t a -  - WiTHC -HCJ.iS ..*.*- H oja

.*

'-r'i '̂ " "

# f -

'-''i*'"."':,'. ' -

. r- .y;-

... -. ApA
" ^:¿y

;." .--:r...^r.. 

' ¡AÍ
* *l!

';*:* A.
.






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



