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que se presenta para unir a la  so lic itud  
de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
formulada e l 4 Diciembre 1.962, con e l ns. 283.076

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de TECHNIFOAM CORPORATION, entidad norteamericana, 
establecida en 1000 B lair Road, O arteret, Nueva Jersey , Es
tados Unidos da América, por:
"UN METODO DE FABRICAR UNA ESPONJA DE PLASTICO SCBRE UN TE
JIDO TEXTIL".
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Este invento se re f ie re  a un método de preparar estruc
tu ras  de te jid o s  que comprende una capa de esponja p lá s tic a  a is 
lan te  aglutinada con una capa de un te jid o .

Anteriormente se han hecho varias proposiciones referen
te s  a l a  fabricación de estructuras de espuma emparedadas, in  -  
cluyendo c ie r ta s  sugerencias que se  re fie ren  a l aglutinamiento 
de un p lástico  parcialmente esponjado con un te jid o  t e x t i l .  Sin 
embargo se han encontrado d ificu ltades debido a l a  tendencia 
a que e l precursor viscoso de l a  esponja p lá s tic a  penetre a -  
través del espesor del te jido  para crear un aspecto desagrada-
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b le  en lá  cara externa dél te jid o  aislado .

Según 61 presente invento, un &as bajo a l ta  presión 
es d isuelto  en una mezcla viscosa que tiene componentes ca
paces de pasar por reacciones químicas para aumentar su peso 
molecular, y la  mezcla dá. gas a a l ta  p regón  en l a  re s in a  -  
p lá s tic a  es bombeada a una zona de d istribución  lin e a l que se 
extiende a través de l a  anchura de uha lámina de te jid o  tex
t i l  que avanza y e l gas en l a  res in a  sufre una liberación  has
ta  ste tañe talmente l a  presión atmosférica por to d a .la  amplia 
zona de d istribución  l in e a l ,  depositando de este  modo sd?re 
l a  lámina de te jido  te x t i l  que avanza una espuma que contiene 
burbujas de gas en expansión. Da lámina de te jid o s  te x ti le s  es 
hecha avanzar desde l a  zona de d istribución  a través de una z- 
zona de control de espesor de precisión en la  cual se ap lica ca
lo r  para lle v a r  a cabo el curado de la  composición y para tran s
formar l a  espuma de resina en una esponja p lá s tic a  estable f i r 
memente aglutinada a l te jid o  t e x t i l  como una capa a is lan te  de 
espesor predeterminado.

Da naturaleza del invento se ac lara  adicionáLmente con 
referencia  a una pluralidad de ejemplos.

EJEMPLO I .
Se prepara un prepolímero de poláuretano haciendo reac

cionar e te r  g lico l de polipropileno que tiene  un peso molecular 
2$ de aproximadamente 2000 con una cantidad molar igual de d iiso - 

cianato de to lilen o  y calentando la  mezcla para obtener un pre
polímero que tiene una viscosidad de aproximadanente 10.000 cen- 
tip o ise s . Después de ésto se dispersa aproximadamente % en pe
so de d iisocianato de to lileno  por todo e l prepolímero. El d i-

30 fluorodiclorometano tiene una presión de vapor de aproximadamen-
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te  2,5 kg./cm.2 a l a  tanperatura ambiente y se  mezcla con bióxi
do. de carbono para proveer una mezcla de gas licuado que tiene  -  
una presión de 70 kg/cm2. Este gas licuad) es inyectado en e l  
prepolimero y dispersado uniformemente por todo e l prq?olímero 
en una zona de.homogenización. La proporción de res in a  de p o li-  
uretano a gas ea aproximadamente de 5 a 1 en peso de modo que — 
e l gas d isuelto  constituye aproximadamente 17%. en peso de la  — 
mezcla. Dos láminas de te jid o  de m szclilla  son hechas avanzar -  
hacia una zona de recubrimiento y pasan alrededor de los rodi -  
l ío s  que definen una zona de medición y entrega.

Estas láminas son mantenidas separadas a  una d istancia  
predeterminada. La resina de poliuretano que contiene el d if lu -  
rodiclorometaho d isuelto  y e l  gas de bióxido de carbono es bom
beada a una zona de aplicación que se extiende a través de l a  -  
anchura de la s  láminas de te jid o  de m ezclilla  que avanzan. Sus
tancialmente toda l a  reducción en la  presión del gas en la  re  -  
sina ocurre en la  zona muy estrecha que se extiende a través - 
de la  anchura del te jid o  que avanza en l a  zona de medición y -  
entrega. Así la  red. na que contiene e l gas d isuelto  es bonbeada 
a una presión de aproximadamente 7 kg./cm2. hasta dentro de unos 
pocos centímetros del te jid o  que avanza, y todas la s  lib e rac io 
nes de presión y toda l a  formación de espuma ocurre dentro de - 
unos pocos centímetros del te jid o  que avanza, por lo  cuáL vuelve 
a formarse l a  espuma depositada sobre e l te jido  que avanza. Al 
d ila ta rse  desde aproximdamente 7 kg/cm2. hasta aproximadamente 
la  presión atm osférica, el gas ejerce un efecto re frig e ran te , -  
por lo  cual la  espuma depositada tiene  una temperatura aprecia
blemente menor que la  tan per atura de la  resina  p testo  a presión.

Se llama la  atención en p articu la r al M<3io de que la
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estructura  del emparedado comprende la s  dos c apas de t e j i 
do de me z e l i l l a  y de que e l núcleo, de l a  espuma de resina  
de poliuretano es hecho avanzar directamente desde una zo
na de medición y entrega a una zona de control del espesor 
y d e que e l espesor de la  estructu ra  deL emparedado se man
tienen en la s  medidas predeterminadas durante e l caldeo de -  
la  espuma ^ara su sc ita r la  polimerización de l a  resin a  y e l-  
curado de l a  estructura  del emparedado para formar una espon
ja  p lá s tic a  de espesor establecido. Tan pronto como l a  po li
merización del poliuretano ha avanzado suficientemente para 
que sea  improbable l a  d ila tac ión  adicional de l a  esponja y/o 
e l desplome adicional de l a  esponja, l a  estructu ra  del empa
redado puede someterse a tratam ientos de curado sin  lo s  im -  
pedimentos de rod illo s y correas para mantener un espesor -  
predeterminado del emparedado. La viscosidad de l a  rea .na  em
pleada para preparar l a  espuma es suficientemente a l ta  para 
que la  espuma de resin a  no sea fácilmente absorbida a través 
del espesor deL te j id o , sino que la  espuma se adhiere y aglu
tin a  a l te jid o  durante la s  operaciones de polimerización y -  
curado.

EJEMPLO I I
Una rea. na epóxidica preparada por l a  reacción de d i -  

epoxibutano? con po lip rop ileng lico l, y que tiene una v iscosi
dad de aproximadamente 1Q.00& centipo ises, y que tiene 2% en 
pe 83. de etilm orfileno como agente catalizador de curado reem
plaza por l a  resin a  de poliuretano del ejemplo I .  Una estruc
tu ra  de emparedado que comprende una esponja poliepoxídica -  
aglutinada a l a  cara del te jid o  de m ezclilla es re tira d a  de -  
la  zona de curado por caldeo después de l a  zona de control -
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de espesor.
EJEMPLO I I I

Una res in a  poliadipemidica que tiene una viscosidad de 
aproximadamente 30000 centipoises y que es una resina de nylon 
sin  orien tar es mezclada con 25% en peso de una mazóla gaseosa 
de difluorodielorometano con bióxido de carbono y mantenida ba
jo una presión de 9 kg/cm2. Siguiendo el método d e l ejemplo I ,  
se deposita una espuma de nylon sobre dos láminas de nylon que 
avanzan en una zona de recubrimiento y la  estructura  del empare
dado ea hecha avanzar a través de una zona de control de espesor 
en la  cual se ap lica calor para convertir l a  espuma de resina  en 
una esponja p lá stica .
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Los puntos de invención propia y nueva que se presen
tan  para que sean objeto de e s ta  Solicitud de Patente de Inven
ción, por VEINTE años, en España, son lo s  siguientes:

i s . -  Ei método de fab rica r una espuma de p lástico  sobre 
te jid o  t e x t i l ,  que comprende la s  operaciones de: hacer avanzar 
por lo  menos una hoja de un te jid o  te x t i l  hacia l a  zona de recu
brimiento; comprimir un m aterial normalmente gaseoso a una pre -  
sión mayor de 3,5 kg/cm2; preparar una mezcla de resina  polim eri- 
zable por calor con dicho gas en proporciones que corresponden a 
una densidad menor que la  densidad deseada de l a  espuma de p lá s t i 
co; d ir ig ir  l a  resin a  que contiene gas disuelto  a a l ta  presión a 
una zona de recubrimiento que se extiende a lo  ancho del te j ido -  
te x t i l  que avanza; d ir ig ir  l a  mezcla de gas y res in a  a través de 
una zona de espumación que se extiende como zona linee! estrecha
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a través de l a  anchura del te  j i d o t  e x ti l  que avanza con lo  
cual e l gas comprimido se expande para dar una espuma de re 
sina y de gas; depositar la  espuma de resina y gas sobre la -  
hoja que avanza de n a te ria l t e x t i l ;  hacer avanzar l a  combina
ción de te la  te x t i l  y espuma de resina  a través de una zona 
de control del espesor que mantiene un espesor regulado de ma
nera precisa para l a  combinación de te jid o  te x t i l  y espuma de 
resina ; calen tar l a  combinación de espuma de resina  y te jido  
te x t i l  durante su paso a través de l a  zona de regulación del 
espesor para polimerizar la  espuma de resina dando una espon
ja  de p lástico  estab le; y r e t i r a r  de la  zona de control de es
pesor una estructu ra  que comprende la  hoja de te jid o  t e x t i l  y 
una capa a is lan te  de esponja de p lástico  de espesor predeter
minado .

23.- E l método dél punto 1 en e l cual l a  espuma de -  
p lástico  e s tá  entre dos capas de te jid o  t e x t i l  durante su pa
so a través de l a  zona de control del espesor.

33.- m  método del punto 1 en e l  cual l a  resin a  compren
de una mezcla que incluye grupos isocianato y grupos h idroxilo , 
con lo  cual l a  esponja de p lástico  comprende grupos poliuretano.

4a .- El método del punto 1 , en el cual e l gas es un com
puesto que comprende carbono y fluoreno y es un miembro de l a  
clase Re lo s hidrocarburos halogenados.

53.- Un método de fab rioar una esponja de p lástico  so
bre un te jid o  te x t i l .

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que antecede,
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y con loa fin es  que se han especificado.
F Esta Memoria consta de se is  hojas y la  presente, e s c r i -
, tas  a máquina por una sola de sus c aras.
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