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ElL invento se refiere a un dispositivo para la elabora-—
cidén de turrdn blando, a partir de masa durs, elaboracidn em
la que la masa de turrén duro es obligada por accidén mecéni-
ca a expulsar grasa, el menos en parsve, o en el que la masa
adquiere una superficie brillante, teniendo lugar a continua
cién, durante una lenta elevacidén de la temperatura, una ho-
mogeneizacidn ﬁor tratamiento mefanico para tener lugar un
emulsionado a temperatura elevada, a continuacién de lo cual
se enfria la masa tratada.

Como "turrdén" se denomina un producto alimenticio con-

sumido .sobre todo en los paises mediterrincos y sudamericano

(5]

compuesto sustancialmente de almendras y una masa de carame-

lo que contiene miel, azdcar,en polvo, agua y clara de huevol.

La elaboracidn de turrdn, que en la forma de consumo posee
una consistencia pléstica blanda, requiere una dosificacién
exacta y un procedimiento de fabricacidén relativamente compl

cado, que en su mayor parte se lleva a cabo a mano y con scn

cillos medios auxiliares mecdnicos, estando encomendado el
control del procedimiento de elaboracién a peritos.adiestrg
dos correspondientemente. o

| La sustancia de partida paré la elaboracidn del turrdn
blando es el 1lamado'turr6n duro, que contiene ya todos los
componentes en la dosificacién correcta. Se mezclan éstos
con utiles mezcladores apropiados, uniéndose entre si en
forma de madejas o bloques, antes de dar cqmiénzo la elabo-~
racién del turrén Elando. Consta ésta sustancialmente de
cuatro fases. En la primera tiene lugar, mediante un trabajo
mecénico, un "ablandamiento" del turrén duro, durante el
cual se expulsa la grasa, al menos en parte. En lugar de una

separacién de la grasa, recibe la masa también frecuentemen-

te, una superficie brillante. En la etapa sigulente, la masa
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es puesta ientamente a ung temperatura més alta, teniendo
nue;umente lugar une homogeneizacibn de la masa mediante
trabajo mecénico. Los fragmenfos de caramelo que se han for-
mado en la elaboracién del turrén Guro, se funden. La tempe-
ratura elevada se mantiene durente algin tiempo; con el fin
de conseguir que la masa se enfrfe lentamente, puvdiendo en-
tonces ser puesta en la forma deseada para el consumo.

Pal como S¢ ha mencionado al principio, el procedimien~
to para la elaboracidén del twerén es relativamente complica-
do y tienc que sger gobernado exsctamente en lo que se refie-
re a la temperatura y a la forma de trabajo mecanico, pues-
to que de otro modo no se obtiens el producto final deseado.
As{, por ejemplo, hay gque, evitar se produzca una emulsifn en
1la fase de homogeneizado, puesio que sino resulta durc el
producto. EL control del proceso de elaboracifn y las di-’
versas etapas de la elaboracibn estdn encomendados & peritos
ndiestrados, 1o ﬁue naturalmente repercute en el precio del

roducto final, Bl invento se ﬁa propuesto por lo tento pre-
ﬁentar wn procedimiento para la elaboracidn de tur:én biando,
que permita una elaborgcibn mis racional, al mismo tilempo qug
bma cantidad mayor por unidad de tiempo.
TEL problema del invento se resuelve por el hecho de que
lo masa es heche avanzar, preferentemente de manera continua,
a lo largo de una via de tratamiento,. cuyas diversas secclo-
hes se caldean de manera distinta, conforme a las etapas de

tratomiento, siendo trabajada constantemente por via mecdni-

Jee durante el transporie.

De acuerdo con el procedimiento conforme al invento, la
moga de partida, es decir, el turrén duro, es transportada a

1o largo de diversos puestos, en los que tiene lugar un con-
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trol relativemente exacto de la temperatura. Antes de ser tra
sado~e1 turrén duro, se procede a molerlo, de mo&o_que se pro
juce una masa pléstica y espesa, Durante el transpo:fe tieﬁe
iugar un tratamiento mecdénico constante, pero cuidadoso, en
forma de amasado, agitado y mezecla, con el fin de oblener el
reblandecimiento, homogeneizado y emulsionado mencionados an-
seriormente. Una compresién demasiado fuerte puede originar
2l endurccimiento de la masé.

Bl tiempo total de tratamiento se reduce frente al pro-
sedimiento usual hasta ahora, que requiere aproximadamente
mas dos horas y media, pudiendo presuponerse de 15 a 25 mi-
wtos. Ahora bien, el procedimiento conforme gl invento tiene
wparte de ééto la ventaja de poder ser tratada una cantidad
nucho mayor en una sola pasada.

Dispositivos mecdnicos para la puesta en prictica del
proéedimiento de acuerdo con el invento, son concebibles en
jiversas formas.AEspecialmente ventajoso resvlta el prever,
conforme al invento,,que un tornillo sin fin esté soportado
le manera giratoria en una caja alargada de tornillo sin fin,
siendo impulsable por un dispositivo de accionamiento,ly s~
tendo dotada la caja del tornillo sin fin de una aberiura de
3aréa‘en un extremo, y de una abertura de descarga en el otro
Vg subdividida en distintas zonas, caldeables ﬁor'separado,
T'al dispositivo tiene la Qentaja de que €l tornillo sin fin
puede servir, tanto para el transporte a través de 1os:diver-
sos puestos de tratamiento, como también para el tratamiento
mecdnico, tal como mezcla, amasado, etcétera. El producté de
hariida se.introduce en la caja del tornillo sin fin en el
comienzo del mismo, siendo transportado poco a poco a través

de la caja del tornillo sin fin, hasta el extremo de descargg

i
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y siendo expuesto a temperaturas diferentes en los diversos
puestos.

En obro perfeccionamiento del invento estd previsto
que el tornillo sin fin esté soportado ademds en forma des-
plezable axialmente, siendo movido en vaivén por un dispo-
sitivo de accionamiento de movimiento recto. Se ha compro-
bado gue una carga adicional de compresién més o menos in-
termitente de la masa tratada, con ayuda del tornillo sin
fin desplazable axiaslmente, resulta de una, venbajs extraor-
dinaria y hace posible una hbmogeneizacién especialnente
efectiva e irreprochable. Bl mimero de carreras por miauto
asciende convenientemente a unas sesenta. Ahcra bien, este
valor es tan solo un ejemplo, puesio que para su estableci
niento pueden ser decicivos varios factores, a saber, la
calidad del material de partida (turrdn duro), el tamafio
del tornillo sin fin y respectivamente de la caja de éste,
eteédtera. El abcionamiento de avance estd formado convenien
temente por un sccionamiento por manivela, resultondo nue-
vamente ventejoso que la longitud de la carrera det ‘tormi-
1lo sin fin sea variable.

Como otro perfeccionamiento del invento estd previsto
qﬁé_la caja del tornillo sin fin esté dotada de una seccidn
primera de mezcla contigua a la abertura de’carga y caldea-
ble por separado, de una gseccidn de homogeneizado dispuests
detrss de dicha seccién y caldeable por separado, de una
seccibn de emulsionado dispuesta a continuacién y caldea~
ble por seperado, y de wna seccidn de descarga dispuesta
detrds de esta Gltima, y gobernabdble en su temperature. ES
preferible que las cuatro secciones de tratamiento de la

caja del tornillo sin fin estén directamente yuxtapuestas,

i
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- nillo sin fin. De este modo tiene lugar una mezcla especigl

con objeto de que la mgsa que va a ser tratada pueda ser:
transportada inmediatemente. desde una seccidén de tratamien--
to a la siguiente.

De acuerdo con otra mejora del invento, ha demostrado
sef especialmente ventajoso que dos tornillos sin fin para-
lelos, cuyas roscas helicoidales encajan entre si, estén so

portadas y accionadas de manera giratoria en la caja de tor

menﬁe_intensa de la masa que va a ser tratada.

Otro perfeccionamiento delrinvento prevé que la parte
del tornillo sin fin situada en la seccidn de descarga de
la céja del tornillo sin fin esté dispuesta de manera soli-
daria en giro sobre el 4rbol helicoidal, si bien siendo el
4drbol helicoidal desplazable axialmente con re3pe5t6>é 4i-
cha parte del $ornillo sin fin. Se consigue de este modo
gue en la seccidn de descarga de la caja del tornillo sin
fin no tengé 1ﬁgar un desplazamiento.axialvdel tornillo sin
fin, En la seccién de descarga estd terminado ya el producH
to que ha sido téatado, no precisando ya otra mezé;a nés
intensa, sino que exclusivamente debe enfriarse 1éﬁtamente.

EL cald¢o de1 dispositivo conforme al invento en las
diversas etapas de tratemiento puede efectuarse de'cual-
quiér manera y forma conocidas. Para el caldeo de 1a'caja
del tornillo sin fin se'emplea preferentemente vapof; Para
una mejér Anfluencia de la temperatura puede por 10 de-
nés estar previsto, conforme a otra mejora del invento, que
el 4rbol helicoidal y/o el tornillo sin fin estén conforma-
dos asimismo de manera caldeable, con con excepcidn de
1la zona de la abertura de carga.

Un ejemplo de realizacién del invento serd explicado
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a continuacidn con mds detalle a base de log dibujos.

Ta fig. 1 muestra el alzado lateral de un dispositivo
de acuerdo con el invento.

La fig. 2 muestra la vista desde arriba sobre el dispo-
sitivo conforme a la fig. 1.

En las. figuras se ha designado en general con 10 una
caja alargada de tornillo sin fin, en la que estén soporta~
dos de manera giratoria y desplazable axialmente dos torni-
1los sin fin 11, 12 indicados mediante lineas de franos y
puntos, con roscas helicoidales que encajan entre s{i. E1
gccionamiento de los tornillos sin fin 11, 12 en el sentido
de giro tiene lugar con ayuda de drboles helicoidales, uno
de los cuales ha sido representado en 13 en la fig. 1. El
4rbol helicoidal 13 es impulsado a través de un engranaje 14
por un 4rbol de accionamiento 15, que ha gsido representado
con una mitad de acoplamiento 16. En cambio no.ha gido mog-
trado el motor de accionamiento.

Bn el otro extremo de la-caja 10 de los tormilles sin
fin estd dispuesto un dispositivo elevador para los torni-
1los sin fin 11, 12. Comprende un motor de acclonamiento 18,
un mecanismo de manifela 19 y un bloque 20, que puede €erT
unido axialmente de manera fija con barras 21, 22, que estdn
unidés con los &rboles helicoidales. Un desplazamiento axial
del blogue 20 presupone w desplazamiento axial de los tor-
nillos sin fin 11, 12, si bien la seccién de los tornillos
gin fin 11, 12 en el extremo izquierdo, designada con 23, eg
44 sustentada de manera movible axialmente con relaciéh a
los &rboles helicoidales, de .modo que si bien participa en

el movimiento de giro, no lo hace en el movimiento de ele-

vacidn.
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prende miel, azucar en polvo, agua y, clara de huevo, turrén

La caja 10 de los tornillos sin fin cstd subdividida
en cuatro secciones 24, 25, 26 y 27. La seccibn 24 estd do~
tada de un embudo de carga 28 dirigido hacia arriba, mien-
tras que la seccibn 27 del otro extremo de la caja 10 posee
mm embudo de descarga 29 dirigido hacia abajo.lLas secciones
24 g 27 son de doble pared, y estédn provistas de tubuladu-
ras de entrada %0 y tubuladuras de salida 31 para vapor de
calefaccidén, de modo que las diversas secciones 24 a 27 pue-
den ser puestas por separado a la temperalura deseada. Los.
torniilos gin fin 11, 12 é los drboles helicoidales pueden
estar conformades asimismo de maﬁera caldeable.,

Ta caja 10 de los tornillos sin fin estd sustentada de
manera basculable en su gxtremo delantero, en 32, pudiendo
por coﬁsiguiente llevar a cabo por su parte un limitado mo-
vimiento axial.

A continuacidn se describe brevemente el curso de la
elaboracidn de'tugrén blando con el dispositivo nostrado.

A trovés del embudo 28 se carga una determinada cantidad de
turrén duro consistente, por ejemplo, en 68 % de almendras

y 32 % de una masa de caramelo de turrén que, a su vez com-

duro que previamente ha sido molido para formar uns masa ess
pesé; E1 producto de partida estd conformado a manera de mas
de jas, bloques o similarés, y con ayuda de los tornillos sig
fin 11, 12, se "reblandece" en la seccién de carga 24, lo

que significa que la grasa del producto de partida es expuly

sada, al menos en parte. La seccibén de carga 24 no esti cal;

degda sustancialmente, o bien se mantiene con ayuda ds vapoy
. = o}

de calefaccibén o similares a una temperatura de unos 25~ C.

Durante el tiempo de tratamiento en la seccifn de carga 24
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ticne lugar uwn ciexrto calentomiento de la masa hasta 50 C.
Bn 1la seccidn 25 siguicente tiene lugar un calentaniento pau-
latino del maberial hasta aproximadamente 400 ¢. Durante el
tiempo de calentamiento se procede nuevamente a un trata-

miento mecdnico mediante movimientos de girc y de elevacidn
de los bornillos sin fin 11, 12, Debido al calentoniento se
funden los frogmentos de caramelo, contribuyendo a la homo-
geneizacidn de toda la masa. Bl tiempo de tratamiento en la
seccidn 25 es aproximadamente igual al correspondiente en 1d
seccidn de carga. In la seceidn 26 siguiente se mantiene la
temperatura final alcanzada en la seccibn 25, teniendo lugay
en un tiempo relativamente corto una emulsién, es decir, un
emulsionado de la masa en grase. En la seceibn de descarga

o7 se descargs finalmente el producto pldstico final, des-

pués de haber sido enfriado mas o menos lentamente. Durante
todo el tiempo de tratamiento, los tornillos sin fin llevan

a cabo un continuo movimiento de giro y de elevacidn.

L)

En restmen, la Patente de Tnvencidn que se solicita de;

.

berd recaer sobre las siguientes: , :

RETVINDICACIONES

1.- Un dispositivo para la elaboracidn de turrén blan-
do, a partir de masa dura, elaboracién en la gue la masa de
turrén ‘duro es obligada por accidén mecanica a expulsar gra-
sa, al menos en parte. o‘en el que 1a masa adquiere una su-
perficie brlllante, teniendo lugar a contlnuaclon, duram e
una lenta elevacidén de la temperatura, una homeogeneizacion
por tratamlenro mecanlco, para tener lugar un emulsionado a
temperatura elevada, a continuacidn de lo cual se enfria la
masa tratada, caracterizado porque un tornillo sin fin esta

soportado de manera giratoria en una caja alargada y es




10

15

20

. 25

caracterizado porque el tornillo sin fin esti soportado ade-|

impulsable por medio de un dispositivo de accionamiento, y
estando la caja del tornillo sin fin dotada, en un extremo
de una abertura de carga y en el otrc extremo, de una aber-
tura de descarga, y subdividida en diversos puestos, caldea-
bles por separado.

‘2.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,

nés de manera desplazasble axialmente, siendo movido en vaivén
por un dispositivo de accionamiento de elevacidn.

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 2,
caracterizado porque el tornillo siﬁ fin lleva a cabo unas
60 carrerasg por minuto.

4.~ Un:dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
2 6 3, caracterizado porque el érbol helicoidal es acclonado
por un mecanismo de manivela.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque estén soporta-
dos de manera giratoria y son‘accionados dos tornillos sin fin
paralelos, con roscas helicoidales que encajan entre si.

'6.— Un dispositivo de acuerdo con-una cualquiefa de lasg
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la caja de los
tornillos sin fin presenta una primera seccidn de mezcla
contigqa a la abertura de carga y caldeable por separado,
una seccién de homogeneizacidn dispuesta detris de ella y cal
deable por separado, una seccidn de emulsionado dispuestra

detrds de ésta y caldeable por separado, y una seccidn de de;

L2

carga dispuesta detras de ella y gobernable en su temperatu-
ra,
7.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones

2, 5y 6, caracterizado porque la seccién de tornillo sin

fin situada en la seccién de descarga de la caja de tornillosg

T A o~ b R A e b
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sin fin, estd disgpuesta de manera solidaria en gire asobre
el arbol helicoidal, y porque no chatante el arbol helicoi-
dal es desplazable axialumente één respecto a dicha seceidn
del tornillo sin fin.

8.~ Un dispositivo de acuerdc con una cualquiers de las
reivindicacioﬁes 1 a 7, caracterizado porque la caja de los
tornillos sin fin se caldea con ayuda de un'fluido, con pre-
ferencia vapor.

9.~ Un dispositivo de acuerdo con la.reivindicacién 8,
caracterizado porque la caja de los tornillos sin £in esté
hecha de doble pared.

'10.~ Un dispositivo de acuerdo con una cualgquiera de 1la
reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque el Arbol heli-
coidal y/o el tornillo sin fin estén conformados asimismo
de manera caldeable, a excepcidn de en la zona de la aber-
tura de carga.

11.- Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de ls
reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque el acclonamien
to de giro de los tornillos sin fin estd dispuesto-en un ex-
tremo de la caja de los tornillqs sin fin, y el dispositivo
de accionamiento de elevacién, en el otro extremo de la mis-
ma.. |

"12.~ Un dispositivo de acuerdo con una cualguiera de
las reivindicaciones 3 a'll, caracterizado porque la longi-
tud de la carrera de los tornillos sin fin es variable.

13.~ Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el que

ha ‘de .recaer la Patente de Invencién que se solicita: UN

| DISPOSITIVO PARA LA ELABORACION DE TURRON BLANDO, 4 PARTIR

DE MASA DURA. -

[£2]
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
seﬁte.memoria descriptiva que consta de doce paginas mecano-
grafiadas y dibujos que sé acompanan.

Madrid, 29 julio 1.976
BERNARDO UNGRIA

P.D. :
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