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DESCRIPCION

LAMINADO PARA LA FABRICACION DE CONTENEDORES
TRANSPIRABLES

OBJETO DE LA INVENCION

Muchos de los materiales constitutivos de libros, documentos y otros objetos del
Patrimonio son inestables quimicamente y en el transcurso de su envejecimiento
quimico generan gases de degradacion acidos y oxidantes que aceleran las reacciones
de autodegradacion. Estos gases deben ser disipados para mejorar las condiciones de
conservacion. Por otro lado, una de las actuaciones mas extendidas para la protecciéon
fisica de estos objetos es su inclusién en contenedores de conservacion cerrados —
cajas, estuches, carpetas- que limitan la disipacién de los gases de degradacion. El

material objeto de la invencion favorece la ventilacion del interior del contenedor.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El problema de la acumulacién de gases 4cidos y oxidantes en el interior de las cajas
ha sido solventado basicamente de dos maneras: (1) mediante la inclusion de
productos absorbentes y/o neutralizantes de gases 4cidos, en forma de cargas
minerales en las pastas papeleras para la fabricacion de los cartones, utilizados a su
vez para la fabricaciéon de los contenedores, como por ejemplo el cartén
MicroChamber® o los cartones con reserva alcalina de carbonato de calcio y (2)
mediante la realizacion de orificios abiertos, de tamafio considerable, en el disefio
final de los contenedores, tanto los de material plastico como en los de cartdn.

La técnica del microperforado se utiliza en el empaquetado de productos alimenticios
perecederos en bolsas de plastico flexible, con el fin de permitir la aireacién parcial

del interior y evitar condensaciones de agua en el interior de la bolsa.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Se trata de un material laminar con el que pueden ser construidos los diversos
contenedores por cortado, plegado y adhesion. Los dos materiales que intervienen en
el laminado son:
1. Una lamina rigida de cartén, plastico o un laminado de ambos, cuya
superficie ha sido microperforada, en adelante: lamina MP

2. Fieltro no tejido de fibras naturales o sintéticas
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Dependiendo de las capas que intervengan en el laminado, se obtienen laminados de
dos o tres capas, quedando la cara afieltrada hacia el interior, en el caso del material
bilaminar, mientras que en el de tres capas, la lamina MP queda entre dos capas de
fieltro.

Las caracteristicas y funciones de cada capa del material son las siguientes:

- La lamina MP da sostén a la estructura del contenedor y permite el intercambio de

gases entre ambas caras. Su grosor seria variable en funcién de la rigidez necesaria
en cada caso. El didametro y frecuencia de la perforacion variara en funcioén de las
necesidades concretas. Puede tratarse de un cartdn plastificado por ambas caras y con
laminas metalicas similar al los utilizados en los envases “Tetra Pak™, lo que permite
la termoadhesion a la hora de fabricar los contenedores.

El fieltro crea un espacio con aire entre el objeto guardado y el carton, permitiendo el
flujo de los gases. El fieltro exterior, en el caso de laminado de tres capas, produce el
mismo efecto de crear espacios de aire para la disipacion de los gases entre varios
contenedores cuando se encuentran en contacto entre si —p.e. los libros de un estante.
Este fieltro exterior estd también concebido para su posible impregnacién con
productos que mejoren ciertos aspectos en la conservacion del Patrimonio, como
barreras contra insectos, recubrimientos hidrofugos, retardantes a la llama,
absorbentes de contaminacién o estabilizantes del deterioro quimico.

El grosor del fieltro sera variable. Cuanto mayor grosor, mayor tasa de circulacion

de gases permite.

DESCRIPCION DE UNA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA

El laminado descrito a continuacién estara formado por tres capas de laminas de los

siguientes productos: fieltro de poliéster y carton laminado con EVA —copolimero de
acetatos de vinilo y etileno-

El fieltro tiene un espesor de 3 milimetros y gramaje de 500 gr/m2 con tratamiento
hidrofugo y alta permeabilidad al aire.

El cartdn tiene un espesor de 650 micras y estd laminado térmicamente por ambas
caras con lamina de EVA —copolimero de acetatos de vinilo y etileno- de 50 micras
de grosor. El carton ya laminado se somete a un microperforado  en
microperforadora laser, practicando orificios de 300 micras de diametro con una

distribucion de 25 orificios por centimetro cuadrado.
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Una vez preparados los materiales, se efectiia la adhesion entre si para obtener el
laminado final. Se opta por la termoadhesion, actuando como adhesivo la ldmina de
EVA del cartdn, que calentada actia como adhesivo termofusible, uniendo las capas
de fieltro por una y otra cara. En el proceso de adhesiéon ha de controlarse la

5 permanencia del microperforado en buenas condiciones.
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REIVINDICACIONES

1. LAMINADO PARA LA FABRICACION DE CONTENEDORES
TRANSPIRABLES, caracterizado por su configuracion a base de la unién
superficial de laminas de dos materiales: lamina rigida microperforada y

5 fieltro.
2. LAMINADO PARA LA FABRICACION DE CONTENEDORES
TRANSPIRABLES, segun reivindicaciéon 1 el cual contiene una ldmina

adicional de fieltro, estando ambas cara de la lamina rigida microperforada

laminadas con fieltro
10
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