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DESCRIPCION

Etiqueta de doble cara

Campo técnico de la invencion

La presente invencidn corresponde al campo técnico de las etiquetas, en concreto a las
etiquetas de doble cara formadas por un cuerpo laminar con una capa de material plastico
con adhesivo en su superficie inferior y medios de sujecion desprendibles en su superficie

superior.

Antecedentes de la Invencién

En la actualidad existe una gran utilizacion de etiquetas de todo tipo para mdltiples y
variados fines. En un principio, su utilizacién se centraba en la actividad comercial, para
describir el contenido de envases, recipientes y paquetes con mayor facilidad mientras que
actualmente su uso se ha extendido utilizandose como objetos decorativos, para realzar la

imagen de un producto y resultar mas atractivo al consumidor.

Las etiquetas pueden ser de diversas formas y materiales. Las etiquetas tradicionales estan
realizadas normalmente en papel, y se sujetan al producto en su superficie mediante una
Unica cara de adherencia de la etiqueta. Posteriormente las etiquetas han ido
perfecciondndose con nuevos materiales, nuevas superficies vistas y nuevos modos de

impresién en la misma.

Uno de los usos y necesidades que esta extendiéndose en la actualidad es el de la etiqueta
utilizada para la comunicacion selectiva de datos en el sector de venta al detalle y dentro de
él, en concreto en el sector textil. Surge por tanto la necesidad de una etiqueta que en
funcién de distintas estrategias de comunicacibn como pueden ser descuentos, pueda

comunicar un precio u otro diferente.

Este uso no estd limitado al cambio de precios, pues puede servir igualmente para la
correccion de errores de impresion, la actualizacion de informacién de seguridad y

reemplazo o actualizaciones de cddigos de barras y cédigos QR.
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En la actualidad existen etiquetas de doble cara, que realizan esta funciéon y presentan una
capa de material plastico, con una cara inferior con adhesivo para su sujecién al producto y
una cara superior sobre la que se dispone con medios desprendibles una capa laminar
superior. Sobre la cara inferior de la capa de material plastico se dispone un soporte

continuo, formado por una capa laminar inferior de recubrimiento de la cara con adhesivo.

No obstante, estas etiquetas presentan un inconveniente debido en primer lugar a la

disposicién de la capa laminar superior con medios desprendibles.

Asi pues, el proceso de colocacion de la etiqueta consiste en retirar en primer lugar la capa
laminar inferior para el recubrimiento de la cara con adhesivo, es decir, el soporte continuo
de la capa de material plastico y, colocar la etiqueta pegada en el lugar elegido de la
superficie del producto. De este modo se muestra la informacion marcada sobre la superficie

de la capa laminar superior.

En el momento en que se modifica la estrategia de comunicacion y se desea que la
informaciéon mostrada en la etiqueta sea una distinta, impresa sobre la capa de material
plastico o sobre el propio producto y, distinta de la actual, que es la que se encuentra sobre

la capa laminar superior, es necesario proceder a la retirada de dicha capa laminar superior.

Este proceso deberia ser sencillo separando una primera esquina de la capa laminar
superior y tirando de ella, gracias a los medios desprendibles que mantienen la capa laminar
superior sobre la capa de material plastico. No obstante, en la practica resulta realmente
engorroso y complicado retirar esta capa laminar superior de proteccién, pues no es nada
sencillo conseguir separar una esquina de esta capa laminar respecto de la superficie
superior de la capa de material plastico. De hecho, suele ser necesario utilizar medios
punzantes, como la ufia u otros elementos que se tenga al alcance, y asi incluso en
ocasiones el proceso sigue siendo lento y dificultoso. Ademas, al utilizar medios punzantes
como ayuda, es muy sencillo que la esquina de la parte de la etiqueta que queda pegada

sobre el producto quede dafiada, con lo cual el aspecto no es el deseado.

Por tanto, el proceso de colocacion de las etiquetas resulta complicado y de una duracion

excesiva en la mayoria de los casos.

Otro inconveniente de este tipo de etiquetas es que debe ser completamente opaca y no

permitir la visualizacion de la informacién oculta bajo la capa laminar superior, al mismo
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tiempo que tampoco deben permitir que dicha capa pueda adherirse de nuevo a la capa de
material plastico una vez haya sido retirada. En la actualidad, para conseguir dicha opacidad
la solucion es la de afiadir un nimero elevado de capas y con espesores también elevados,

lo que supone un mayor coste de la etiqueta.

Descripcion de la invencion

La etiqueta de doble cara que aqui se presenta, es de las que estan formadas por un cuerpo
laminar que comprende una capa de material plastico que presenta una capa de adhesivo
en su superficie inferior y medios de sujecidén desprendibles en su superficie superior, una
capa superior laminada sujeta a la superficie superior del material plastico por dichos medios
de sujecion desprendibles y una capa inferior laminada sujeta a la capa de adhesivo. Esta
etiqueta de doble cara, comprende ademas una serie de capas de opacado y aporte de

blanco entre los medios de sujecion desprendibles y la capa superior laminada.

Asi mismo, el conjunto formado por dicha serie de capas de opacado y aporte de blanco, la
capa superior laminada y los medios de sujecion desprendibles presenta en al menos una
parte de su perimetro una franja sobresaliente respecto al perimetro de la capa de material

plastico.

De acuerdo con una realizacion preferente, los medios de sujecion desprendibles estan

formados por una capa de barniz release y un adhesivo.

Segun una realizacion preferente, la capa superior laminada esta formada por papel. En otra

realizacion preferente, la capa superior laminada esta formada por plastico.

De acuerdo con una realizacion preferente, la capa inferior laminada esta formada por un
plastico PET en continuo. En otra realizacion preferida, la capa inferior laminada esta

formada por papel.
Segun otro aspecto, en una realizacién preferida, dicha capa inferior laminada presenta en
al menos una parte de su perimetro una franja sobresaliente respecto al perimetro de la

capa de material plastico.

De acuerdo con una realizacién preferente, la capa de material plastico es transparente.
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En una realizacién preferente, la capa superior laminada presenta una impresién en su

superficie superior.

Segun una realizacion preferida, la capa de material plastico presenta una impresién en al

menos una de sus superficies.

Con la etiqueta de doble cara que aqui se propone se obtiene una mejora significativa del

estado de la técnica.

Esto es asi pues al presentar una franja de las capas superior e inferior laminadas
sobresaliente respecto a la capa de material plastico, se aporta una zona de agarre de las

mismas para facilitar su levantamiento.

Con esto se consigue reducir de forma considerable el tiempo empleado en colocar una
etiqueta, asi como el empleado en desprender la capa laminar superior cuando se modifique
la estrategia de comunicacion. La colocacion de las etiquetas es mucho mas sencilla,
coémoda y efectiva, consiguiendo en todos los casos un aspecto perfecto de la etiqueta, sin

dafos en las esquinas y sin la existencia de ningun residuo de adhesivo.

Se obtiene ademas gracias a las capas de opacado y aporte de blanco, una etiqueta con el
grado de opacidad requerido por el cliente, que impide la visualizacién de la informacién que
debe cubrir, asi como un color de la etiqueta con una blancura especifica. Esto se logra con
la minima adicion de componentes y grosor de capas, por lo que no se interfiere en la
transferencia de radiacién UV ni en el proceso de curado de los componentes de la etiqueta

que requieren dicho proceso.

Resulta por tanto una etiqueta efectiva, que minimiza el consumo de material y energético
empleado en su fabricacion, por lo que es un producto mas sostenible

medioambientalmente.

Breve descripcion de los dibujos

Con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion préactica del mismo, se aporta como parte
integrante de dicha descripcién, una serie de dibujos donde, con caricter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:
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La Figura 1.- Muestra una vista en seccion de la etiqueta, para un modo de realizacion

preferente de la invencion.

La Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de la etiqueta sujeta a una superficie por la

capa de adhesivo, para un modo de realizacion preferente de la invencion.

La Figura 3.- Muestra una vista en perspectiva de la etiqueta de la Figura 2, en el momento
en que se levanta la franja sobresaliente, para un modo de realizacién preferente de la

invencion.

Descripcion detallada de un modo de realizacion pre  ferente de la invencion

A la vista de las figuras aportadas, puede observarse como en un modo de realizacion
preferente de la invencion, la etiqgueta 1 de doble cara que aqui se propone es de las que
estan formadas por un cuerpo laminar que comprende una capa de material plastico 2 que
presenta una capa de adhesivo 3 en su superficie inferior y medios de sujecion
desprendibles 4 en su superficie superior, una capa superior 5 laminada sujeta a la
superficie superior del material plastico por dichos medios de sujecién desprendibles 4 y una
capa inferior 6 laminada sujeta a la capa de adhesivo 3, tal y como se muestra en la Figura
1.

Ademas, la etiqueta comprende una serie de capas de opacado y aporte de blanco 10 entre
los medios de sujecién desprendibles 4 y la capa superior 5 laminada y, el conjunto formado
por dicha capa de opacado y aporte de blanco 10, la capa superior 5 laminada y los medios
de sujecion desprendibles 4 presenta en al menos una parte de su perimetro una franja 7

sobresaliente respecto al perimetro 8 de la capa de material plastico 2.

La serie de capas de opacado y aporte de blanco se combinan de manera que se cumplan

los requisitos establecidos para la etiqueta en cuestion.

En este primer modo de realizacion preferente de la invencion, como se muestra en las
Figuras 2y 3, en las que se ha representado la capa de material plastico 2 situada bajo de la
capa superior 5, dicha franja 7 de la capa superior 5 sobresaliente, est4 situada a lo largo de

todo el perimetro de la capa superior 5.
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En la Figura 2 se muestra la etiqueta, a la que se le ha retirado la capa inferior 6 y esta
situada sobre la superficie del producto, sujeta a la misma mediante la capa de adhesivo 3.
Asi mismo, en la Figura 3 se muestra la etiqueta en la misma situacion, en el momento en
gque se empieza a desprender el conjunto formado por la capa superior 5, la capa de
opacado y aporte de blanco 10 y los medios de sujecién desprendibles 4, tirando de un

punto de la franja 7 del mismo que sobresale de la capa de material plastico 2.

Estos medios de sujecién desprendibles 4, en este modo de realizacion preferente de la
invencion estan formados por una capa de barniz release 4.1 y un adhesivo 4.2, como se

muestra en la Figura 1.

En este primer modo de realizacién preferente de la invencién, la capa superior 5 laminada
estd formada por papel mientras que, la capa inferior 6 laminada esta formada por un

plastico PET en continuo.

Asi mismo, como puede observarse en la Figura 1, en este primer modo de realizacién
preferente de la invencion la capa inferior 6 laminada presenta en al menos una parte de su
perimetro una franja 9 sobresaliente respecto al perimetro 8 de la capa de material plastico
2. En este caso, al igual que ocurre con la capa superior 5 laminada, la franja 9

sobresaliente esta situada a lo largo de todo el perimetro de la capa inferior 6.

La capa de material plastico 2 es transparente y presenta una impresion (no representada
en las Figuras) en su superficie superior. Asi mismo, la capa superior 5 laminada presenta

una impresion 11 en su superficie superior.

Con la etiqueta de doble cara que aqui se presenta se consiguen importantes mejoras

respecto al estado de la técnica.

Asi pues, gracias a la existencia de la franja de la capa superior laminada, sobresaliente
respecto de la capa de material plastico, es mucho mas sencillo retirarla cuando ello se
precisa por cambio de estrategia, sin tener que utilizar elementos punzantes para ayudarse,
gque en muchas ocasiones terminan por dafiar la propia esquina de la capa de material

plastico.
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En la colocacion también ayuda el hecho de que la capa inferior laminada presente
igualmente una franja sobresaliente, pues del mismo modo, se facilita su retirada respecto

de la capa de material plastico.

Por tanto, se consigue una colocacidn mucho mas cémoda y sencilla. También resulta
mucho mas répida, pues la franja sobresaliente se levanta facilmente con el dedo, sin

necesidad de rascar para levantarla, al no estar pegada a la capa inferior.

Asi pues, al no ser necesario rascar la zona, se obtiene un aspecto mucho mas perfecto de
la etiqueta, ya que ninguna parte de la misma va a verse afectada por el desprendimiento de

la capa laminar superior, ni la inferior.

Esta etiqueta facilita enormemente las funciones de una etiqueta orientada al sector al
detalle en el que se necesita modificar precios, informacion del producto... pues permite su
facil colocacion inicial de la etiqueta y la rapida y sencilla retirada de la capa superior de la

misma cuando ello es necesario.

Ademas, se consigue una etiqueta completamente opaca y con una blancura adecuada sin
tener por ello excesivo nUmero de capas o0 espesores de las mismas, por lo que resulta mas

economica y mas favorable con el medio ambiente.

Presenta ademds, una capacidad de impresion muy elevada y una excelente adhesividad,

resultando por todo ello una etiqueta de doble car muy efectiva.
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REIVINDICACIONES

Etiqueta (1) de doble cara, de las que estan formadas por un cuerpo laminar que
comprende una capa de material plastico (2) que presenta una capa de adhesivo (3) en
su superficie inferior y medios de sujecién desprendibles (4) en su superficie superior,
una capa superior (5) laminada sujeta a la superficie superior del material plastico por
dichos medios de sujecién desprendibles (4) y una capa inferior (6) laminada sujeta a la
capa de adhesivo (3), caracterizada por que comprende una serie de capas de
opacado y aporte de blanco (10) entre los medios de sujecién desprendibles (4) y la
capa superior (5) laminada, donde el conjunto formado por dicha capa de opacado y
aporte de blanco, la capa superior (5) laminada y los medios de sujecién desprendibles
(4) presenta en al menos una parte de su perimetro una franja (7) sobresaliente

respecto al perimetro (8) de la capa de material plastico (2).

Etiqueta de doble cara, segun la reivindicacion 1, caracterizada por que_los medios de
sujecion desprendibles (4) estan formados por una capa de barniz release (4.1) y un
adhesivo (4.2).

Etiqueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizada

por que la capa superior (5) laminada esta formada por papel.

Etiqueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizada

por que la capa superior (5) laminada esta formada por plastico.

Etiqueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que la capa inferior (6) laminada esta formada por un pléastico PET

en continuo.

Etiqueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada

por que la capa inferior (6) laminada esta formada por papel.

Etigueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que la capa inferior (6) laminada presenta en al menos una parte de
su perimetro una franja (9) sobresaliente respecto al perimetro (8) de la capa de

material plastico (2).
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Etigueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada por que la capa de material plastico (2) es transparente.

Etigueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que la capa superior (5) laminada presenta una impresion (11) en su

superficie superior.

10- Etiqueta de doble cara, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

10

caracterizada por que la capa de material plastico (2) presenta una impresion en al

menos en una de sus superficies.
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Fig. 2

Fig. 3
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