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DESCRIPCION

Maquina multifuncional para integracién en una unidad productiva, de procesos de
enrollado de cable, de cinta o de fleje.

Sector de la Técnica

El objeto de la presente invencion, tal como se e)(presa en el enunciado de esta memoria
descriptiva se ubica dentro del sector de la maquinaria metallurgica, de una forma
especialmente remarcable la que se orienta a la fabricacion de productos de fijacion, de
inyeccién y de fleje.

Antecedentes de lainvencion

No se conocen antecedentes de esta invencion, pues los procesos de enrollado de cable,
de cinta y de fleje siempre se han llevado a cabo con utilizacién de maquinas especificas
para cada proceso.

Explicaciéon de lainvencién

Un agente economice cuya actividad sea la fabricacion de productos metallurgicos en
sentido amplio tendra la posibilidad de, usando una sola maquina, llevar a cabo los
procesos de enrollado de cable, cinta y fleje o dos de estos elementos.

El armazén 1.1 sustenta los mecanismos que se detallaran a continuacion. Indicaremos
que como movimiento inicial, el elemento a enrollar entra por los rodillos de guia (1.2),
hasta alcanzar el bloque de rodillos de traccion (1.5), llegando hasta las guias del
embocador (1.6). Estas guias se acercan al rodillo de sujecion compuesto de, aro externo
(1.12) y aro interno (1.13) mediante el piston guia del embocador (1.4). Cuando esta en
posicion, el motor de arrastre (1.3) tracciona unos rodamientos anti-rotacionales (1.10)
Introduciendo el elemento a enrollar en la ranura comprendida entre los aros externo e
Interno descritos, momento en que el eje interno (1.13), empieza a girar, quedando el
enrollable sujeto por el aro externo. En este momento el pistébn del embocador retira el
sistema de rodillos, embocador a su posicién de reposo. Cuando acaba un proceso de
enrollado, se acciona el sistema compuesto por matriz de corte (1.7), cuchilla (1.8), piston
de corte (1.9) produciéndose el corte del material, y la placa mévil de enrollador (1.11),
siguiendo un movimiento derecha-izquierda cambia de posicion permitiendo la realizacion
de otro proceso de enrollado con otro producto en funcion de la introduccién que realice
el operario.

El ahorro sera muy importante tanto en lo que concierne a la no necesidad de inversién
en capital productivo, como en el ahorro de factor trabajo pues un solo operario podra
encargarse de los tres procesos productivos mediante la utilizacion de una sola maquina.
Asimismo habra un ahorro en lo que concierne a la necesidad de superficie productiva,
resaltandose ademas que la productividad alcanzada en la fabricacién sera idéntica
considerando la citada rotacion de productos, que si la produccién se realizara entorno a
un unico producto y de forma repetitiva.
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Descripcién de los dibujos
FIGURA 1

Corresponde al croquis del cabezal "standard" de la maquina, mostrando cada uno de los
elementos que lo componen y el posicionamiento de cada uno de ellos. Nos muestra,
siguiendo un orden numérico, el armazén, los rodillos de guia, el motor de arrastre, el
pistén guia del embocador, el bloque de rodillos de traccion, las guias del embocador, la
matriz de corte, la cuchilla, el pistén de corte, los rodamientos anti-rotacionales, la placa
movil de enrollador, el aro externo y el eje interno.

Realizacion preferente de lainvencién

La invencion se realiza de momento preferente en fabricas o recintos afines de caracter
industrial, formando parte de cadenas productivas o en forma unitaria dada su
caracteristica de facilitar la integracion de procesos productivos en una sola maquina.

Aplicacion industrial

Esta invencidén es plenamente susceptible de comercializacién, por su caracteristica de
maquina nueva en el mercado y por sus elevadas ventajas comparativas en relacion a
otras maquinas y que van vinculadas al ahorro de costes y al mayor incremento de
eficacia y eficiencia productiva que va vinculada a esta maquina.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina multifuncional para integracion en una unidad productiva, de procesos de
enrollado de cable, de cinta o de fleje, caracterizada por la disponibilidad de nos rodillos
de guia (1.2), un bloque de rodillos de traccion (1.5), un embocador compuesto de unas
guias (1.6), unidas al cuerpo del embocador por un pistén (1.4), y dos aros superiores,
uno externo (1.12) y otro interno (1.13) con una ranura, compatible con la introduccién y
movimiento del piston. Asimismo se halla provista de un mecanismo compuesto de una
matriz de corte (1.7), una cuchilla (1.8), un pistéon de corte (1.9), unos rodamientos anti-
rotacionales (1.10), y una placa moévil del enrollador (1.11), que se va desplazando a
medida que el eje empieza a girar y va quedando en reposo, posibilitando la alternancia
de procesos productivos de distintos productos en funcién de las variaciones en la
introduccion de "inputs" productivos que va efectuando el operador de la maquina.



ES 1164534 U

o |
ol = o

L ¢

E 2
/ €1°T
-
Z1°T
g1 | L1
A o

NOOM @
]

ol®&)v

Ah

e
7
>
ITT =
| e
6T

T vINSDI4

w
N
\
0 nn
L L
W


mborlafg
Texto escrito a máquina
5

mborlafg
Texto escrito a máquina


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

