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DESCRIPCION
Dispositivo para la recogida de aletas de radiadores evaporadores.
Objeto de la invencién

El objeto de la invencion es un dispositivo para la recogida de aletas de radiadores
evaporadores a la salida de la prensa de conformacién y troquelado de las mismas.

Campo de aplicacion de la invencién

Esta invencion es aplicable en procesos de fabricacidon de aletas de radiadores
evaporadores.

Estado de la técnica

Tradicionalmente las aletas de radiadores evaporadores se realizan a partir de planchas
de aluminio que son conformadas y troqueladas en una prensa y son expulsadas sobre
un dispositivo apilador giratorio.

Dicho dispositivo apilador comprende varias estaciones de recogida de aletas.
distribuidas circunferencialmente y provistas de unas varillas verticales. destinadas a
facilitar el apilado en cada una de dichas estaciones de un cierto nimero de aletas
procedentes de la prensa.

Cuando se acumula en una estacion del dispositivo apilador un determinado numero de
aletas es preciso girar el apilador para que una estacion vacia se enfrente a la prensa y la
estacién cargada de aletas se desplace hacia una posicién de descarga en la que se
realiza la extraccion de las aletas acumuladas sobre la misma.

La utilizacion de este tipo de apilador plantea diferentes inconvenientes entre los que
cabe mencionar que es preciso parar la produccion cada vez que se gira el apilador para
cambiarlo de posicién, con la consiguiente pérdida de productividad; y que en esta
operacioén las varillas verticales se suelen descolocar, por lo que hay que parar también la
prensa para proceder a su recolocacion.

El solicitante de la presente invencion desconoce la existencia en el mercado de
antecedentes que permitan realizar una recogida de las aletas de radiadores
evaporadores fabricadas sin necesidad de parar momentaneamente la produccion.
Descripcion de la invencion

El dispositivo para la recogida de aletas de radiadores evaporadores objeto de esta
invencién presenta unas particulares constructivas orientadas a resolver de forma
satisfactoria la problematica expuesta anteriormente.

De acuerdo con la invencion este dispositivo comprende:

- un transportador que presenta: una zona superior de entrada, a la que acceden en
posicion horizontal las aletas producidas en la prensa; una zona inferior de entrega de
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dichas aletas en posicion vertical; y un tramo inclinado de descenso de las aletas desde
la zona superior de entrada hasta la zona inferior de entrega;

- un ventilador dispuesto en la zona superior de entrada del transportador, que impulsa
neumaticamente las aletas por el transportador en la direccién de avance hacia la zona
inferior de entrega;

- una caja de recepcién, en posicion vertical, de las aletas procedentes del trasportador,
comprendiendo dicha caja de recepcion: un fondo provisto de unos orificios de aspiracion
conectados a una entrada de aire del ventilador y un cilindro neumatico que desplaza
lateralmente las aletas que acceden a dicha caja de recepcion, hacia un acumulador y;

- un acumulador en el interior del cual se agrupan y desplazan lateralmente las aletas por
la accion del cilindro neumatico de la caja de recepcion.

Este dispositivo para la recogida de aletas de radiadores evaporadores, siendo de una
gran sencillez constructiva, realiza el desplazamiento de las aletas por medio del
transportador hasta la caja de recepcion; y posteriormente, por medio del cilindro, desde
la caja de recepcion hacia el interior del acumulador, donde se van agrupando y
desplazando lateralmente por la accién del cilindro neumatico.

Este acumulador permite retirar de su interior sucesivos grupos de aletas, a medida que
se va llenando, sin necesidad de parar la produccion, y consiguientemente obtener un
mayor rendimiento.

Descripcion de las figuras

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de facilitar la
comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompafa a la presente memoria
descriptiva un juego de dibujos en los que, con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

- La figura 1 muestra una vista esquematica en alzado de un ejemplo de realizacién del
dispositivo para la recogida de aletas de radiadores evaporadores segun la invencion.

- La figura 2 muestra una vista esquematica en planta del dispositivo de la figura anterior.
configurado en este caso para desplazar en paralelo una pareja de aletas fabricadas de
forma simultanea.

Realizacién preferida de la invencién

El dispositivo para la recogida de aletas de radiadores evaporadores mostrado en las
figuras adjuntas comprende un transportador (1) que presenta: una zona superior (11) de
entrada, a la que acceden por gravedad las aletas (A) producidas en una prensa (P) de
conformacion y troquelado; una zona inferior (12) de entrega de dichas aletas (A) en
posicion vertic; y un tramo inclinado (13) de descenso de dichas aletas (A) desde la zona
superior (11) hasta la zona inferior (12) de entrega; realizandose en dicho tramo inclinado
(13) el giro de las aletas (A) desde una posicion horizontal de acceso hasta una posicion
vertical de entrega.
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Las aletas (A) son impulsadas inicialmente desde la zona superior (11) del transportador
hacia la zona inferior del mismo por un ventilador (2) dispuesto en la zona superior (11)
del transportador (1) y orientado con una cierta inclinaciéon en la direccién de avance de
las aletas (A).

Por debajo de la zona inferior (12) del transportador se encuentra dispuesta una caja de
recepcion (3), en posicién vertical, de las aletas (A) procedentes del trasportador (1).

Dicha caja de recepcion (3) comprende: un fondo (31) provisto de unos orificios de
aspiracién conectados por medio de un conducto (32) a una entrada de aire del ventilador
(2); y un cilindro neumatico (33) que desplaza lateralmente las aletas (A) que acceden a
dicha caja de recepcién (3) hacia un acumulador (4).

La aspiracion generada en el fondo (31) de la caja de recepcion (3) tiene la finalidad de
impedir o minimizar el rebote de las aletas (A) que caen por gravedad desde la zona
inferior (12) del transportador (1), de forma que se mantengan en una posicion vertical.

En esta realizacion el cilindro neumatico (33) funciona de forma sincronizada con el
cilindro de la prensa (P) de conformacion y troquelado, y tiene la finalidad de desplazar
lateralmente las aletas (A) que acceden a dicha caja de recepcién (3) hacia interior del
acumulador (4).

Este cilindro neumatico (33) provoca que las aletas (A) se vayan agrupando y
desplazando lateralmente el interior del acumulador (4), de forma que las aletas (A) que
ocupan una posicidon mas avanzada en el acumulador (4) se pueden extraer del mismo
sin parar la produccion.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asi como un ejemplo de
realizacion preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los materiales, forma,
tamafo y disposicion de los elementos descritos podran ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteracion de las caracteristicas esenciales de la invencion
que se reivindican a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la recogida de aletas de radiadores evaporadores, aplicable a la salida
de una prensa (P) de conformacion y troquelado de aletas (A) de radiadores
evaporadores; caracterizado porque comprende:

- un transportador (1) que presenta una zona superior (11) de entrada, a la que acceden
en posicion horizontal las aletas (A) producidas en la prensa (P); una zona inferior (12) de
entrega de dichas aletas (A) en posicion vertical y un tramo inclinado (13) de descenso de
las aletas desde la zona superior (11) de entrada hasta la zona inferior (12) de entrega;

- un ventilador (2) dispuesto en la zona superior (11) de entrada del transportador (1), que
impulsa neumaticamente las aletas en la direccidén de avance por el transportador;

- una caja de recepcion (3) en posicion vertical, de las aletas (A) procedentes del
trasportador (1), comprendiendo dicha caja de recepcion: un fondo (31) provisto de unos
orificios de aspiracion conectados, por medio de un tubo (32) a una entrada de aire del
ventilador (2) y un cilindro neumatico (33) que desplaza lateralmente las aletas (A) que
acceden a dicha caja de recepcién (3), hacia un acumulador (4) y;

- un acumulador (4) en el interior del cual se agrupan y desplazan lateralmente las aletas
(4) por la accién del cilindro neumatico (33) de la caja de recepcion (3).
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