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DISPOSITIVO PARA CORTAR FALLEBAS

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencién se encuadra en el campo técnico de la fabricacion de objetos
metdlicos, asi como en el de los accesorios relativos a las cerraduras, y se refiere en
particular a un dispositivo que permite realizar cortes precisos en las fallebas durante las

operaciones de mecanizado previas a su insercién en un marco.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El accionamiento manual de una puerta 0 ventana requiere de una pluralidad de
elementos accesorios vinculados tanto al marco fijo como al marco moévil. Uno de dichos
accesorios principales es la unidad de maniobra, la cual permite que el marco mévil de la
puerta o ventana se ubique en sus diferentes configuraciones (abierta, cerrada, batiente,
oscilo-batiente, etc.) mediante el accionamiento de una manilla generalmente ubicada en

la superficie externa del marco movil.

En este sentido, se conoce como pletina transmisora o falleba a un elemento de la
unidad de maniobra consistente en un perfil con forma de barra, generalmente realizado
en un material metalico o plastico, cuyos respectivos extremos longitudinales terminan en
sendos enganches para transmitir el movimiento de la manilla y permitir la apertura y
cierre del marco. Habitualmente es necesario realizar una adaptacion en su longitud para
poder ser acoplada de modo complementario a un canal previamente definido en el perfil
del marco correspondiente, en el cual la falleba esta destinada a insertarse. Esta
adaptacion de longitud consiste habitualmente en una reduccion en la cual, partiendo de
las dimensiones del marco u hoja, se resta la dimension que ocupa en su canal los
elementos que se pretenden conectar y se elimina dicha dimension mediante corte. Esta

reduccion es habitualmente conocida como descuento.

Se conocen en el actual estado de la técnica diversos dispositivos destinados a realizar

una reduccién dimensional de fallebas, las cuales aplican los descuentos necesarios
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mediante diferentes mecanismos. En primer lugar se encuentran los dispositivos
automaticos, los cuales comprenden un controlador logico programable (CLP) que, en
funcién de las medidas de ventana y las dimensiones y configuraciones del herraje
empleado, determina de manera automatica las medidas Optimas de la falleba a insertar.
Las principales desventajas que presentan estos dispositivos automaticos radican en su
elevado coste y su reducida productividad a la hora de reducir las dimensiones de
fallebas destinadas a distintos tipos de ventanas, debido a la necesidad de realizar una
reprogramacion del CLP. Ademas, por sus elevadas dimensiones y su sensibilidad, los
dispositivos automaticos suelen encontrarse en disposiciones independientes y alejadas

de las areas de montaje.

Por otro lado, los dispositivos semiautomaticos comprenden unos trogueles manuales
dotados de un visor digital, los cuales en base a datos como la longitud del perfil o la
dimensién y configuracién del herraje determinan la medida oOptima, que debe ser
posteriormente marcada en la falleba de forma manual para su eliminacion. Cabe
destacar los inconvenientes debidos a la necesidad de realizar operaciones manuales, y
por tanto sujetas a errores e imprecisiones, como la introduccion de medidas y la

realizacion del corte, asi como su lentitud y baja productividad.

Finalmente, los dispositivos manuales comprenden troqueles de accionamiento manual.
En dichos dispositivos, y por medio de una cinta métrica o flexébmetro, se realizan unas
mediciones dimensionales sobre el marco u hoja a la que van destinadas las fallebas, en
base a las cuales se obtienen aritméticamente los descuentos a realizar en la falleba, los
cuales se plasman en una regla de corte. Las desventajas en este caso son todas las
derivadas de las inevitables imprecisiones derivadas de la realizacion manual de las

operaciones.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El objeto de la invencion consiste en un dispositivo para realizar el corte de un perfil
transmisor, de ahora en adelante referido como falleba, lo cual permite obtener, antes de
su instalacion en el interior de un canal definido en un perfil para puertas o ventanas, una
falleba con las medidas adecuadas, permitiendo el desplazamiento de dicha falleba,

accionada por un elemento con una manilla o una cremona, en el interior del canal para
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conseguir los diferentes posicionamientos (apertura, cierre, oscilacién, etc.) de un marco

movil sobre un marco fijo.

Para ello, el dispositivo comprende una herramienta de corte y perforacion,
preferentemente de tipo troqueladora, en la cual se obtienen las fallebas con la medida
adecuada, asi como un bastén de medida, preferentemente de tipo telescopico,
acoplable a unos topes definidos en la superficie exterior la herramienta. Finalmente, una
pluralidad de plantillas, también definidas como reglas auxiliares, vinculables tanto al
marco movil como al baston de medida permiten obtener las dimensiones de la

reduccion, de ahora en adelante referidas como descuento, de una manera directa.

La herramienta de corte comprende al menos una entrada, con una geometria
complementaria a la de la falleba, por la cual una falleba penetra por deslizamiento en el
interior de dicha herramienta para ser cortada. En una realizacion preferente, en la cual la
herramienta de corte es una troqueladora, la falleba se obtiene a partir de un rollo
continuo de material plastico arrollado sobre un cargador, desde el cual es introducido en
la troqueladora a través de la entrada para ir siendo cortado a la medida adecuada.
Como ya se ha indicado, dicha herramienta comprende adicionalmente una pluralidad de

topes, en los cuales se acopla el bastén de medida.

Dicho baston de medida, que en una realizacion preferente esta constituido por un primer
tubo y un segundo tubo, de dimensiones diametrales ligeramente inferiores a las del
primer tubo, respecto al cual se desplaza telescopicamente, permite realizar la toma de
medidas directamente en el marco, asi como la obtenciéon directa del descuento

necesario, gracias a la ayuda de una plantilla auxiliar.

La toma de medidas, para su posterior traslado a la herramienta de corte, se realiza con
la interposicion de la plantilla correspondiente al mecanismo de accionamiento que se
pretende instalar en el perfil, y que comprende una serie de muescas predefinidas que
permiten la obtencion directa del descuento en funcion de las medidas de dicho

mecanismo de accionamiento.

Las principales ventajas que presenta el dispositivo asi descrito radican en evitar la

necesidad de realizar operaciones manuales sujetas a imprecisiones, tales como la toma
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de medidas en el marco moévil mediante flexometros, la realizacion de calculos
aritméticos para obtener el valor del descuento o la introduccion de medidas en un visor
digital. Asimismo, debido a sus reducidas dimensiones, permite su disposicion en la
misma zona de montaje, minimizando los desplazamientos y las pérdidas de tiempo

derivadas.

Finalmente cabe también destacar su reducido coste y su gran versatilidad, ya que

permite trabajar con medidas de marcos méviles muy distintas entre si.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas de la invencién, de acuerdo con un ejemplo
preferente de realizacion practica de la misma, se acompafia como parte integrante de
dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se

ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva de la herramienta de perforacion vinculada a
un rollo continuo de perfil plastico, a partir del cual se obtienen las fallebas mediante

corte.

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva del baston de medida, en la que se aprecian

sus principales elementos constituyentes.

Figura 3.- Muestra una vista en planta de una pluralidad de plantillas auxiliares.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva del marco en el que se instala la falleba, con

el canal definido en dicho marco para albergar a la falleba.

Figura 5.- Muestra una vista en planta de dos ejemplos de mecanizados definidos en el
perfil para insertar un mecanismo de accionamiento, en la que la de la izquierda

corresponde con un mecanismo tipo cremonay la de la derecha con uno tipo manilla.

Figura 6.- Muestra una vista en perspectiva de la toma de medida en un marco mévil
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mediante el baston de medida y una plantilla.

Figura 7.- Muestra una vista en perspectiva del baston de medida vinculado a la

herramienta de perforacion, para trasladar la medida tomada previamente en el marco.

Figura 8.- Muestra una vista en perspectiva de un detalle de la vinculacién del bastén de

medida a los topes definidos en la herramienta de perforacion.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Seguidamente se proporciona, con ayuda de las figuras anteriormente referidas, una
explicacion detallada de un ejemplo de realizacion preferente del objeto de la presente

invencion.

El dispositivo para cortar fallebas que se describe esta conformado por una herramienta
de corte (1) tipo troqueladora destinada a realizar la adaptacién dimensional o corte de
las fallebas en funcion de unas dimensiones determinadas por un baston de medida (2)
en el interior de un canal (3) definido en un perfil movil (4) para puertas o ventanas, con la
ayuda de una pluralidad de plantillas (5) auxiliares que permiten determinar de manera
directa la reduccion longitudinal necesaria, también referida como descuento, para el

adecuado alojamiento de la falleba en el canal (3).

Las dimensiones asi determinadas son directamente trasladadas a la herramienta de
corte (1) por el propio baston de medida (2). En esta realizacion preferente, las fallebas
se conforman a partir de una bobina de perfil (6) continuo arrollado sobre un cargador (7)

gue esta vinculado a la herramienta de corte (1), a la cual alimenta.

Como se observa en la figura 1, la herramienta de corte (1), que es accionada mediante
un pedal (8) neumatico, comprende una boca (9) de entrada y posicionamiento, de
geometria complementaria a la del perfil (6), a través del cual penetra la bobina de perfil

(6) para ser cortada por una cuchilla, no representada en las figuras adjuntas.

Dicha herramienta de corte (1) comprende adicionalmente un primer alojamiento

(10),mostrado en la figura 6, que en esta realizacion preferente se sitla en la superficie
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externa de la boca (9), en el cual se acopla un tope (11) definido en el baston de medida
(2), y unos posicionadores (12) que aplican un descuento fijo al perfil. Este descuento fijo
esta determinado previamente, y depende de las medidas de los elementos adicionales

gue se instalan posteriormente en el perfil mévil (4).

El baston de medida (2), mostrado en la figura 2, comprende un cuerpo de geometria
esencialmente alargada que permite la toma directa de medidas en el perfil mévil (4).Para
ello, el cuerpo del baston de medida (2) comprende al menos un primer cuerpo y un

segundo cuerpo, desplazable longitudinalmente respecto al primer cuerpo.

En esta realizacion preferente, el bastén de medida (2) comprende un primer tubo (13) y
un segundo tubo (14) interiormente concéntrico al primer tubo (13) y respecto al cual
desplaza telescépicamente en la direccion de su eje longitudinal principal. Dicho
desplazamiento longitudinal es regulado manualmente por un elemento de bloqueo (15),
gue inmoviliza y fija la posicion relativa de ambos tubos (13, 14) una vez alcanzada la

posicion deseada, coincidente con la determinacion de la medida.

El tope (11) dispuesto en uno de los extremos del cuerpo del baston de medida (2)
permite tomar la referencia de las dimensiones perimetrales del perfil movil (4), mientras
que una brida (16), dispuesta en el extremo del cuerpo opuesto a aquel en el que se
localiza el tope (11), facilita la adaptacion del bastén de medida (2) a unos mecanizados
(17) definidos en el perfil movil (4).

Una protuberancia (18) definida en la brida (16) reproduce la geometria y las
dimensiones de un mecanizado tipo ranura (19) definida en el extremo del perfil (6) a
partir del cual se obtiene la falleba, y que es habitualmente empleada para referenciar la
medida determinada por el bastén de medida (2) en el perfil movil (4) y trasladarla al perfil

(6) a cortar.

Finalmente, cada una de las plantillas (5) auxiliares, algunos de cuyos ejemplos se
muestran en la figura 3, comprenden un cuerpo laminar de geometria esencialmente
paralelepipédica y plana destinada a situarse sobre los mecanizados (17) del marco

movil (4) en el que se pretende insertar la falleba.
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El cuerpo de la plantilla (5) tiene definidos unos orificios de centrado (20), que facilitan su
adecuado posicionamiento en el marco (4) tomando como referencia los mecanizados
(17) previamente definidos para insertar una manilla de accionamiento, mostrados en la
figura 5. También se definen adicionalmente una pluralidad de muescas (21), de
geometria esencialmente coincidente con la de la brida (16) del bastén de medida (2)

para permitir su correcto acoplamiento.

Dichas muescas (21) se localizan a una distancia tal de los mecanizados (17) que
permiten la obtencién directa del descuento necesario para obtener una falleba con
dimensiones ¢ptimas. Cada una de las plantillas (5) comprende las muescas (21)
localizadas de manera adecuada en su superficie para cada uno de los mecanismos de

accionamiento susceptibles de instalarse en el perfil movil (4).

El dispositivo asi descrito permite cortar la falleba previamente a su introduccion en un

marco mediante la siguiente secuencia de actuacion:

- En primer lugar, se dispone la plantilla (5) correspondiente al mecanismo de
accionamiento que se pretende instalar en el perfil mévil (4), en relacion con el canal
(3). La plantilla (5) se posiciona haciendo coincidir sus orificios de centrado (20) con
los mecanizados (17) definidos para alojar el mecanismo de accionamiento, como se

muestra en la figura 4.

- En segundo lugar, como se muestra en la figura 5, se dispone el baston de
medida (2), con el tope (11) en la cara externa del perfil movil (4), para posteriormente
extender el segundo tubo (14) hasta hacer coincidir la brida (16) con las muescas (21)
correspondientes al mecanismo de accionamiento, lo que permite obtener el
descuento. En ese momento, el elemento de bloqueo (15) fija la posicion relativa del

primer tubo (13) y el segundo tubo (14).

- En tercer lugar, con el baston de medida (2) en una posicion fija, se extrae del
perfil movil (4) junto con la plantilla (5) y se traslada al cargador (7) de la herramienta
de corte (1), a la cual se vincula alojando la protuberancia (18) de la brida (16) en la
ranura (19) definida en el perfil (6) por el corte de la falleba anterior, para

posteriormente desplegar el perfil (6) enrollado en el cargador (7), haciéndolo pasar a
8
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través de la boca (9) como se muestra en la figura 6, hasta que el tope (11) del baston
de medida (2) vinculado al perfil (6) coincide con el alojamiento (10), como se ilustra
en la figura 7. En ese momento, se acciona la herramienta de corte (1) mediante el
pedal (8), que corta el perfil (6) dando lugar a una falleba con las dimensiones

adecuadas para el mecanismo de accionamiento que se va a instalar en el perfil mévil

(4).
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para cortar fallebas, de las destinadas a insertarse en el interior de un
canal (3) definido en un perfil mévil (4) de una ventana, canal (3) en el que hay
definidos unos mecanizados (17) para alojar una manilla de accionamiento, estando el
dispositivo caracterizado porque comprende:

- una herramienta de corte (1), destinada a obtener la falleba por corte a partir
de un perfil (6), en el que la herramienta de corte (1) a su vez comprende:

- una boca (9) a través de la cual penetra el perfil (6) en el interior de la
herramienta de corte (1),

- una pluralidad de cuchillas para cortar el perfil (6), y

- un alojamiento (10) situado en la superficie exterior de la herramienta
de corte (1),

- un baston de medida (2) que comprende un cuerpo de geometria alargada
para obtener una medida de longitud del canal (3) y trasladar dicha medida a la
herramienta de corte (1), en el que dicho cuerpo comprende adicionalmente:

- un tope (11) definido en un primer extremo del cuerpo, para montar el
bastén de medida (2) en el alojamiento (10) de la herramienta de corte
1),y

- al menos una brida (16) localizada en un segundo extremo del cuerpo,
destinada a ser acoplada en los mecanizados (17) del canal (3), y

- al menos una plantilla (5) destinada a obtener la medida de longitud del canal
(3) en cooperacion con el baston de medida (2), en el que la plantilla (5) comprende a
su vez:

- un cuerpo laminar destinado a situarse sobre el perfil (4)

- unos orificios de centrado (20) definidos en el cuerpo, destinados a
situarse enfrentados a los mecanizados (17) del perfil (4) para
posicionado de la plantilla (5) en relacion al canal (3), y

- una pluralidad de muescas (21) definidas en el cuerpo para alojar la
brida (16) del baston de medida (2), para determinar la medida de

longitud del canal (3).

2. Dispositivo para cortar fallebas de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado

porque el cuerpo del baston de medida (2) comprende al menos un primer cuerpo y un
10
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segundo cuerpo, desplazable longitudinalmente respecto al primer cuerpo, en el que el

primer cuerpo comprende el tope (11) y el segundo cuerpo comprende la brida (16).

3. Dispositivo para cortar fallebas de acuerdo con la reivindicacion 2 caracterizado
porque el cuerpo del bastén de medida (2) comprende:

- un primer tubo (13), en uno de cuyos extremos se localiza el tope (11),

- un segundo tubo (14) coaxial interiormente al primer tubo (13) y desplazable
telescépicamente respecto a dicho primer tubo (13), en uno de cuyos extremos se
localiza la brida (16), y

- un elemento de blogueo (15) para fijaciéon de la posicion del segundo tubo

(14) una vez definida la medida de la longitud del canal (3).

4. Dispositivo para cortar fallebas de acuerdo con la reivindicacion 3 caracterizado
porque la herramienta de corte (1) comprende adicionalmente un cargador (7)
vinculado a la boca (9) para alimentar a la herramienta de corte (1) con un perfil (6)

continuo.

5. Dispositivo para cortar fallebas de acuerdo con la reivindicacién 4 caracterizado
porque la brida (16) del baston de medida (2) comprende adicionalmente una
protuberancia (18) acoplable en una ranura (19) definida en el perfil (6) continuo por un

corte anterior.
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