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ESTANTERIA EXPOSITORA MULTIPLE

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una estanteria expositora multiple, cuya evidente
finalidad es la de constituir una especie de mueble para exponer y almacenar un numero

elevado de productos, los cuales se dejan ver directamente en el expositor.
El expositor es del tipo de los obtenidos en carton y las cajas que los construyen van

apiladas unas encima de en otras por parejas y ademas con una bandeja intercalada para

dar mayor estabilidad a la pila de cajas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se conocen numeros y variados tipos de expositores para botellas y otros tipos de
envases, que se materializan en cartdon y dentro de su configuracion generalmente
prismatica, presentan una de sus caras, considerada como frontal, abierta para poder ver
los envases contenidos en cada caja, o al menos los envases situados en la zona anterior
de la caja, aunque los posteriores queden ocultos en virtud de que la caja esta cerrada

superiormente y por los laterales, incluso por la parte posterior.

Este tipo de estanterias formadas por cajas, adolecen del problema e inconveniente de que
todas las cajas son exactamente iguales entre si sin posibilidad de ofrecer una variacién en
la estética del conjunto de la estanteria, y mucho menos de poder ofrecer una altura
superior de cajas apiladas y llenas de productos, lo que afecta igualmente a la estabilidad,

siendo esta menor cuanto mayor sea el nivel de cajas apiladas.

Por otro lado, se conocen también estanterias basadas en piezas complejas que permiten



10

15

20

25

30

ES 1168333 U

el armado y formar distintos niveles o estantes donde se disponen los productos, pero en
ningun caso forman cajas que permitan el transporte, manipulacién y almacenamiento de
los envases en la estanteria, ya que en este caso una manipulacién por medio de una
horquilla de una maquina llevaria consigo una dificil estabilizacion en la manipulacion,

produciendo caidas, roturas, etc...

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La estanteria expositora multiple que se preconiza, presenta una serie de particularidades
que permiten resolver la problematica anteriormente expuesta y proporcionan nuevas y

mejores prestaciones que las convencionales.

Mas concretamente, la estanteria expositora de la invencidén se caracteriza porque incluye
seis niveles de cajas, destinadas a llenarse de productos, de manera que tal los seis
niveles presentan, cada uno de ellos, dos cajas adosadas entre si a través de la pared
posterior de la misma, en tanto que la pared frontal que es abierta queda visible para que el

usuario pueda comprobar y ver el tipo de envase contenido en las cajas.

Una de las particularidades que presenta la estanteria expositora, es que las cajas son
diferentes en amplitud en lo que respecta a los niveles, siendo las cajas de los dos niveles
inferiores iguales entre si y ademas de mayor amplitud que el resto de cajas, las cuales son
por otra parte también iguales entre si, pero de manera distinta a las anteriores, con la
particularidad de que entre las cajas superiores a esos dos niveles de las cajas inferiores y
las cajas correspondientes a los dos niveles superiores, va intercalada una bandeja de
soporte para las dos cajas o parejas de cajas de los niveles superiores, estableciendo asi

un medio de estabilizacidén en el apilamientos entre cajas.

De esta forma se consigue que las cajas no queden uniformadas en lo que respecta a su
apilamiento, sino que las cajas de los dos niveles inferiores son de mayor anchura que las
cajas intermedias, para luego romperse la uniformidad por la bandeja que es ligeramente

superior en anchura a las cajas intermedias, mientras que las cajas superiores son de
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menor contorno que la bandeja en la que van soportadas.

Por consiguiente en lo que respecta a una vision lateral del conjunto de la estanteria, se
forma una silueta a modo de arbol, en virtud de la distinta amplitud de los niveles entre

cajas, lo que ofrece una mejor estabilidad del conjunto.

En conjunto la estanteria, formada por las parejas de cajas en cada nivel, puede ser
manipulada por la horquilla de una maquina elevadora, a través de un palet, sin riesgo de
rotura, deformacion o inestabilidad en el conjunto, aunque todas las cajas estén llenas de

productos.

Otra caracteristica es que las cajas presentan sus laterales trapeciales para determinar que
los bordes laterales del frente presenten una inclinacion ascendente y ofrezcan asi mayor

visibilidad para los productos contenidos en las cajas.

También es caracteristica de novedad el hecho de que la cara frontal y abierta de cada
caja presente un tramo inferior y frontal de escasa altura establecido como barrera para
impedir la caida de los envases contenidos en la propia caja, siendo dicho tramo inferior y
frontal de triple pared, a base de dos extensiones contiguas del fondo y unas aletas
laterales que quedan intercalas entre las superposicibn por plegado de esas dos

extensiones del fondo, y formar asi la triple pared de ese tramo inferior del frente de la caja.

También es caracteristica de novedad el hecho de que los laterales quedan reforzados por
extensiones triangulares plegadas interiormente sobre los propios laterales, formando asi

una doble pared en cada lateral.

Igualmente, la cara considerada como posterior también es de doble pared como
consecuencia que los laterales presentan posteriormente extensiones que se pliegan hacia
el interior y quedan adosadas a la pared del fondo, mientras que la parte superior queda
cerrada mediante la correspondiente pared, dotada de aleta que encastran en ranuras
establecidas en ventanas de unas mesetas originadas por aletas plegadas hacia el interior
y que quedan horizontalmente como apoyo para esa pared superior o tapa de cierre de la

caja, apoyado también en unas extensiones horizontales que quedan plegadas en tal
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posicion y derivadas de las propias extensiones que forman la doble pared de la caja.

También se ha previsto que los bordes laterales de las cajas presenten unas aletas
verticales que sean complementarias de ventanas de fondo o bien de rebajes laterales,
dependiendo de la posicion de las distintas cajas correspondientes a los diferentes niveles
para conseguir asi un encaje entre cajas en el apilamiento entre las mismas y conseguir en

definitiva un apilado totalmente estable entre las cajas.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que seguidamente se va a realizar y con objeto de
ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un
ejemplo preferente de realizacion practica del mismo, se acompana como parte integrante
de dicha descripcién, un juego de planos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo,

se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una representacion correspondiente a una perspectiva latero-frontal
de la estanteria realizada de acuerdo con el objeto de la invencién, sobre un palet y
mostrando las diferentes cajas que componen la estanteria llenas de envases

contenedoras de distintos productos.

La figura 2.- Muestra una vista en alzado lateral de la estanteria representada en la figura

anterior, también montada sobre un palet.

La figura 3.- Muestra el desarrollo correspondiente a la lamina de carton a partir de la cual

se obtiene cada una de las dos cajas de los niveles inferiores de la estanteria.

La figura 4.- Muestra el desarrollo correspondiente a la lamina de cartén a partir de la cual

se obtienen las cajas de los niveles intermedios de la estanteria.

La figura 5.- Muestra el desarrollo correspondiente a la lamina de cartén a partir de la cual

se obtienen las cajas de los niveles superiores de la estanteria.
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La figura 6.- Muestra, finalmente, el desarrollo correspondiente a la lamina de cartén a
partir de la cual se obtiene la bandeja que se intercala entre los niveles intermedio y

superior de las cajas correspondientes a la estanteria de la invencion.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Como se puede ver en las figuras referidas, la estanteria de la invencion, esta formada por
cajas que forman seis niveles, dos inferiores referenciados en general con el numero (1),
dos intermedios diferenciados con el numero (2) y dos superiores o referenciados por el
namero (3), de manera que cada nivel esta formado por parejas de cajas, con la
particularidad de que entre la caja inferior del nivel superior (3) y la caja superior del nivel
intermedio (2), va intercalada una bandeja (4) que es de ligera mayor amplitud que estas,
proporcionando en el apilamiento entre las cajas para formar el conjunto de la estanteria

una silueta original de la estanteria.

Las diferentes cajas, iguales entre si por parejas como se decia, y estan previstas para
contener distintos tipos de productos (5), de manera que todas las cajas sin excepcion
presentan dos laterales, un fondo, una pared posterior y una pared superior o base de
cierre superior, con el frontal abierto para poder observar los envases (5) de los productos

gue se estan exponiendo.

Una de las caracteristicas de las cajas referidas, es que el frente abierto de cada caja
presenta una doble pared formada por dos extensiones contiguas (6) que se pliegan sobre
si mismas y forman un tramo de escasa altura en el frente abierto de cada caja, que
constituye un tope o barrera limitadora para impedir la caida de los envases contenidos en

las cajas.

El conjunto puede descansar sobre un palet (7) para que mediante la correspondiente

maquina o carretilla poder manipular todo el conjunto de la estanteria que forman los
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distintos niveles de las cajas (1) (2) y (3) con los envases contenedores de los productos

(5).

En relacion con la caja que va a formar los niveles (1) considerados como inferiores, en el
montaje participan escotaduras y aletas para conseguir una estabilizacion en la disposicion
de los distintos sectores que forman las comentadas paredes, definiéndose un sector
principal y mayoritario (8), rectangular, del que se derivan el resto de paredes y aletas, con
la particularidad de que la pared posterior (11) es también doble en virtud de que los
laterales (9) presentan por sus bordes extremos o posteriores extensiones (13) que se
pliegan hacia el interior adosandose a la pared posterior (11), contando esas extensiones
(13) con aletas (14) que en el montaje de la caja correspondiente, forman conjuntamente
con aletas (15) derivadas de los bordes superiores de los laterales (9), mesetas
horizontales, contando esta con aletas laterales (16) que encajan en escotaduras
establecidas en la parte superior de los laterales de la caja. Por su otro extremo, los
laterales (9) se rematan en aletas esencialmente triangulares (10) que se pliegan

interiormente, reforzando igualmente la embocadura de la caja.

También cabe decir que los laterales de la caja son trapeciales y definen un borde frontal
inclinado (17) en correspondencia con el frente abierto de cada caja, permitiendo con ello

una optima visualizacion de los productos o envases (5) contenidos en cada caja.

En relacion con la pared de escasa altura definida frontalmente y formada por las
extensiones (6), decir que esta dos extensiones plegadas hacia el interior forman una doble
pared pero que en combinacion con aletas (6’) que en el armado quedan intercaladas entra
las dos extensiones (6), forman una triple pared en ese tramo y de escasa altura del frente

de la caja, como se deja ver en las figuras 1y 2.

Esta caja correspondiente a los dos niveles inferiores (1), presenta en correspondencia con
sus bordes laterales y superiormente unas aletas verticales (17), en correspondencia con la
parte inferior de estos, para que en el apilamiento las aletas (17) encajen en las
escotaduras (18), habiéndose previsto ademas que el resto de cajas presenten también
unas aletas (17’) derivadas del sector (11’) correspondiente a las caja de los niveles

intermedios (2) y superior (3), que son complementarias de escotaduras (19).
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Adicionalmente, las cajas de nivel intermedio (2) cuentan con escotaduras (18’) y de los

laterales para el apilamiento mediante las aletas (17) y (17’) del resto de cajas.

En las figuras 3 y 4 se muestran los desarrollos de las cajas correspondientes a los niveles
intermedio (2) y superior (3), con las caracteristicas ya referidas y que en este caso los
distintos sectores, aletas, ranuras, etc...quedan referenciadas con el nimero “prima” que
se corresponde con el numero de los elementos o partes del desarrollo de la lamina
correspondiente a la caja de la figura 3, pudiéndose apreciar como las caracteristicas son
practicamente idénticas salvo pequefios detalles diferenciativos entre las cajas que son

mas dimensionales/formales que estructurales.

Por ultimo, en la figura 6% se muestra el desarrollo correspondiente a una lamina
rectangular (20) de carton que va a constituir la bandeja que formara el nivel (4), con unas
extensiones longitudinales (21) que van a formar una doble pared en los laterales, y unas
extensiones (22) en los extremos que van a formar una pared simple, de manera que la
bandeja (4) que forma esa lamina (20) queda intercalada entre las cajas de nivel intermedio
(2) y las cajas de nivel superior (3), contando las extensiones laterales o extremas (22) con
aletas (23) que se pliegan hacia el interior en el armado y refuerzan asi esas paredes
extremas (22), contando también con ventanas (24), intermedias y extremas, para el encaje
de las aletas verticales y superiores de las cajas del nivel intermedio (2) y por supuesto de
las aletas (17’) correspondientes a la caja inferior del nivel superior (3), siempre teniendo en

cuenta que en cada nivel van dos cajas adosadas por su cara o parte posterior.
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REIVINDICACIONES

12.- Estanteria expositora multiple, constituida a base del apilamiento de una pluralidad de
cajas abiertas por su cara considerada como frontal, para permitir la visualizacion de los
productos contenidos en las diferentes cajas, estableciéndose en el conjunto de la
estanteria distintos niveles, se caracteriza porque se definen tres niveles a partir de tres
tipos distintos de cajas, siendo preferentemente cada nivel doble, es decir a base de dos
cajas del mismo tipo apiladas, en que a su vez cada caja queda adosada lateralmente por
su cara posterior a otra de idénticas caracteristicas, con la particularidad de que el nivel
inferior esta formados por respectivas parejas de cajas iguales y de mayor anchura que el
resto de parejas de cajas correspondientes a los niveles restantes; habiéndose previsto
que las cajas del nivel intermedio, establecidas por encima del nivel inferior, presenten una
anchura inferior a la de las cajas de dichos niveles inferiores, mientras que entre las cajas
del nivel intermedio y superior, va intercalada una bandeja rectangular de estabilizacion del
conjunto de cajas que participan en la estanteria, con la particularidad de que los laterales
de las diferentes cajas son trapeciales, estableciéndose una inclinacion ascendente de los

bordes correspondientes a la cara frontal y abierta de cada caja.

22 - Estanteria expositora multiple, segun reivindicacion 12, caracterizada porque la cara
frontal y abierta de cada caja presenta un tramo inferior y frontal de escasa altura,
estableciendo una barrera para impedir la caida de los productos contenidos en la propia
caja, siendo dicho tramo interior y frontal de triple pared, dos de cuyas paredes estan
formadas por extensiones de la base, mientras que la tercera pared, intercalada entre las

anteriores, esta formada por dos aletas derivadas de los bordes frontales de la caja.

32.- Estanteria expositora multiple, segun reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
los laterales de las parejas de cajas de los niveles inferiores de mayor anchura presentan
una pared interior y triangular adosada a cada lateral, mientras que el resto de cajas de los
distintos niveles presentan una pared interior de configuracién aproximadamente también

triangular, adosada a cada lateral.

42 - Estanteria expositora multiple, segun reivindicaciones anteriores, caracterizada porque

las cajas de los dos niveles inferiores presentan en sus laterales unas alas externas
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plegables hacia el interior, estableciendo en la constitucién de la caja una meseta superior
e interna en cada lateral para apoyo de la pared constitutiva de la base o tapa de cierre
superior de la caja, contando en el borde posterior de los laterales sendas extensiones
plegables hacia el interior, para formar una doble pared interior en la parte posterior de la
caja, contando tales extensiones con solapas plegables hacia el interior para formar

mesetas complementarias de apoyo para la base o tapa de cierre superior de la caja.

52.- Estanteria expositora multiple, segun reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
los bordes laterales de las cajas correspondientes a los dos niveles inferiores presentan
una aleta vertical superior para encaje en una escotadura establecida en la parte inferior de
cada lateral, durante el apilamiento entre las cajas, mientras que las cajas de los niveles
intermedios presentan en sus laterales una escotadura inferior para encaje de la aleta
superior de la caja superior del nivel inferior, y unas ventanas en el fondo para encaje de
una aleta vertical y superior prevista en los laterales de dichas cajas de los niveles

intermedios de las cajas de los niveles superiores.
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