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DESCRIPCION

1.- DIANA O PARAPETO MEJORADA/O TANTO PARA TIRO CON ARMAS
IMPULSORAS DE FLECHAS “ARCO y BALLESTA” COMO ARMAS DE FUEGO

La presente invencion, segln se expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva
se refiere a un dispositivo tipo diana o parapeto para tiro con armas impulsoras de
flechas, principalmente arcos y ballestas, asi como todo tipo de armas de fuego
mejorado con respecto a otros modelos tradicionales, y caracterizado por estar
realizado con materiales de caucho procedentes del reciclado de neumaticos de
vehiculos automoviles, y ser capaz de absorber los impactos de los proyectiles
(flechas y balas), si causar grandes deformaciones en los mismos, por lo que son
reutilizables, y ademas, dada su composicion elastica, las perforaciones se obturan
nuevamente lo que permite un uso prolongado de estas dianas o parapetos.

2.- ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las tradicionales dianas o parapetos de tiro al blanco, generalmente realizadas en
esparto o espuma (foam en inglés) sufren deformaciones notables con su uso en
pocos impactos, si bien desconocemos si estos modelos han sido objeto de registro
como modelos de utilidad. Por tanto, resulta evidente la existencia de otras dianas o
parapetos anteriores, pero que presentan una escasa vida Uutil, debido a las
deformaciones sufridas tras los impactos.

3.- MODO DE REALIZACION

La presente invencion de diana o parapeto mejorada/o para tiro con armas impulsoras
de flechas asi como todo tipo de armas de fuego, esta realizada con materiales de
caucho triturados y seleccionados, procedentes del reciclado de neumaticos usados
de vehiculos automéviles, en una proporcion superior al 95%. Este caucho reciclado
esta conformado y ligado con productos adhesivos exentos de formaldehidos, CIFC,
PCB y otros perjudiciales para la salud. Es un producto ecolégico adecuado para su
uso al aire libre.

En cuanto a su modo de realizacion, este caucho reciclado es debidamente mezclado
con la resina especifica que ejerce de cemento mediante herramientas para este tipo
de trabajos, sean éstas inespecificas como taladros mezcladores o especificos como
mezcladoras de caucho. Una vez correctamente homogeneizada la mezcla, esta es
vertida sobre los moldes realizados para tal fin, pudiendo estar éstos fabricados de
diferentes materiales entre los que se encuentran, la madera, diferentes tipos de

plasticos como el polietileno, polipropileno, cloruro de polivinilo o moldes de fibra de



10

15

20

25

30

35

ES 1172409 U

vidrio y resina de poliéster. Mediante el uso de espatulas, paletas, paletines, llanas y

otras herramientas similares se obliga a la mezcla para adoptar la forma deseada en

cada uno de los moldes disponibles. Tras el tiempo de curado dictado por las

especificaciones de la resina y aconsejadas por el fabricante, se procede a su

desmoldado. Realizado satisfactoriamente este proceso, se procede al pintado de la

diana o parapeto para lo cual se utiliza, segin se desee o convenga, pintura acrilica o

esmalte. Una variante a este tipo de acabado seria su uso en estado “virgen” o al que

se le pueden adherir formas variadas de todo tipo impresas en papel o diferentes tipos

de plasticos.
4-. DESCRIPCION DE LA INVENCION
Entre sus caracteristicas principales destacan:

Densidad: 1,15 gricm®.

Dureza: 52 shore A.

Peso: de 10 a 20 Kg./m? (en funcién del espesor).

Alargamiento a la rotura: 400%.

Resistencia a la traccion: 0,8 Mpa.

Exposicion a la luz 6 meses: estable.

Posibilidad de tintado: colores diversos.

Posibilidad de formas: las que se deseen sobre moldes.

Permeable al agua.

Resistente a condiciones climatolégicas adversas.

Amortiguacion y absorcion de impactos.

Lavable e higiénico.

Su espesor es variable, dependiendo de los objetivos que se persigan; asi para las
formas geométricas bidimensionales se realizan con espesores comprendidos
entre 2 y 5 cm., como las imagenes adjuntas (figura 1), (figura 2), (figura 3), (figura
4), (figura 5), (figura 6). En cuanto a las formas tridimensionales se realizan con
espesores entre 3 y 6 cm, en ambas caras, como las imagenes adjuntas (figura 7),
(figura 8) y (figura 9).

Su fabricacion difiere segun se trate de formas bidimensionales o tridimensionales.
Asi en cuanto a las bidimensionales se limita al corte de los paneles de caucho
reciclado de neumaticos de vehiculos automoviles, mediante herramientas tipo
“cutter” o bien bisturi. Estos paneles poseen dimensiones diversas en funcion de
las necesidades. Por otra parte, las tridimensionales precisan de la elaboracion de

medios moldes (anverso y reverso) a los que se le aplican diversas capas de
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caucho reciclado —en funcidén del espesor que se desee— y posteriormente se
calienta hasta el conformado final. Finalmente se unen ambas partes (anverso y
reverso). El acabado final es variado, tanto en texturas como en colores. Su
principal aplicacién reside en el ambito deportivo del tiro al blanco, recorridos de
caza, recorridos de tiro de precision, confiriendo gran realismo y evitando el
sacrificio de animales.

5.- DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Modelo de diana 2D bidimensional, del tipo convencional de circulos

concéntricos numerados, realizada sobre una base de caucho reciclado.

Figura 2.- Modelo de diana 2D bidimensional, en forma de triangulo con circulo central,

realizada sobre una base de caucho reciclado.

Figura 3.- Modelo de diana 2D bidimensional, del tipo combinado de triangulo y 5

circulos realizada sobre una base de caucho reciclado.

Figura 4.- Modelo de diana 2D bidimensional, del tipo combinado de cuadrado exterior

y 5 circulos interiores dispuestos simétricamente, realizada sobre una base de caucho

reciclado.

Figura 5.- Modelo de diana 2D bidimensional, del tipo combinado de dos cuadrados

asimétricos un angulo de 45 °, realizada sobre una base de caucho reciclado.

Figura 6.- Modelo de diana 2D bidimensional, del tipo combinado de dos cuadrados de

distintos tamanos. El menor de ellos inscrito en el de mayor tamafio, realizada sobre

una base de caucho reciclado.

Figura 7.- Modelo de diana o parapeto 3D tridimensional con la forma de la silueta de

un jabali, realizado en caucho reciclado aplicado sobre moldes.

Figura 8.- Modelo de diana o parapeto 3D tridimensional con la forma de la silueta de

un ciervo, realizado en caucho reciclado aplicado sobre moldes.

Figura 9.- Modelo de diana o parapeto 3D tridimensional con la forma de la silueta de

un hombre, realizado en caucho reciclado aplicado sobre moldes.
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REIVINDICACIONES

1.- DIANA O PARAPETO MEJORADA/O, este dispositivo de tiro para armas
impulsoras de flechas asi como armas de fuego esta caracterizada por estar formado
con caucho procedente del reciclado de neumaticos de vehiculos automoviles.

2.- DIANA O PARAPETO MEJORADO, segun reivindicacion 1, caracterizada por que
puede producirse en formas geométricas planas 2D (dos dimensiones), asi como
tridimensionales 3D (tres dimensiones) para el caso de representar animales o formas

abstractas.
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