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DESCRIPCION

Dispositivo de regulacién de altura

Campo de la invencién

El presente modelo de utilidad se refiere al campo de la mecanica y, mas concretamente a

un sistema de regulacion de altura para utillajes de soldadura.

Antecedentes de la invencion

Los sistemas de regulacién de altura para utillaje de soldadura tradicionales se basan en
una pluralidad de postes fijos paralelos, en cuyos extremos se fijan calzas intercambiables
de distintos grosores. Es decir, el usuario dispone de calzas de distintos tamafios, teniendo
que seleccionar individualmente la calza que coloca en cada poste, y sin ningun margen de

ajuste de altura una vez seleccionada.

Este proceso, que tipicamente ha de ser repetido para un elevado numero de postes, resulta
por lo tanto extremadamente lento y laborioso, y requiere la fabricaciéon y compra de una
cantidad excesiva de componentes. Ademas, en todos los utillajes generalmente es
necesario realizar la regulacibn en altura mas de una vez, para corregir posibles
deformaciones durante el proceso de soldeo no tenidas en cuenta inicialmente, o para

corregir otros aspectos que han podido pasarse por alto.

Por lo tanto, sigue existiendo la necesidad en el estado de la técnica de un sistema de
regulacion de altura para utillaje de soldadura basado en elementos regulables en lugar de
intercambiables. Es decir, un sistema que permita modificar de manera sencilla, robusta,

precisa y repetible la altura, sin recurrir a un dispositivo distinto para cada altura deseada.

Descripcion de la invenciéon

El presente modelo de utilidad soluciona los problemas anteriormente descritos mediante un

sistema que permite regular la altura sin necesidad de intercambiar calzas u otros

elementos. Para ello, el sistema comprende uno o mas elementos fijos mayormente

longitudinales, y uno o mas elementos extraibles que se introducen en los extremos de

dichos elementos fijos. La altura del conjunto se regula variando la posicion relativa entre el
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elemento fijo y el elemento extraible, utilizando para ello un conjunto de superficies dentadas

complementarias, asi como un conjunto de tornillos que fijan la posicion seleccionada.

El elemento fijo, preferentemente con forma de prisma hueco, comprende por lo tanto una
primera pluralidad de superficies dentadas paralelas al eje longitudinal de dicho elemento
fijo. Es decir, puesto que el eje longitudinal del elemento fijo define la direccion en la que se
regula la altura, al desplazar el elemento extraible a lo largo de las superficies dentadas se
modifica la altura total del sistema. Nétese que si bien las superficies sobre las que se
implementa el dentado son paralelas al eje longitudinal, cada uno de los dientes de dichas
superficies es perpendicular a dicho eje longitudinal. Cada diente, preferentemente de
seccion triangular, define una posible posicién relativa del elemento extraible respecto al

elemento fijo y, por lo tanto, una posible altura total del sistema.

También preferentemente, el elemento fijo comprende dos aberturas mayormente
rectangulares en el extremo en el que se introduce el elemento extraible. Las dos aberturas
tienen el mismo tamafio y se ubican en paredes opuestas del elemento fijo,
implementandose la primera pluralidad de superficies dentadas en las superficies laterales

de dichas aberturas.

El elemento extraible, por su parte, comprende una segunda pluralidad de superficies
dentadas con una disposicion y morfologia que permite su encaje en la primera pluralidad de
superficies dentadas del elemento fijo. Es decir, la segunda pluralidad de superficies
dentadas esta adaptada para enfrentarse a la primera pluralidad de superficies dentadas,

teniendo sus dientes formas complementarias.

Dicha segunda pluralidad de superficies dentadas se ubica en una estructura de fijacion que,
dependiendo de la opcion preferente, puede estar formada por una pluralidad de piezas
ensambladas o por un elemento monolitico mayormente rectangular fabricado a tal efecto.
En el caso de utilizar multiples piezas, la estructura de fijacion comprende dos primeras
piezas con dos oquedades cada una y dos segundas piezas con dos protuberancias cada
una, morfolégicamente adaptadas para poder ensamblarlas introduciendo las protuberancias
de las segundas piezas en las oquedades de las primeras piezas. Dichas oquedades, por lo
tanto, atraviesan las primeras piezas en una direccion perpendicular al eje longitudinal de

dichas primeras piezas, y perpendicular también al eje longitudinal del elemento fijo.

Para fijar la posicion del elemento fijo y el elemento extraible, el sistema comprende una
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primera pluralidad de tornillos, siendo preferentemente cuatro tornillos enfrentados dos a dos
y dispuestos de forma que el eje principal de los tornillos es perpendicular tanto al eje
longitudinal del elemento fijo como a la primera y a la segunda pluralidad de superficies
dentadas. Para evitar que la primera pluralidad de tornillos dafie los dientes de la segunda
pluralidad de superficies dentadas, la estructura de fijacion comprende preferentemente una
pluralidad de superficies lisas, inclinadas respecto a dicha segunda pluralidad de superficies
dentadas. Por lo tanto, al introducirse la primera pluralidad de tornillos, sus extremos
empujan contra sendas superficies lisas inclinadas desde dos sentidos opuestos, impidiendo
su movimiento y fijando la altura del sistema. En el caso de utilizar multiples piezas para
formar la estructura de fijacion, tanto la pluralidad de superficies inclinadas como la segunda
pluralidad de superficies dentadas estan preferentemente comprendidas dentro de las dos
primeras piezas. No obstante, el experto en la materia comprendera que diversas
alternativas en cuanto a disposicion de elementos de soporte y técnicas de ensamblaje
mecanico conocidos de manera general en el estado de la técnica podran ser utilizados para
implementar la estructura de fijacion, mientras se garantice la disposicion descrita para las

superficies dentadas y las superficies lisas inclinadas.

Adicionalmente, el sistema puede comprender preferentemente una segunda pluralidad de
tornillos, perpendiculares a la primera pluralidad de tornillos, que unen la estructura de
fijacion a una base plana que sirve de soporte al utillaje de soldadura. Dicha base plana es,
por lo tanto, perpendicular al eje longitudinal del elemento fijo. También preferentemente, la
base plana esta fabricada de un material seleccionado de entre aluminio, plastico y acero
inoxidable, evitando asi las limitaciones de los materiales de calza de las soluciones
conocidas en el estado de la técnica. Puesto que la base plana es la que entra en contacto
con el utillaje, su composicion puede por lo tanto adaptarse a las caracteristicas de dicho
utillaje, evitando muescas, marcados y transferencias. El resto de piezas del sistema, es
decir, el elemento fijo y la estructura de fijacion del elemento extraible, estan

preferentemente fabricadas en acero.

El sistema descrito permite por lo tanto regular la altura total del mismo sin necesidad de
intercambiar calzas u otras piezas. Dicha altura se controla manualmente de manera
sencilla, quedando fijada de manera robusta una vez seleccionado su valor adecuado por el
usuario. La precision de la seleccién en altura queda limitada por el tamafio de diente de las
superficies dentadas, y no por el grosor de la pieza completa, mejorando por lo tanto la
granularidad de seleccion en comparacién con los sistemas tradicionales. Ademas, la
disposicion de los tornillos y las superficies con las que entran en contacto dichos tornillos,
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evita la degradacion del sistema tras su uso continuado. Adicionalmente, el sistema permite
seleccionar el material de la superficie que entra en contacto con el utillaje soportado,
evitando asi muescas u otras degradaciones del mismo. Estas y otras ventajas seran

aparentes a la luz de la descripcién detallada del modelo de utilidad.

Breve descripcion de las figuras

Para complementar la descripcién y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas del modelo de utilidad, de acuerdo con un ejemplo de realizacion practica de
la misma, se acompafa como parte integrante de la descripcion, un juego de figuras en el

que con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1 es una vista extruida en perspectiva del sistema, de acuerdo con una realizacion

preferente del presente modelo de utilidad.

La figura 2 presenta una vista ensamblada del sistema, de acuerdo con la misma realizacion

preferente del presente modelo de utilidad.

La figura 3 muestra una primera vista lateral del sistema en la que se observan el primer
grupo de tornillos, de acuerdo con la misma realizacion preferente del presente modelo de
utilidad.

La figura 4 muestra una segunda vista lateral del sistema en la que se observan el primer
grupo de tornillos, de acuerdo con la misma realizacion preferente del presente modelo de
utilidad.

Descripcion de un modo de realizacion de la invencion

En este texto, la palabra “comprende” y sus variantes (como “comprendiendo”, etc.) no
deben interpretarse de forma excluyente, es decir, no excluyen la posibilidad de que lo

descrito incluya otros elementos, pasos etc.

Por otra parte, el modelo de utilidad no esta limitado a las realizaciones concretas que se

han descrito sino abarca también, por ejemplo, las variantes que pueden ser realizadas por

el experto medio en la materia (por ejemplo, en cuanto a la eleccion de materiales,

dimensiones, componentes, configuracion, etc.), dentro de lo que se desprende de las
5



10

15

20

25

30

35

ES1173860U

reivindicaciones.

Nétese que a continuacion se describe un sistema formado por un Unico elemento fijo y un
unico elemento extraible, lo cual permite seleccionar la altura de un soporte puntual del
utillaje. No obstante, el sistema puede comprender cualquier numero y disposicion
geomeétrica de elementos fijos, siempre que sean paralelos entre si, regulando cada par de
elemento fijo y extraible la altura en un plano de soporte. El sistema puede comprender por
lo tanto cualquier estructura de soporte adicional para fijar la posicion relativa entre
elementos fijos, de acuerdo con lo conocido en cualquier sistema de regulacion de altura

tradicional basado en calzas.

Por claridad, definiremos como ‘vertical’ la direcciéon del eje longitudinal principal del
dispositivo fijo, es decir, la direcciéon de sus aristas de mayor longitud, y como ‘horizontal’ la

direccion perpendicular a dicho eje.

La figura 1 presenta una vista extruida de una implementacion particular del sistema de la
invencion, mostrando asi por separado todos los elementos que lo componen. El sistema
comprende un elemento fijo 100, en forma de prisma hueco redondeado, cuyo eje
longitudinal define la direccion en la que se ajusta la altura. El elemento fijo comprende dos
aberturas 101 rectangulares en paredes laterales opuestas del prisma, estando dichas
aberturas 101 rectangulares situadas junto a la base del prisma por la que se introduce el
elemento extraible 200. En las cuatro secciones verticales, definidas por la interseccion
entre las aberturas 101 rectangulares y el propio elemento fijo 100, se encuentran las
primeras cuatro superficies dentadas 102. Cada una de las primeras superficies dentadas
102 comprende una pluralidad de dientes de seccion triangular, estando dicha seccion

prolongada en direccion horizontal.

El elemento fijo 100 comprende asimismo cuatro primeros orificios 103, enfrentados dos a
dos en las caras del prisma sin aberturas 101 rectangulares, y a la altura de dichas
aberturas 101. Cada primer orificio 103 permite el paso de un primer tornillo 301, formando
por lo tanto los cuatro primeros tornillos 301 un plano horizontal, perpendicular al eje

longitudinal del elemento fijo 100.

Por su parte, el elemento extraible 200 esta formado por cinco piezas ensambladas: una

base plana 210 horizontal que soporta una estructura de fijacion formada por dos primeras

piezas 220 y dos segundas piezas 230. Las dos primeras piezas 220 y las dos segundas
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piezas 230, todas ellas solidas, de acero, y mayormente longitudinales, se ensamblan en un
plano horizontal. Para ello, cada primera pieza 220 comprende dos oquedades 222 que
alojan unas protuberancias 231 de las segundas piezas 230. En este caso, tanto las
oquedades 222 como las protuberancias 231 tienen una seccion cuadrada, si bien otras
implementaciones particulares podrian comprender otras geometrias u otros tipos de
ensamblado entre las piezas. Asimismo, otras implementaciones particulares podrian unir
las funcionalidades de las dos primeras piezas 220 y las dos segundas piezas 230 en un

unico elemento monolitico morfolégicamente adaptado a tal efecto.

La base plana 210 se una a la estructura de fijacion mediante cuatro segundos tornillos 302
verticales que atraviesan unos segundos orificios 211 de dicha base plana 210 y se
introducen en las primeras piezas 220 y las segundas piezas 230. El material de dicha base
plana 210 puede seleccionarse, preferentemente entre materiales plasticos, aluminio y
acero, dependiendo de las caracteristicas del utillaje, si bien pueden utilizarse otros

materiales alternativos en realizaciones particulares del modelo de utilidad.

Las primeras piezas 220 tienen el mismo tamafo que las aberturas 101 rectangulares del
elemento fijo, permitiendo su introduccion. En los laterales de las primeras piezas 220 que,
una vez introducidos, quedan en contacto con las primeras superficies dentadas 102, se
encuentran una segunda pluralidad de superficies dentadas 221 verticales, cada segunda

superficie dentada con una superficie plana 223 inclinada en uno de sus extremos.

La figura 2 presenta los elementos descritos, una vez ensamblados. Como se puede
apreciar, al introducir el elemento extraible 200 en el elemento fijo 100, la segunda
pluralidad de superficies dentadas 221 queda encajada en la primera pluralidad de
superficies dentadas 102. El desplazamiento relativo entre ambas, o lo que es lo mismo, el
numero de dientes de la segunda pluralidad de superficies dentadas 221 que se introducen
en la primera pluralidad de superficies dentadas 102, define la altura final del sistema. Una
vez seleccionada dicha altura, se fija introduciendo los primeros tornillos 301, que quedan
apoyados contra las superficies planas 223 inclinadas, evitando asi dafar la segunda

pluralidad de superficies dentadas 221.

Finalmente, las figuras 3 y 4 presentan sendas secciones transversales verticales de la

misma realizacion preferente del modelo de utilidad. En la figura 3 se puede apreciar con

mayor detalle la fijacién de altura a través del contacto entre los primeros tornillos 301 y las

superficies planas 223 inclinadas. En la figura 4, se puede apreciar con mayor detalle el
7
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ensamblaje entre las primeras piezas 220, las segundas piezas 230, y la base plana 210 a
través de los segundos tornillos 302. Nétese que los segundos orificios 211 de la base plana
210 tienen un mayor diametro en su cara exterior, asegurando asi que la cabeza del tornillo

quede también alojada en la base plana 210 sin sobresalir ni alterar la altura regulada.
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REIVINDICACIONES

1.- Sistema de regulacion de altura para utillaje de soldadura que comprende al menos un

elemento fijo (100) longitudinal y al menos un elemento extraible (200) adaptado para

introducirse en un extremo de dicho al menos un elemento fijo (100) y ajustar una altura total

del sistema, caracterizado por que ademas comprende:

una primera pluralidad de superficies dentadas (102) en el al menos un elemento fijo
(100), paralelas a un eje longitudinal de dicho al menos un elemento fijo (100);

una segunda pluralidad de superficies dentadas (221) en una estructura de fijacion
del al menos un elemento extraible (200), adaptadas para enfrentarse a la primera
pluralidad de superficies dentadas (102) al introducirse en el al menos un elemento
fijo (100); y

una primera pluralidad de tornillos (301) perpendiculares a la primera pluralidad de
superficies dentadas (102) y a la segunda pluralidad de superficies dentadas (221),
adaptados para fijar una posicién relativa entre dichas primera pluralidad de

superficies dentadas (102) y segunda pluralidad de superficies dentadas (221).

2.- Sistema de acuerdo con la reivindicacién 1 caracterizado por que la estructura de fijacion

comprende una pluralidad de superficies lisas inclinadas (223) respecto a la segunda

pluralidad de superficies dentadas (221), enfrentadas a la primera pluralidad de tornillos

(301).

3.- Sistema de acuerdo con la reivindicacion 2 caracterizado por que la estructura de fijacion

del al menos un elemento extraible (200) comprende:

dos primeras piezas (220) mayormente longitudinales, comprendiendo las primeras
piezas (220) la segunda pluralidad de superficies dentadas (221) y la pluralidad de
superficies lisas inclinadas (223); y

dos segundas piezas (230) mayormente longitudinales, adaptadas para introducirse

en las dos primeras piezas (220).

4.- Sistema de acuerdo con la reivindicacion 3 caracterizado por que:

cada una de las dos primeras piezas (220) comprende dos oquedades (222)
perpendiculares a un eje longitudinal de dicha primera pieza (220); y

cada una de las dos segundas piezas (230) comprende dos protuberancias (231)
adaptadas para introducirse en las oquedades (222) de las dos primeras piezas
(220).
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5.- Sistema de acuerdo con la reivindicacion 2 caracterizado por que la estructura de fijacion
comprende una unica pieza mayormente rectangular con cuatro superficies lisas inclinadas

(223) enfrentadas dos a dos.

6.- Sistema de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado por
que el al menos un elemento fijo (100) es un elemento mayormente en forma de prisma
hueco con dos aberturas (101) en el extremo, estando la primera pluralidad de superficies

dentadas (102) inscritas en unas paredes laterales de dichas dos aberturas (101).

7.- Sistema de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado por
que la primera pluralidad de superficies dentadas (102) y a la segunda pluralidad de
superficies dentadas (221) comprenden una pluralidad de dientes de seccion triangular,
estando dicha seccion triangular prolongada en una direccidon perpendicular al eje

longitudinal del al menos un elemento fijo (100).

8.- Sistema de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado por
que la primera pluralidad de tornillos (301) comprende cuatro tornillos enfrentados dos a

dos.

9.- Sistema de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado por
que comprende una segunda pluralidad de tornillos (302) perpendiculares a la primera
pluralidad de tornillos (301), que unen la estructura de fijacién a una base plana (210) del al
menos un elemento extraible (200), siendo dicha base plana (210) perpendicular al eje

longitudinal del al menos un elemento fijo (100).

10.- Sistema de acuerdo la reivindicacién 9 caracterizado por que la base plana (210) es de

un material seleccionado de entre aluminio, plastico y acero inoxidable.
11.- Sistema de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado por

que el al menos un elemento fijo (100) y la estructura de fijacion del al menos un elemento

extraible (200) son de acero.
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