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COSMETOTEXTIL NO TEJIDO PARA SECTOR MEDICO - COSMETICO

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un cosmetotextil no tejido que presenta propiedades
multifuncionales desarrollados a partir de biofibras con propiedades bioactivas mediante la

tecnologia denominada wet-laid de fabricacion de no tejidos.

Concretamente, el cosmetotextil de la invencion tiene su aplicacion en el sector médico —
cosmeético, ofreciendo como principal ventaja que sus propiedades intrinsecas antibacterianas
y anti fungicas, entre otras. El cosmetotextil no tejido multifuncional de la invencién se podra
integrar en apdésitos y gasas de utilizacion en tratamiento de heridas, pafos quirurgicos de

uso médico y toallitas higiénicas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Son pocos los tipos de apositos y gasas, pafios quirdrgicos y toallitas higiénicas que se
pueden encontrar a dia de hoy que presentan caracteristicas incorporadas de propiedades

capaces de acelerar y mejorar el proceso de curacion de heridas, quemaduras, etc.

Estas propiedades son incorporadas a dichos productos mediante procesos posteriores
adicionales con diferentes tipos de impregnaciones de geles, recubrimientos vy
microencapsulado, incorporando en algunos de ellos, ciertas sustancias auxiliares, particulas
y componentes quimicos artificiales, como por ejemplo las particulas de plata. Este tipo de
técnicas actuales de impregnacién implican el uso de grandes cantidades de agua o
sustancias auxiliares de cierta toxicidad, con el consiguiente impacto sobre la salud humana
y el entorno (ademas de los costes de depuracion), igualmente dichos procesos aumentan el

tiempo de produccion y por resultante del precio del producto.
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Para una mejor puntualizacion se van a describir por separado los tres grupos cosmetotextiles

considerados, gasas y apésitos, pafos quirurgicos y toallitas higiénicas:
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Gasas y apo¢sitos: Actualmente este tipo de materiales estan fabricados en su mayoria

por fibras textiles como algodon, poliéster (PES), raydn y celulosa con porcentajes
variables. Existen una mayor cantidad de gasas y apésitos fabricados en formato textil
que en formato no tejido, no obstante, estos ultimos van incrementando su utilizacion
paulatinamente. Las fibras de algodoén, raydon y celulosa son fibras que aportan
suavidad y capacidad de absorciéon de liquidos y las fibras PES proporcionan
resistencia. Este tipo de fibras en su estado natural no aportan ningun tipo de
propiedades para la mejora del proceso de curacion de heridas, quemaduras, roces,
etc. Por lo que es necesaria la incorporacion de sustancias quimicas artificiales y
tratamientos posteriores para dotarles de ciertas capacidades como por ejemplo
antibacterianas, antifungicas, regenerantes de la piel, etc. (se emplean geles,
recubrimientos, particulas de plata, microencapsulado, etc.). Por tanto, dotar a estos
materiales de las propiedades enunciadas anteriormente requiere de procesos

adicionales de impregnacion.

Pafos quirurgicos: Este tipo de materiales se utilizan en operaciones quirurgicas para

tapar visualmente las partes del cuerpo que no van a ser tratadas y solamente dejar
visible la parte a operar. En dichas operaciones existe un contacto directo del pafio
quirurgico y la piel del paciente, por lo que puede llegar a contaminar la zona de
operacion. Actualmente este tipo de pafios quirdrgicos estan fabricados con no tejidos
de celulosa o viscosa (con una tipologia parecida al papel) recubiertos de un film de
polietileno (PE) que cuenta con un tratamiento antibacteriano e hipoalergénico. De
igual modo que en las gasas y apoésitos, afadir estas propiedades junto con el film de
PE requiere de procesos adicionales que aumentan el tiempo y coste de produccién

de los pafios quirurgicos.

Toallitas _higiénicas: Las toallitas higiénicas que se pueden encontrar actualmente

presentan una estructura no tejida fabricada a partir de fibras como algodén, rayén,
poliéster (PES), polietiieno (PE) y polipropileno (PP). Adicionalmente presentan
impregnados con sustancias quimicas artificiales con propiedades antibacterianas,

hipoalergénicas y de fragancias naturales que proporcionan olores agradables. Estas
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propiedades son incorporadas a los no tejidos mediante el mismo proceso de

impregnacion descrito anteriormente.

Por lo tanto, el solicitante del presente modelo de utilidad detecta la necesidad de obtener
cosmetotextiles que presenten intrinsecamente propiedades tales como: antibacterianas,

antifungicas y regenerantes de la piel.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencidon proporciona mejoras con respecto a lo que se puede encontrar en la

actualidad en los diferentes tipos de apoésitos y gasas, pafios quirdrgicos y toallitas higiénicas.

El objeto de la invencion se basa en la obtencién de cosmetotextiles no tejidos con
propiedades multifuncionales intrinsecas, siendo altamente recomendables para su uso en el

sector médico-estético.

En el proceso de fabricacion de este tipo de productos no tejidos se ha utilizado la tecnologia
Wet-Laid con un posterior consolidado térmico. Dicho proceso de fabricacion de no tejidos
conocido utiliza el agua como medio de dispersién, mezcla y medio de transporte de las
diferentes biofibras que componen el velo para su formaciéon en un sistema en continuo,

denominado fourdrinier, derivado de procesos de fabricacion del papel.

Posteriormente, el velo pasa por un proceso de secado y consolidado mediante la aplicacion

de calor en un horno-secadero en continuo.

Asi, el cosmetotextil no tejido para sector médico-estético de la presente invencion presenta
biofibras, fibras celuldsicas y fibras termoplasticas. Concretamente, el porcentaje de biofibras
es de, al menos, un 60%, mezclado con fibras celuldsica en un porcentaje de, al menos, un
10% que quedan cohesionados por la presencia de fibras termoplasticas en un porcentaje de

al menos un 10%.

La utilizacion de biofibras presenta una innovacion en el campo de los textiles
meédico/cosmeéticos. Este tipo de biofibras presentan propiedades intrinsecas funcionales de

antibacterias, antifungicas, antinflamatorias, regeneracion de la piel, etc. Estas biofibras
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incorporan en su composicion diferentes tipos de sustancias de origen natural procedentes de
algas marinas y quitosano (sustancia presente en el exoesqueleto de los crustaceos), estando
incluso algunas de ellas combinadas con particulas de plata con el fin de aportar propiedades

beneficiosas para la curacion y cicatrizacién de heridas, quemaduras, roces, etc.

Concretamente, la biofibra empleada en el cosmetotextil no tejido de la invencion es una fibra
de celulosa combinada con algas marinas o una fibra de celulosa combinada con 6xido de
zinc blanco Pharma 4, siendo este tipo de Zinc de uso exclusivamente médico. También la
biofibra empleada en el cosmetotextil de la invencion es quitina, o incluso una combinacién

de las citadas.

Ventajosamente, la fibra termoplastica es preferentemente acido polilactico (PLA), el cual es
biodegradable por ser de origen natural, ofreciendo asi unas propiedades

medioambientalmente respetuosas.

Asi, cuando el cosmetotextil sea una gasa o aposito es necesario que los no tejidos presenten

gramajes de 50 g/m? con un acabado mediante consolidado térmico.

Del mismo modo, se obtiene un cosmetotextil a modo de toallita higiénica cuando los no tejidos

presenten gramajes de 70 g/m>.

Finalmente, se obtiene un cosmetotextil a modo de pafio quirdrgico cuando los no tejidos
presenten un gramaje de 60 g/m?, donde los pafios quirlrgicos son sometidos a un proceso
de calandrado, a una presién y temperatura determinadas, con el fin de aumentar su

resistencia y asemejarse en apariencia a los pafios quirargicos comerciales.

Los productos obtenidos presentan un aspecto homogéneo, liso, de fino espesor y gran

suavidad con el fin de parecerse lo maximo posible a los productos comerciales ya conocidos.

Adicionalmente, se contempla la posibilidad de impregnar estos no tejidos fabricados a partir
de la biofibras funcionales con: procesos de microencapsulacién, impregnaciéon con fluidos
supercriticos, geles, microparticulas de plata, etc., con el fin de otorgarles aun mayores

capacidades multifuncionales.
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EJEMPLO DE REALIZACION PRACTICA DE LA INVENCION

Como ejemplo ilustrativo, pero no limitativo se detalla a continuacion la formacién de una gasa

0 aposito segun la presente invencion.

Para la obtencion de una gasa o apésito, participan 198 g de biofibras, con 66 g de fibras de
celulésica, con 66 g PLA mezclandose con agua, efectuandose una agitacién brusca,
aproximadamente a 2.400 rpm, durante 10 minutos, produciéndose una separacion y

dispersién uniforme de las fibras en el agua.

A continuacion, se introduce la mezcla con las fibras dispersadas, en un tanque de dispersion
con 1200 litros de agua y con una agitacién aproximadamente a 200 rpm, manteniéndose
durante 10 minutos, consiguiéndose la concentracion de fibras en agua de aproximadamente
0,25 g/l. Este tanque también sirve para la disminucion de la relacion de concentracion entre

fibras y agua.

En la fase siguiente la mezcla se trasporta a la zona de formacion del no-tejido, previa dilucion
con agua, consiguiéndose una concentracion de fibras inferior, concretamente 1/3 respecto
de la fase anterior, haciéndose pasar seguidamente la mezcla por una cinta porosa en la que
se produce la separacion del agua por filtracion de la misma y las fibras que quedan
depositadas en la parte superior de la cinta porosa forman el no-tejido, realizandose esta fase
en el interior de una camara hermética con un contenido de agua hasta la mitad de su altura,
aplicandose vacio en la parte superior, es decir por encima del nivel del agua mediante
ventiladores, para producir la aspiracion del agua residual que contiene el no-tejido,
obteniéndose finalmente una masa laminar de no-tejido con un contenido de agua de

aproximadamente el 10%.

Finalmente, se procede al enrollado del no-tejido obtenido para su posterior uso,

concretamente en el ejemplo expuesto se obtienen gasas o apdsitos de 50 g/m?.

En caso de desear obtener un cosmetotextil a modo de pano quirlrgico, la masa laminar del
no-tejido es consolidada mediante aporte de calor con aire caliente seguido de un proceso de
prensado del material entre rodillos calientes, efectuandose con la temperatura del aire

caliente de secado a 160° C y el tiempo de mantenimiento de la fase de secado durante 10
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minutos.
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REIVINDICACIONES

1.- Cosmetotextil no tejido para sector médico-estético, caracterizado porque comprende
biofibras en un porcentaje de, al menos, un 60%, mezclado con fibras celuldsica en un
porcentaje de, al menos, un 10% que quedan cohesionados por la presencia de fibras

termoplasticas en un porcentaje de, al menos, un 10%.

2.- Cosmetotextil no tejido para sector médico-estético, segun reivindicacion 1, caracterizado
porque la biofibra es una fibra de celulosa combinada con algas marinas o una fibra de

celulosa combinada con 6xido de zinc o quitina, o una combinacién de todas ellas.

3.- Cosmetotextil no tejido para sector médico-estético, segun reivindicacion 1, caracterizado

porque la fibra termoplastica es acido polilactico (PLA).

4.- Cosmetotextii no tejido para sector médico-estético, segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el cosmetotextil es una gasa o aposito,

presentando el no tejido un gramaje de 50 g/m?.

5.- Cosmetotextii no tejido para sector médico-estético, segun cualquiera de las
reivindicaciones de la 1 a la 3, caracterizado porque el cosmetotextil es una toallita higiénica,

presentando el no tejido un gramaje de 70 g/m?.

6.- Cosmetotextii no tejido para sector médico-estético, segun cualquiera de las
reivindicaciones de la 1 a la 3, caracterizado porque el cosmetotextil es un pano quirdrgico

que ha sido calandrado y donde el no tejido presenta un gramaje de 60 g/m?.
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