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DESCRIPCION

Dispositivo abatible

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un dispositivo abatible, que tiene aplicacion en la industria
mecanica, concretamente en cualquier proceso en el que se requiera el posicionamiento o
alguna otra operacion sobre una pieza, como puede ser para la realizacién de operaciones
de soldadura, mecanizado o simplemente montaje, permitiendo el correcto posicionamiento
de la pieza sobre la que operar, mediante este dispositivo abatible, lo que permite facilitar y
agilizar el desalojo de la pieza una vez finalizada la operacién a la vez que se consigue

evitar colisiones al compatibilizar distintas geometrias de piezas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad, por ejemplo en el ambito de la soldadura, son conocidos dispositivos para
soldadura que incorporan topes abatibles, ya sea para desalojar la pieza o bien para evitar

colisiones al compatibilizar distintas geometrias de piezas en el mismo utillaje.

En la figura 1 se ha representado un utillaje en el que se pueden apreciar distintos topes de
pieza abatibles. Aunque el ejemplo representado en esta figura 1 es para soldadura, estos,
topes abatibles sirven para el posicionamiento de una pieza sobre la que se requiere realizar
cualquier operacién, ya sea de soldadura, mecanizado o montaje. Tal y como se puede
apreciar en la figura, la disposicion habitual de dos topes abatibles segun una misma

alineacioén, permite el correcto alineamiento de un lateral de la pieza a posicionar.

Estos dispositivos de topes abatibles utilizados en la actualidad estan compuestos por una
parte fija (A), que se amarra a una parte fija del util en el que se va a realizar la operacion,
como puede ser una bancada de montaje o soldadura. Asimismo estos topes abatibles
comprenden una parte mévil (B) que es que la que realiza el movimiento de abatimiento
respecto a la parte fija (A). Estas partes fija (A) y movil (B) suelen obtenerse a partir de tres
placas cortadas por laser. Asimismo, cada tope abatible comprende un elemento de giro (C)
que suele ser solidario al elemento movil y que se aloja en orificios practicados en la parte
fija (A). Por ultimo, el utillaje comprende un pasador de bloqueo (D) que sirve para la fijacion

de la parte movil (B) en su posicién de contacto o trabajo con la pieza a posicionar.
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El principal inconveniente que presentan estos topes es que se requiere cierta precision
para que el dispositivo funcione correctamente, lo que implica que los costes de fabricacion
sean elevados. Las placas cortadas por laser deben ser escariadas posteriormente con
precision H7 todas ellas en una Unica atada, para que la alineacién de los orificios sea
concéntrica a los orificios que estan situados en el elemento de giro (C) de forma correcta y
poder de esta manera garantizar el giro de la parte moévil (B) y el bloqueo de dicha pieza en

una correcta posicion.

Este trabajo requiere un mecanizado posterior y un ajuste de las holguras entre placas
delicado para que el sistema gire correctamente y no tenga holguras que impidan su

correcto funcionamiento. Todo ello contribuye a incrementar los costes de fabricacion.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un dispositivo abatible, que permite reducir los costes de
produccion a la vez que simplifica notablemente el manejo del dispositivo asegurando de un
modo sencillo las posiciones de trabajo y retirada del dispositivo, sin la necesidad de la

intermediacién de elementos adicionales como puede ser un pasador de bloqueo.

El dispositivo abatible para posicionar sobre una pieza que la invencién propone comprende
un elemento fijo, que se amarra a una parte fija del utillaje, como puede ser un bastidor, y un
elemento mévil que puede girar respecto al elemento fijo, mediante un eje de abatimiento,
entre una primera posicion, que puede denominarse posicién de trabajo o activa en la que
se contacta y posiciona la pieza, y una segunda posicion en la que se libera la pieza de todo

contacto y se permite su retirada y manipulacién.

Se contempla que el elemento mévil comprenda al menos una superficie de contacto que
puede consistir en un elemento integral o postizo del mismo material que el elemento mévil
o0 mas blando, como puede ser un elastomero, para contactar con la pieza, evitando asi

dafnarla.

Pues bien, de acuerdo con la invencidn, el dispositivo comprende un elemento de
posicionamiento que es solidario al elemento movil, donde dicho elemento de
posicionamiento queda alojado, al menos parcialmente, en un primer rebaje que tiene el
elemento fijo cuando el elemento movil se encuentra en la primera posiciéon o de trabajo, en

la que contacta con la pieza, ya sea directamente o mediante la superficie de contacto. Para
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ello, el eje de abatimiento es solidario al elemento fijo y atraviesa un orificio situado en el
elemento movil cuyas dimensiones son superiores a una seccion transversal del eje de
abatimiento, de manera que permite el movimiento holgado del elemento movil respecto del

elemento fijo.

Por lo tanto, el dispositivo de la invencidon no requiere de ningun mecanizado posterior,
porque la posicion de bloqueo se encuentra ya cortada por laser previamente y unicamente
es necesario tirar del elemento movil hacia arriba para extraerlo de la posicion de bloqueo.
Para que se pueda realizar este movimiento vertical de desbloqueo de posicién, el elemento
movil dispone de un orifico de mayores dimensiones que el eje de abatimiento, que permite
dicho desplazamiento. Con el dispositivo de la invencién se disminuyen en gran cantidad las

horas de mecanizado y de ajuste posterior.

Se contempla la posibilidad de que el orificio del elemento mévil sea un orificio rasgado, que
permite desplazar linealmente el elemento movil respecto del elemento fijo hasta que el
elemento de posicionamiento no estd alojado en el primer rebaje. De este modo, el
movimiento del elemento modvil es un movimiento lineal, preferentemente longitudinal

vertical, de manera que el movimiento de abatimiento es mas preciso.

Asimismo, se contempla que el elemento fijo tenga un segundo rebaje similar en el que
queda alojado, al menos parcialmente, el elemento de posicionamiento del elemento mévil
cuando se encuentra en la segunda posicién retirada o de descanso, en la que no se

contacta con la pieza a operar.

Por lo tanto, no se requiere ningun mecanizado posterior, porque tanto la posicion de trabajo
como la de descanso se encuentran cortadas por laser previamente y unicamente es
necesario tirar hacia arriba y realizar un movimiento de abatimiento para colocar el elemento

movil en una posicién u otra.

El elemento fijo puede comprender un resalte trasero que hace tope con el elemento de
posicionamiento impidiendo el giro del elemento mévil mas alla de la segunda posicién. Lo
que contribuye a limitar el recorrido de retirada de la parte movil.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
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mejor comprension de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo preferente
de realizacion practica del mismo, se acompafia como parte integrante de dicha descripcion,
un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo

siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista esquematica en perspectiva de una instalaciéon que
comprende una pluralidad de topes abatibles colocados y bloqueados en su posicion de

trabajo o servicio.

La figura 2.- Muestra una vista esquematica en perspectiva, desde un lateral, de una
realizacién del dispositivo abatible de la invencion en su posicion de trabajo o servicio,
habiéndose representado las placas laterales del elemento fijo traslucidas, para apreciar el

orificio rasgado del elemento movil.

La figura 3.- Muestra una vista en explosion de la realizacion del utillaje representada en la

figura 2.

La figura 4.- Muestra una vista en perspectiva como la de la figura 2, pero desde un punto
de vista trasero e inferior, en la que pueden apreciarse tanto el tope trasero como el

machihembrado entre la base inferior y las placas laterales del elemento fijo.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras resefadas puede observarse cémo en la figura 2 del dispositivo de
la invencién una de las posibles realizaciones que propone comprende un elemento fijo (1),
que se fija en la placa base de la instalacion, y un elemento moévil (2) que se constituye
como una placa intermedia que puede girar respecto al elemento fijo (1), mediante un eje de
abatimiento (4), entre una primera posicién, en la que se hace contacto con la pieza a

posicionar, y una segunda posicién en la que la pieza queda liberada.

De acuerdo con una realizacion preferente, el elemento fijo (1) comprende dos placas
laterales que se situan simétricamente respecto al elemento mévil (2), aunque también

podria constituirse a partir de una unica placa.

Asimismo, el elemento maévil (2) puede comprender al menos una superficie de contacto (3)

que puede consistir en un elemento integral o postizo del mismo material que el elemento
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movil (2) o mas blando, como puede ser un elastomero, para contactar con la pieza a tratar

y no dafarla.

Tal y como puede apreciarse en las figuras 2 a 4, el dispositivo comprende un elemento de
posicionamiento (5) que es solidario al elemento moévil (2), donde dicho elemento de
posicionamiento (5) queda alojado, al menos parcialmente, en un primer rebaje (6) que tiene
el elemento fijo (1), obviamente en las dos placas cuando asi se constituya, cuando el
elemento movil (2) se encuentra en la primera posicion o de trabajo, en la que contacta con

la pieza, ya sea directamente o mediante la superficie de contacto (3).

Por su parte, el eje de abatimiento (4) es solidario al elemento fijo (1) y atraviesa un orificio
(7) situado en el elemento mdvil (2) cuyas dimensiones son superiores a una seccion
transversal del eje de abatimiento (4), de manera que permite el movimiento holgado del

elemento movil (2) respecto del elemento fijo (1).

En la realizacion representada, el elemento de posicionamiento (5) se constituye como dos

pivotes cilindricos que se extienden desde los laterales del elemento mévil (2).

El orificio (7) del elemento movil (2), representado en las figuras, es un orificio rasgado, el
cual permite desplazar verticalmente el elemento moévil (2) respecto del elemento fijo (1)

hasta que el elemento de posicionamiento (5) se encuentre alojado en el primer rebaje (6).

Asimismo, el elemento fijo (1) tiene un segundo rebaje (8), en las dos placas, en el que
queda alojado, al menos parcialmente, el elemento de posicionamiento (5) del elemento
movil (2) cuando se encuentra en la segunda posicion o de descanso, en la que se

encuentra retirado de la pieza a posicionar.

El elemento fijo (1) comprende un resalte trasero (9) que hace tope con el elemento de
posicionamiento (5) limitando el giro del elemento movil (2) mas alla de la segunda posicion,

cuando viene de la primera posicion o de trabajo.

Tal y como se aprecia en la figura 4, el dispositivo comprende un tope trasero (10), que
encaja a modo de cruceta entre las placas laterales que comprende el elemento fijo (1), lo
que permite definir una separacién suficiente entre dichas placas laterales de forma que

permite el movimiento del elemento movil (2).
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Ademas, este tope trasero (10) puede hacer de tope al contactar directamente con el
elemento movil (2), de manera adicional al contacto entre el elemento de posicionamiento

(5) y el resalte trasero (9)

La realizacion del dispositivo representado comprende una base inferior (11) a la que puede
fijarse el elemento fijo (1). Se contempla que la fijacidon entre las placas laterales que forman
el elemento fijo (1) y la base inferior (11) se realiza mediante machihembrado (12), lo que
determina el posicionamiento correcto de dichas placas laterales, de manera que se
garantiza que una separacion u holgura suficiente entre las dos placas laterales y la placa
central, adecuada para que el giro se realice correctamente, todo ello de manera adicional a

la funcién del tope trasero (10).

Para facilitar su accionamiento por parte de un operario, se contempla que el elemento mavil
(2) comprenda un asidero (13), que puede constituirse simplemente como un hueco,

representado en las figuras, o un tirador, no representado.

A la vista de esta descripcion y juego de figuras, el experto en la materia podra entender que
las realizaciones de la invencion que se han descrito pueden ser combinadas de multiples
maneras dentro del objeto de la invencion. La invencion ha sido descrita segun algunas
realizaciones preferentes de la misma, pero para el experto en la materia resultara evidente
que multiples variaciones pueden ser introducidas en dichas realizaciones preferentes sin

exceder el objeto de la invencion reivindicada.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo abatible para posicionar una pieza, que comprende un elemento fijo (1) y un
elemento moévil (2) que puede girar respecto al elemento fijo (1), mediante un eje de
abatimiento (4), entre una primera posicidon y una segunda posicion, caracterizado por que
comprende un elemento de posicionamiento (5) que es solidario al elemento movil (2),
donde dicho elemento de posicionamiento (5) queda alojado, al menos parcialmente, en un
primer rebaje (6) que tiene el elemento fijo (1) cuando el elemento movil (2) se encuentra en
la primera posicién, donde el eje de abatimiento (4) es solidario al elemento fijo (1) y
atraviesa un orificio (7) situado en el elemento maévil (2) cuyas dimensiones son superiores a

una seccion transversal del eje de abatimiento (4).

2.- Dispositivo segun la reivindicaciéon 1, que en el que el orificio (7) del elemento movil (2)
es un orificio rasgado, que permite desplazar verticalmente el elemento movil (2) respecto
del elemento fijo (1) hasta que el elemento de posicionamiento (5) no esta alojado en el

primer rebaje (6).

3.- Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento fijo
(1) tiene un segundo rebaje (8) en el que queda alojado, al menos parcialmente, el elemento

de posicionamiento (5) del elemento movil (2) cuando se encuentra en la segunda posicion.

4.- Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento fijo
(1) comprende un resalte trasero (9) que hace tope con el elemento de posicionamiento (5)

limitando el giro del elemento movil (2) mas alla de la segunda posicion.

5.- Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento fijo

(1) comprende dos placas laterales que se situan simétricamente respecto al elemento movil

(2).

6.- Dispositivo segun la reivindicacion 5, que comprende un tope trasero (10) situado entre
las placas laterales que comprende el elemento fijo (1), que define una separacion entre

dichas placas laterales de forma que permite el movimiento del elemento movil (2).

7.- Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una base

inferior (11) a la que puede fijarse el elemento fijo (1).
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8.- Dispositivo segun la reivindicacion 7, en el que la fijacion entre el elemento fijo (1) y la

base inferior (11) se realiza mediante machihembrado (12).

9.- Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento

movil (2) comprende un asidero (13).
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FIG. 1
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