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DESCRIPCION
Tejido transpirable.
Objeto de la invencion

El objeto de la presente memoria es un tejido transpirable, mas concretamente un tejido
tridimensional transpirable, que estd compuesto por dos capas, una de tejido "velour" y
otra de tejido transpirable, y entre ambas se encuentra conformada una cdmara de aire,
que permite una mejor transpiracion del tejido, lo que aumenta ostensiblemente sus
ventajas de uso frente a otros tejidos.

Antecedentes de la invencion

Es de sobra conocida la existencia de los tejidos denominados "velour" o velur, como
parte, conformante del sistema de cierre Velcro®, que esta conformado esencialmente
por unos cierres de gancho y bucle sobre este tipo de tejido "velour".

De igual forma, son conocidos diversos tipos de tejidos transpirables, que pemiten una
mejor ventilacion de las prendas que lo incorporan como parte de su materia
conformante.

El solicitante, es conocedor, de soluciones que incorporan la unién de estos dos tipos de
tejidos, que como resultado tiene un nuevo tejido que incorpora una parte con un tacto
agradable que puede servir como base de enganche para soluciones de cierre tipo
Velcro® u otras, y que, a su vez, tengan una base transpirable.

La obtencién de este producto, se realiza mediante el pegado de ambas capas, lo que
deriva en una mayor dificultad (o incluso total ausencia) de la transpirabilidad del
producto, puesto que los pequefios poros u orificios del tejido transpirable, se ven
tapados por el polimero o pegamento empleado para su pegado, lo que generara
previsiblemente, justo el resultado contrario del esperado, ya que el tejido tendra una
peor transpirabilidad.

La invencion aqui preconizada, contara como ventaja principal frente a esta solucion, con
una camara de aire, que facilitara y aumentara la transpiracion de los tejidos, sin
aumentar su volumen, lo que permitirda una mayor versatilidad en su empleo, en sectores
técnicos diversos.

Descripcioén de la invencion

El problema técnico que resuelve la presente invencion es conseguir un tejido
tridimensional transpirable o tejido 3D transpirable, que permita ser empleado, en
elementos que precisen de una buena transpirabilidad por su contacto con el ser
humano, y que, a su vez, requieran de un tacto suave y agradable, como, por ejemplo, su
empleo como materia prima para la conformacion de ropa interior. Para ello, el tejido
transpirable, objeto del presente modelo de utilidad, comprende una primera capa de
tejido "velour" unida a una segunda capa de un tejido transpirable, con una camara de
aire intermedia, obtenida gracias a la presencia de un hilo que va tejiendo y entrelazando
ambas capas durante su conformacion.

Gracias a su disefio, el tejido aqui preconizado, se podra emplear en multitud de
aplicaciones, debido a su tacto agradable, lo que permite una buena acogida por parte de
sus usuarios, que dispondran de un contacto agradable con su piel, sobre todo, en
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aquellas zonas mas sensibles del cuerpo humano. Ejemplo de esto, seria su empleo,
como tejido empleado para ropa interior, donde su transpirabilidad ayudara a evitar
posibles infecciones leves de la piel por la excesiva sudoracion.

De igual forma, el tejido aqui empleado podra servir como base de fabricacion de
productos de ortopedia (como tobilleras, rodilleras, cabestrillos o similares) que permitan
una correcta transpiracién, sobre todo en aquellas épocas del afno de mucho calor, que
derivan en una mayor sudoracion por parte del usuario de las mismas.

El hecho, de incorporar, una capa de tejido "velour", proporcionara caracteristicas de
agarre suficientes como para ser empleado como parte de sistemas de enganche o
sujecion, como el Velcro® o métodos similares.

De igual forma, el tejido aqui presentado, podra servir para multitud de otras aplicaciones
técnicas y/o industriales, siendo base para la confeccion de diversas y diferentes
aplicaciones, no limitando su uso a los aspectos descritos en anteriores parrafos.

A lo largo de la descripcion y las reivindicaciones la palabra "comprende" y sus variantes
no pretenden excluir otras caracteristicas técnicas, aditivos, componentes o pasos. Para
los expertos en la materia, otros objetos, ventajas y caracteristicas de la invencion se
desprenderan en parte de la descripcion y en parte de la practica de la invencién. Los
siguientes ejemplos y dibujos se proporcionan a modo de ilustracion, y no se pretende
que restrinjan la presente invencion. Ademas, la presente invencion cubre todas las
posibles combinaciones de realizaciones particulares y preferidas aqui indicadas.

Breve descripcion de las figuras

A continuacién, se pasa a describir, de manera muy breve, un dibujo que ayuda a
comprender mejor la invencién y que se relacionan expresamente con una realizacion de
dicha invencién que se presenta como un ejemplo no limitativo de ésta.

FIG 1. Muestra una vista esquematica en seccion, del tejido transpirable aqui presentado.

Realizacion preferente de la invencion

En la figura adjunta se muestra una realizacion preferida de la invencion. Mas
concretamente, el tejido transpirable, objeto del presente modelo de utilidad, esta
caracterizado por comprender una primera capa (1) de tejido "velour" unida a una
segunda capa de un tejido transpirable (2), y donde, entre dichas capas (1, 2) se
conforma una camara de aire (3) gracias la presencia de un hilo (4) que va tejiendo y
entrelazando ambas capas (1, 2) durante su conformacion.

En una realizacion practica, las capas (1, 2) estaran materializadas a partir de polimeros,
fibras sintéticas y/o naturales, u otros materiales empleados en el sector textil con
caracteristicas equivalentes.

En una segunda realizacion practica, la segunda capa (2) es una capa de tejido "velour",
conformando un tejido con las mismas caracteristicas técnicas en ambas caras (1, 2) del
mismo, y con una camara de aire (3) entre ambas.

En una realizacion particular, la camara de aire (3) tendra un espesor del orden de entre
1,5y 15 milimetros.
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REIVINDICACIONES

1. Tejido transpirable que comprender una primera capa (1) de tejido "velour" unida a una
segunda capa de un tejido transpirable (2), y que esta caracterizada porque entre dichas
capas (1, 2) se conforma una camara de aire (3) gracias a la presencia de un hilo (4) que
va tejiendo y entrelazando ambas capas (1, 2) durante su conformacion.

2. Tejido transpirable de acuerdo con la reivindicacion 1 en donde la segunda capa (2) es
de tejido "velour".

3. Tejido transpirable de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 - 2 en donde
las capas (1, 2) estan materializadas a partir de polimeros, fibras sintéticas y/o naturales,
u otros materiales empleados en el sector textil con caracteristicas equivalentes.

4. Tejido transpirable de acuerdo con la reivindicacion 1 en donde la camara de aire (3)
tiene un espesor del orden de entre 1,5 y 15 milimetros.
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