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DESCRIPCION

Dispositivo para formacién de columna de refuerzo interior y de apilado para cajas formadas

a partir de un corte material laminar

Ambito y técnica anterior

La invencion se refiere en general a un dispositivo para formacién de columna de refuerzo

interior y de apilado para cajas formadas a partir de un corte material laminar.

Mas particularmente la invencion se refiere a un dispositivo para formacién de una columna
interior para equipamiento de un bastidor de formato de maquinaria de conformacion de
cajas de carton o similar a partir de un corte de material laminar con lineas de plegado y de
corte para formar una caja con una pared de fondo, paredes laterales, paredes de cabecera
y un refuerzo de esquina en la parte interior de la caja que ademas puede servir como

columna de apilado.

Como se conoce y se representa en las figuras 1A'y 1B este tipo de cajas se forman a partir
de un corte de material laminar que tiene una pared de fondo, paredes laterales y paredes
de testero/cabecera o cabera que pueden plegarse a través de respectivas primera a cuarta
lineas de plagado y teniendo cada respectiva pared de testero/cabecera respectivas
primeras porciones de solapa lateral que pueden separarse de la respectiva pared de
testero/cabecera a través de respectivas lineas de troquelado y respectivas segundas vy
terceras porciones de solapa formando parejas lateralmente contiguas y que pueden
plegarse a través de respectivas quinta y sexta lineas de plegado, formando una respectiva
columnas de refuerzo de esquina y de apilado, cada una de cuyas columnas esta formada
por una respectiva primera porcion de solapa lateral y respectivas segundas y terceras
porciones de solapa que se unen mediante pegado.

Actualmente la formacion de columna se realiza mediante la disposicién de dos mecanismos
de sujecién y plegado dispuestos a diferente altura plegando la pestafia mediante un giro
superior a 90°, esto resulta posible porque la altura de la columna es tal que permite la
integracion en paralelo de ambos dispositivos sin interferencia.
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En particular, a través del documento ES 1179010, se conoce un llamado grupo de esquina
para el doblado y pegado de columnas de refuerzo de cajas de este tipo. Aqui, para la
formacion de la columna de refuerzo se propone dos dispositivos dobladores de columna y
pestana accionados giratoriamente que estan desplazados verticalmente en el sentido de

altura de la columna.

Sin embargo cuando se precisa formar una columna de menor altura, a veces preferida por
los usuarios, con los dispositivos conocidos se presenta un problema de interferencia o
colision entre mecanismos ya que no puede liberar el primer mecanismo antes de la entrada
del segundo mecanismo para evitar la interferencia y el consiguiente plegado defectuoso de

la columna.
Existe pues necesidad técnica de proporcionar un dispositivo de formacion de columna de
refuerzo, especialmente para cajas con columnas de refuerzo con alturas inferiores a

100mm, por ejemplo incluso de 80mm.

Objeto de la invencion

La partiendo del estado de la técnica precedentemente descrito la invencion tiene por
objetivo el desarrollo de un dispositivo para formacion de columna de refuerzo interior y de
apilado para cajas formadas a partir de un corte material laminar conforme se indicé en un

principio.

Este objetivo se alcanza a través de las caracteristicas indicadas en la reivindicacion 1.
Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn se consiguen por las caracteristicas
indicadas en la reivindicacion dependiente.

Se propone un dispositivo para formacién de columna de refuerzo interior y de apilado para
cajas formadas a partir de un corte material laminar, para disposicion en cada una de las
esquinas de un bastidor de formato para conformar una caja a partir de un corte de material
laminar que tiene una pared de fondo, paredes laterales y paredes de testero/cabecera que
pueden plegarse a través de respectivas primera a cuarta lineas de plagado y teniendo cada
respectiva pared de testero/cabecera respectivas primeras porciones de solapa lateral que
pueden separarse de la respectiva pared de testero/cabecera a través de lineas de
troquelado y respectivas segundas y terceras porciones de solapa, formando parejas

lateralmente contiguas, y que pueden plegarse a través de respectivas quinta y sexta lineas
3
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de plegado para formar columnas de refuerzo de esquina y de apilado que se proyectan
hacia arriba, cada una de cuyas columnas esta formada por una respectiva primera porcion
de solapa lateral y respectivas segundas y terceras porciones de solapa, y

cuyo dispositivo se caracteriza segun la invencién por cuanto comprende:

- un respectivo primer mecanismo de gatillo que tiene una respectiva palanca acodada
para doblar/abatir una respectiva tercera porcién de solapa formando un angulo con la
respectiva segunda porcion de solapa, cuya respectiva palanca acodada es mévil desde una
primera posicidon pasiva enfrentada a una respectiva tercera porcion de solapa y una
segunda posicion de accionamiento empujando y sujetando dicha respectiva tercera solapa
contra dicha respectiva segunda solapa formando un angulo y estando dicha respectiva
palanca acodada articulada de manera giratoria a un respectivo piston de un respectivo
primer cilindro neumatico/hidraulico para mover la respectiva primera palanca acodada entre
dicha primera posicion pasiva y dicha segunda posicion de accionamiento y de vuelta desde
dicha posicién de accionamiento hasta la primera posicidén pasiva; y

- un respectivo segundo mecanismo de gatillo que tiene un respectivo brazo empujador para
separar una respectiva primera solapa lateral a través de la respectiva linea de troquelado y
empujar dicha respectiva primera solapa lateral separada contra una respectiva tercera
porcidn de solapa ya doblada, cuyo respectivo brazo empujador es movil segun una primera
direccién de desplazamiento lineal entre una primera posicion pasiva apoyado a través de
una porcién plana del mismo contra una respectiva primera solapa lateral a separar y una
segunda posicion de accionamiento empujando y sujetando la respectiva primera solapa
lateral enfrentada a una respectiva tercera porcién de solapa ya doblada en angulo sujeta
por la palanca acodada del primer dispositivo de gatillo y estando dispuesto dicho brazo
empujador también para desplazarse en una segunda direccion de desplazamiento lineal
perpendicular a la primera direccion de desplazamiento entre una primera posicion
sujetando la respectiva primera solapa lateral y una segunda posicién empujado y
manteniendo dicha primera solapa lateral contra la tercera solapa con la ayuda de una
porcién inclinada de dicho brazo empujador, y estando accionado dicho brazo empujador
segun la primera direccion lineal con la ayuda de un segundo cilindro neumatico/hidraulico y
accionado segun dicha segunda direccion de desplazamiento lineal mediante un tercer
cilindro neumatico/hidraulico;

y donde cuando el brazo empujador del segundo dispositivo de gatillo se desplaza segun la
primera direccion de desplazamiento lineal, la palanca acodada del primer dispositivo de
gatillo se mantiene extendida sujetando la segunda porciéon de solapa ya doblada y dicha
palanca acodada del primer dispositivo de gatillo se desplaza a su posicion retraida o de
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reposo mientras que el brazo empujador del segundo dispositivo de gatillo se desplaza

segun la mencionada segunda direccion de desplazamiento lineal.

De acuerdo con una caracteristica adicional de la invencion, la porcion inclinada del brazo
empujador del segundo mecanismo de gatillo esta dispuesta formando un angulo con la
segunda direccion de desplazamiento lineal que es igual al angulo formado entre la segunda
y la tercera respectivas porciones de solapa cuando se encuentran plegadas formando la
columna de refuerzo y apilado.

Breve descripcion de los dibujos

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién resultaran méas claramente de la descripcién
que sigue realizada con la ayuda de los dibujos anexos, referidos a un ejemplo de ejecucién

no limitativo y en los que:

Las figuras 1A y 1B muestran respectivas vistas del desarrollo plano de un corte laminar y
de una caja conformada a partir de dicho corte.

Las figuras 2 a 7 muestra diferentes posiciones de funcionamiento del dispositivo para

formacién de columnas conforme a la invencién.

Descripcion detallada de una realizacién preferida

Conforme se muestra en las figuras 1A y 1B la invencion tiene por objetivo un dispositivo
para formar las columnas interiores de refuerzo y apilado de una caja (C) constituida a partir
de un corte de material laminar (CO) que tiene una pared de fondo (PF), paredes laterales
(PL1, PL2) y paredes de testero/cabecera (PT1, PT2) que pueden plegarse a través de
respectivas primera a cuarta lineas de plagado (L1, L2, L3, L4) y teniendo cada respectiva
pared de testero/cabecera (PT1, PT2) respectivas primeras porciones de solapa laterales
(PT10-PT11, PT20-PT21) que pueden separarse de la respectiva pared de testero/cabecera
a través de lineas de troquelado (LT) y respectivas segundas y terceras porciones de solapa
(SL10-SL20; SL11-SL21; SL12-SL22; SL13-SL23), formando parejas lateralmente contiguas
y que pueden plegarse a través de respectivas quinta y sexta lineas de plegado (L5, L6),
para formar columnas de refuerzo de esquina y de apilado (CLRA) que se proyectan hacia
arriba actuadas mediante el citado bastidor de formato, cada una de cuyas columnas esta

formada por una respectiva primera porcidon de solapa lateral y respectivas segundas y
5
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terceras porciones de solapa (SL10-SL20-PT10; SL11-SL21-PT11; SL12-SL21-PT21; SL13-
SL23-PT20).

Como se conoce, para formar una caja (C) de este tipo como el corte laminar (CO) es
empujado, por medio de un mandril no mostrado, a través de un llamado bastidor de formato
(BF) con respectivas esquinas de bastidor formato (EBF) de manera que las paredes de
laterales (PL1, PL2) y de testero/cabecero (PT1, PT2), se pliegan (elevan) desde la
correspondiente pared fondo (PF) a través de respectivas lineas de plegado (L1-L4) para
formar la citada caja.

En las figuras 2 a 7, se ilustra el dispositivo de la invencion en general designado mediante
la referencia a (1), y se muestra de manera simplificada su montaje en una de las esquinas
(EBF) de un bastidor de formato.

Puede verse que esta previsto primer mecanismo de gatillo (10) que tiene una respectiva
palanca acodada (100,) que esta articulada de manera giratoria al piston (1010) de un
primer cilindro neumatico (101).

Como se muestra con mayor detalle en las figuras 1 y 2, este primer mecanismo de gatillo
puede actuarse para doblar/abatir una respectiva tercera porciéon de solapa (SL20, SL21,
SL22, SL23) formando un angulo (a) con la respectiva segunda porcion de solapa (SL10,
SL11, SL12, SL13). Puede verse que la palanca acodada (100) accionada por primer
cilindro (101) puede desplazarse desde una primera posicion pasiva enfrentada a una
respectiva tercera porcion de solapa y una segunda posicién de accionamiento empujando y
sujetando dicha respectiva tercera solapa contra dicha respectiva segunda solapa formando
un angulo (a), y mediante un accionamiento en sentido contrario de dicho primer cilindro de
vuelta desde dicha segunda posicion de accionamiento hasta la primera posicion pasiva,
como se muestra por ejemplo en las figuras 5a 7.

Continuado con la referencia a las figuras 1 y 2 y adicionalmente a las figuras 4 a 6, esta
previsto un respectivo segundo mecanismo de gatillo (20) que tiene un respectivo brazo
empujador (200) para separar una respectiva primera solapa lateral (PT10, PT11, PT20,
PT21) a través de la respectiva linea de troquelado (PT) y empujar dicha respectiva primera
solapa lateral separada contra una respectiva tercera porcion de solapa ya doblada.
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Este respectivo brazo empujador (20) puede desplazarse linealmente segun una primera
direccién de desplazamiento (D1) entre una primera posicién pasiva apoyado a través de
una porcién plana (2000) del mismo contra una respectiva primera solapa lateral a separar y
una segunda posicion de accionamiento empujando y sujetando la respectiva primera
solapa lateral enfrentada a una respectiva tercera porcion de solapa (SL20, SL21, SL23,
SL24) ya doblada en angulo (a) sujeta por la palanca acodada del primer dispositivo de
gatillo.

Ademas dicho brazo empujador esta dispuesto también para desplazarse en una segunda
direccion de desplazamiento (D2) perpendicular a la primera direccion de desplazamiento
entre una primera posicion sujetando la respectiva primera solapa lateral y una segunda
posicion empujado y manteniendo dicha primera solapa lateral contra la tercera solapa con
la ayuda de una porcion inclinada (2001) de dicho brazo empujador.

Puede verse que dicho brazo empujador se encuentra accionado segun la primera direccién
(D1) con la ayuda de un segundo cilindro neumatico/hidraulico (201), mientras que un tercer
cilindro neumatico/hidraulico (202), sirve para desplazar dicho brazo empujador en la
mencionada segunda direccién (D2).

Como puede verse por ejemplo en la figura 4, cuando el brazo empujador (200) del segundo
dispositivo de gatillo (20) se desplaza segun la primera direccién D1, la palanca acodada
(100) del primer dispositivo de gatillo (10) se mantiene extendida sujetando la tercera
porcion de solapa (SL20, SL21, SL22, SL23) ya doblada mientras que dicha palanca
acodada del primer dispositivo de gatillo se desplaza a su posicién retraida o de reposo
mientras que el brazo empujador (200) del segundo dispositivo de gatillo se desplaza segun
la mencionada segunda direccion de desplazamiento D2.

Como se muestra con mayor claridad a través de las figuras 5 y 6, la porcién inclinada
(2001) del brazo empujador (200) del segundo mecanismo de gatillo (20) esta dispuesta
formando un angulo con la segunda direccion de desplazamiento lineal (D2) que es igual al
angulo (a) formado entre la segunda y la tercera respectivas porciones de solapa (SL10-
SI20; SL11-SL21; SL12-SL22; SL13-SL23) cuando se encuentran plegadas formando la
columna de refuerzo y apilado.

Puede verse por la figura 7 que cuando la columna de refuerzo y apilado (CLRA) esta ya

conformada, tanto la palanca acodada (100) del primer dispositivo de gatillo (10) como el
7
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brazo empujador (200) del segundo dispositivo de gatillo (20) pasan a ocupar una posicion
retraida o inactiva para proseguir con la siguiente fase de fabricacion de la caja.

Como resulta conocido por los técnicos la formacién de la columna de refuerzo y apilado
exige un proceso de engomado de las respectivas porciones de solapa y/o paredes laterales

gue no se menciona con mas detalle puesto que la invencién no se refiere a ello.

Se apreciara por los expertos en la técnica que podrian realizarse cambios a la realizacion
descrita anteriormente sin apartarse del concepto inventivo de la misma. Se entiende, por lo
tanto, que esta invencién no esta limitada a la realizacion particular descrita, sino que se
pretende cubrir las modificaciones dentro del alcance de la presente invencién como se

define en la presente descripcion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para formacion de columna de refuerzo interior y de apilado para cajas
formadas a partir de un corte material laminar, para disposicién en cada una de las esquinas
(EBF) de un bastidor de formato (BF) para conformar una caja (C) a partir de un corte de
material laminar (CO) que tiene una pared de fondo (PF), paredes laterales (PL1, PL2) y
paredes de testero/cabecera (PT1, PT2) que pueden plegarse a través de respectivas
primera a cuarta lineas de plagado (L1, L2, L3, L4) y teniendo cada respectiva pared de
testero/cabecera (PT1, PT2) respectivas primeras porciones de solapa laterales (PT10-
PT11, PT20-PT21) que pueden separarse de la respectiva pared de testero/cabecera a
través de lineas de troquelado (LT) y respectivas segundas y terceras porciones de solapa
(SL10-SL20; SL11-SL21; SL12-SL22; SL13-SL23) formando parejas lateralmente contiguas
y que pueden plegarse a través de respectivas quinta y sexta lineas de plegado (L5, L6),
para formar columnas de refuerzo de esquina y de apilado (CLRA) que se proyectan hacia
arriba actuadas mediante el citado bastidor de formato, cada una de cuyas columnas esta
formada por una respectiva primera porcidon de solapa lateral y respectivas segundas y
terceras porciones de solapa (SL10-SL20-PT10; SL11-SL21-PT11; SL12-SL21-PT21; SL13-
SL23-PT20), caracterizado dicho dispositivo (1) por cuanto comprende:

- un respectivo primer mecanismo de gatillo (10) que tiene una respectiva palanca acodada
(100,) para doblar/abatir una respectiva tercera porcién de solapa (SL20, SL21, SL22, SL23)
formando un angulo (a) con la respectiva segunda porcién de solapa (SL10, SL11, SL12,
SL13), cuya respectiva palanca acodada es movil desde una primera posicion pasiva
enfrentada a una respectiva tercera porcion de solapa y una segunda posicion de
accionamiento empujando y sujetando dicha respectiva tercera solapa contra dicha
respectiva segunda solapa formando un angulo (a), y estando dicha respectiva palanca
acodada articulada de manera giratoria a un respectivo piston (1010) de un respectivo
primer cilindro neumatico/hidraulico (101) para mover la respectiva primera palanca acodada
entre dicha primera posicién pasiva y dicha segunda posicion de accionamiento y de vuelta
desde dicha posicién de accionamiento hasta la primera posicion pasiva;

- un respectivo segundo mecanismo de gatillo (20) que tiene un respectivo brazo empujador
(200) para separar una respectiva primera solapa lateral (PT10, PT11, PT20, PT21) a través
de la respectiva linea de troquelado (PT) y empujar dicha respectiva primera solapa lateral
separada contra una respectiva tercera porcion de solapa ya doblada, cuyo respectivo brazo
empujador es mévil segun una primera direccién de desplazamiento (D1) entre una primera
posicion pasiva apoyado a través de una porcion plana (2000) del mismo contra una

respectiva primera solapa lateral a separar y una segunda posicion de accionamiento
9
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empujando y sujetando la respectiva primera solapa lateral enfrentada a una respectiva
tercera porcién de solapa (SL20, SL21, SL23, SL24) ya doblada en angulo (a) sujeta por la
palanca acodada del primer dispositivo de gatillo y estando dispuesto dicho brazo empujador
también para desplazarse en una segunda direccién de desplazamiento (D2) perpendicular
a la primera direccién de desplazamiento entre una primera posicion sujetando la respectiva
primera solapa lateral y una segunda posicion empujado y manteniendo dicha primera
solapa lateral contra la tercera solapa con la ayuda de una porcién inclinada (2001) de dicho
brazo empujador, y estando accionado dicho brazo empujador segun la primera direccion
con la ayuda de un segundo cilindro neumatico/hidraulico (201) y accionado segun dicha
segunda direccion de desplazamiento mediante un tercer cilindro neumatico/hidraulico (202);
y donde cuando el brazo empujador del segundo dispositivo de gatillo se desplaza segun la
primera direccién D1, la palanca acodada del primer dispositivo de gatillo se mantiene
extendida sujetando la segunda porcién de solapa ya doblada y dicha palanca acodada del
primer dispositivo de gatillo se desplaza a su posicidn retraida o de reposo mientras que el
brazo empujador del segundo dispositivo de gatillo se desplaza segun la mencionada
segunda direccion de desplazamiento D2.

2. Dispositivo para formacion de columna de refuerzo interior y de apilado de acuerdo con la
reivindicacion 1, caracterizado porque, la porcién inclinada (2001) del brazo empujador (200)
del segundo mecanismo de gatillo (20) estd dispuesta formando un angulo con la segunda
direccidén de desplazamiento lineal (D2) que es igual al angulo (a) formado entre la segunda
y la tercera respectivas porciones de solapa (SL10-SI20; SL11-SL21; SL12-SL22; SL13-
SL23) cuando se encuentran plegadas formando la columna de refuerzo y apilado.

10
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