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DESCRIPCION

Sistema integral de lastre zafable para submarinismo

SECTOR DE LA TECNICA

La presente invencion se refiere a un lastre de zafado muy rapido y fiable para
submarinismo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente es ampliamente conocida la utilizacién de lastres para facilitar el
descenso y ecualizacion del submarinista durante la inmersion tanto a pulmén libre
como con botellas.

Generalmente los lastres zafables existentes, estan realizados con un plomo o una
aleacion del mismo que tiene una lenglieta del mismo material u de otro en la parte
anterior para enganchar al cinturon y en algunos casos un elastico por la parte de
posterior para sujetarlo al cinturén.

En el documento: ES0179008 U (01.12.1972) “Pastilla de lastre para cinturones”, se
describe como la pastilla de lastre queda por delante del cinturén y la lengieta movil
trasera que presiona al cinturdn fijandose al mismo con un botén delantero que
presiona dicha lengueta contra el cinturon.

Este tipo de lastre requiere un lapso, no corto, de tiempo que el submarinista necesita
tanto como para zafarse, como para volvérselo a colocar, ya que la lenglieta trasera
del lastre, al ser basculante hace necesario apartar el cinturén con la otra mano, con
ello en determinadas situaciones (dentro del agua, en una situacion de atrapamiento,
panico o en posturas determinadas, por ejemplo) puede ser complicado el zafado y
mucho mas todavia volver a colocarlo. Algo que esta presente invencion resuelve,
dado que dispone de un mecanismo muy robusto, fiable y rapido.

En determinadas ocasiones el submarinista, normalmente cuando se trata de un
pescador submarino, necesita zafarse rapidamente de lastre, bien porque necesita
marcar un punto de interés y el lastre zafable funciona a modo de “marcadora” y va
unido a un cabo del que flota una boya en superficie, o bien porque baja a mucha
profundidad y este tipo de pesca requiere que el pescador se deshaga de mas lastre a

medida que baja mas hondo.
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La ascension también se realiza mas facilmente habiéndose liberado previamente de
lastre, y por consiguiente resulta mas seguro para el submarinista, en este caso el/los
lastres zafados iran unidos obviamente a una boya en superficie mediante uno o mas
cabos o similar para poder recuperarlos.

Otras veces el lastre se usa a modo de fondeo de la boya, por lo que el lastre debe
cumplir una funcién de pequeria “ancla” y la forma y el material con el que esta hecho
puede diferir de otro tipo de lastre hecho para ser zafado mas eventualmente ya que

su uso intensivo y golpeo constante tendran otros requerimientos.
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EXPLICACION DE LA INVENCION

La presente invencion resuelve el problema que parte del lastre o la lenglieta pasen
por detras del cinturdn y salga en paralelo con respecto al submarinista, en esta
invencion el lastre sale totalmente en perpendicular al submarinista sin rozar ni tocar al
mismo, ademas no lleva ningun elemento elastico de sujecion ni elementos sujetos a
rotura por lo que resulta un lastre mucho mas rapido y fiable.

El sistema de lastre zafable se divide en dos partes: - una es el propio lastre en si
(Fig.3), y otra es la base donde se sujeta (1). A su vez la base estara disefiada para ir
sujeta donde sea necesario cinturén de lastre, boya, equipo de buceo autonomo,
embarcacion,panel propio organizador de lastre etc.

El lastre (Fig. 3) se coloca en la base (1) donde va sujeto mediante un cuarto de
vuelta, el lastre (Fig.3) se coloca en posicion de 90° en el eje de giro (14) respecto a la
base (1) y el vastago central (3) se introduce en los agujeros del lastre (7 y 12) , con
este rapido e instintivo acto el lastre y la base quedan perfectamente alineadas, ahora
el submarinista no tiene mas que girar 90° y los tetones entran en los canales
preparados (8 y 10) a tal efecto, el eje del tetén (2b) se desliza a través de la ranura
de la chapa (8) y la cabeza del teton (2a) se desliza por el fresado hecho a medida
(10) de la pastilla de lastre (9). Para zafarlo no hay mas que girar en sentido inverso
90°.

La base (1) y el lastre (Fig3) se caracterizan por tener la misma seccién perimetral en
las caras en las que estan en contacto.

La base (1) se caracteriza por tener en el centro de su cara posterior un vastago
central (3), y dos tetones (2) con las cabezas mirando hacia la parte posterior y a la
medida del centro que sea optima para la forma del lastre, estos tetones, tienen un eje
(2b) de menor diametro que la cabeza del teton (2a). El diametro del eje del teton (2b)
es unas micras menor que la ranura de la chapa (8) y hace que el eje del teton (2b)
discurra por la ranura (8) de forma suave y guiada. A su vez la cabeza del teton (2b) al
ser de mayor diametro que la ranura (8) impide que el lastre se salga y quede fijado a
la base. Obviamente el fresado de la pastilla de lastre (10) tendra unas micras mas
que la cabeza del teton (2a)

El conjunto del lastre (Fig.3) se subdivide a su vez en dos elementos:

1) La pastilla de lastre (9) estara realizada preferentemente de un material o una

combinacion de materiales pesados (plomo, inox, etc.) y que se caracteriza por
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tener un hueco cilindrico (12) de unas micras mas que el vastago central de la
base (8), dos fresados (10) con un recorrido circular de 90° entrando por el
costado y terminando en el eje central, el centro del fresado (10) y el centro de
los tetones (2) obviamente es el mismo. También tendra cuatro agujeros (11)
situados en las cuatro esquinas para alojar los tornillos de fijacién de la chapa.
2) La chapa (5) se caracteriza por tener un hueco circular en el centro (7) de unas
micras mas que el diametro del vastago central de la base (3), y dos ranuras
(8) que tienen el mismo recorrido y centros que los tetones de la base (2) pero
con unas micras menos que el eje del tetén (2b).
La base y el lastre pueden ser de diferentes materiales y formas (no entre ellos)
dependiendo de la funcidén que vaya a desempenfiar sin ello cambiar las caracteristicas
propias de la presente invencion.
Asi por ejemplo la base que vaya a ser colocado en el cinturén podria llevar los tipicos
pasajes paralelos (4), y una base destinada a ir en una embarcacién no tendria estos
pasajes.
El lastre en el caso, por ejemplo, de ser un lastre destinado a fondear la boya, puede
ser incluso alguna aleacion endurecida de plomo, incluso de acero inox,
preferentemente Inox A 316, ya que normalmente este tipo de lastre se suelta desde la
superficie y recibe muchos golpes pudiendo estos incluso deformar el lastre a largo
plazo. De cualquier forma, esta invencién no trata de describir el material del que estan
hechos las partes de la presente invencion, ni las formas, sino el funcionamiento del

mismo.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Fig.1 Base vista en perspectiva
1.- Base

2.-Tetones

3.-Vastago central

4.-Huecos para el cinturdn

Fig.2 Vista Lateral de la Base
1.- Base

2.- Tetones

2a.-Cabeza teton

2b.-Eje teton

3.-Vastago central

Fig.3 Vista Perspectiva Lastre

5.-Chapa Lastre

6.-Agujeros para unién chapa y pastilla lastre

7.-Agujero para vastago central

8.-Ranuras para tetones

9.-Pastilla lastre

10.-Fresados cabeza tetones

11.-Agujeros para tornillos de unidén de chapa y pastilla lastre

12.-Agujero para el vastago.
Fig.4 Vista posterior en perspectiva del conjunto despiezado
13.- Cinturdn

14.- Eje rotacion lastre

Fig.5 Vista anterior en perspectiva del conjunto despiezado
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REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

El modelo preferente serd basicamente un ortoedro con los bordes romos, la base llevara
unos agujeros rectangulares pasantes de lado a lado (4) para que el cinturén (13) pase a
través dela base (1) en forma de omega. El material de la base sera de un termoplastico
rigido, y los tetones (2) y el vastago (3) seran de inox A316, los cuales iran fijado a la
base por la parte anterior, mediante tornillos de cabeza avellanada que iran embutidos
en la base. La chapa de lastre (5) estara realizada en inox A316 y la pastilla de lastre (9)
en plomo o alguna aleacion endurecida del mismo. Fig.4 y Fig.5.
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REIVINDICACIONES

1.-Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, siendo del tipo de los usados
que se zafan, recuperan y vuelven a colocarse en el cinturén y/o en el equipo, los
cuales van frecuentemente amarrados a un cabo por medio de mosquetones, y/o
argollas y/o similares y este a su vez va amarrado a una boya o similar, formado por
varias partes, una fija en el equipo del submarinista llamadas base (1) y otras moviles

que se zafan y recuperan (5 y 9), caracterizadas porque:

- contiene una base (1) presentando en su cara anterior los siguientes elementos: un
vastago (3) o similar, el/llos tetones (2), presentandose uno por cada ranura (8),
presentando estos una forma de champifién o similar, se subdividen a su vez en una
base (2b) y una cabeza (2a) de mayor diametro, y unos agujeros y/o ranuras o
similares (4) para sujetarse donde se requiera, pudiendo ser pasantes y aparecer por

el lado posterior en el que no habra ningun otro elemento

- contiene una chapa (5) que presenta un grosor algo menor que la altura de la base
del tetdn (2b), preferentemente plana o similar, aloja un agujero pasante centrador (7)
de mayor diametro que el vastago de la base (3), una ranura pasante (8) por cada
teton (2) existente en la base (1), siendo preferiblemente dos, esta ranura (8) presenta
un recorrido en forma de arco, el centro de dicho arco coincidira con el centro del
agujero de la chapa (7) y con el eje de rotacion (14), el radio sera igual a la distancia
del centro del vastago central (3) al centro del teton (2) por el que transcurre
respectivamente cada ranura (8), la entrada/salida de dicha ranura pasante (8) estara
alojada en los lados de dicha chapa (5) respectivamente, y coincidira con el recorrido
que describe cada teton (2) respectivamente sobre la chapa (5) en el giro de
bloqueo/desbloqueo, la cara anterior de la chapa (5) se colocara de manera fija y
solida sobre la cara posterior de la pastilla de lastre (9) mediante tornillos, remaches o
similar ya que dispondran de unos agujeros opcionales a tal efecto (6,11), la cara
posterior de la chapa (5) discurre sobre la cara anterior de la base (1) durante el giro

de bloqueo/desbloqueo.

- contiene una pastilla de lastre (9) realizada preferentemente de material pesado,

presenta en su cara posterior un agujero centrador (12) algo mayor que el vastago
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central (3) y un fresado (10) por cada ranura (8) con un recorrido y profundidad de
forma que la cabeza de los tetones (2a) entren por el costado en la posicion de
desbloqueado y a medida que el submarinista gire la pastilla de lastre (9) queden
atrapados entre la chapa (5) y la pastilla de lastre (9), estos fresados seran
coincidentes con el recorrido de las ranuras (8), en su cara anterior la pastilla de plomo
(9) puede presentar cualquier forma o contorno, alojando frecuentemente algun
elemento o forma para amarrar un cabo en ella.

Esta formado por dos o mas partes, una o varias fijas y otra u otras moviles o zafables.
El eje de rotacion del lastre (14) y el zafado/colocacion sea perpendicular al eje vertical
del cuerpo del submarinista /equipo donde vaya colocada la base.

El bloqueo/desbloqueo de la pastilla de lastre (9) y la chapa (5) se realiza mediante un
giro de 90° o menor sobre la base.

Cada ranura (8) esta hecha de tal manera que el final de la misma coincide con la
correcta alineacion de la base (1) y el conjunto de chapa (5) y pastilla de lastre (9) en

su posicion final de bloqueo.

2.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacion 1,
caracterizado porque consiste en fabricar la chapa (5) y la pastilla de lastre (9) de una

sola pieza, sin que ello afecte a tal invencion.

3.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacion 1,2
caracterizado porque presenta cualquier forma y/o materiales en cualquiera de sus

componentes, sin que ello afecte a tal invencion.

4.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacién 1,2,3
caracterizado porque consiste en reducir el giro necesario de 90° para
bloqueo/desbloqueo, para ello cada anchura de la ranura (8) sera ampliada de una
anchura de algo mas que el diametro de la cabeza del teton, comenzando en la
entrada del lateral y siguiendo dicha ampliacion unos grados del recorrido en forma de
arco, de manera que el lastre (9) y la chapa (5) podria bloquear/desbloquearse con

menos grados de giro.

5.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacion
1,2,3,4,5 caracterizado porque consiste en una familia de pastillas de lastres (9), para

cada tipo de base (1), con diferentes tamanos y pesos.
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6.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacion 1,2,3,4
caracterizado porque consiste en una familia de bases (1) disenadas para una misma

pastilla de lastre (9) con las formas necesarias para diferentes alojamientos.

7.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacion
1,2,3,4,5 caracterizado porque presenta unas carcasas o fundas para los lastres (9)
realizadas de termoplastico, polimero, resina, caucho o cualquier tipo de revestimiento

gue les proteja de golpes.

8.-Sistema integral de lastre zafable, segun reivindicacion 1,2,3,4,5,6,7 caracterizado
por que presenta una caja o panel organizador, rack o similar opcional con multiples

bases (1) para organizacién y almacenamiento de los lastres (9).
9.- Sistema integral de lastre zafable para submarinismo, segun reivindicacion

1,2,3,4,5,6,7,8 caracterizado por que consiste en personalizadar cualquier elemento

del sistema integral de lastre zafable con cualquier texto, color, textura y/o acabado.
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FIG. 1
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FIG. 3

FIG.4
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FIG.5

13



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

