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DESCRIPCION

DISPOSITIVO DE VALVULA DE CIERRE PARA MONTAJE EN CARGA

Campo de la invención.

El objeto  del p resente modelo de ut i l idad es p resen ta r  un nuevo 

d ispos i t ivo  de válvu la de c ierre para el monta je  en carga, ap l icado a 

las tuber ías  plást icas, que se instala sin tener  que cor tar  el tubo, 

espec ia lm ente  ideado para tubos de plást ico, goma, inc luso 

mangu i tos  ma l lados o tuber ías  de gran d iámetro, este  d ispos i t ivo  de 

válvu la  de c ierre para el monta je en carga no necesi ta  n inguna 

herramienta  ni to rn i l le r ía  para su montaje.
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Antecedentes de la invención.

Hasta la fecha existen mult i tud de vá lvu las  de cierre,  tanto 

h idráu l icas, neumát icas,  aire etc., todas estas vá lvu las  para ser 

ins ta ladas neces i tan de piezas espec ia les  que unen los tubos con la 

propia válvu la, te rm ina les,  en laces H, en laces M, los cuales en uno 

de sus ex t remos t ienen rosca para conec ta r  con la vá lvu la  y en su otro 

ex tremo un s is tema de arande las an t i - t racc ión y jun ta  de presión que 

conecta con el tubo.  Las piezas necesar ias  para el monta je  de una 

vá lvu la  son d iversas y de d is t in tos mater ia les,  así como sus medidas,  

las cuales t ienen que co inc id i r  con la medida de rosca de la vá lvu la  y la 

medida del tubo, resu l tando el monta je de la válvu la com ple jo  y caro.

En el caso de que las tuber ías  ya este en uso (en carga), la 

s i tuac ión se compl ica,  se t iene que cer rar  el sumin is t ro ,  vac ia r  la 

tubería, cor tar  el tubo y u t i l izar  las piezas aprop iadas para in terca lar  

la válvula.

Las vá lvu las  genera lm ente  t ienen un t iempo f in i to  de vida, al esta r  

en contacto con los f lu idos, se quedan b loqueadas o no cierran bien 

deb ido a la cor ros ión o incrus tac iones de par t ícu las  que se adhieren al 

mecanismo, s iendo de poca ut i l idad cuando se necesi ta  actuar sobre 

el las.
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Descr ipción de la invención.

Para pal iar, o en su caso e l im inar  los prob lemas arr iba 

menc ionados,  se presenta este nuevo d ispos i t ivo  de válvu la  de c ierre 

para el monta je  en carga, el cual no necesi ta  cor tar  la tubería, 

descargar  la misma, tam poco se necesitan piezas espec ia les  para su 

monta je  ni herram ientas ,  no está en contacto  con los f lu idos que 

d iscurren por el tubo, que mediante un s is tema mecán ico  pinza la 

tubería y c ierra o abre el paso del f luido.

Apor ta  las s igu ien tes  venta jas:

- No se necesi tan piezas de montaje.

- No se necesi ta  cor tar  ni descargar  la tubería.

- No genera residuos.

- Se insta la fác i lmente .

- Se puede ut i l izar  tan tas veces como se necesite.

- No se b loquea puesto que no está en contacto  con ningún 

f luido.

- Ocupa menos espacio.

- No requiere manten im ien to .

- La misma válvu la  se ut i l iza para var ios d iámetros  de tubo.

- Una vez rea l izada la maniobra de c ierre y apertura se 

desmonta  fác i lmente .

- No se necesi ta  herram ientas para su monta je
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En el actual es tado de la técn ica no se re lata ningún t ipo de 

d ispos i t ivo  de válvu la  de c ierre para el monta je  en carga, con las 

carac te r ís t icas  técn icas  que presenta  este modelo de ut i l idad.

Breve descr ipción de los dibujos.

Para com p lem enta r  la descr ipc ión que se está rea l izando,  y con 

objeto  de ayudar  a una mejor  comprens ión de las carac te r ís t icas  del 

invento, se acompaña a la presente  memoria descr ip t iva ,  como parte 

in tegrante  de la misma, una ser ie de f iguras, en las cuáles, con 

carác te r  i lus tra t ivo y no l imi ta t ivo, se ha representado lo s iguiente :

Figura 1: Vis ta  lateral en sección del d ispos i t ivo  de válvu la  de 

c ierre para monta je  en carga.

Figura 2: V is ta  fronta l  en sección del d ispos i t ivo  de vá lvu la  de 

c ierre para monta je  en carga.

Figura 3: V is ta  ex te r io r  del d ispos i t ivo  de vá lvu la  de c ierre 

para monta je  en carga.
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El d ispos i t ivo  de válvu la  de c ierre se com pone de varios 

e lementos ,  la carcasa de la vá lvu la  com pues ta  de dos partes, 

una in fer ior  (1) y otra super io r  (2), la parte in fe r io r  (1) de la 

carcasa con forma de cubo vacio ab ierto por tres lados y

acabado en las corn isas hacia el in ter ior  (13) (14), la parte 

super io r  de la carcasa de la vá lvu la  (2) con forma de cubo 

rec tangu la r  vacio y ab ierto por el lado que co inc iden la ar ista de 

pro fund idad y a ltura y acabado en las corn isas  hacia el ex te r io r  

(15) (16), en el techo de la carcasa (2) de la vá lvu la  se 

encuentra  s i tuado el o r i f ic io  guía (8), la paleta  (3) t iene en 

su in ter ior  un or i f ic io  pe rpend icu la r  con rosca (4), el eje (6) 

en su ex t remo in fer ior  con rosca (5) y en el ex t remo super io r  

con el cuadrad i l lo  (10) y or i f ic io  con rosca (9), en el te rc io 

super io r  del eje (6) se encuentra  el tope (7), el vo lante  (11) 

acop lado al cuadrad i l lo  (10) y to rn i l lo  de su jec ión (12).

Realizac ión preferente  de la invención.

6

ES 1 206 837 U

 



5

10

15

20

Funcionamiento .

Como se observa en las f iguras ad juntas, la vá lvu la  de c ierre para 

el monta je  en carga está d iseñada para su ut i l izac ión en cua lqu ie r  t ipo 

de tubería  p lást ica,  incluso la t igu i l los ma l lados ut i l izados 

hab i tua lmente  en todos los san i tar ios  del cuarto de baño y termos. 

Para tuber ías  de gran d iámetro  se cambiaría  el vo lante  (11) por una 

caja reductora de engrana jes  y/o motor izado.

La válvu la  de c ierre para el monta je en carga está d iv id ida en dos 

partes,  carcasa in fer ior  (1) y carcasa super io r  (2), estas dos piezas 

están por separado para poder abrazar el tubo sin cortarlo, para 

abrazar el tubo se unen las dos partes de la carcasa (1) y (2) 

t rabando las corn isas (13) y (14) que quedan apoyadas sobre las 

corn isas (15) y (16), f ig. 2,3.

Al g i rar  el vo lante (11) que es so l idar io  con el eje (6) por la 

acc ión del cuadrad i l lo  (10) y asegurado por el to rn i l lo  (12), la rosca 

macho (5) del ex t remo in fer ior  del eje (6) se desp laza  por el in te r ior  

de la paleta (3) ab rochando en la rosca hembra (4) de la paleta

( 3).

Puesto que el eje (6) no puede desp laza rse  hacia arr iba porque 

se lo impide el tope (7), se fuerza que sea la paleta  la que se desp lace
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hacia la parte in fer ior  de la carcasa (1), tam poco puede desp lazarse 

hacia abajo la carcasa (1) ya que están t rabadas las corn isas (13) y 

(14) sobre las corn isas  (15) y (16).

El tubo que se s itúe en el in te r ior  de la carcasa (1), es pres ionado 

por la paleta (3) y se aplasta  entre la pa leta (3) y la parte in fe r io r  del 

la carcasa (1) hasta que queda pinzado, ev i tando así el paso de 

f lu ido por el tubo, cuando se necesite abr i r  la vá lvu la  se gira en 

sent ido con trar io  al cierre.

Una vez te rm inada la maniobra  de c ierre y apertura del f lu ido en 

la tubería ,  la vá lvu la  de c ierre para el monta je  en carga se puede 

de jar  insta lada o de lo contrar ío  re t i rar la , desacop lando  la cornisa 

(13) y (14) de la corn isa (15) y (16) y separando las dos partes de la 

carcasa (1) y (2).

Dadas las carac te r ís t icas  de los mater ia les  p lást icos que 

componen las tuberías ,  una vez que se deja de e je rcer  presión con la 

paleta (3) sobre el tubo,  el tubo vuelve a su estado habi tual.

Una vez descr i ta  su f ic ien tem ente  la natura leza de la presente 

invención, así como una forma de l levar la  a la práct ica, so lamente  

queda por añad ir  que dicha invención puede sufr i r  c ier tas var iac iones 

en forma y mater ia les ,  s iempre y cuando d ichas a l te rac iones no var íen 

sus tanc ía lmente  las carac te r ís t icas  que se re iv ind ican a con t inuac ión.
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REIVINDICACIONES

1. Vá lvu la  de c ierre para el monta je  en c

caracter izado porque la parte in fer ior  de la carcasa (1) con 

forma de cubo vacio ab ier to  por tres lados y acabado en las 

corn isas hacia el in ter ior  (13) y (14), la parte super io r  de la 

carcasa de la vá lvu la  (2) con forma cubo rec tangu la r  vac io y 

ab ierto por el lado que co inc iden la aris ta de pro fund idad y altura 

y acabado en las corn isas hacia el ex te r io r  (15) y (16), en el 

techo de la carcasa (2) de la vá lvu la  se encuentra  s i tuado el 

or i f ic io  guía (8). La paleta (3) t iene en su in ter ior  un or i f ic io  

pe rpend icu la r  con rosca (4), el eje (6) en su extremo 

infe r ior  con rosca (5) y en el ex tremo super io r  con el cuadrad i l lo  

(10) y or i f ic io  con rosca (9), en el terc io  super io r  del eje (6) se 

encuen tra  el tope (7), el vo lante  (11) acop lado al cuadrad i l lo  (10) 

y torn i l lo  de su jec ión (12).
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2. Válvu la  de c ierre para el monta je  en carga según re iv ind icac i

an ter io r  caracter izado porque la carcasa de la vá lvu la  está d iv id ida 

en dos (1) y (2) y se engarza entre sí con las corn isas  (13) y (14) 

apoyadas en las corn isas (15) y (16.

3. Válvu la  de c ierre para el monta je en carga según todas l

re iv ind icac iones an ter io res  caracter izado porque la forma de la 

pa leta (3) en su ex t remo infe r ior  es redondeada y las p iezas que 

componen la vá lvu la  en ningún momento están en contacto  con el 

f lu ido que c i rcula por el in ter ior  del tubo.
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