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DESCRIPCION

DISPOSITIVO MODELABLE DE IMPRESION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud de invencion tiene por objeto el registro de un dispositivo modelable de
impresién, que incorpora notables innovaciones y ventajas frente a las técnicas utilizadas

hasta el momento.

Méas concretamente, la invencion propone el desarrollo de un dispositivo modelable de
impresién, que por su particular disposicién, permite un presionado material para la
consecucion de una impresién de una forma especifica y con unas prestaciones muy

mejoradas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Son conocidos en el actual estado de la técnica diferentes medios habilitados para recibir un
presionado material destinado a la impresion y reproduccion de una determinada forma

existente previamente.

No obstante, tales medios presentan considerables limitaciones, tanto en lo que se refiere a
sus condiciones de conservacion previamente a su uso y de existencia tras su uso, y
ademas en lo que se refiere a sus propiedades en cuanto a la recepcién del necesario

presionado material.

La presente invencion contribuye a solucionar y solventar la presente problemética, pues
permite un presionado material para la consecucion de una impresion de una forma
especifica, mejorando muy considerablemente las prestaciones hasta ahora conocidas en el

estado de la técnica.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se ha desarrollado con el fin de proporcionar un dispositivo modelable

de impresion, que se caracteriza esencialmente por el hecho de que comprende un bloque
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de propiedades plasticas y un contenedor, estando el bloque introducido en el interior de
dicho contenedor, y siendo por tanto el bloque susceptible de modelarse al recibir un
adecuado presionado material, siendo ademas el contenedor hermético al paso de humedad
con respecto a su exterior, y estando dotado el mismo contenedor en una de sus caras o
superficie limitadora de una abertura dotada a su vez de un medio de sellado y apertura

compatible con sus propiedades herméticas.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresién, el bloque es de naturaleza

arcillosa.

Adicionalmente, en el dispositivo modelable de impresion, el bloque estda compuesto de

arcilla 100 % natural con mezcla de polvo de caolin mas un 1 % de zantane.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresion, el contenedor estd dotado en
sus caras o superficie limitadora con el exterior de una capa de plastico tipo PET, una capa
de plastico tipo EVO, y otra capa de plastico tipo PET, dispuestas en este orden una a

continuacion de la otra.

Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresion, el contenedor presenta en su
interior una base plana dotada de unos nervios o perfiles, y estando el bloque apoyado
sobre dichos nervios y sin contacto directo sobre la base, existiendo por tanto un espacio

vacio entre el bloque y la base del contenedor.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresion, el medio de sellado y apertura
comprende una lamina con al menos una capa de plastico tipo EVO y unida al perimetro de
la abertura mediante termosellado, y esta habilitado para su abertura manual desde el

exterior.

Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresién, el contenedor presenta una

geometria paralelepipédica.

Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresion, el contenedor presenta una

geometria cilindrica.
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Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresién, el contenedor presenta una cara
abierta e incorpora un marco que tiene un contorno exterior y un contorno interior, estando
dicho marco inscrito en su contorno exterior en dicha cara abierta del contenedor, y

definiendo el contorno interior de dicho marco la abertura del contenedor y su perimetro.

Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresién, el contenedor presenta una

geometria esférica.

Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresién, el contenedor es resultante de

un adecuado plegado de un cuerpo laminar.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresién, el bloque presenta una

geometria paralelepipédica.

Alternativamente, en el dispositivo modelable de impresién, el bloque presenta una

geometria cilindrica.

Adicionalmente, en el dispositivo modelable de impresion, el bloque presenta su contorno

exterior parcialmente adherido al contorno interior del contenedor.

Adicionalmente, en el dispositivo modelable de impresion, las caras laterales del bloque

estan adheridas a las caras o paredes laterales del contenedor.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresion, la capa de plastico tipo EVO de

la lAmina presenta un grosor en torno a 60 micras.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresién, la lamina es opaca o de color

negro.

Preferentemente, en el dispositivo modelable de impresion, las caras o superficie limitadora

del contenedor son opacas.

Adicionalmente, en el dispositivo modelable de impresién, la amplitud y extension del
contorno interior del marco que define a la abertura es inferior a la amplitud y extension del

bloque.
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Gracias a la presente invencion, se consigue un presionado material para la consecucion de
una impresion de una forma especifica, mejorando muy considerablemente las prestaciones

hasta ahora conocidas en el estado de la técnica.

Otras caracteristicas y ventajas del dispositivo modelable de impresion resultardn evidentes
a partir de la descripcion de una realizacion preferida, pero no exclusiva, que se ilustra a

modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompafian, en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista esquematica y en perspectiva de una modalidad de realizacién
preferida del dispositivo modelable de impresion de la presente invencidn, previamente a su
uso.

Figura 2.- Es una vista esquematica y en perspectiva de una modalidad de realizacién
preferida del dispositivo modelable de impresion de la presente invencion, durante su uso y
justo antes de la impresion de una forma especifica.

Figura 3.- Es una vista esquematica y en perspectiva de una modalidad de realizacién
preferida del dispositivo modelable de impresion de la presente invencion, después de su

uso y tras la impresion de una forma especifica.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

Tal y como se muestra esquematicamente en la figura 1, el dispositivo modelable de
impresion de la invencidn, comprende un bloque 1 de naturaleza arcillosa y un contenedor 2,
estando el bloque 1 introducido en el interior de dicho contenedor 2. En la figura 1, el bloque

aparece representado a trazos por encontrarse en el interior del contenedor 2.

El bloque 1 presenta propiedades plasticas, y por tanto es susceptible de modelarse al

recibir un adecuado presionado material.

En esta modalidad de realizacion preferida, el bloque 1 esta compuesto de arcilla 100 %
natural con mezcla de polvo de caolin mas un 1 % de zantane, siendo ademas libre de

contaminantes y toxicos quimicos.
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El contenedor 2 es hermético al paso de humedad con respecto a su exterior. Para ello, el
contenedor 2 esta provisto en sus caras o superficies limitadoras con el exterior de una capa
de plastico tipo PET, una capa de plastico tipo EVO, y otra capa de plastico tipo PET,

dispuestas en este orden una a continuacion de la otra.

En esta modalidad de realizacién preferida representada en la figura 1, el bloque 1 y el

contenedor 2 presentan una geometria paralelepipédica.

En otras modalidades de realizacion preferidas, el bloque 1 y el contenedor 2 pueden
presentar una geometria cilindrica, e incluso el contenedor 2 podria ser resultante de un

adecuado plegado de un cuerpo laminar.

Ademas, el contenedor 2 estd dotado en una de sus caras de una abertura 21. Dicha
abertura 21 esta dotada a su vez de un medio de sellado y apertura compatible con las

propiedades herméticas del mismo contenedor 2.

En esta modalidad de realizacion preferida, el medio de sellado y apertura comprende una
lamina 22 que cubre toda la abertura 21, y que aparece rayada en la figura 1 para su mejor

apreciacion.

Dicha ldmina 22 esta provista con una capa de plastico tipo EVO y esta unida al perimetro
de la abertura 21 mediante termosellado, tal y como se representa por el trazado grueso en
la misma figura 1, por lo que la lamina 22 esta habilitada para su abertura manual desde el
exterior. La capa de plastico tipo EVO de la que se encuentra provista la lamina 22 y el

termosellado permiten por tanto mantener las propiedades herméticas del contenedor 2.

En esta modalidad de realizacién preferida, la capa de plastico tipo EVO de la lamina 22
presenta un grosor en torno a 60 micras, y es opaca o de color negro, y las caras del
contenedor 2 son opacas, lo que asegura la prevencion contra la pérdida de humedad, asi
como la prevencién de entrada de luz en el interior del contenedor 2 y el consiguiente

desarrollo de hongos en el bloque 1.

Tal y como se aprecia en la figura 1, el contenedor 2 presenta en su interior una base 23

plana dotada de unos nervios 24 o perfiles. Al mismo tiempo, el bloque 1 esta apoyado y
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descansa sobre dichos nervios 24 y sin contacto directo sobre la base 23, por lo que existe

un espacio vacio entre el bloque 1y la base 23.

En esta modalidad de realizacion preferida y paralelepipédica del contenedor 2, dicho

contenedor 2 presenta una cara abierta en la que esta inscrito un marco 3.

Dicho marco 3 tiene un contorno exterior 31 y un contorno interior 32. El marco 3 esta
inscrito en su contorno exterior 31 en dicha cara abierta del contenedor 2. Al mismo tiempo,
el contorno interior 32 del mismo marco 3 define a la abertura 21 del contenedor 2 asi como
el perimetro de la misma abertura 21. Esta disposicion explicada supone que en esta
modalidad de realizacién preferida, la lamina 22 esté unida por tanto al contorno interior 32

de dicho marco 3 por termosellado.

En la figura 1 el marco 3 aparece sombreado con relleno para su mejor apreciacion y

diferenciacion en relacién a la ldmina 22 y a la abertura 21.

Ademas, la amplitud del contorno interior 32 del marco 3 es inferior a la amplitud del bloque
1. Con ello se impide una caida y salida indeseada del bloque 1 en caso de dar la vuelta al

contenedor 2.

En el uso del dispositivo modelable de impresién de la presente invencién, el usuario debe
de proceder a la apertura del medio de sellado y apertura de la abertura 21, que en esta
modalidad de realizacién preferida supone la retirada manual de la lamina 22, unida

inicialmente por termosellado al perimetro de la misma abertura 21.

En la figura 2 se aprecia el mismo dispositivo modelable de impresién de la presente

invencion, pero con la lamina 22 ya retirada y la abertura 21 libre.

Tras ello, el bloque 1 esta libre para ser sometido a un determinado presionado material.

De acuerdo con una concepcion mayormente prevista en la invencion, el referido presionado
material puede provenir de un presionado con manos o pies de humanos o animales sobre
una superficie lisa del bloque 1, y gracias a las propiedades de plasticidad de dicho bloque 1
es en donde queda por tanto impresa y grabada y reproducida en negativo la forma

especifica de dicho elemento corporal, es decir, su huella.
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Es por tanto de suma importancia, que el bloque 1 permanezca inalterado en sus
propiedades antes de su uso, y por tanto antes de la apertura del contenedor 2. Para ello, el
contenedor 2 debe de ser hermético al paso de humedad con respecto a su exterior, asi
como el medio de sellado y apertura de la abertura 21 del mismo contenedor 2, evitando por

tanto que el bloque 1 se seque y pierda sus propiedades de plasticidad antes de su uso.

En estas modalidades de realizacion preferida, ello se consigue mediante una capa de
plastico tipo PET, una capa de plastico tipo EVO, y otra capa de plastico tipo PET,
dispuestas en este orden una a continuacion de la otra en el contenedor 2, y ademas con la
lamina 22 provista con una capa de plastico tipo EVO y unida al perimetro de la abertura 21

mediante termosellado.

Tras el presionado material sobre el bloque 1 y la consiguiente grabaciéon de una forma
existente previamente, tal y como se representa esquematicamente en la figura 3, es
entonces cuando es necesaria una evacuacion de humedad y un adecuado secado y

endurecimiento del bloque 1 en el contenedor 2 ya abierto.

Para ello, es conveniente que el aire circule libremente por la parte inferior del mismo bloque
1 en el fondo del contenedor 2, y asi evitar la acumulacion de humedad o agua, facilitando

por tanto el adecuado secado del bloque 1y su consiguiente endurecimiento.

El apoyo del blogue 1 sobre los nervios 24 y sin contacto directo con la base 23 del fondo
del contenedor 2, y el espacio vacio generado por tanto entre el bloque 1 y la base 23 del
contenedor 2, contribuyen por tanto a la referida circulacién de aire en la parte inferior del

mismo bloque 1y su adecuado secado.

Con ello se contribuye a una adecuada uniformidad en dicho secado y endurecimiento del
blogue 1, igualando las posibles contracciones en diferentes regiones del bloque 1, asi como

deformaciones, tensiones o incluso posibles fisuras en dicho bloque 1.

El marco 3 anteriormente descrito, sobre todo con su contorno interior 32 con una amplitud
inferior a la amplitud del bloque 1, impide una caida y salida del bloque 1 en caso de dar la

vuelta al contenedor 2.
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El bloque 1 puede presentar su contorno exterior parcialmente adherido al contorno interior
del contenedor 2 previamente al uso del dispositivo modelable de impresion, en el caso por
ejemplo de que tanto el bloque 1 como el contenedor 2 presenten una geometria
paralelepipédica, y pudiendo estar previamente las caras laterales del bloque 1 adheridas a

las caras o paredes laterales del contenedor 2.

En por ello que el marco 3 puede contribuir a prevenir las consecuencias de la contraccion
del bloque 1 en su secado, al desprenderse éste de las caras o paredes laterales del

contenedor 2 por su pérdida de humedad y endurecimiento.

Por otra parte, la ldmina 22 referida puede presentar impresas instrucciones de uso, para asi

facilitar su uso por parte del usuario.

En otras modalidades de realizacion preferidas del dispositivo modelable de impresion de la

presente invencion, el contenedor 2 podria presentar una geometria esférica.

El dispositivo modelable de impresion de la invencion resulta muy Gtil para ser usado en la
generacion de una impresion y grabacion tridimensional a partir de una forma tridimensional

previamente existente.

Una prestacion muy util del dispositivo modelable de impresién de la presente invencion
puede ser, por ejemplo, la recogida e impresion de las huellas de manos y pies de humanos
0 animales de compafia en cualquier etapa de su vida, desde el momento de su nacimiento

hasta su defuncién, incluidos.

Los detalles, las formas, las dimensiones y demas elementos accesorios, asi como los
materiales empleados en la fabricacion del dispositivo modelable de impresién de la
invencion, podran ser convenientemente sustituidos por otros que sean técnicamente
equivalentes y no se aparten de la esencialidad de la invencion ni del ambito definido por las

reivindicaciones que se incluyen a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo modelable de impresién, caracterizado por el hecho de que comprende
un bloque (1) de propiedades plasticas y un contenedor (2), estando el bloque (1)
introducido en el interior de dicho contenedor (2), y siendo por tanto el bloque (1) susceptible
de modelarse al recibir un adecuado presionado material, siendo ademas el contenedor (2)
hermético al paso de humedad con respecto a su exterior, y estando dotado el mismo
contenedor (2) en una de sus caras o superficie limitadora de una abertura (21) dotada a su

vez de un medio de sellado y apertura compatible con sus propiedades herméticas.

2. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacién 1, caracterizado por el

hecho de que el bloque (1) es de naturaleza arcillosa.

3. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacion 2, caracterizado por el
hecho de que el bloque (1) estd compuesto de arcilla 100 % natural con mezcla de polvo de

caolin mas un 1 % de zantane.

4. Dispositivo modelable de impresién segun alguna de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que el contenedor (2) esta dotado en sus caras o superficie
limitadora con el exterior de una capa de plastico tipo PET, una capa de plastico tipo EVO, y

otra capa de plastico tipo PET, dispuestas en este orden una a continuacién de la otra.

5. Dispositivo modelable de impresion segun alguna de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que el contenedor (2) presenta en su interior una base (23)
plana dotada de unos nervios (24) o perfiles, y estando el bloque (1) apoyado sobre dichos
nervios (24) y sin contacto directo sobre la base (23), existiendo por tanto un espacio vacio

entre el bloque (1) y la base (23) del contenedor (2).

6. Dispositivo modelable de impresion segun alguna de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que el medio de sellado y apertura comprende una lamina
(22) con al menos una capa de plastico tipo EVO y unida al perimetro de la abertura (21)

mediante termosellado, y esta habilitado para su abertura manual desde el exterior.
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7. Dispositivo modelable de impresién segun alguna de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que el contenedor (2) presenta una geometria

paralelepipédica.

8. Dispositivo modelable de impresion segun alguna de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado por el hecho de que el contenedor (2) presenta una geometria cilindrica.

9. Dispositivo modelable de impresidén segun la reivindicacién 7 o 8, caracterizado por el
hecho de que el contenedor (2) presenta una cara abierta e incorpora un marco (3) que tiene
un contorno exterior (31) y un contorno interior (32), estando dicho marco (3) inscrito en su
contorno exterior (31) en dicha cara abierta del contenedor (2), y definiendo el contorno

interior (32) de dicho marco (3) la abertura (21) del contenedor (2) y su perimetro.

10. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacion 6, caracterizado por el

hecho de que el contenedor (2) presenta una geometria esférica.

11. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacion 1, caracterizado por el

hecho de que el contenedor (2) es resultante de un adecuado plegado de un cuerpo laminar.

12. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacion 1, caracterizado por el

hecho de que el bloque (1) presenta una geometria paralelepipédica.

13. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacién 1, caracterizado por el

hecho de que el bloque (1) presenta una geometria cilindrica.

14. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que el blogue (1) presenta su contorno exterior parcialmente adherido al contorno

interior del contenedor (2).
15. Dispositivo modelable de impresién segun la reivindicacion 7, 12 y 14, caracterizado

por el hecho de que las caras laterales del bloque (1) estan adheridas a las caras o paredes

laterales del contenedor (2).
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16. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacion 6, caracterizado por el
hecho de que la capa de plastico tipo EVO de la lamina (22) presenta un grosor en torno a

60 micras.

17. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacién 6, caracterizado por el

hecho de que la lamina (22) es opaca o de color negro.

18. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacién 1, caracterizado por el

hecho de que las caras o superficie limitadora del contenedor (2) son opacas.
19. Dispositivo modelable de impresion segun la reivindicacién 9, caracterizado por el

hecho de que la amplitud y extension del contorno interior (32) del marco (3) que define a la

abertura (21) es inferior a la amplitud y extensién del blogue (1).
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