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DESCRIPCION
Soporte de medio filtrante y conjunto de filtro.
Campo técnico

El presente modelo de utilidad se refiere a los filtros de gas. Mas especificamente, el presente
modelo de utilidad se refiere a un nuevo conjunto de filtro.

Antecedentes y técnica relacionada

Los filtros de gas, tal como los filtros de aire, se usan cominmente para filtrar el aire en edificios
0 mezclas de gases en la industria de proceso. Un ejemplo especifico consiste en el uso de filtros de gas
para el control de gases acidos que son responsables de la corrosidon de los equipos electrénicos y
eléctricos en las industrias de procesos pesados. Los filtros de gas se encuentran en diversas formas y
tamafios dependiendo de la aplicacion, tal como cilindrica o plana. Los filtros de gas, también
denominados conjuntos de filtro de gas, comprenden un medio filtrante adsorbente, tal como sélidos en
forma de granulos, pelets o esferas o mezclas de los mismos, fibras organicas o sintéticas o tiras de
fibra, tejidas o no tejidas, encerradas en un armazoén o recipiente permeable al gas. En uso, el gas que
se va a filtrar se alimenta a través del recipiente y, por lo tanto, pasa a través del medio filtrante. Los
filtros de gas se agotaran de manera que se reducira su eficiencia de filtrado. Por lo tanto, los conjuntos
de filtro de gas se montan, normalmente, de manera desmontable en alojamientos de acceso laterales y
frontales tradicionales en el sitio de instalacién, lo que permite un intercambio facil de los conjuntos de
filtro, funcionando por lo tanto los conjuntos de filtro como cartuchos de filtro reemplazables.

Un recipiente comprende una primera y una segunda estructura de pared permeable al gas,
estando dicha primera y segunda estructuras de pared posicionadas a una distancia entre si de manera
que se forme un espacio entre ellas para la recepcién de medios filtrantes. El espacio provisto puede
tener cualquier forma adecuada tal como sustancialmente, en forma plana/en forma de caja, en forma
hueca/cilindrica o en forma de V. El gas que se va a filtrar es forzado a través del conjunto de filtro en el
que el gas pasa al recipiente a través de la primera estructura de pared permeable al gas, después pasa
el medio filtrante y finalmente escapa del recipiente a través de la segunda estructura de pared
permeable al gas. Los paneles laterales se utilizan a menudo para sellar el espacio de manera que el
gas no fluya mas alla del conjunto del filtro de gas sin pasar a través del medio filtrante.

Un ejemplo de un conjunto de filtro se muestra en la solicitud de patente estadounidense
2007/0168447 Al, que en su figura 2 muestra dos recipientes posicionados en una formacién en V,
similar al dispositivo de la técnica anterior ilustrado en la figura 4 del presente modelo de utilidad. Cada
recipiente comprende dos estructuras de pared permeables al gas, sustancialmente planas,
posicionadas a una distancia una de la otra, de manera que se forme un espacio para la recepcion y
sujecion de los medios filtrantes. Las porciones de extremo de las paredes permeables al gas estan
fijadas a las paredes no permeables al gas manteniendo la distancia entre las paredes permeables al
gas. Las estructuras de pared permeables al gas se fabrican mediante moldeo por inyeccion de una
estructura de plastico en forma de rejilla con pasos de gas como se muestra.

El tamafio de los pasos de gas se configura lo mas grande posible a la vez que es lo
suficientemente pequefio como para evitar que los medios filtrantes salgan del recipiente. Un tamafio
mayor de los pasos de gas proporciona generalmente una menor caida de presion que un tamafio mas
pequefio del paso de gas.

Asimismo, la robustez de las paredes permeables al gas es importante para que las paredes no
se deformen demasiado debido a las fuerzas originadas por la caida de presion sobre el filtro o por el
simple peso del medio adsorbente. Segun el documento US 2007/0168447, la robustez de las
estructuras de pared permeables al gas se incrementa mediante la provisién de nervios de soporte
formados integralmente por la rejilla, como se muestra en la figura 7 del documento US 2007/0168447.

Segun el documento US 2007/0168447 Al, las entradas de las aberturas de gas de las paredes
permeables al gas son, opcionalmente, conicas. El lado de entrada de gas de las aberturas tiene un area
mayor que el lado de salida del gas con el fin de proporcionar un mejor flujo de fluido a través del mismo
y reducir de esta manera la caida de presion.

Por lo tanto, un desafio global de los conjuntos de filtro de gas conocidos consiste en evitar la
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caida de presion sobre el conjunto del filtro de gas, al tiempo que se garantiza un rendimiento de
filtracion, robustez y facilidad de fabricacion adecuados.

Contenido del modelo de utilidad

Seria ventajoso proporcionar un conjunto de filtro de gas que proporcione una menor caida de
presion, al tiempo que se asegure un rendimiento de filtracion, robustez y facilidad de fabricacion
adecuados.

Por lo tanto, un aspecto del modelo de utilidad se refiere a un conjunto de filtro de gas que
aborda estos problemas, comprendiendo dicho conjunto de filtro de gas un medio filtrante adsorbente
granulado, peletizado o esférico, y un recipiente de medio filtrante que comprende una primera y una
segunda estructura de pared permeable al gas. La primera y segunda estructura de pared estan
posicionadas a una distancia una de la otra de manera que se forme un espacio entre ellas para la
recepcion de medios filtrantes. Ademas, la primera y segunda estructuras de pared comprenden una
rejilla y una malla fijadas a la rejilla. La combinacion de rejilla y malla fijada a la rejilla permite el uso de
un tamafio de orificio de rejilla mas grande sin riesgo de que los grdnulos escapen del conjunto del filtro
de gas. Esto, a su vez, permite una menor caida de presion sobre el conjunto del filtro de gas sin afectar
negativamente la robustez o el rendimiento del filtrado. Ademas, dado que la malla esta fijada a la rejilla,
el conjunto del filtro de gas es facil de montar. Dado que la malla esta fijada a la rejilla, la malla no se
movera a través de la rejilla al aplicar fuerza sobre la malla mediante el medio filtrante granulado,
peletizado o esférico.

Segun una realizacién, el tamafio de orificio de rejilla se elige lo suficientemente grande para que
los granulos de medio filtrante se puedan mover a través de los orificios de la rejilla y en el que la
densidad de tejido de malla se elija lo suficientemente pequefia como para contener los granulos de
medios filtrantes dentro del recipiente de medio filtrante. El gran tamafio de la rejilla garantiza una baja
caida de presion desde la propia rejilla, al tiempo que permite el uso de una rejilla mas robusta sin
restringir el flujo de gas a través de la rejilla. El uso de una malla tan fina permite el uso de una rejilla
gruesa que no es capaz de contener los granulos dentro del recipiente de medio filtrante.

Segun una realizacion, la malla tiene una densidad de tejido de al menos 36 piezas por pulgada.

Seguln una realizacién, la malla tiene una relacién de permeabilidad al aire del tejido de al menos
55 m/s.

Segun una realizacién, la malla esta hecha de plastico, tal como el PET.

Segun una realizacion, la rejilla estd hecha de termoplastico, tal como ABS. El uso de un
termoplastico permite el uso de soldadura ultrasénica o moldeo por inyeccién para fijar la malla a la
rejilla.

Segun una realizacién, la malla se fija a la rejilla mediante el moldeo por inyeccién de la rejilla
sobre la malla. Tal método de produccion proporciona una conexién muy robusta y uniforme entre la
malla y rejilla.

Segun una realizacion, la primera y segunda estructuras de pared definen un espacio cilindrico
en forma de V o un espacio rectangular similar a una caja. Estas son formas comunes para los filtros de
gas y, por lo tanto, hacen que los filtros mejorados de este modelo de utilidad sean Uutiles en
instalaciones existentes donde se necesita un filtro nuevo.

Breve descripcion de los dibujos

El modelo de utilidad se describird ahora con mas detalle y con referencia a los dibujos adjuntos
en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un conjunto de filtro segin una primera realizacién del
presente modelo de utilidad.

La figura 2 es una vista ampliada de la parte A del conjunto de filtro también mostrado en la
figura 1, en el que la malla es visible e ilustrada esquematicamente.

La figura 3 es una vista en perspectiva que muestra la primera y la segunda pared permeable al

3



10

15

20

25

30

35

40

ES 1214314 U

gas sin mostrar la malla.

La figura 4 muestra la primera y segunda pared de un conjunto de filtro de gas de la técnica
anterior. Como es evidente por comparacion, las paredes de la técnica anterior tienen orificios mucho
mas pequefios que las paredes del modelo de utilidad.

Las figuras 5 y 6 muestran vistas esquematicas de una pared permeable al gas de un recipiente
de medios filtrantes de la técnica anterior. La figura 5 desde arriba y la figura 6 en seccion transversal
con medios filtrantes adsorbentes granulados, peletizados o esféricos se muestran esquematicamente.

Las figuras 7 y 8 muestran vistas esquematicas de una pared permeable al gas de un conjunto
de filtro de gas segun el presente modelo de utilidad. La figura 7 desde arriba y la figura 8 en seccion
transversal con un medio filtrante adsorbente granular se muestran esquematicamente.

Las figuras 9-10 muestran una realizacion del modelo de utilidad.

La figura 11 muestra otra realizacion del modelo de utilidad.

1 |conjunto de filtro de gas 5 |segunda estructura de pared permeable
al gas

2 | medio filtrante adsorbente 6 |espacio

3 | recipiente de medio filtrante 7 |rejilla

4 |primera estructura de pared| 8 |malla
permeable al gas

Descripcién detallada de las realizaciones

Como se muestra en las figuras 1-3, una primera realizacién del conjunto de filtro de gas 1 del
modelo de utilidad comprende un medio filtrante adsorbente 2 granulado, peletizado o esférico y un
recipiente de medio filtrante 3 que comprende una primera 4 y una segunda 5 estructura de pared
permeable al gas. La primera 4 y segunda 5 estructura de pared estan posicionadas a una distancia una
de la otra de manera que se forme un espacio 6 entre ellas para la recepcion de medios filtrantes 2.
Ademas, la primera 4 y la segunda estructura de pared comprenden una rejilla 7 y una malla 8 fijadas a
la rejilla 7. El tamafio del orificio de la rejilla se elige lo suficientemente grande para que los granulos del
medio filtrante 2 se puedan mover a través de los orificios de la rejilla 7 y en el que la densidad del tejido
de la malla 8 se elige lo suficientemente pequefia para contener los granulos del medio filtrante 2 dentro
del recipiente de medio filtrante 3. La malla tiene una densidad de tejido de al menos 36 piezas por
pulgada con un grosor/diametro de finura de fibra de aproximadamente 0,2 mm. Esto proporciona un
orificio de malla que es aproximadamente cuadrado con una anchura y una longitud de orificio de
aproximadamente 0,5 mm. Las pruebas han demostrado que la malla 8 tiene una relacion de
permeabilidad al aire de tejido de aproximadamente 5,5 m/s.

La malla 8 es un tejido de resina de PET vy la rejilla 7 esta hecha de ABS moldeado por
inyeccion. Otros materiales son factibles dentro del alcance del modelo de utilidad. La malla 8 esta fijada
a la rejilla 7 mediante el moldeo por inyeccion de la rejilla 7 sobre la malla 8. Para ello, la malla 8 se fija a
través de un molde de inyeccién abierto de manera que quedara atrapada dentro del molde al cerrar el
molde antes de la inyeccidn del plastico. El plastico se inyecta posteriormente de manera que la rejilla 7
se forme directamente sobre la malla 8. El plastico impregna el tejido de la malla 8 y luego se fija, fijando
de este modo la malla 8 a la rejilla 7.

La combinacion de la rejilla 7 y la malla 8 fijada a la rejilla 7 permite el uso de mayor tamafio de
orificio de rejilla sin riesgo de que los granulos 2 se escapen del conjunto de filtro de gas 1. Esto a su vez
permite una menor caida de presion sobre el conjunto de filtro de gas 1 sin afectar negativamente la
robustez o el rendimiento de filtrado. Ademas, dado que la malla 8 esté fijada a la rejilla 7, el conjunto de
filtro de gas 1 es facil de ensamblar y se llena posteriormente con medios filtrantes. Dado que la malla 8
esta fijada a la rejilla 7, la malla 8 no se movera a través de la rejilla 7 al aplicar fuerza sobre la malla 8
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mediante el medio filtrante 2 granular, peletizado o esférico.

El gran tamafio de la rejilla 7 asegura una baja caida de presion de la propia rejilla 7 mientras
permite el uso de una rejilla 7 mas robusta sin restringir el flujo de gas a través de la rejilla 7. El uso de
tal malla 8 fina permite el uso de una rejilla 7 gruesa que no es capaz de contener en si misma los
granulos dentro del recipiente de medios filtrantes 3. El moldeo por inyeccién de la rejilla directamente
sobre la malla proporciona una conexién robusta y uniforme entre la malla 8 y la rejilla 7. En algunas
realizaciones, el tamafio del orificio de la rejilla es de 10 x 50 mm y en otras realizaciones, el tamafio del
orificio de la rejilla es de 10 x 25 mm, aunque otros tamarfos de orificios de rejilla son factibles dentro del
alcance del presente modelo de utilidad.

En algunas realizaciones, la rejilla 7 esta fijada a la malla 8 por medio de un adhesivo.

En algunas realizaciones, la primera y la segunda estructura de pared definen un espacio 6
cilindrico en forma de V o un espacio 6 rectangular similar a una caja.

La nueva estructura de pared 4, 5 para recipientes de medios filtrantes 3 puede aplicarse a
conjuntos de filtros de gas conocidos al reemplazar las paredes permeables al gas de la técnica anterior
por la estructura de pared 4, 5 permeable al gas divulgada en el presente documento que comprende un
tejido de malla 8 fijado a una rejilla 7 gruesa. Serian necesarias solo las modificaciones de rutina.

La malla 8 es una malla de tejido con una densidad de tejido relativamente baja, por lo tanto,
orificios relativamente grandes y una alta permeabilidad al aire. Tal malla 8 no debe confundirse con
pantallas de filtro, que a veces se usan para la separacion de polvo grueso, por ejemplo en el equipo de
lavanderia, en el que la pantalla de filtro se utiliza como medio filtrante en lugar de recipiente.

Si bien el modelo de utilidad se ha ilustrado y descrito en detalle en los dibujos y la descripcién
anterior, tal ilustracion y descripcion deben considerarse ilustrativas 0 a modo de ejemplo y no
restrictivas; el modelo de utilidad no esta limitado a las realizaciones divulgadas.

Otras variaciones de las realizaciones divulgadas se pueden entender y efectuar por los expertos
en la técnica en la practica del modelo de utilidad reivindicado, a partir de un estudio de los dibujos, la
divulgacion y las reivindicaciones adjuntas. En las reivindicaciones, la palabra "que comprende" no
excluye otros elementos o etapas, y el articulo indefinido "un" o "una" no excluye una pluralidad. El mero
hecho de que se enumeren ciertas medidas en las reivindicaciones dependientes mutuamente diferentes
no indica que una combinacién de estas medidas no se puede usar como ventaja. Cualquier signo de
referencia de las reivindicaciones no debe interpretarse como una limitacién del alcance.
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REIVINDICACIONES

1. Un conjunto de filtro de gas (1) que comprende un medio filtrante adsorbente (2) granular,
peletizado o esférico y un recipiente de medio filtrante (3) que comprende una primera (4) y una segunda
(5) estructuras de pared permeables al gas, estando dichas primera (4) y segunda (5) estructuras de
pared permeables al gas situadas a una distancia entre ellas tal que se forma un espacio (6) entre ellas
para la recepciéon de medios filtrantes adsorbentes (2), en donde la primera (4) y la segunda (5)
estructuras de pared permeables al gas comprenden una rejilla (7) y una malla (8) fijadas a la rejilla (7).

2. Un conjunto de filtro de gas segun la reivindicacién 1, en el que el tamafio de orificio de rejilla (7)
se elige lo suficientemente grande para que las piezas del medio filtrante adsorbente (2) granular,
peletizado o esférico se puedan mover a través de los orificios de la rejilla (7) y en el que la densidad del
tejido de malla (8) se elige lo suficientemente pequefia como para contener las piezas del medio filtrante
adsorbente (2) granulado, peletizado o esférico dentro del recipiente de medio filtrante (3).

3. Un conjunto de filtro de gas (1) segun la reivindicacion 2, en el que la malla (8) tiene una
densidad de tejido de 10-40 piezas por pulgada.

4. Un conjunto de filtro de gas (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que los orificios de rejilla tienen una anchura de al menos 5 mm.

5. Un conjunto de filtro de gas (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que los orificios de rejilla tienen una anchura de al menos 10 mm.

6. Un conjunto de filtro de gas (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que los orificios de rejilla tienen una longitud de al menos dos veces la anchura, tal como tres veces la
anchura, seis veces la anchura o diez veces la anchura.

7. Un conjunto de filtro de gas (1) segun la reivindicacion 1, en el que la malla (8) estd hecha de
plastico, tal como PET.

8. Un conjunto de filtro de gas (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, en el que la
rejilla (7) estd hecha de termoplastico, tal como ABS.

9. Un conjunto de filtro de gas (1) segun la reivindicacién 6, en el que la malla (8) esta fijada a la
rejilla (7) mediante el moldeo por inyeccion de la rejilla (7) sobre la malla (8).

10. Un conjunto de filtro de gas (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en el que la
rejilla (7) esta fijada a la malla (8) mediante soldadura ultrasonica.
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Fig. 5
Técnica anterior

Fig. 6
Técnica anterior
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