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DESCRIPCION

MECANISMO PARA OBTENER LOS MOVIMIENTOS DE ELONGACION E
INSERCION EN EL MONTAJE DE PIEZAS ELASTICAS

SECTOR DE LA TECNICA

Automovil, electrodomésticos, muebles, maquinaria en general.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la fabricacion industrial es frecuente que un componente elastico que llamaremos
pieza elastica (A) en alguna fase del proceso de fabricacion precise ser elongada
para facilitar su colocacién en otra que se denominara inserto (B).

Los sistemas utilizados actualmente para realizar el montaje de piezas elasticas que

es preciso elongar para instalar en alguna fase de su proceso de fabricacién se suele

realizar mediante dispositivos combinados en los que:

a) Primeramente uno o varios actuadores realizan la elongacion de la pieza elastica
(A).

b) Seguidamente otro o varios actuadores trasladan la pieza elongada (A) hasta el
inserto (B) donde se desea instalar o bien trasladan el inserto (B) donde se desea
instalar hasta la pieza elastica (A) que ya esta elongada.

Lo que aporta esta invencion es que un unico actuador (E) que proporciona un

movimiento lineal, realiza secuencialmente la elongacién de la pieza elastica (A) y

posterior desplazamiento de la misma ya elongada hasta la ubicacion deseada.

EXPLICACION DE LA INVENCION

La invencion consiste en un sistema de ufas (U), una leva (F), unos muelles de
portaufias (J) y topes (H), con un Unico actuador lineal (E), que es capaz de elongar
piezas elasticas (A) y una vez elongadas situarlas en su posicion deseada.

Lo mas innovador que aqui se aporta es que para conseguir estos dos movimientos, el

de elongacion y el de traslacién, se utiliza un Gnico actuador lineal.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
En la fig. 1 se representa un ejemplo de pieza elastica (A) que se desea instalar en la
pieza (B).

En la fig 1.1 se representa como quedaria el conjunto montado que se quiere obtener.

En la fig. 2 se representa a modo de ejemplo las ufias (U) que utilizaria el mecanismo
que se pretende proteger para realizar el montaje de ejemplo de aplicacion de las

figuras anteriores.

En la fig. 3 se representa las ufias (U) anteriores en las que se ha colocado la pieza

(B).

En la fig. 4 se representa el conjunto donde ya se ha colocado la pieza eléstica (A)
antes de ser elongada.

En la Fig. 5 se representan las ufias (U) ya abiertas que han elongado a la pieza

elastica (A).

En la Fig. 6 se representan las ufias (U) que ya han trasladado la pieza elastica (A) a

elongar hasta su ubicacion deseada.

En la Fig. 7 se representan las ufias (U) que ya se han retraido y depositado la pieza

elastica (A) en su lugar correcto.

En la fig. 8.1 se representa en perspectiva una posible construccién del mecanismo a

proteger.

En la fig. 8.2 se representa la seccién de una posible construcciéon del mecanismo a
proteger con el inserto (B) ya colocado entre las ufias (U) y la pieza elastica (A)
también colocada en su posicion previa a la elongacion; corresponde al estado del
mecanismo de la Fig. 4.

En la fig. 9 se representa el mecanismo en el que ya ha actuado el actuador lineal (E)

y ha desplazado la leva (F) abriendo las ufias (U) y elongando la pieza elastica (A).
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En la fig. 10 el actuador lineal (E) ha llegado al tope (G) y ha provocado el
desplazamiento de la placa portaufias (D) hacia abajo y por consiguiente las ufias (U)
que se articulan en ella depositando la pieza en su lugar correcto, quedando el

montaje de la pieza elastica (A) y el inserto (B) completado segun se deseaba.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Un modo de ejecucidn de este invento consiste en:

Una base (C) en la que se han practicado unas ranuras por las que se desplazan las
ufias (U).

Unas uiias (U) que se deslizan en las ranuras practicadas en la base (C) y las ufias
(V) estan articuladas sobre la placa portaufias (D).

Una placa portauiias (D) que es donde articulan las ufias (U).

Un actuador lineal (E) que proporciona un movimiento lineal a una leva (F) en este
caso se utilizara un cilindro neumético como actuador.

Una leva (F) movida linealmente por el actuador (E); esta leva (F) desplaza en su
trayectoria a las ufias (U) produciendo un movimiento de apertura.

Un tope actuador (G) unido a la base (C) que es donde se apoya el actuador (E) para
iniciar el movimiento de traslacion de la placa portaufias (D) y por consiguiente de las
ufias (U).

Un tope portaufias (H) que posiciona la placa portaufias (D) en su posicion superior.
Un muelle de portaufias (J) que eleva el portauias (D) y a las ufias (U) si el acutador
(E) no estéa contra el tope actuador (G).

Un muelle de cierre (K) que mantiene cerradas las ufias.

Esta invencién es aplicable al montaje de manguitos fabricados con elastomeros a los
que se les afiade una pieza rigida fabricada en metal o polimero que lleva un sistema
de clips para facilitar su instalacién en el conjunto del que forman parte, tal es el caso
de los manguitos que protegen los cables que van en los automdviles desde la
carroceria a las puertas, capots y otros elementos mdviles y los manguitos que se

montan en algunos electrodomesticos.
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REIVINDICACIONES

Mecanismo para obtener los movimientos de elongacion e insercion en el
montaje de piezas elasticas utilizando un Unico actuador lineal, consistente en
un mecanismo que con un actuador lineal (E) que desplaza una leva (F)
consigue que las ufas (U) elonguen la pieza elastica (A) mediante un
movimiento de apertura y la coloque sobre el inserto (B) mediante un
movimiento de traslacién posterior, conseguido mediante un tope actuador (G)
dispuesto antes del final del recorrido del actuador lineal (E) que mueve la leva
(F), de tal forma, que el actuador lineal (E) tras producir la apertura de las ufias
(V) produce un desplazamiento que coloca a la pieza elastica (A) elongada en

el lugar que se desea montar.
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Fig.1

A-l-B

Fig.1.1
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Fig. 4
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Fig. 6

Fig. 7
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Fig 8.1
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