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DESCRIPCION

Baldosa auxiliar identificable

La presente invencion se refiere a una baldosa, o azulejo, auxiliar a usar en la decoracién de
baldosas (en este contexto el término baldosa incluye el de azulejo) ceramicas, en particular
con el objetivo de producir baldosas o azulejos decorados con un motivo grafico designado.

En el sector ceramico se suelen utilizar baldosas auxiliares, en particular que contienen un
ideal o target de calibracion, cuyo objetivo es el de ayudar a los técnicos graficos a obtener
un determinado resultado estético, in particular en la reproduccién de una imagen

determinada.

Existen muchos procesos productivos que incluyen una fase de imprimir imagenes sobre
soportes de impresion utilizando determinadas tintas. Tales procesos utilizan sistemas de
gestion de color que exigen realizar correspondientes modelos matematicos que representen

de qué manera un color viene realizado a partir de las tintas y del proceso que se emplean.

De este modo es posible caracterizar el proceso de impresion que se utiliza en el proceso

productivo en cuestion.

El método para caracterizar el proceso de impresion incluye la fase de imprimir una o varias
imagenes o ideales de calibracion, construidos combinando oportunamente las cantidades de
tinta. De este modo se obtienen colores impresos que se someten a analisis espectrométrico,
para luego construir un modelo que asocia las cantidades de tinta empleadas con los colores
que resultan de tal asociacion. Gracias al modelo obtenido de esta manera, un oportuno
software podra convertir imagenes, por ejemplo, fotograficas, en informaciones que permitan

imprimir tales imagenes.

En procesos industriales complejos los ideales de calibracion pueden ser dificiles de realizar,
debido a las dificultades practicas congénitas en el mismo proceso productivo. Este hecho se
tiene por ejemplo en la produccion de baldosas ceramicas, cuya decoracion actualmente viene
realizada por impresién a chorro de tinta y posterior coccion en hornos a una temperatura de

hasta 1200°C, por un lapso de tiempo comprendido entre 45 y 60 minutos.
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En el sector de la produccion y decoracion de baldosas ceramicas se utilizan baldosas
auxiliares que comprenden un ideal de calibracion impreso sobre un soporte ceramico, las
cuales vienen hechas durante el proceso de produccién de baldosas ceramicas normales, de
manera de tener la certeza de que en la produccion de la baldosa auxiliar se respeten las
mismas condiciones de proceso presentes durante la produccion de las baldosas ordinarias.
Los establecimientos donde se fabrican baldosas ceramicas pueden estar provistos de
maquinas de eleccion que permiten identificar automaticamente las baldosas defectuosas, y
que deben ser descartadas. Si la baldosa auxiliar llega en correspondencia de la maquina de
eleccion, esta ultima establece que la baldosa auxiliar es una baldosa para descartar, ya que
el aspecto estético de la baldosa auxiliar es completamente diferente al aspecto de las

baldosas ordinarias.

Por lo tanto, para identificar y tratar la baldosa ceramica es imperioso que un operador
intervenga manualmente, el cual, después de haber impreso la imagen del ideal de calibracién
sobre un soporte ceramico crudo, espera que la baldosa auxiliar asi obtenida salga del horno

para retirarla manualmente.

Lo anterior significa para el operador una pérdida de tiempo.

Asimismo, la manipulacion de las baldosas auxiliares por parte del operador implica una dada

probabilidad de que se puedan cometer errores.

Un objetivo de la presente invencion es el de mejorar la produccién de baldosas auxiliares, a

utilizar en los procesos de impresion sobre baldosas ceramicas.

Un objetivo adicional es el de reducir las pérdidas de tiempo por parte de los operadores

durante la produccion de baldosas auxiliares.

Otro objetivo es el de automatizar todo lo que fuera posible la produccion de baldosas

auxiliares.

De conformidad con la presente invencion se realiza una baldosa ceramica auxiliar que
comprende una superficie sobre la cual viene impresa una zona funcional destinada a brindar

informacion util para poner en acto una fase de decoracion de baldosas ceramicas, dicha zona
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funcional estando delimitada por una pluralidad de bordes, donde a lo largo de al menos dos
bordes adyacentes de dicha pluralidad viene impreso al menos un codigo de barras apto para

el reconocimiento, mediante un sistema electrénico, de dicha baldosa ceramica auxiliar.

Gracias a la presente invencion la baldosa ceramica auxiliar puede ser identificada de manera

facil y automatica, sin tener que recurrir a la intervencion manual por parte del operador.

Ello permite reducir las pérdidas de tiempo por parte del operador y disminuir la posibilidad de

errores por parte del mismo operador.

El sistema electronico que reconoce la baldosa ceramica auxiliar puede estar incluido, por

ejemplo, en una maquina de eleccion.

En efecto, el sistema electronico, después de leer el codigo de barras impreso fuera de la
zona funcional, y mas exactamente a lo largo de los bordes de esa zona, determina que la
baldosa que esta pasando por la maquina de eleccidon no es una baldosa ordinaria sino, por
el contrario, una baldosa que debe ser transportada a lo largo de un recorrido especial.

Por consiguiente, la baldosa ceramica auxiliar no viene descartada, sino que viene enviada a
un lugar predeterminado, sin necesidad de que el operador intervenga manualmente para
separar la baldosa ceramica auxiliar de las baldosas normales que vienen descartadas porque
presentan defectos. De este modo se evitan pérdidas de tiempo por parte del operador, el

cual puede realizar otras tareas.

El sistema electrénico destinado a reconocer la baldosa auxiliar puede ser instalado en
maquinas de eleccién de nueva construccion, asi como en maquinas de eleccién ya
existentes. Estas ultimas pueden ser convertidas en aptas para identificar la baldosa ceramica
auxiliar aportando a tales maquinas algunas pequefas modificaciones. En efecto, es
suficiente equipar tales maquinas de eleccion existentes con un lector de cddigos de barras,
0 sea con un dispositivo muy simple y econdmico, e instalar un oportuno software en una
unidad de control de la linea de eleccion. Estas operaciones pueden ser llevadas a cabo

rapidamente y con un costo econdmicamente poco significativo.

Como alternativa, el sistema electrénico que reconoce la baldosa ceramica auxiliar puede ser

asociado a un aparato para someter la baldosa ceramica auxiliar a posteriores operaciones
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de modo automatico.

Asimismo, puesto que a lo largo de al menos dos bordes adyacentes de la zona funcional
habra al menos un cddigo de barras, el sistema electréonico puede identificar la baldosa
ceramica auxiliar independientemente de su orientacién. En efecto, cualquiera sea la posicion
angular de la baldosa ceramica auxiliar cuando esta ultima llega en correspondencia del
sistema electrénico, un lado de la baldosa ceramica auxiliar y, por consiguiente, un cédigo de
barras, se hallara en proximidad de un lector de cédigos de barras del sistema electronico y
dicho lector, por ende, estara en condiciones de leer el cddigo de barras y reconocer la

baldosa ceramica auxiliar.

La presente invencion se podra entender y realizar mejor haciendo referencia a las laminas
de dibujo anexas, que ilustran una version ejemplificadora y no limitativa de realizacion, en las

cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una baldosa ceramica auxiliar;

La figura 2 es una vista de una baldosa ceramica auxiliar como la representada en la figura 1,

en la cual, por motivos de claridad de representacion, han sido suprimidas algunas partes.

La figura 1 muestra una baldosa ceramica auxiliar (1) que constituye un instrumento util para
obtener, en un proceso productivo ceramico, baldosas ceramicas con un determinado aspecto

estético.

La baldosa ceramica auxiliar (1) puede ser utilizada en el ambito de procesos ceramicos que
emplean diferentes tecnologias de decoracion. Por ejemplo, la baldosa ceramica auxiliar (1)
puede ser utilizada en casos donde las baldosas vienen decoradas usando técnicas de
impresion digital, en particular técnicas que utilizan dispositivos de impresion por chorro de
tinta. En linea de principio, sin embargo, es posible utilizar la baldosa ceramica auxiliar (1)
incluso en combinacién con otras técnicas de decoracion, por ejemplo, de tipo huecograbado,

flexografico o serigrafico.

La baldosa ceramica auxiliar (1) esta delimitada por una superficie principal (2), es decir una

superficie superior que, en el caso que la baldosa en cuestién tuviera que ser colocada para
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formar un pavimento o un revestimiento, seria la superficie destinada a quedar a la vista.

La superficie principal (2) esta delimitada lateralmente por una pluralidad de margenes (9). En
el ejemplo representado, en el cual la baldosa ceramica auxiliar (1) tiene la forma de un

cuadrilatero, hay cuatro margenes (9) con, por ejemplo, dos pares paralelos entre si.

Sobre la superficie principal (2) hay una zona funcional (3) destinada a brindar informacion util
para la realizacién de una fase de decoracion en el proceso productivo que conduce a la

produccién de baldosas ceramicas.

La zona funcional (3) se puede distinguir aun mejor en la figura 2, en la cual la zona funcional
(3) ha sido intencionalmente dejada en blanco para permitir su facil identificacion. Mas
adelante, de todos modos, se describira, a titulo ejemplificador y haciendo referencia a la

figura 1, una posible configuracion de la zona funcional (3).

La zona funcional (3) esta delimitada por una pluralidad de bordes. En la figura 2 los bordes
de la zona funcional (3) han sido dibujados, por motivos de claridad, con una linea de trazos
e indicados con el numero de referencia 10, si bien de hecho tales bordes pueden no ser

visibles fisicamente.

En el ejemplo representado, en el cual la zona funcional (3) tiene una forma rectangular, los
bordes (10) son cuatro, con dos pares paralelos entre si. Sin embargo, la configuracion de la
zona funcional (3) podria ser diferente de la representada, en cuyo caso, por consiguiente,

también la geometria y la cantidad de bordes (10) podria ser diferente.

En el ejemplo representado, cada borde (10) de la zona funcional (3) esta dispuesto paralelo

a un correspondiente margen (9) de la baldosa ceramica auxiliar (1).

Entre los bordes (10) de la zona funcional (3) y los margenes (9) de la baldosa ceramica
auxiliar (1) hay una banda (11), que circunda a la zona funcional (3), y en cuyo interior pueden

ser impresos signos graficos con determinados datos.

En particular, segun la presente invencion, en la banda (11) hay una pluralidad de codigos de

barras (12), distribuidos a lo largo de todos los bordes (10) de la zona funcional (3).
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En otros términos, a lo largo de cada borde (10) de la zona funcional (3) hay al menos un
codigo de barras (12). En el ejemplo representado, a lo largo de cada borde (10) de la zona
funcional (3) hay una pluralidad de cédigos de barras (12), la cual cantidad depende de la

longitud del correspondiente borde (10).

Los codigos de barras (12) pueden estar dispuestos equidistanciados entre si a lo largo de

cada borde (10) de la zona funcional (3).

En el ejemplo representado los cédigos de barras (12) son iguales entre si.

En el ejemplo representado, en proximidad de los vértices de la zona funcional (3) hay
porciones incompletas de codigo de barras (12). Tales porciones incompletas pueden estar o

no estar, indiferentemente.

Las barras que componen cada codigo de barras (12) pueden estar dispuestas
perpendiculares al borde (10) de la zona funcional (3) a lo largo de la cual esta dispuesto el

codigo de barras (12) en cuestion.

El cédigo de barras (12) tiene asociado un contenido informativo que a una unidad de control
oportunamente programada le permite identificar la baldosa ceramica auxiliar (1) sobre la cual
esta colocado el codigo de barras (12) como una baldosa ceramica auxiliar, y no como una

baldosa ceramica ordinaria.

La zona funcional (3) puede comprender, por ejemplo, una paleta de colores (4) o ideal de
calibracion, que puede ser — pero no es obligatorio que lo sea — del tipo descrito en la solicitud
de patente internacional WO 2007/135544.

Dicha paleta (4) comprende una pluralidad de zonas coloradas (5), también denominadas
«patches», que pueden tener una forma cuadrada y que se obtienen combinando entre si los
colores base utilizados por la tecnologia de decoracion empleada durante la produccion de
baldosas ceramicas. Por ejemplo, en el caso que se use la cuatricromia, los colores base son

ceruleo, magenta, amarillo y negro, a los cuales puede agregarse el blanco.
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Las zonas coloradas (5) se obtienen combinando entre si uno o varios de los colores base
antes mencionados, segun densidades de impresion diferentes, que pueden ser por ejemplo
0%, 20%, 40%, 60%, 80% y 100%.

Las zonas coloradas (5) pueden ser dispuestas para formar una especie de matriz en la cual
se puede identificar una pluralidad de filas y una pluralidad de columnas. En particular, en el
ejemplo representado es posible identificar un primer conjunto de filas (6) cada una de las
cuales comprende una pluralidad de zonas coloradas (5) impresas con un mismo y unico color
base, por ejemplo, segun densidades de impresion diferentes. Las zonas coloradas (5) del
primer conjunto de filas (6) permiten evaluar la uniformidad de impresion de los dispositivos
de impresion que se utilizan, especialmente en el caso en el cual tales dispositivos son
inyectores de cabezales de chorro de tinta. Esto esta descrito con mayor nivel de detalles en
la solicitud de patente internacional WO 2013/038370.

La paleta (4) representada, ademas, comprende un segundo conjunto (7) de zonas coloradas
(5) impresas combinando entre si varios colores base, segun densidades de impresion

diferentes.

A continuacién no se describiran las modalidades de generacion de la paleta (4) puesto que
esas modalidades son conocidas por ejemplo a partir de la solicitud de patente de invencion
WO 2007/135544.

Ademas, en la zona funcional (3) se ha impreso una decoracion (8), la cual en el ejemplo

representado es un motivo grafico que reproduce las vetas de un marmol.

Sin embargo, la decoracion (8) podria comprender un motivo grafico distinto del descrito con
anterioridad, el cual, por ejemplo, reproduce una madera o esta constituido por cualquier otra

imagen, real o de fantasia.

La decoracion (8) es igual a una porcién de decoracion impresa sobre las baldosas ceramicas
que se pueden obtener mediante el proceso productivo al cual se refiere la paleta (4). Gracias
a la decoracion (8), la baldosa ceramica auxiliar (1) correspondiente a un determinado proceso

de produccion puede ser identificada facilmente y con rapidez.

En la zona funcional (3) puede haber incluso otros elementos graficos, por ejemplo, una
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pluralidad de signos graficos (13) de centrado que sirven para centrar la paleta (4) durante su
adquisicion por medio de un escaner o un espectrometro y durante las posteriores

elaboraciones.

La baldosa ceramica auxiliar (1) viene fabricada durante un normal proceso de produccion de
baldosas ceramicas, en particular durante el proceso de produccion al cual se refiere la paleta
(4). Sin embargo, durante ese proceso, en lugar de rellenar toda la superficie principal (2) con
la decoracion aplicada a las normales baldosas ceramicas sobre la baldosa ceramica auxiliar

(1) se imprimen la zona funcional (3) y los cédigos de barras (12).

Cuando la baldosa ceramica auxiliar (1), al final del correspondiente proceso productivo, y en
particular después de la coccion, pasa por una maquina de eleccion con la funcion de
descartar las baldosas que presentan defectos, un sistema electronico que incluye un lector
de cddigos de barras instalado en la maquina de eleccién lee un cédigo de barras (12) impreso
a lo largo de un borde (10) de la zona funcional (3). Una unidad de control de la maquina de
eleccion descodifica el contenido informativo del codigo de barras (12) y establece que la

baldosa ceramica auxiliar (1) es una baldosa especial que debe ser tratada como tal.

En una version, la maquina de eleccién esta configurada para orientar la baldosa ceramica

auxiliar (1) hacia un punto predeterminado, sin descartarla.

De este modo se impide que un operador tenga que recuperar manualmente la baldosa

ceramica auxiliar (1).

En una version, la maquina de eleccién esta configurada para emitir una sefal de alarma

cuando identifica una baldosa auxiliar (1).

Como alternativa, el sistema electrénico que reconoce los cédigos de barras (12) puede ser
incorporado en un aparato destinado a cumplir automaticamente otras operaciones sobre la

baldosa ceramica auxiliar (1).

Si bien en la descripcidn anterior se hizo referencia siempre a un ejemplo en el cual los codigos
de barras (12) estaban impresos a lo largo de todos los bordes (10) de la zona funcional (3),

bastaria la presencia de uno o varios codigos de barras (12) a lo largo de dos bordes (10)
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adyacentes, o sea consecutivos.

Normalmente las baldosas estan delimitadas por cuatro lados, y del mismo modo
normalmente la zona funcional (3) esta delimitada por cuatro bordes (10). Por lo tanto, colocar
al menos un cédigo de barras (12) en al menos dos bordes (10) adyacentes significa que, a
la salida del horno, al menos un codigo de barras (12) esta dispuesto a lo largo de un borde
(10) paralelo a la direccion de avance de la baldosa ceramica auxiliar (1) y al menos un cédigo
de barras (12) esta dispuesto a lo largo de un borde (10) dispuesto transversal a la direcciéon

de avance de la baldosa ceramica auxiliar (1).

Por consiguiente, el sistema electronico puede reconocer la baldosa ceramica auxiliar (1),

independientemente de la orientacién de la misma baldosa ceramica auxiliar (1).

Por ejemplo, es irrelevante el hecho que la paleta (4) esté dispuesta antes o después de la
decoracion (8) a lo largo de la direccion de avance de las baldosas ceramicas después del
horno. Como quiera que sea, de hecho la baldosa ceramica auxiliar (1) puede ser reconocida
como tal por el sistema electronico, puesto que en correspondencia del respectivo lector

siempre pasa al menos un cédigo de barras (12).

Ello minimiza la posibilidad de errores que se pueden cometer para efectuar la identificacién

y el posterior tratamiento de la baldosa ceramica auxiliar (1).

En una version no representada, la conformaciéon de la zona funcional (3) puede ser una
diversa de la mostrada en las figuras. Por ejemplo, la zona funcional (3) puede no incluir la
paleta (4) y, en cambio, incluir solamente la decoracion (8), es decir un grafico destinado a ser
impreso sobre las baldosas a producir. En este caso, el grafico impreso sobre la baldosa
auxiliar (1) se utiliza como grafico de control para verificar si el proceso de decoracion de las
baldosas ceramicas todavia esta dando resultados aceptables o si, por el contrario, hay que

intervenir para mejorar la calidad de la decoracion.
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REIVINDICACIONES

Baldosa ceramica auxiliar que comprende una superficie (2) sobre la cual viene impresa
una zona funcional (3) destinada a brindar informacion util para la realizacion de una fase
de decoracion de baldosas ceramicas, dicha zona funcional (3) estando delimitada por
una pluralidad de bordes (10), donde a lo largo de al menos dos bordes (10) adyacentes
de dicha pluralidad de bordes (10) se ha impreso al menos un cédigo de barras (12) apto
para que dicha baldosa ceramica auxiliar (1) pueda ser reconocida por un sistema

electrénico.

Baldosa ceramica auxiliar segun la reivindicaciéon 1, donde a lo largo de cada borde (10)

de dicha pluralidad de bordes (10) se ha impreso al menos un cddigo de barras (12).

Baldosa ceramica auxiliar segun la reivindicacion 1 o 2, donde a lo largo de cada borde
(10) de dicha pluralidad de bordes (10) se ha impreso una pluralidad de cédigos de barras
(12).

Baldosa ceramica auxiliar segun una de las reivindicaciones anteriores, donde dicho al
menos un codigo de barras (12) comprende una pluralidad de barras dispuestas
perpendicularmente al borde (10) a lo largo del cual se halla dicho al menos un cédigo de
barras (12).

Baldosa ceramica auxiliar segun una de las reivindicaciones anteriores, donde dicho al

menos un codigo de barras (12) esta dispuesto fuera de la zona funcional (3).

Baldosa ceramica auxiliar segun una de las reivindicaciones anteriores, donde dicho al
menos un codigo de barras (12) esta dispuesto en una banda (11) definida entre un borde

(10) de dicha pluralidad de bordes (10) y un margen (9) de la baldosa ceramica auxiliar

(1).

Baldosa ceramica auxiliar segun una de las reivindicaciones anteriores, donde dicha zona

funcional (3) comprende un ideal de calibracion (4).
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Baldosa ceramica auxiliar segun la reivindicacion 7, donde dicha zona funcional (3)
comprende, ademas, al menos un signo grafico (13) impreso en una posicion adyacente

al ideal de calibracion (4) para permitir centrar el ideal de calibracion (4).

Baldosa ceramica segun una de las reivindicaciones anteriores, donde dicha zona

funcional (3) comprende un area decorada (8).

12



ES 1216984 U

et g

I

EEEEAESREE)
EEEEREERERE!

P iw

i

e

il

Fig. 1

13



ES 1216984 U

AT

Fig. 2

14



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos



