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DESCRIPCION
Envase mejorado.
Sector de la técnica

La presente invencion, segun se expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva, se
refiere a una mejora en los envases destinados a contener todo tipo de fluidos en general con
destino a la distribucion de cosméticos, geles, dentifricos, etc., el cual ha sido concebido y
realizado en orden a obtener numerosas y notables ventajas respecto a otros medios
existentes de analogas finalidades. El envase generalmente tubular y termosellado por uno de
sus fondos funciona expulsando el fluido al ser presionado exteriormente. Pues bien, el objeto
de la presente mejora es, aumentando la rigidez del tubo en ciertas zonas, conseguir vaciar la
mayor parte del fluido contenido (cosa que no sucede en el tubo convencional) sin aumentar de
manera significativa el esfuerzo a realizar exteriormente. Del mismo modo, se disminuye la
cantidad de material necesario para fabricar cada unidad de envase.

Antecedentes de la invencion

Se conocen numerosos tipos de envases realizados en diferentes tipos de materiales para
realizar el envasado de fluidos y que puedan ser debidamente manejados cuando el envase es
presionado exteriormente. Todos estos modelos presentan el inconveniente de que son
incapaces de vaciar medianamente el contenido interior de los mismos desperdicidndose gran
cantidad de producto y ocasionando un dafio ecoldgico que poco a poco se esta convirtiendo
en un problema contaminante de dimensiones importantes. El uso generalizado de este tipo de
envases obliga a tomar conciencia de cémo disminuir el desperdicio ocasionado. En tal sentido
pueden citarse dispositivos de disefio vertical basados en la gravedad para un mejor
aprovechamiento de su contenido, concepto que ha sido desarrollado para mitigar este
problema, aunque tal desarrollo por si solo no lo ha solventado satisfactoriamente.

Explicacion de la invencion

El presente invento hace relacion a un envase de presion lateral modificado para favorecer el
vaciado completo de dicho envase y mas concretamente hace relaciéon a un envase de presion
lateral con refuerzos distribuidos de tal forma que, cuando el envase esta lleno de fluido (un gel
de aplicaciones cosméticas, p.ej.), es posible vaciarlo completamente presionando lateralmente
con un esfuerzo minimo. La distribucién del refuerzo provoca que al presionar lateralmente se
produzca una deformacion tal que se impide al fluido permanecer en el interior del envase.

Breve descripcion de los dibujos

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva del envase tubular con la descripcion de las
diferentes partes sustanciales que definen el envase-tubo y donde se actla con objeto de
conseguir una mejora novedosa en la expulsién de fluido que es el objeto de la invencién.

Realizacion preferente de la invencion

Para comprender mejor el objeto de la presente invencion, se ha representado en la Figura 1
una realizacion preferente de la invencién. El envase esta formado por un tubular (1) de un
material termoplastico que es termosellado generando un cierre plano en un extremo (2) del
envase. La zona de mayor rigidez (3) recorre parcialmente los laterales del envase. El envase
esta cerrado por uno de sus extremos con un tapon (4) de un material de mayor rigidez que
presenta un orificio (5) por el que se vacia el envase al presionar sobre los laterales del mismo.
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REIVINDICACIONES

1. Envase de presién lateral compuesto por: una pieza tubular, tronco-tubular o similar (incluso
piramidal) (1), de material termoplastico, termosellada o no por un extremo (2), y cerrada
mediante un tapén (4) en el extremo opuesto, cuyo tapédn presenta un orificio (5) de salida del
envase; que se caracteriza por tener en la pieza tubular, tronco-tubular o similar (incluso
piramidal) (1) al menos una zona de mayor rigidez (3).

2. Envase segun la reivindicacion 1, con al menos una franja lateral longitudinal de mayor
rigidez.

3. Envase segun la reivindicacion 1, teniendo la zona de mayor rigidez (3) una superficie de
entre 1% y 50% de la superficie de la pieza tubular, tronco-tubular o similar (incluso piramidal).

4. Envase segun la reivindicacién 1, donde el material termoplastico es PP, PE, PEHD, PE T o
PS, PELD, o cualquier otro material similar que se comporte de forma semejante.

5. Envase segun la reivindicacion 1, donde la rigidez es obtenida por mayor espesor de la
pared de la pieza tubular, tronco-tubular o similar (incluso piramidal).

6. Envase segun la reivindicacion 1, donde la rigidez es obtenida por la adiciéon de una capa de
material de menor médulo eléstico.

7. Envase segun la reivindicacion 1, donde la rigidez es obtenida por extension del tapon de
cierre.

8. Envase segun la reivindicacién 1, donde la rigidez es obtenida por una preforma de la pieza
tubular, tronco-tubular o similar (incluso piramidal).

9. Envase segun la reivindicacion 2, que presente una preforma en la parte inferior del envase
junto al termosellado.

10. Envase segun la reivindicacion 1, donde la rigidez es obtenida por el desplazamiento de al
menos un par de puntos/nodos, unidos previamente o no, del material que compone el envase,
pudiendo significar este desplazamiento citado el acercamiento, alejamiento, unién,
superposicion u otro similar, de los nodos.
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