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DESCRIPCION

Venda rigida.

Campo técnico de la invencion

La presente invencién corresponde al campo técnico de la medicina, y en concreto al campo
de la traumatologia y los tratamientos conservadores realizados en la misma, en concreto a
una venda rigida para la ejecucion de dichos tratamientos, cuyo objetivo es limitar el

movimiento e incluso inmovilizar la parte del cuerpo afectada.

Antecedentes de la Invencion

En la actualidad las vendas rigidas son ampliamente utilizadas como método preventivo o
terapéutico en el tratamiento de lesiones que requieren de la inmovilizacion de una parte del

cuerpo.

Estas vendas rigidas normalmente estan formadas por una tira de material de gasa o
similar, impregnada de una sustancia que, tras la colocacion de la venda, previamente
humedecida, sobre la zona del cuerpo a inmovilizar, se endurece formando una estructura

rigida que impide la movilidad de la misma.

Normalmente, la sustancia utilizada en estos tipos de vendaje es el yeso, que da lugar al

tipico vendaje de escayola.

Este tipo de vendaje presenta ciertos inconvenientes como son la propia aplicacion del
mismo, que suele ser engorrosa y que ademas presenta un proceso de endurecimiento
lento, por lo que debe tenerse cuidado durante un periodo de tiempo inicial tras la

colocacion, para no deformar el vendaje con cualquier golpe o movimiento.

Por otra parte, este material causa picazon en la parte inmovilizada y no es resistente al
agua, por lo que el paciente debe tener un especial cuidado de no mojar esa parte del
cuerpo con el vendaje, con los contratiempos que ello supone en la vida diaria y

especialmente en ciertas épocas del afio y con pacientes en edad infantil.
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Por otra parte, el yeso es un material al que se le nota facilmente el deterioro por el paso del
tiempo y puede incluso desprender olor.

Ademas, las férulas de inmovilizacién realizadas de esta manera son muy pesadas,

complicando el dia a dia del paciente que la lleva.

En la actualidad para solucionar este problema han surgido algunas vendas rigidas que en
vez de yeso utilizan polimeros de resina. Estas Ultimas presentan mas resistencia que las
anteriores y son mas ligeras, ademas de ser resistentes al agua y porosas, no obstante
presentan el inconveniente de tener un precio mas elevado y que son mas complicadas de
moldear, por lo que se adaptan peor a la forma de la parte del cuerpo a inmovilizar. Otro
inconveniente de las vendas con polimeros de resina es que una vez abierta la venda,

inician el fraguado aunque no estén en contacto con el agua.

Como ejemplo del estado de la técnica puede mencionarse el documento de referencia
ES2145974 en el que se define una venda para inmovilizacién ortopédica que contiene un
sustrato fibroso impregnado de un prepolimero de poliuretano que reacciona con el agua,
donde el sustrato comprende una combinacion de una fibra no elastica con una fibra
elastomérica que no reacciona con el prepolimero y mantiene sus propiedades elasticas al

menos 12 meses con contacto con el mismo.

En esta venda, la fibra elastomérica presenta una mezcla de caucho de olefina curado y de
una resina de olefina, que le confieren una gran elasticidad, permitiendo una mejora en la

moldeabilidad de la venda alrededor de la parte a inmovilizar del paciente.

No obstante, con esta venda siguen sin solucionarse el resto de inconvenientes de las
vendas realizadas con polimeros, pues inician el fraguado aunque no estén en contacto con
agua, lo que reduce el tiempo de actuacion de los sanitarios encargados de realizar el
vendaje y sigue presentando un precio elevado, cuya consecuencia es una baja utilizacion

de este tipo de producto en la préactica, limitdndolo a casos determinados.

Es necesario por tanto encontrar un tipo de vendaje rigido que permita solucionar los
problemas de las vendas tradicionales de yeso y al mismo tiempo presenten un coste
reducido y sean facilmente moldeables a la forma a inmovilizar, pudiendo controlar el

fraguado del mismao.
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Descripcion de la invencién

La venda rigida que aqui se presenta comprende al menos una primera capa de material de
vendaje elastico, poroso y resistente al agua, una segunda capa de poliéster alifatico y, unos
medios de sujecion entre ambas primera y segunda capas, formados por una capa

intermedia de material adhesivo.

Esta venda rigida cumple que su espesor presenta un valor comprendido entre 0'5 y 4mm,

lo que la hace muy facil de colocar y muy ligera.

El material de la segunda capa, presenta la propiedad consistente en que cuando entra en
contacto con agua caliente, a una temperatura elevada, del orden de los 65°C se vuelve
manejable, de manera que la venda con dicha segunda capa puede colocarse alrededor de
la parte del cuerpo a inmovilizar de una forma comoda y sencilla. Cuando se enfria, dicho
material de la segunda capa se rigidiza, por lo que la venda en conjunto adquiere rigidez y

se mantiene en la forma moldeada impidiendo la movilidad de la parte cubierta con la venda.

Con la venda rigida que aqui se propone se obtiene una mejora significativa del estado de la

técnica.

Esto es asi pues se consigue una venda rigida de un reducido espesor que puede ser
variable pero en ningun caso es mayor de 4 mm, con lo que resulta mucho menos pesada
que las vendas de escayola realizadas con yeso y por tanto, resultan mucho mas comoda y

practica para el paciente.

Dado que se precisa una temperatura bastante elevada para que la venda pierda su forma y
resulte manejable, el paciente que la lleva puede mojarla sin ningtn problema durante su dia
a dia, pues cualquier uso del agua cotidiano se realiza con temperaturas suficientemente
alejadas del orden de los 65° que harian variar la forma de la venda. Por tanto, es una venda
mucho més limpia y més préctica, pues el paciente puede hacer una vida mucho mas
normal con ella. Esta caracteristica en determinadas épocas del afio y sobretodo con

pacientes en edad infantil, resulta muy valorada y necesaria.

La venda no empieza a fraguar hasta que se moja a la temperatura indicada, por lo que los
sanitarios encargados de la colocacién pueden prepararse tranquilamente. Una vez mojada

a dicha temperatura se inicia la colocacién y segun va enfriandose va adquiriendo mas

4
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rigidez, por lo que resulta un proceso rapido. Asi pues, en un tiempo aproximado de 5
minutos el vendaje ya se ha enfriado y endurecido, por lo que ha dado tiempo suficiente a
realizar el vendaje y no requiere de ningun cuidado adicional para mantener la forma dada al

mismo.

No obstante, si se precisara una mayor rapidez de enfriamiento, es posible volver a mojar la
venda, esta vez con agua fria, para acelerar el proceso de enfriado y por tanto de

rigidizacion.

Por tanto, el uso de esta venda en la elaboracién de vendajes de inmovilizacién resulta
cémoda y rapida, permitiendo controlar el tiempo de enfriado acelerandolo si fuera

necesario.

Esta venda permite la opcion de llevar una Unica capa de material de vendaje o bien dos
capas del mismo, una a cada lado de la capa de poliéster alifatico. Cuando lleva dos capas
de material de vendaje, una de ellas puede ser de material de vendaje normal o bien de
material de vendaje de almohadillado sintético, que protege del contacto con la piel del

paciente y en el caso de que exista alguna herida, permite que ésta transpire.

En este caso en el que una de las capas de material de vendaje de almohadillado sintético,
presenta la ventaja de que ya no resulta necesario colocar una capa previa de este material
sobre la parte del cuerpo del paciente que va a vendarse, pues el propio vendaje la lleva.

Con esto se reduce el tiempo de vendaje y los materiales a utilizar.

Resulta por tanto una venda rigida, moldeable, cémoda e higiénica, de colocacion muy
sencilla y préactica. Cabe destacar que es totalmente inocua para el cuerpo humano y

responsable con el medio ambiente, ya que es biodegradable.

Ademas, presenta al menos dos posibilidades de presentacion, pues por una parte la textura
natural del poliéster alifatico es en forma de granulos, y puede utilizarse en esta misma
textura, en cuyo caso se presenta contenido entre dos capas de material de vendaje y en

forma enrollada.

Por otra parte, en otras ocasiones esta forma enrollada puede no interesar por cualquier
motivo, en cuyo caso, se puede adquirir en forma de laminas, formadas por una capa de

material de vendaje y sobre ella, el poliéster alifatico previamente calentado para que
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adquiera una textura semisoélida que permita su colocacion sobre la capa. Este modo de
presentacion puede tener una Unica capa de material de vendaje o bien otra capa del mismo

tal que el poliéster queda dispuesto entre ambas.

Resulta por tanto una venda rigida muy eficaz, sencilla de colocar y que ademas, presenta

un coste reducido tal que permite su utilizacion de forma genérica.

Breve descripcién de los dibujos

Con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica del mismo, se aporta como parte
integrante de dicha descripcién, una serie de dibujos donde, con caracter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

La Figura 1.- Muestra una vista en seccion de la venda rigida para un primer modo de

realizacion de la invencion.

La Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de la venda rigida para un primer modo de

realizacion de la invencion.

La Figura 3.- Muestra una vista en seccion de la venda rigida para un segundo modo de

realizacion de la invencion.

La Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva de la venda rigida para un segundo modo de

realizacion de la invencion.

Descripcion detallada de un modo de realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras aportadas, puede observarse como en un primer modo de
realizacion preferente de la invencion, la venda (4) rigida que aqui se propone comprende
una primera capa (1) de material de vendaje elastico, poroso y resistente al agua, una
segunda capa (2) de poliéster alifatico y, unos medios de sujecién entre ambas primera y

segunda capas (1, 2), formados por una capa intermedia de material adhesivo (5).

El espesor de la venda (4) rigida presenta un valor comprendido entre 0°'5 y 4mm.
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En este primer modo de realizaciébn, como se muestra en la Figura 2, el poliéster alifatico
presenta una textura semisédlida y la venda (4) presenta una primera posicién de

presentacion previa al uso, de forma laminar.

Asi pues, como puede observarse en la Figura 1, en este primer modo de realizacion, la
venda (4) rigida presenta una Unica capa de material de vendaje, la primera capa (1), y
sobre ella la segunda capa (2) de poliéster alifatico, con la capa intermedia de material
adhesivo (5). Para esta disposicion, el poliéster alifatico debe calentarse previamente para
adquirir una textura semisélida que permita extenderlo a modo de una segunda capa (2)
continua. Al enfriarse, se endurece y mantiene su posicién, por lo que en este caso no es
preciso una tercera capa de material de vendaje sobre el poliéster alifatico, aunque en otros

modos de realizacién si puede llevar una tercera capa.

De este modo, permite una presentacion en forma de laminas que pueden realizarse de las

dimensiones que se prefiera, segun las necesidades que vayan a atenderse con las mismas.

En esta memoria se presenta a su vez un segundo modo de realizacion preferente de la
invencion, en el que ademas de la primera capa (1) de material de vendaje, la segunda capa
(2) de poliéster alifatico y la capa intermedia de material adhesivo (5), comprende una
tercera capa (3) de material de vendaje.

Como se muestra en la Figura 3, esta tercera capa (3) esta dispuesta sobre la segunda capa
(2) de forma opuesta a la primera capa (1). Presenta ademas, unos medios de sujecion de
ambas segunda y tercera capas (2, 3), formados por una capa de material adhesivo (5)

dispuesto de forma intermedia a ambas.

En este segundo modo de realizacion, esta tercera capa (3) esta formada por un material de
vendaje de almohadillado sintético. Este material protege la piel del paciente del contacto
directo con el vendaje, de rozaduras y de posibles reacciones al mismo. No obstante, en

otros modos de realizacién puede ser un material de vendaje como el de la primera capa (1).

Como se muestra en la Figura 4, en este segundo modo de realizacion, el poliéster alifatico
presenta una textura granular y la venda (4) presenta una primera posicion de presentacion

previa al uso, de forma enrollada.
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Las formas de realizacion descritas constituyen Unicamente ejemplos de la presente
invencién, por tanto, los detalles, términos y frases especificos utilizados en la presente
memoria no se han de considerar como limitativos, sino que han de entenderse Unicamente
como una base para las reivindicaciones y como una base representativa que proporcione
una descripcion comprensible asi como la informacion suficiente al experto en la materia

para aplicar la presente invencion.
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REIVINDICACIONES

Venda (4) rigida, caracterizada por que comprende al menos una primera capa (1) de
material de vendaje elastico, poroso y resistente al agua, una segunda capa (2) de
poliéster alifatico y, unos medios de sujecion entre ambas primera y segunda capas (1,
2), formados por una capa intermedia de material adhesivo (5), donde el espesor de la

venda (4) rigida presenta un valor comprendido entre 0’5 y 4mm.

Venda (4) rigida, segun la reivindicacion 1, caracterizada por que comprende una
tercera capa (3) de material de vendaje, dispuesta sobre la segunda capa (2) de forma
opuesta a la primera capa (1) y, unos medios de sujecion de ambas segunda y tercera
capas (2, 3), formados por una capa de material adhesivo (5) dispuesto de forma

intermedia a ambas.

Venda (4) rigida, segun la reivindicacion 2, caracterizada por que la tercera capa (3)

esta formada por un material de vendaje de almohadillado sintético.

Venda (4) rigida, segun cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3, caracterizada por que
el poliéster alifatico presenta una textura granular y la venda (4) presenta una primera

posicion de presentacion previa al uso, de forma enrollada.

Venda (4) rigida, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que
el poliéster alifatico presenta una textura semisélida y la venda (4) presenta una primera

posicion de presentacion previa al uso, de forma laminar.
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