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MAQUINA ACOLCHADORA PARA TEXTIL

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una maquina acolchadora para textil del empleado en la
fabricacion de colchones, edredones y similares. La maquina objeto de la invencion
incorpora una pluralidad de pares de rodillos de traccion encargados de desplazar el textil a
lo largo de la maquina para su cosido en ambos sentidos de avance, siendo uno de los
pares de rodillos el maestro y los restantes esclavos del citado maestro. De esta forma, los
pares de rodillos maestro y esclavos trabajan de forma sincronizada bajo las 6rdenes de un
controlador para dar lugar al patron de cosido deseado.

El objeto de la invencién es proporcionar una maquina acolchadora que posibilite el nivel
optimo de tension requerido en cada zona de la maquina, resultando un patrén de cosido
exacto, preciso y sin arrugas en el textil.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las maquinas para el cosido de una o mas capas de tejido, conocidas comunmente como
acolchadoras, son equipos que se utilizan en la confecciébn de textiles como los
habitualmente empleados en la fabricacion de colchones, edredones y similares. Estas
maquinas habitualmente se integran, entre otros elementos, por una serie de rodillos sobre
los que se dispone el textil a coser y uno o mas cabezales de costura que ejecutan un

patrén de cosido sobre el textil conforme avanza por la maquina.

Sin embargo, las maquinas acolchadoras conocidas no permiten la ejecucion de un patron
de cosido con precisién y uniformidad a lo largo del textil, lo que conlleva irregularidades en
los extremos del textil y la aparicion de arrugas en aquellos patrones de cosido que

requieren que el textil avance y retroceda sucesivamente durante la operacién de cosido.

Adicionalmente, son conocidas en el estado del arte las maquinas acolchadoras que
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presentan medios de fijacion para la sujecion del textil en una posicion estatica mientras que
un cabezal de costura se desplaza por su superficie dando lugar a un patrén de cosido. Este
tipo de acolchadoras presenta un ciclo de operacién largo y, por tanto, poco rentable al

trabajar por cargas.

Asi, el solicitante del presente modelo de utilidad detecta la necesidad de solventar la
problematica anteriormente expuesta mediante una solucién innovadora y eficaz, que
posibilite el cosido de un textil de manera eficaz, gracias al control preciso de la tension
aplicada sobre el textil a coser en cada zona de la maquina, posibilitando su avance o

retroceso a lo largo de la maquina acolchadora.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La maquina acolchadora objeto de la presente invencion permite resolver la problematica
anteriormente expuesta, posibilitando la obtencion de un textil acolchado en el que el patrén
de cosido se ejecuta con precision y uniformidad, evitando la aparicion de irregularidades y

arrugas no deseadas sobre el textil.

La maquina acolchadora que se preconiza presenta los siguientes componentes:

- Al menos, tres pares de rodillos de traccién, habilitados para el paso ajustado entre
los rodillos del textil a coser. Cada uno de estos pares se integra por dos rodillos
enfrentados, preferentemente un rodillo fijo y otro movil, asociados a un juego de
cadenas y pifiones que permiten el giro de un rodillo en sentido inverso respecto del
otro, para posibilitar el desplazamiento del textii a lo largo de la maquina
acolchadora. Cada par de rodillos de traccion esta vinculado a un servomotor con

reductor y a un variador de velocidad.

- Un controlador asociado a cada uno de los variadores de velocidad y servomotores
para controlar de manera independiente y simultanea todos los pares de rodillos de
traccion y los cabezales de costura, determinando la velocidad y grado de giro de
cada uno de los pares de rodillos de traccién. Asi, el controlador permite ejecutar con
fidelidad un patrén de cosido predeterminado, transmitiendo las 6rdenes necesarias

a los variadores de velocidad y servomotores para que un par de rodillos de traccién
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actle como maestro, ejecutando el patron de cosido sobre el textil, y los restantes
pares de rodillos de traccidén actien como esclavos, en sincronia con el movimiento
del par maestro, haciendo avanzar o retroceder el textil a lo largo de la maquina para
dar lugar al patron de cosido deseado. Los pares de rodillos esclavos traccionan el
textil y aplican tension sobre el mismo, diferenciandose una zona de costura antes
del par maestro y otra zona de post-costura después del par maestro.
Ventajosamente, la tension aplicada en el textil por los pares de rodillos evita que
aparezcan arrugas sobre el mismo, originando un patrén de cosido preciso y sin
irregularidades, ya que el par de rodillos maestro siempre recibe textil sometido a

tension, independientemente del sentido de avance del textil en la maquina.

- Cilindros neumaticos asociados a los pares de rodillos de traccion en cada uno de
sus extremos, los cuales permiten seleccionar la separacién entre los rodillos del

par, y por tanto la presién aplicada sobre el textil.

- Barras estabilizadoras vinculadas a cada uno de los pares de rodillos de traccion
para mantener los rodillos del par paralelos entre si, evitando que el textil quede mas
presionado por los rodillos en un extremo de la maquina que en el otro, por lo que la
tension aplicada sobre el textil a acolchar se mantiene uniforme a lo largo de toda su

anchura, garantizando la precisién y exactitud del patrén de cosido.

- Al menos, un cabezal de costura independiente dispuesto en la zona de costura para
el cosido del textil. El cabezal de costura se desplaza en direccién perpendicular a la

del movimiento del textil en la maquina, dando lugar al patron de cosido.

De manera opcional, la maquina acolchadora objeto de la presente invencion presenta dos
pares de rodillos de traccion adicionales, denominados de alimentacion y extraccion,
dispuestos anterior y posteriormente a los pares de rodillos esclavos, los cuales se vinculan
a unas barras estabilizadoras y unos cilindros neumaticos que cumplen la misma funcién
que los descritos anteriormente para los pares de rodillos maestro y esclavos. Asi, un par de
rodillos de traccién de alimentacién introduce el textil sin coser en la maquina, generando
una zona de acumulacion de textil previa a la zona de costura, en la que no se aplica

tensién sobre el textil.
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Ventajosamente, la zona de acumulacién previa a la zona de costura aisla el textil a coser
de los factores externos previos a la maquina acolchadora, como son los procesos
productivos y de tratamiento de textil anteriores a la fase de acolchado, evitando alterar la
operacion subsecuente de cosido en la maquina acolchadora. Con objeto de determinar la
longitud de textil presente en la zona de acumulacion, de manera opcional, se prevé la
incorporacién de un sensor medidor de longitud lineal en la zona de acumulacién, el cual
transmite el valor de longitud medido al controlador para que éste actlie sobre el par de
rodillos de traccién de alimentacion, variando su velocidad y grado de giro para almacenar la

cantidad de textil deseada en la zona de acumulacion previa a la zona de costura.

Analogamente, de manera opcional, se prevé la incorporacion de un par de rodillos de
traccion de extraccion que traccionan el textil cosido para su extraccion de la maquina,
generandose una zona de acumulacion de textil cosido posterior a la zona de post-costura,
aislando asi el textil cosido de las condiciones externas tras la maquina acolchadora,
evitando su influencia sobre la operacion de cosido. Opcionalmente, un sensor medidor de
longitud lineal de textil se encarga de determinar la longitud de textil presente en la zona de
acumulacion tras la zona de post-costura, transmitiendo el valor de longitud medido al
controlador para que actue sobre el par de rodillos de traccién que tracciona el textil cosido,
variando su velocidad y grado de giro para acumular la cantidad de textil deseada después

de la zona de post-costura.

Con objeto de posibilitar un radio de curvatura amplio del textil a la entrada y salida de la
maquina, la maquina acolchadora comprende al menos un rodillo libre antes de la zona de

costura y al menos un rodillo libre después de la zona de post-costura.

Finalmente, de manera opcional, cada uno de los rodillos de la maquina acolchadora se
encuentra recubierto de goma o un material similar, con el propo6sito de aumentar el
coeficiente de friccién entre el rodillo y el textil, facilitando su desplazamiento a lo largo de la

maquina y minimizando los danos sobre su superficie.

En definitiva, la configuracién de la maquina acolchadora descrita posibilita la obtencion de
un patrén de cosido preciso, minimizando la aparicion de defectos, arrugas e irregularidades
en el textil, gracias al control de la tension aplicada en cada momento sobre el mismo, y a la

acciéon coordinada de los pares de rodillos de traccibn maestro y esclavos, los cuales
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permiten el avance del textil a lo largo de la maquina acolchadora en ambos sentidos,

adaptandose a los requisitos del patron de cosido o del propio proceso productivo.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que seguidamente se va a realizar y con objeto de ayudar
a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo
preferente de realizacién practica del mismo, se acompana como parte integrante de dicha
descripcion, un juego de planos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha

representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una representacion correspondiente a la seccién transversal de una

maquina acolchadora y el textil a coser de acuerdo al objeto de la presente invencion.

La figura 2.- Muestra una representacién parcial de la parte trasera de la maquina

acolchadora en perspectiva.

La figura 3.- Muestra una representacion esquematica del detalle del juego de cadenas y
pifiones encargados de la transmisién del movimiento entre los rodillos que integran cada

uno de los pares.

La figura 4.- Muestra una representacion parcial de la parte frontal de la maquina

acolchadora en perspectiva.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Como se puede observar en las figuras 1, 2 y 4, en el presente ejemplo de realizacion
preferente la maquina acolchadora comprende cinco pares de rodillos de traccion, a través
de los cuales se produce el paso ajustado de un textil (1), formado por dos capas externas y
una o varias capas intermedias de relleno. Cada uno de los rodillos que integran el par gira
en sentido contrario respecto del otro rodillo, traccionando el textil (1) y posibilitando su
avance o retroceso a lo largo de la maquina acolchadora. Los rodillos (2), (3), (4), (11) y
(13) son fijos, y estan vinculados a un servomotor (7) con reductor y variador de velocidad,

tal y como se observa en las figuras 2 y 4, mientras que los rodillos (2°), (3), (4°), (11’) y
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(13’) son méviles. Unos cilindros neumaticos (8) vinculados a cada par de rodillos en cada
uno de sus extremos permiten variar la separacién entre los rodillos del par, variando por

tanto la presion aplicada sobre el textil (1).

Las figuras 2 y 3 muestran en detalle un juego de cadenas (5) y pifiones (6) encargado de
transmitir el movimiento de los rodillos fijos, rodillos (2), (3), (4), (11) y (13), a los rodillos
moviles (2°), (3°), (4), (11") y (13)).

En uno de los modos de operacion de la maquina acolchadora, el textil (1) sin coser se
introduce por su parte inferior, avanzando en direccion vertical a lo largo de la misma, tal y
como se observa en las figuras 1, 2 y 4. Tres rodillos libres (15) guian el recorrido del textil
(1) ampliando su radio de curvatura, facilitando una entrada suavizada en la maquina,
mientras que el textil (1) es traccionado por el par de rodillos de alimentacion (11), (117),
generandose una zona de acumulacion de textil (1). Segun se ha detallado anteriormente, la
zona de acumulacion permite aislar la operacién de cosido de las condiciones exteriores
precedentes a la maquina acolchadora. Un sensor (12) de longitud lineal de textil,
preferentemente un rodillo palpador, determina la cantidad de textil (1) presente en la zona
de acumulacién, dato que se transmite al controlador para la regulacién de la velocidad y

grado de giro de los rodillos de alimentacion (11), (11).

A continuacién, un par de rodillos de traccion esclavo (3), (3’) traccionan el textil (1),
introduciéndolo en la zona de costura donde uno o mas cabezales de costura (10), hasta un
maximo de 8 cabezales de costura, ejecutan la operacion de cosido. Los cabezales de
costura (10) se desplazan lateralmente y de forma independiente, mientras que el textil (1)
avanza en direccion vertical, en ambos sentidos de avance, dando lugar al patrén de cosido.
Ventajosamente, el empleo de una pluralidad de cabezales de costura permite aumentar la

velocidad de produccién.

Seguidamente, el textil cosido (1) es traccionado por el par de rodillos de traccidén maestro
(2), (2)), entrando en la zona de post-costura debido a la traccién ejercida por el par de

rodillos esclavo (4), (4).

Asi, los pares de rodillos de traccién esclavos (3), (3’) y (4), (4’) aplican una tensidbn maxima

de 2000 N sobre el textil (1) en la zona de costura y post-costura, por lo que el par de
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rodillos maestro (2), (2’) recibe en todo momento textil tensionado, garantizando la precisién
y correcta ejecucién del patron de cosido predeterminado, evitandose arrugas en el tejido

durante el avance y retroceso del textil (1).

Ventajosamente, tal y como se ha detallado anteriormente, un controlador gobierna
simultaneamente todos los pares de rodillos, de forma que el par de rodillos maestro, (2),
(2°), ejecuta el patron de cosido, y los pares de rodillos esclavos, (3), (3’), (4), (4),

traccionan y tensan el textil (1) en sincronizacion con la actuacion del par maestro (2), (2').

Por otro lado, un par de rodillos de traccion de extraccion (13), (13’) tracciona el textil (1)
cosido, previo paso por tres rodillos libres (15) que amplian el radio de curvatura del textil (1)
cosido, generando una zona de acumulacion a la salida de la maquina acolchadora, en la
que se aplica una tensién minima sobre el textil (1), y que permite aislar la operacion de
cosido de los factores externos de operacion posteriores a la maquina acolchadora. En esta
zona de acumulacién se dispone un sensor (14) medidor de longitud lineal de textil (1),
preferentemente un sensor de distancia, encargado de transmitir al controlador la
informacion relativa a la cantidad de textil (1) acumulado en la citada zona, para la

regulacion del par de rodillos de traccion (13), (13’) que traccionan el textil (1) cosido.

Tal y como puede observarse en las figuras referenciadas, cada par de rodillos de traccién
se encuentra vinculado a una barra estabilizadora (9), la cual mantiene una posicién
paralela entre los rodillos del par, evitando que el textil (1) quede mas presionado en un
extremo de la maquina que en el otro, lo cual redunda en la calidad del patrén de cosido

ejecutado.

Ventajosamente, la configuracion anteriormente descrita posibilita que el controlador actue
sobre los diferentes servomotores (7) y variadores de velocidad para desplazar el textil (1)
en ambos sentidos, es decir avanzando o retrocediendo a lo largo de la maquina
acolchadora en funcion del patron de cosido predeterminado y las necesidades de

produccion.

Los rodillos integrantes de cada par de traccion presentan un diametro entre 75 y 200 mm,
preferentemente 140 mm, y un espesor de pared entre 3 y 20 mm, preferentemente 8 mm.

Estas dimensiones hacen que los rodillos ofrezcan la rigidez necesaria para evitar
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vibraciones y deformaciones en los mismos.

Por ultimo, cabe destacar que los rodillos de traccién se encuentran recubiertos de goma o
un material similar, con objeto de incrementar el coeficiente de friccion con el textil (1) a

acolchar y facilitar su desplazamiento, asi como de proteger su superficie.
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REIVINDICACIONES

Maquina acolchadora para textil que se caracteriza porque comprende:

al menos, tres pares de rodillos de traccion que permiten el paso del textil (1) entre
los rodillos, donde un par de rodillos (2), (2°) actia como maestro y los restantes son
pares de rodillos esclavos (3), (3’), (4), (4’) respecto al maestro (2), (2'), dispuestos
de forma tal que generan una zona de costura y otra zona de post-costura, y donde
cada par se integra por dos rodillos enfrentados asociados a un juego de cadenas
(5) y pinones (6) que permiten el giro de un rodillo en sentido inverso respecto al
otro, estando cada par de rodillos de traccién vinculado a un servomotor (7) con
reductor y un variador de velocidad que modifica la velocidad y grado de giro de los

rodillos,

cilindros neumaticos (8) asociados a los pares de rodillos de traccion para variar la

separacion entre los rodillos del par,

barras estabilizadoras (9) vinculadas a cada uno de los pares de rodillos de traccion

para mantener los rodillos del par paralelos entre si,
al menos, un cabezal de costura (10) independiente dispuesto en la zona de costura,

un controlador asociado a cada uno de los variadores de velocidad y servomotores
(7) para controlar de manera independiente y simultanea todos los pares de rodillos
de traccion y el cabezal de costura (10), variando la velocidad y grado de giro de los
pares de rodillos esclavos (3), (3'), (4), (4’) en funcion del par de rodillos maestro (2),

(2’) y generando una tensién sobre el textil en las zonas de costura y post-costura.

Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacién 1, caracterizada porque los

pares de rodillos esclavos (3), (3’), (4), (4') aplican una tensidén maxima de 2000 N al

textil (1) en las zonas de costura y post-costura.

10
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Maquina acolchadora para textil, segun reivindicaciéon 1, caracterizada porque cada
par de rodillos de traccién se integra por un rodillo fijo (2), (3), (4) y un rodillo movil
(29, (3", (4'), estando el rodillo fijo (2), (3), (4) accionado por un servomotor (7) que
transmite el movimiento al rodillo mévil (2°), (3’), (4’), mediante el juego de cadenas

(5) y pifiones (6).

Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacién 1, caracterizada porque cada
rodillo (2), (2), (3), (3°), (4), (4) presenta un diametro entre 75 y 200 mm

Maquina acolchadora para textil, segun reivindicaciéon 1, caracterizada porque cada
rodillo (2), (2), (3), (3°), (4), (4) presenta un espesor de pared entre 3 y 20 mm.

Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacion 1, caracterizada porque
presenta un par de rodillos de traccion de alimentacién (11), (11°) asociado a un
cilindro neumatico (8) y a una barra estabilizadora (9), donde cada rodillo presenta
un diametro entre 75 y 200 mm y un espesor de pared entre 3 y 20 mm, para la
introduccion del textil (1) sin coser en la maquina, generando una zona de

acumulacion de textil (1) previa a la zona de costura.

Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacion 6, caracterizada porque
presenta un sensor (12) medidor de longitud lineal de textil (1) en la zona de

acumulacion de textil (1) previa a la zona de costura.

Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacion 1, caracterizada porque
presenta un par de rodillos de traccién de extraccion (13), (13’) del textil (1) cosido
asociado a un cilindro neumatico (8) y una barra estabilizadora (9), donde cada
rodillo presenta un diametro entre 75 y 200 mm y un espesor de pared entre 3 y 20
mm, para traccionar el textil (1) cosido generando una zona de acumulacién de textil

(1) cosido posterior a la zona de post-costura.
Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacion 8, caracterizada porque

presenta un sensor (14) medidor de longitud lineal de textil (1) en la zona de

acumulacion de textil posterior a la zona de post-costura.

11
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10. Maquina acolchadora para textil, segun reivindicacion 1, caracterizada porque
presenta, al menos, un rodillo libre (15) antes de la zona de costura y, al menos, un

rodillo libre (15) después de la zona de post-costura.
11. Maquina acolchadora para textil segun reivindicacién 1 caracterizada porque cada

uno de los rodillos de traccién (2), (2), (3), (3), (4), (4), (11), (11°) y (13), (13’) se

encuentra recubierto de goma.

12
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