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DESCRIPCION

Digitalizacion de Utillaje/Plantilla de Control

SECTOR DE LA TECNICA

La presente invencion pertenece al sector industrial, concretamente a la fabricacién de
componentes y/o piezas, y sobre todo en el sector de la automocion.

En toda fabricacion en serie de componentes y/o piezas se utilizan utillajes o plantillas
de control para la verificacion de dichos componentes y/o piezas fabricadas, bien sea
verificacion entre fases o en la pieza finalizada, mediante la colocaciéon de la pieza sobre
una plantilla y ejecutando manualmente una serie de controles por atributos (calas de
volumen, brochas, calibres, etc.) con los que se valida el componente y/o pieza

fabricada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente este proceso es realizado, en gran parte, con métodos y medios muy
arcaicos y sin obtencion de registro alguno, dejando la correcta utilizacion del medio al
buen hacer del operario, sin ningun tipo de control sobre dicho proceso, si bien es cierto
que existen algunos medios mas sofisticados como la integracion de automatizaciones
en utillajes, vision artificial, etc., siendo estos casos muy poco utilizados por su alto
coste, alta cualificacion necesaria de los operarios, grandes dimensiones de dichos

utillajes y elevado coste de mantenimiento.

EXPLICACION DE LA INVENCION

La digitalizacion de utillaje/plantilla de control, cuya invencién trato de proteger, consiste
en la implementacion de una serie de sensores en cada uno de los elementos de control
(cala de volumen, brocha, calibre...), estando todos ellos monitorizados mediante una
unidad central de proceso, la cual enviara informacion a una pequefia pantalla que
servira de guia al operario, aprovechando dicha pantalla para sustituir la gama de

utilizacion en papel que se viene utilizando hoy dia en los utillajes actuales.
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La unidad central de proceso esta formada por un micro ordenador, con su hardware
necesario y una pantalla de pequefias dimensiones, componiendo un conjunto de muy
bajo consumo, arranque de dispositivo y proceso de datos muy rapido, formando todo
ello un conjunto/sistema muy robusto.

Un aporte muy importante de la digitalizacion de utillaje/plantilla de control es que todos
los datos obtenidos podran ser enviados via internet, mediante varias tecnologias de
conexion, a cualquier servidor, bien sea local o no, pudiendo utilizar dichos datos para
seguimiento de los controles, optimizacion de los tiempos utilizados para el control de
las piezas, visualizacién en tiempo real de cantidad de piezas buenas/piezas malas,
analisis de resultados y un largo etc., enfocando dicho sistema en el sistema BIG-DATA.
Por ultimo, destacar que la digitalizacion de utillaje/plantilla de control es un claro
ejemplo del “internet de las cosas”, concepto el cual deja un gran abanico de
posibilidades y aplicaciones.

Cabe destacar que la tecnologia y sistema de digitalizacion de utillaje/plantilla de control
es valida y aplicable tanto para utillajes de nueva fabricacion como para implementacion

en utillajes ya existentes.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas de la invencidén, se acompafia como parte
integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos de ejemplo en donde con caracter

ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Ejemplo de pieza a controlar. En este ejemplo se controla/verifica el diametro
y posicion (1) y el diametro (2).

Figura 2.- Util de control convencional (del tipo de los utilizados actualmente) con la
pieza a controlar montada.

Figura 3.- Util de control digitalizado (siguiendo el mismo ejemplo). El mismo utillaje que
el mencionado en la Figura 2, pero con la implementacion del sistema de sensores y
unidad central de proceso (1).

Figura 4.- Seccién de corte del Util de la Figura 3, donde se pueden ver (a modo ejemplo)
la distribucion de los distintos sensores/sistemas de obtencion de datos (1) y (2), asi

como la unidad central de proceso y visualizacion de resultados(3).
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REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

La digitalizacion de utillaje/plantilla de control es un sistema digital de captacién de datos
obtenidos de un medio de control, los cuales son muy utilizados en las fabricaciones de
piezas/componentes.

El utillaje es realizado, tras su disefio, mediante técnicas de mecanizado por arranque
de viruta, con las caracteristicas y controles que la pieza a verificar necesite, afiadiendo
controles de dimensiones, posiciones, contornos, etc. mediante elementos para el
control por atributos tales como calas de volumen, brochas de control, calas de contorno,
etc.

Una vez realizada la fase de mecanizado de dicho utillaje, se procede a instalar, en las
zonas previamente definidas en la fase de disefio, una serie de detectores de varias
tecnologias (sensores efecto Hall, sensores IR...), recogiendo los datos que ellos
arrojan en una unidad central de proceso, disefiada para tal fin, desde la cual podemos
realizar varias funciones tales como:

- Gama de utilizacion del utillaje, visualizando en la pantalla de la unidad central
los pasos a realizar y su orden, asi como la informacion de pieza OK/NO OK.

- Verificacién de su correcta utilizaciéon, comprobando que en cada pieza se han
ejecutado todos los controles y en el orden adecuado.

- Calculo de los datos obtenidos y su proceso, tales como tiempo de ciclo, n° de
piezas controladas, tiempo de utilizacion del utillaje en rangos, numero de piezas
OK/NO OK...

- Envio de los datos obtenidos mediante varias tecnologias (Ethernet, Wi-Fi,
Bluetooth...) hacia un servidor local o deslocalizado.

- Tipologia de los datos obtenidos exportable a cualquier tipo de sistema de
proceso de datos (base de datos, tabla Excel, cadenas separadas por comas...)

- Exportacion de datos para sistemas de proceso BIG-DATA

La digitalizacion de utillaje/plantilla de control es un sistema de clara aplicaciéon
industrial, puesto que en todo proceso de fabricacibn en serie es necesario e
imprescindible controlar y verificar los componentes y/o piezas fabricadas.

Con este sistema conseguimos la digitalizacion del proceso de verificacion y control de
los componentes y/o piezas fabricadas en serie, algo necesario para la nueva revolucion

industrial en la que estamos inmersos.
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REIVINDICACIONES

1. La digitalizacion de utillaje/plantilla de control, caracterizado por ser un sistema
de obtencion de datos a partir de un utillaje o plantilla de control, mediante
implementacion de sensores de varias tecnologias y el proceso de dichos datos

mediante un micro-ordenador incorporado en dicho utillaje.

2. La digitalizacion de utillaje/plantila de control segun reivindicacion 1,
caracterizado por la utilizacién de elementos electronicos (sensores, micro-ordenador,

pantalla...) de muy bajo consumo y bajo mantenimiento.

3. La digitalizacion de utillaje/plantila de control segun reivindicacion 1,
caracterizado por la posibilidad de envio de los datos obtenidos via internet, mediante
multiples tecnologias de conexion, hacia cualquier servidor, bien sea local o en cualquier

lugar con acceso a internet.
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Figura 1

Figura 2
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Figura 3

Figura 4
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