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DESCRIPCION

Conjunto de empalme

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud tiene por objeto el registro de un conjunto de empalme previsto para

una instalaciéon de conduccion de fluidos.

Més concretamente, la invencién propone el desarrollo de un conjunto de empalme, que se

define en la reivindicacion 1.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En el sector de las instalaciones sanitarias, es bien conocido el uso de tuberias flexibles
previstas para empalmar, por ejemplo, los tubos de una tuberia de agua sanitaria en la
pared con una griferia de salida sanitaria montada en un lavabo. Una configuracion tipica es
aquella que estd formada por un tubo interior y un recubrimiento trenzado previsto para
mantener la integridad del tubo conductor bajo una presion, ya sea por las presiones de
servicio como sobrepresiones generadas por el cierre de la valvuleria, como por ejemplo, el

efecto del golpe de ariete.

Para llevar a cabo la conexién del tubo flexible por ambos extremos se disponen de racores
metdlicos que pueden presentar distintas geometrias, si bien todas ellas estan

habitualmente basan la conexién en el roscado del flexible con ambos puntos de conexion.

La unién del montaje que forman los diferentes elementos del tubo, tales como el racor
metdlico, el tubo interior y el tubo exterior, se consigue mediante una uniébn mecénica, en
este caso, por prensado mecanico de los tres elementos mediante una brida metélica. La
operacion de montaje de la brida es un proceso de compresion calibrado que tiene que
garantizar la perfecta union de los distintos materiales que conforman el montaje, siendo por
ello un aspecto critico del montaje, al tener que garantizar una estanqueidad exenta de

cualquier fuga.
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En cualquier caso, todos los sistemas de conexion consisten en union de tipo mecénico
mediante la aplicacién de presion entre los terminales de los tubos del montaje. Es por ello,
que existe la necesidad de encontrar soluciones alternativas que aseguren una
estanqueidad de una forma mas sencilla, sin componentes mecanicos, reduciendo asi el

namero de componentes y simplificar el proceso de fabricacion.
Un inconveniente también detectado en este sistema de union es la formacion de oxidacion
en el tubo més exterior (elemento tubular trenzado), por lo que reduce la vida Gtil del sistema

o la retirada del producto del punto de venta

Ademas, el solicitante no tiene conocimiento en la actualidad de una invencion que disponga

de todas las caracteristicas que se describen en esta memoria.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se ha desarrollado con el fin de proporcionar un conjunto de empalme
que se configura como una novedad dentro del campo de aplicacion y resuelve los
inconvenientes anteriormente mencionados, aportando, ademas, otras ventajas adicionales

que seran evidentes a partir de la descripcion que se acomparia a continuacion.

Es por lo tanto un objeto de la presente invencién proporcionar un conjunto de empalme,
previsto para una instalacién de conduccioén de fluidos, que comprende un elemento tubular
hecho de material plastico y flexible previsto para la circulacion de un fluido a lo largo del
mismo, un sustrato que envuelve el elemento tubular que presenta una configuracion de
malla trenzada y un elemento de empalme acoplado en al menos uno de los extremos del
elemento tubular, que se caracteriza por el hecho de que el elemento de empalme esta
hecho de un material plastico moldeable por inyeccion, estando sobre-inyectado en el

extremo de un conjunto formado por el elemento tubular y el sustrato.

Ventajosamente, la malla trenzada define una pluralidad de intersticios, tal que cada
intersticio tiene una superficie minima de 0,04 mm?2. La presencia de estos intersticios
incrementa el anclaje mecanico para obtener el rendimiento suficiente y adecuado para la

prestacibn mecanica necesaria durante su utilizacion.
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Preferentemente, la malla de trenzado puede esta conformada por una pluralidad de hilos

con un diametro minimo de 0,10 mm.

Por ello, el objetivo de esta invencion es una unién para tubos flexibles (también conocidos
en el sector como flexos) basado en un sistema de conexion flexible fabricado integramente
con materiales poliméricos unidos a través de técnicas conocidas en la técnica actual, pero
en ningun caso aplicadas para este tipo de uniones. Del mismo modo, implica que no se
requiera el uso de pegamentos adhesivos, que implica la disposicion de dispositivos

especiales.

Ademas, ofrece como elemento disruptivo la integracion de la propia base de griferia como
parte del sistema, lo que permite obtener un 100% de estanqueidad del montaje al formar
todos los componentes (tubo interior, malla exterior, conectores y base de la griferia) un
Gnico cuerpo solidario y estanco, a través de la adhesion por sobre-inyeccion de todos los

elementos y materiales poliméricos correspondientes.

La ventaja de emplear el moldeo por sobre-inyeccion empleando la insercidn de sustrato es
que pueden utilizarse maquinas de inyeccién convencionales que permiten reducir los
costes de fabricacién, la supresion de componentes metalicos asi como la eliminacién de

uniones mecanicas susceptibles de comprometer la estanqueidad del conjunto.

Segun otro aspecto de la invencidn, el elemento tubular presenta una porcién saliente que
no esta envuelta por el sustrato, tal que la porcidén saliente es cubierta por una region de
material plastico que forma parte del elemento de empalme. Esta disposicién permite
asegurar la estanqueidad ya que el hecho de tener esta porcién saliente desprovista del
sustrato permite la difusion del material que forma parte del elemento tubular y el elemento

de empalme.

Otras caracteristicas y ventajas del conjunto de empalme objeto de la presente invencién
resultaran evidentes a partir de la descripcion de una realizacion preferida, pero no
exclusiva, que se ilustra a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompafian,

en los cuales:
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista en alzado lateral del conjunto de empalme de acuerdo con la
presente invencion;

Figura 2.- Es una vista en seccion longitudinal de un tramo del conjunto de empalme;

Figura 3.- Es una vista de detalle en alzado donde se ha suprimido el elemento de
empalme por motivos de claridad; y

Figura 4.- Es una vista de detalle en alzado del circulo indicado en la figura 3.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

A la vista de las mencionadas figuras y, de acuerdo con la numeracién adoptada, se puede
observar en ellas un ejemplo de realizacion preferente de la invencién, la cual comprende

las partes y elementos que se indican y describen en detalle a continuacion.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, una realizacién del conjunto de empalme de la
invencion, estando previsto para una instalacion de conduccion de fluidos, comprende un
elemento tubular (1) a modo de conducto hecho de material plastico y flexible previsto para
la circulacién de un fluido a lo largo del mismo, un sustrato (2) que envuelve el elemento
tubular (1) que presenta una configuracion de malla trenzada y un elemento de empalme (3)
acoplado en al menos uno de los extremos del elemento tubular (3) previsto para acoplarse,

por ejemplo, a la toma de entrada de un grifo convencional (no representado).

El elemento tubular (1) puede estar, por ejemplo, hecho de EPDM (caucho de etileno

Propileno dieno).

Ventajosamente, la malla trenzada conformada en el sustrato (2) est4d esencialmente
definida por una pluralidad de intersticios (véase las figuras 3 y 4), tal que cada intersticio
(20) tiene una superficie minima de 0,04 mm? Ademas, la malla de trenzado esta

conformada por una pluralidad de hilos (21) con un didmetro minimo de 0,10 mm.

El sustrato (2) méas exterior garantiza el mantenimiento de la geometria del elemento tubular
(1) incluso en condiciones de presion y temperatura ya que proporciona un refuerzo radial

sin limitar la flexibilidad del elemento tubular (1).

Haciendo ahora particular referencia al elemento de empalme (3) esta hecho de un material

plastico moldeable por inyeccion, estando sobre-inyectado en el extremo de un conjunto
5
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formado por el elemento tubular (3) y el sustrato (2). Para el sobre-inyectado se utilizan
técnicas y medios actualmente conocidos en el estado de la técnica dentro del campo del

moldeo por sobre-inyeccion, por lo que no se va a entrar en mayor detalle en su descripcion.

Més en particular, estad conformado por un cuerpo alargado (30) de forma sensiblemente
cilindrica provista de un orificio pasante (34), presentando el orificio en su extremo orientado
hacia el exterior un ensanchamiento gradual, e incluyendo unos medios de fijacion (que se
describen més adelante) que facilitan una union por encaje a presion con la conexiéon

presente la griferia convencional.

En esta realizacion a modo de ejemplo no limitativa, los medios de fijacion presentan una
pluralidad de pestafias (31) en forma de cufia, estando tales pestafias dispuestas
radialmente alrededor del cuerpo que conforma el elemento de empalme y definiendo una
region de acoplamiento (32) delimitada por tales pestafias (31) y un resalte circunferencial

(33) que sobresale perimetralmente hacia fuera de la pared lateral del elemento de empalme

A).

Los detalles, las formas, las dimensiones y demas elementos accesorios, empleados en la
fabricacion del conjunto de empalme de la invencion podran ser convenientemente
sustituidos por otros que no se aparten del ambito definido por las reivindicaciones que se

incluyen a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de empalme, previsto para una instalacion de conduccién de fluidos, que
comprende al menos un elemento tubular (1) hecho de material plastico y flexible previsto
para la circulacién de un fluido a lo largo del mismo, al menos un sustrato (2) que envuelve
el elemento tubular que presenta una configuraciéon de malla trenzada y un elemento de
empalme (3) acoplado en al menos uno de los extremos del elemento tubular (1),
caracterizado por el hecho de que el elemento de empalme est4d hecho de un material
plastico moldeable por inyeccion, estando sobre-inyectado en el extremo de un conjunto
formado por el elemento tubular (1) y el sustrato (2), en el que la malla trenzada define una

pluralidad de intersticios, tal que cada intersticio tiene una superficie minima de 0,04 mm?.

2. Conjunto de empalme segun la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que la
malla de trenzado estd conformada por una pluralidad de hilos con un didmetro minimo de
0,20 mm.

3. Conjunto de empalme segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
por el hecho de que el elemento de empalme (3) esta conformado por un cuerpo alargado
de forma sensiblemente cilindrica provista de un orificio pasante, presentando el orificio en
su extremo orientado hacia el exterior un ensanchamiento gradual, e incluyendo medios de

fijacion.

4. Conjunto de empalme segun la reivindicacion 3, caracterizado por el hecho de que los
medios de fijacion presentan una pluralidad de pestafias en forma de cufia, estando tales
pestafias dispuestas radialmente alrededor del cuerpo que conforma el elemento de

empalme (3).
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