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DESCRIPCION
Doble malla de red para asido de objetos.
Sector de la técnica
INDUSTRIA TEXTIL.
Antecedentes de lainvencion

El uso de diversa cordeleria o similares en lugares de manipulacion carnica es frecuente, con
su sustitucion en las diferentes fases de elaboracion, desde el proceso de matanza,
transcurriendo por varios procesos como aderezado, curado, secado, hasta su empaquetado y
puesta en el mercado.

Generalmente, en todo el ciclo de manejo y especificamente en la Ultima fase del proceso se
emplea una sujecion destacada, la cual rodea la pieza con una especie de lazo anudado que
permite su colgado, como en los embutidos, las patas de jamon u otras piezas carnicas.

Para dicho fin, se utiliza normalmente hilo, cordén o diversa cordeleria, en las dimensiones y
acabados requeridos por el cliente que conlleva una manipulacion, generalmente artesana,
aunque también mecanica que a su vez precisa mayor cuantia de materia y mano de obra.

La innovacién reemplaza el anudado, enlazado o cualquier tipo de unién de los cabos, por una
union en el propio proceso de tejido de la malla de red ahorrando materia y reduciendo con ello
considerablemente el coste de manipulacion y finalmente del producto.

Explicacién de lainvencién

El objeto ideado en cuestidén ha sido concebido como sucesion de mallas de red caracterizada
porque en su proceso de fabricacion se evita la realizacién de nudos y cosidos, consistiendo
dicho proceso en las siguientes etapas:

1.- Urdido a los n° de Deniers de fibra de Polipropileno necesarios para obtener el grosor de
corddn requerido, en plegadores.

2.- Enhebrado de los plegadores para obtener la confeccion de la malla de red.

3.- Confeccion de la malla de red mediante la union/cosido de los dos cordones que conforman
una malla de red.

Se realizan autométicamente, salvo el proceso de enhebrado, obteniendo como resultado una
malla de red unida/cosida en ambos extremos a la medida que se nos requiera, obteniendo una
considerable reduccién de costes sobre todo de mano de obra.

La innovacion es aplicable universalmente en cualquier ambito en el que el uso de hilos,
cuerdas, cordones, lazos, tiras o similares sea necesario para permitir que los objetos puedan
ser sujetados; en especial, la innovacion tiene utilidad en el sector carnico para sujetar varios
tipos de piezas de carne 'y, entre otros, para la suspensién de jamones y embutidos.
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Breve descripcion de los dibujos

Se urden las fibras de polipropileno alta tenacidad en plegadores, previamente cada uno
destinado para trama y urdimbre, el grosor del producto acabado se determinara con el n° de
Deniers introducidos en el proceso de urdido.

Estos plegadores se instalan en la maquina de tejer y se enhebra los diferentes peines de
dibujo en funcion del dibujo preestablecido, obteniéndose como resultado una sucesion de
mallas cuya unién se produce automaticamente mediante un tricotado, haciendo que la unién
de ambos cordones que forman la malla sea de un solo proceso, evitando posteriores nudos o
cosidos.

Se pueden confeccionar diferentes largos de longitud de malla, simplemente modificando la
secuencia de tricotado.

Este producto se puede producir en toda la gama de colores y combinaciones de ellos que se
nos soliciten.

Este producto, presenta como novedad que evita la realizacion de nudos o cosido en todo el
proceso de fabricacién a diferencia de otros productos existentes en el mercado.

Figura 1.- Muestra una vista frontal de la malla de red para asido de objetos
Realizacion preferente de la invencién

Con el fin de reducir costes y mano de obra, ha sido elaborado un producto innovador, que,
siendo una sucesién de mallas de red, permite el atado de objetos sin tener que anudar,
enlazar o unir cabos. La innovacion consiste en la union mediante el mismo proceso de
tricotado en un telar, maquina de tejer para la fabricacion de red, que se alimenta de mecha,
filamento para formar un dibujo rémbico sin nudo en la red durante el tricotado.

El proceso especificado presenta unas mejoras considerables a los procesos habituales de
fabricacion de cordeleria y su posterior union de las terminaciones de cabos, mediante
anudado, cosido o similar, como la fabricacion de sucesion de mallas de red, desde la materia
prima en una sola maquina y un sélo proceso, reduciendo procedimientos, materia y mano de
obra, abaratando gastos de produccion, al igual que la disminucién de un excesivo manipulado,
minimizando la exposicién a agentes externos y la configuracion de una variedad de medidas
requeridas tanto por el objeto a sujetar, como por la necesidad del cliente.

Con el objeto de mejor entendimiento de esta relacion descriptiva, que forma parte del
conjunto, se agrega una sola figura, en la que se muestra el objeto de la invencion de forma
ilustrativa y no restrictiva.
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REIVINDICACIONES

1.- DOBLE MALLA DE RED PARA ASIDO DE OBJETOS, que comprende cordones (1-2-3-4)
gue forman la sucesion de mallas caracterizada porque en su proceso de fabricacion se evita la
realizacion de nudos y cosidos (5-6-7), mediante las siguientes etapas:

1.- Urdido a los n° de Deniers de fibra de Polipropileno necesarios para obtener el
grosor de corddn requerido, en plegadores.

2.- Enhebrado de los plegadores para obtener la confeccién de la malla de red.
3.- Confeccién de la doble malla de red cuya unidon se produce automaticamente

mediante un tricotado, haciendo que la unién de ambos cordones que forman la malla
sean de un solo proceso evitando posteriores nudos o cosidos.



ES1240895U

FIGURA 1

O\

B (-



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

