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DESCRIPCION

SISTEMA DE FILTRACION DE PARTICULAS SOLIDAS Y GASES EN
CHIMENEAS

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencién, seglin se expresa en el enunciado de esta memoria
descriptiva, se refiere a un sistema de filtracion de particulas sélidas y gases en chimeneas
con el objeto de reducir al maximo las emisiones de particulas y gases nocivos
especialmente SOz y CO,, que se expulsan al ambiente mediante la captura y neutralizacién

de los mismos desde la fuente que los origina, obteniendo un aire mas puro y saludable.

El sistema de filtracion utiliza la tecnologia de proyeccion de distintos liquidos antes
de la salida de los gases y particulas al exterior por medio de un circuito cerrado de liquido
el cual posee un filtro decantador especialmente disefiado para la retencién de particulas

sélidas

CAMPO DE LA INVENCION
El campo de la invencién corresponde a la industria auxiliar de dispositivos de

filtracién, e ingenieria de proteccién del medio ambiente.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
El inventor conoce también la existencia de varios tipos de filtros, se trata de una
industria madura, que ha ido evolucionando constantemente para la obtencién de mejores

resultados y que se ha ido adaptando a las caracteristicas de los gases o fluidos a filtrar.

Entre la documentaciéon encontrada figura la patente espafiola ES0419225 de titulo
“Dispositivo para la eliminacion de las particulas combustibles contenidas en los gases” que
se caracteriza por el hecho de comprender un conducto de admision previsto para ser
empalmado al conducto de salida de los gases a depurar, una cadmara de pirogenacion en
comunicacién con el mencionado conducto de admisién y equipada con por lo menos un
quemador, medios de admision de aire en la camara de pirogenacién, medios de regulacion
de la cantidad de aire admitido, medios de regulacién de la presién en el interior de la
referida cAmara, y un conducto de evacuacion de gases empalmado a la repetida cAmara de

pirogenacion.
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Una vez estudiada se deduce que no es un antecedente que pueda quitar novedad o

actividad inventiva a la invencion preconizada.

Otro de los antecedentes pertenecientes a la misma familia podria ser la patente
espafiola ES2020120 procedente de la patente italiana 1719890047638 denominada
“Sistema para la reduccion de materia particulada de los gases de escape o de combustién
producidos por la combustibn de combustibles foésiles, durante la combustién de
hidrocarburos y otros combustibles fésiles, con frecuencia se produce una emisién
abundante de particulas de carbono (materia particulada), debido a la falta de aire en la
mezcla quemada o incluso a una mezcla pobre, segun la presente invencién, las particulas
son eliminadas mediante un filtro eléctrico que puede ser parte, ventajosamente, de un
sistema de gases de escape o de combustidn, segun el tipo de planta a la que se aplique la
invencién se contemplan métodos alternativos para la eliminaciéon de las particulas asi

recogidas.

Una vez estudiada se deduce que no es un antecedente que pueda quitar novedad o

actividad inventiva a la invencion preconizada.

El inventor desconoce la existencia de dispositivos con las ventajas técnicas y

caracteristicas del invento aqui preconizado.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION
El dispositivo que la invencién propone incorpora una pluralidad de caracteristicas
novedosas en relacion a otros elementos utilizados dentro del sector y que resuelve

problemas que hasta ahora eran complicados de resolver y en algunos casos imposible,

De una forma mas precisa, el sistema de filtracion de particulas sélidas y gases en
chimeneas tiene por objeto reducir al maximo las emisiones de particulas y gases nocivos
especialmente SOz y CO,, que se expulsan al ambiente mediante la captura y neutralizacion

de los mismos desde la fuente que los origina, obteniendo un aire mas puro y saludable.

El sistema de filtracion utiliza la tecnologia de proyeccion de distintos liquidos antes
de la salida de los gases y particulas al exterior por medio de un circuito cerrado de liquido
el cual posee un filtro decantador especialmente diseflado para la retencion de particulas

solidas.
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Este sistema esta desarrollado para multiples aplicaciones, entre ellas chimeneas de
carbon, gasoil, biomasa, (pellet, hueso de aceituna, cascara de almendra, etc.) u otra fuente

que produzca cenizas o particulas sélidas.

Asi mismo, en las industrias, que por la utilizacidon de distintas maquinarias emitan
particulas a la atmosfera como por ejemplo, las maquinas de corte por plasma o laser, que
no solo emiten particulas a la atmosfera si no que ademas, en el interior de estas industrias

se generan en gran cantidad.

En la aplicacion en chimeneas el sistema aprovecha el conducto de salida de humos

para filtrar los gases y particulas sin ser un obstaculo para el buen funcionamiento de estas.

De esta misma forma, se aplica a la salida de conductos de filtrado de distinta
magquinaria evitando que las particulas que no han sido capaces de retener los filtros que se
utilizan en las maquinas de corte por plasma o laser u otro tipo de maquinaria salgan a la

atmosfera.

Para la filtracion de particulas en el aire, tanto exterior como en el interior de las
industrias el sistema cuenta con un extractor de bajo consumo y baja sonoridad el cual

aspira el aire, obligandolo a pasar por el sistema de filtrado.

El sistema de filtracién preconizado se distingue por los siguientes elementos:

El nexo de unién de la chimenea con el sistema de filtracion es un adaptador que
emboca la entrada de la chimenea y por el lado opuesto por medio de un tubo entran los

gases al sistema de filtrado situado al final de la salida de gases.

Los gases asi conducidos pasan al dispositivo directo de filtrado, constituido a partir
de una columna de material inoxidable de forma preferentemente paralelepipédica recta
rectangular dentro de la cual se posicionan una pluralidad de boquillas de pulverizacién de
alta presion y posicionadas en distintos angulos y presentando a la salida de gases dos
sensores, un sensor de SO; Yy otro sensor de CO, y situdndose en la parte inferior un
deposito de liquido con particulas (30) para el posterior decante de los soélidos alli

arrastrados.
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La decantacion de los sdlidos asi capturados se realiza por medio de un decantador
disefiado para la retencion de particulas y mantenimiento del nivel de liquido en el circuito
cerrado donde se encuentra, estando el decantador de particulas integrado por un sensor
de volumen de sdlidos, un interruptor de nivel, un sensor de temperatura, una valvula de
presién, una tapa de cierre hermético, un compartimento de filtrado de sélidos extraible y un

sensor de PH.

La proyeccion del liquido se realizada por medio de las boquillas de pulverizacién
para lo que el sistema cuenta con una estacién de bombeo constituida por un depdsito de
liquido provisto de un tapon depresor, sendas bombas de alta presién, bomba n°1 y bomba,
una fuente alimentacién, un automatico de conmutaciéon de bombas y a la salida de las
tuberias de liquido hacia las boquillas de pulverizacion (24), cuenta con sendas
electrovalvulas, electrovalvula de la bomba n°1 y electrovalvula de la bomba n°2, y en

circuito de liquido sobre estas un presostato.

Para el control del equipo en su conjunto cuenta con un cuadro de control electrénico
que dispone de un dispositivo GPS de posicionamiento y un dispositivo de envio y recepcion

de datos para conectar con la central de control y automatizacion.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS.

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a
una mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompafia a la presente
memoria descriptiva, como parte integrante de la misma una hoja de planos, en las que con
idénticas referencias se indican idénticos elementos y donde con caracter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

FIGURA 1.- Vista lateral de un corte del sistema de filtracion.

Y en esta figura se identifican los mismos elementos con idéntica numeracién

(1).- entrada de gases y particulas,
(2).- sensor de CO,,
(3).- sensor de SO;,
(4).- salida del filtro,

(5).- presostato,
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(6).- electrovalvula de la bomba n° 1,
(7).- electrovéalvula de la bomba n° 2,
(8).- tapdn depresor de depdsito de liquido,
(9).- depdsito de liquido,
(10).- bomba de alta presién n°1,
(11).- autébmata,
(12).- fuente de alimentacion,
(13).- bomba n°2,
(14).- interruptor del nivel de liquido,
(15).- decantador de particulas,
(16).- medidor de PH,
(17).- sensor de temperatura,
(18).- sensor de nivel de sdlidos,
(19).- valvula de presion,
(20).- electrovalvula,
(21).- adaptador,
(22).- conducto al sistema de filtrado,
(23).- columna de metal inoxidable,
(24).- boquillas de pulverizacion,
(25).- cuadro electronico,
(26).- GPS de posicionamiento y envio/recepcion de datos,
(27).- central de control y automatizacion,
(28).- dispositivo de envio/recepcion de datos,
(30).- depésito de liquido con particulas,
(31).- tapa de cierre hermético,

(32).- compartimento de filtrado de particulas extraible.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION.
El dispositivo que la invencién propone incorpora una pluralidad de caracteristicas

novedosas en relacion a otros elementos utilizados dentro del sector.

De una forma mas precisa, el sistema de filtracion de particulas solidas y gases en
chimeneas tiene el objetivo de reducir al méximo las emisiones de particulas y gases

nocivos especialmente SO; y CO,, que se expulsan al ambiente mediante la captura y
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neutralizacion de los mismos desde la fuente que los origina e igualmente esta disefiado

para la retencion de particulas solidas, obteniendo un aire mas puro y saludable.

El sistema de filtracion utiliza la tecnologia de proyeccion de distintos liquidos sobre
los gases de salida de una chimenea por medio de toberas de presién de forma que junto
con el liquido recogido se decantan los sélidos atrapados en esta proyeccion antes de la
salida de los gases y particulas al exterior por medio de un circuito cerrado de liquido el
cual posee un filtro decantador especialmente disefiado para la retencién de particulas

sélidas.

Esta filtracidn se lleva a cabo mediante los siguientes elementos:

El nexo de unién de la chimenea con el sistema de filtracién es un adaptador (21)
que emboca la entrada de la chimenea (1) y por el lado opuesto por medio del conducto al
sistema de filtrado (22) entran los gases al sistema de filtrado situado al final de la salida de

gases (4).

Los gases asi conducidos pasan al dispositivo directo de filtrado, constituido a partir
de una columna de material inoxidable (23) de forma preferentemente paralelepipédica recta
0 rectangular dentro de la cual se posicionan una pluralidad de boquillas (24) de
pulverizacion de alta presién y posicionadas en distintos angulos y presentando a la salida
de gases dos sensores, un sensor de SOz (2) y otro sensor de CO, (3), situandose en la
parte inferior un depdsito de liquido con particulas (30) para el posterior decante de los
sélidos alli arrastrados, realizado por medio del decantador (15) disefiado para la retencion
de particulas y mantenimiento del nivel de liquido en el circuito cerrado donde se

encuentra.

El decantador de particulas (15) integra un sensor de volumen de sélidos (18), un
interruptor de nivel de liquidos (14), un sensor de temperatura (17), una valvula de presién
(19), una tapa de cierre hermético (31), un compartimento de filtrado de sélidos extraible
(32) y un sensor de PH (16).

La proyeccion del liquido se realiza por medio de las boquillas de pulverizacion (24)
para lo que el sistema cuenta con una estacion de bombeo constituida por un depésito de

liquido (9) provisto de un tapon depresor (8), sendas bombas de alta presion, bomba n°l

7
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(10) y bomba n°2, (13), fuente alimentacion (12), automatico de conmutacion de bombas
(11) y a la salida de las tuberias de liquido hacia las boquillas (24), cuenta con sendas
electrovalvulas, electrovalvula de la bomba n°l (6) y electrovalvula de la bomba n°2 (7), y en

circuito de liquido sobre estas un presostato (5).

Para el control del equipo en su conjunto cuenta con un cuadro de control
electrénico (25) que dispone de un dispositivo GPS de posicionamiento (26) para localizar
el equipo en caso de averia y un dispositivo de envio y recepcidon de datos (28) para
conectar con la central de control y automatizacién (27) que sera quien defina los
parametros de presion de las boquillas de pulverizacién, el tipo de liquido en funcion del PH

y materias detectadas, y los modos de automatizacion del sistema.

Descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asi como la manera de
llevarse a la préactica, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas y
representadas en los dibujos adjuntos son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren sus principios fundamentales, establecidos en los parrafos anteriores y

resumidos en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

12.- Sistema de filtracion de particulas sélidas y gases en chimeneas al objeto de
reducir al maximo las emisiones de particulas y gases nocivos especialmente SOz y CO,,
que se expulsan al ambiente mediante la captura y neutralizacién de los mismos desde la
fuente que los origina utilizando la tecnologia de proyeccion de distintos liquidos sobre los
gases de salida de una chimenea por medio de toberas de presién que se caracteriza
porque el nexo de unién de la chimenea con el sistema de filtracion es un adaptador (21)
que emboca la entrada de la chimenea (1) y por el lado opuesto por medio del conducto al
sistema de filtrado (22) entran los gases al sistema de filtrado, situado al final de la salida de
gases (4) que asi conducidos pasan al dispositivo directo de filtrado, constituido a partir de
una columna de material inoxidable (23) de forma preferentemente paralelepipédica recta o
rectangular dentro de la cual se posicionan una pluralidad de boquillas (24) de pulverizacion
de alta presion y posicionadas en distintos angulos y presentando a la salida de gases dos
sensores, un sensor de SO; (2) y otro sensor de CO, (3), situdndose en la parte inferior un
deposito de liquido con particulas (30) para el posterior decante de los soélidos alli
arrastrados, realizado por medio de un decantador (15) disefiado para la retencion de
particulas y mantenimiento del nivel de liquido en el circuito cerrado donde se encuentra;
estando el decantador de particulas (15) integrado por un sensor de volumen de sélidos
(18), un interruptor de nivel (14), un sensor de temperatura (17), una valvula de presion
(19), una tapa de cierre hermético (31), un compartimento de filtrado de sélidos extraible
(32) y un sensor de PH (16) y la proyeccién del liquido se realiza por medio de las boquillas
de pulverizacion (24) para lo que el sistema cuenta con una estacion de bombeo constituida
por un depdsito de liquido (9) provisto de un tapdn depresor (8), sendas bombas de alta
presién, bomba n°1 (10) y bomba n°2, (13), fuente alimentacién (12), automatico de
conmutacién de bombas (11), y a la salida de las tuberias de liquido hacia las boquillas (24),
cuenta con sendas electrovalvulas, electrovalvula de la bomba n°l (6) y electrovalvula de la
bomba n°2 (7), y en circuito de liquido sobre estas un presostato (5).

Para el control del equipo en su conjunto cuenta con un cuadro de control electrénico (25)
gue dispone de un dispositivo GPS de posicionamiento (26) y un dispositivo de envio y

recepcion de datos (28) para conectar con la central de control y automatizacion (27).
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