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DESCRIPCION

La invencién se refiere a un procedimiento
para el amortiguado de la pulsacién en compren-
sores de pistén con las caracteristicas de la parte
introductoria de la reivindicacion 1.

Para la proteccion del sistema de tuberias en
instalaciones de compresores de pistén, contra la
pulsacién, (oscilacién de la presién como conse-
cuencia del transporte discontinuo) se conocen re-
cipientes tampo6n que presentan un volumen sufi-
cientemente grande y se han dispuesto del modo
mas proximo posible al cilindro del compresor de
piston.Las oscilaciones de la presién inevitables,
debidas a resonancias, se amortiguan por medio
de dispositivos de estrangulacién en el conducto
aspirante y/o en el conducto ompelente. El efecto
del dispositivo de estrangulacion se basa en la ge-
neraciéon de una pérdida de presion, cuya altura
depende de la velocidad de paso del medio tranas-
portado, Si se reduce el caudal del comprensor de
pistén, disminuira el efecto amortiguador debido
a la menor velocidad de paso. La seccién trans-
versal libre del dispositivo de estrangulacion tiene
que proyectarse para este caso de la carga par-
cial, puesto que la instalacion esta especialmente
amenazada en esta zona de carga. Sin embargo
ésto tiene como consecuencia el que la pérdida de
carga a plena carga es mucho mayor que lo nece-
sario y que,por este motivo, el rendimiento queda
perjudicado.

La invencién tiene como tarea amortiguar la
pulsacién en compresores de piston de tal forma
que la pulsaciéon no sobrepase un valor predeter-
minado con una pérdida de carga simultianea tan
pequena como sea posible.

Esta tarea se resuelve en el procedimiento con-
siderado por medio de los puntos caracteristicos
de lareivindicacién 1. Configuraciones ventajosas
de la invencién ha sido dadas en las sobreinvindi-
caciones.

Mediante la variacién de la seccién transversal
de estarngulcién puede adaptarse el efecto amor-
tiguador a las condiciones reinantes en cada caso.
De este modo puede ajustarse el amortiguado de
forma éptima no sobrepasando las pérdidas de
carga, resultantes de la reduccion de la seccién
transversal, el valor exactamente necesario.

En el dibujo se han representado varios ejem-
plos de realiacion y se explican a continuacién con
mayor detalle.

Las figuras 1 y 2 muestran, respectivamente,
el sistema de conexiones de un dispostivo para la
realizacién de la invencién.

La figura 3 muestra la seccién longitudinal de
un dispostivo segin la invencién y La figura 4
muestra la vista lateral de la figura 3.

Un cilindro de un comprensor de pistén rodea
un piston 2 axilmente desplazable. El cilindro 1 se
ha dotado con una tubuladura de aspiracién 3, co-
nectada con un conducto de aspiracién y con una
tubuladura de descarga 4. En la tubuladura de
descarga 4 se ha unido un recipiente amortigua-
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dor 5, sobre el que se ha embridado un conducto
a presién 6.

Por detras del recipiente amortiguador 5 se ha
asentado una estrangulaciéon 7 es variable. Con
esta finalidad se ha dotado la estrangulacién 7 con
un accionamiento de ajuste 8. La estrangulacion
7 puede disponerse igualmente también en el lado
aspirante del comprensor de pistén . En lugar
de una estrangulaciéon puede preveerse también
varias.

Segun la figura 1 se ha unido el accionamiento
de ajuste 8 con un regulador 9. Por detras de la
estrangulacién 7 se ha dispuesto un dispositivo
medidor de la presién 10 en el conducto a presién
6. Desde el dispositivo medidor de la presién 10
se ha tendido un conducto de medida 11 hasta el
regulador 9. En el regulador 9 se ha alimentado
un valor limite 12, que da el valor considerado atin
como aceptable para la oscilaciéon de la presién.
El valor de medida, proporcionado por el dispos-
tivo medidor de la presién 10, se comprard, en el
regulador 9 con el valor limite 12 previamente ali-
mentado. Si la oscilacion de la presién medida es
mayor que el valor limite, el regulador 9 reducira
la seccién transversal de estrangulacién, por me-
dio del accionamiento de ajuste 8, hasta que ya
no se sobrepase el valor limite. Si la oscilacién de
la presién medida es menor, se aumentara , inver-
samente, la seccion transversal y, de este modo,
se reducird la pérdida de carga hasta que no se
sobrepase todavia exactamente el valor limite.

Segun la figura 2 no se mide la oscilacién de la
presién y se ha subustituido el regulador por un
control 13. El control 13 recibe una senal 14 del
comprensor a pistén sobre la altura de la corriente
de transporte ajustada. En base a esta senal 14
el accionamiento de control 8 modifica la seccién
transversal de la estrangulaciéon 7 por medio de la
dependecia alimentada en el control 13.

La estrangulacion 7 esta constituida, segin las
figuras 3 y 4 por un disco 15, que esta atornillado
entre la brida 16 del recipiente amortiguador 5 y
la brida 17 del conducto a presién 6. El disco 15
presenta dos orificios axiales 18, 19 .La seccién
transversal del orificio 18 estd permanentemente
abierta. Esta seccién transversal se ha dimensio-
nado de tal modo que en caso de una corriente de
transporte maxima el choque de presién generado
no ponga en peligro ni al cilindro ni al conducto
a presién 6. El orificio 18 sirve pués de seguridad
en caso de un fallo eventual de la regulacion.

La seccién transversal del orificio 19 es mo-
dificable. Para modificar la seccién transversal
libre del orificio 19 sirve una espiga 20, que esta
guiada en un taladro radial 21 del disco 15, que
atraviesa el orificio 19. Sobre la espiga 20 actua
el accionamiento de ajuste 8 que unicamente se
ha sugerido en las figuras 3 y 4. Tales acciona-
mientos de ajuste, que pueden actiar de forma
mecédnica, neumatica, hidraulica o eléctrica, son
en si conocidos, de forma que puede desistirse de
una explcaciéon con mayor detalle.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el amortiguado de la
pulsacién en comprensores de pistén con ayuda de
una o varias estrangulaciones dispuestas en el con-
ducto impelente y/o en el conducto aspirante de
los comprensores de pistén, caracterizado por-
que se mide en el condcuto de presién y/o en el
conducto de aspiracién, la presién aguas abajo
y/o aguas arriba de la estrangulacién y se com-
para con un valor limite predeterminado y porque
en caso que se produzca un sobrepasado del valor
limite. se reduce la seccién transversal de la es-
trangulacién, evitandose oscilaciones intolerables
de la presién.

2. Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque en caso que se produzca
un descenso por debajo del valor limite, se aumen-
ta la seccion transversal de la estrangulacion,
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hasta que no sea ya sobrepasado exactamente el
valor limite.

3. Procedimiento para amortiguar la pul-
sacién en comprensores de pistén con ayuda de
una o varias estrangulaciones dispuestas en el con-
ducto impelente y/o en el conducto aspirante de
los comprensores de pistén, caracterizado por-
que se adapta la seccién transversal de la estran-
gulacion al estado de funcionamiento del compre-
sor de pistén o a los datos del proceso y se ajusta
a un valor tal que en caso de pulsacién no se so-
brepase un valor limite predeterminado.

4. Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porque la seccién
transversal de la estrangulacién se adapta, con
excepcion de una seccién transversal minima per-
manentemente abierta, a la presién medida o bien
a los estados de funcionamiento del comprensor
de pistén o a los datos del proceso.
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