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@ Resumen:

Instalacién para tratamiento y depuracién de liqui- @P

&
dos. . ., . ., 12 FGURAL
El objeto de esta invencién es una instalacién para |

tratamiento y depuracién de liquidos configurada por
una estructura a modo de cdmaras o conductos con 4
acceso de entrada (3) y salida (4) abiertos al liquido 211
Y que incorpora una zona de evaporacién (1) y una 2ol
zona de condensacién (2) en condiciones de presién 21
inferior a la atmosférica. Gracias a unas bombas (6)
y al vacio creado, el liquido es absorbido por la aber-
tura (3), llega a la zona de evaporacién (1), cambia
su estado licuado por vapor y llega a la zona de con-
densacién (2), donde por la diferencia térmica, se
condensa y recupera su forma licuada en gotas, que,
por su propio peso y por la consiguiente acumulacién
(7), bajan a través de la canalizacién de la camara
hasta llegar a la abertura de salida (5), por efecto
sifén al objeto de evitar la entrada de aire, estando
ya depurado.
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DESCRIPCION

Instalacién para tratamiento y depuracion de
liquidos.

La presente invencién se refiere a una “Insta-
lacién para tratamiento y depuracién de liquidos”
que, por sus caracteristicas técnicas y su especial
configuracion, mejora ampliamente el estado de la
técnica de lo existente hasta el momento en este
campo de aplicacién.

En la sociedad actual, uno de los mayores pro-
blemas que hay que afrontar es la escasez de agua
potable, centrado mayoritariamente en las zonas
mas paupérrimas del planeta, es decir, el conti-
nente africano. Sin embargo, en nuestro propio
pais se estd desarrollando una gran polémica en
torno al trasvase de agua de unas zonas a otra,
lo cual lleva a ponderar que este problema es de
ambito generalizado, siendo también palpable la
preocupacién que genera el estado de los panta-
nos o la falta de agua procedente de la lluvia. En
un sentido u otro, la sociedad occidental empieza
a ser consciente de la necesidad de controlar el
consumo de agua. Por ejemplo, son muchas las
innovaciones que analizan y proponen nuevos sis-
temas para controlar la descarga del agua de la
cisterna del inodoro, e igualmente se estan reali-
zando estudios sobre formas de desalinizar el agua
marina. Este dltimo es uno de los grandes objeti-
vos para asegurar el agua potable en un planeta
con dos tercios de su superficie cubierta de agua.

La innovacién que se presenta en esta memo-
ria propone un sistema de depuracién de cual-
quier liquido que, por sus propias caracteristicas,
tenga capacidad de evaporacién. Por este motivo,
la instalacion propuesta estd especialmente indi-
cada para el tratamiento y depuracién del agua
del mar, es decir, para conseguir su desalinizaciéon
pero es igualmente operativa con otros liquidos
como puedan ser aquellos que tengan un conte-
nido de alcohol.

Asi pues la innovacién que se propone en
esta memoria descriptiva supone un importante
avance puesto que permite la depuracién de
cualquier liquido partiendo de una instalacién o
camaras comunicadas entre si que incorporan zo-
nas de evaporaciéon y condensacién y preservan
un sector de dichas cdmaras al vacio, al tiempo
que permiten la libre circulacién del liquido en el
resto del circuito de conducciones.

Tal y como se ha referenciado, esta innovacién
se concreta en una estructura a modo de camaras
o conductos que presenta tres puntos o aberturas
de acceso - sea entrada o salida. Dos de estos pun-
tos se encuentran en el liquido a tratar, de forma
que a través de una de las bocas se absorbe el
liquido mientras que en la otra sale el liquido que
ha entrado en el circuito de depuracién pero que
no ha sido evaporado, puesto que solo se evapora
una parte del liquido. La tercera boca o aber-
tura existente en la cdmara permite la salida del
liquido que ha completado el proceso de depu-
racién.

Condicion esencial para el funcionamiento de
la instalacién es la creacién del vacio en el sistema
de camara. Este vacio se consigue mediante la ac-
tuacién de una o mas bombas, las cuales permiten
a su vez que el liquido ascienda por las conduc-
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ciones referenciadas.

Este liquido, que mantiene todavia su carac-
teristica estructural, penetra en la zona de eva-
poracién y reconvierte su estructura licuada en
vapor. Este vapor prosigue su recorrido por el sis-
tema hasta llegar a la zona de condensacién, en la
cual, y gracias a la diferencia térmica, es decir, al
enfriamiento del vapor, recupera su configuracién
licuada en forma de gotas, las cuales, por su pro-
pio peso y por la consiguiente acumulacion, eje-
cutan un movimiento descendente a través de la
canalizacion de la caAmara hasta llegar a la aber-
tura de salida por efecto sifén al objeto de evitar
la entrada de aire.

Es importante senalar que la instalacién re-
ferenciada contempla una prolongacién, situada
en posicién previa a la zona de evaporacion, que
puede incorporar una zona de tratamiento del
liquido para eliminar gases e impurezas diversas.

Cabe senalar que las columnas de liquido que
se elevan gracias a la accién de las bombas, llegan
a la altura prestablecida, es decir, hasta que la
presién absoluta que soporte sobre la superficie
de liquido de mayor temperatura sea tan baja que
posibilite la evaporacién del mismo.

Este sistema de depuracién de liquidos puede
efectuarse en agua del mar, alcohol o cualquier
otro liquido que quiera depurarse y que tenga,
evidentemente, capacidad de evaporacion.

Para complementar la descripcién que se esta
realizando y con el objeto de ayudar a una me-
jor comprension de las caracteristicas del invento,
se acompana a la presente memoria descriptiva,
como parte integrante de la misma, unas ldminas
con un dibujo en donde con carédcter ilustrativo y
no limitativo, se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Plano de la innovacién.

De acuerdo con los dibujos, en la Figura 1 se
puede advertir la configuracion de la estructura de
esta instalaciéon que incluye unas cdmaras o con-
ductos en los cuales circula el liquido de forma
libre, es decir, sin que sea preciso bloquear en
ningin caso la mirada o salida del liquido. Esta
camara presenta tres aberturas de acceso, una de
las cuales (3) permite la entrada del liquido a de-
purar mientras que otra (4) facilita la salida del
liquido que no ha sido evaporado. Cabe referen-
cias que no toda la cantidad de liquido que entra
en la instalacién serd evaporado. La tercera boca
o abertura (5) existente en la cdmara permite la
salida del liquido que ha completado el proceso
de depuracién.

El funcionamiento del sistema requiere de la
presencia de una zona de evaporacién (1) y una
zona de condensacién (2) comunicadas entre si,
las cuales se caracterizan porque el liquido pene-
tra en la zona de condensaciéon como vapor, en
tanto que el acceso y salida de ambas zonas se
realiza siempre en forma de liquido, es decir, el
liquido penetra como tal en la zona de evapo-
racién (1), donde se convierte en vapor y como
tal llega hasta la zona de condensacion, en donde
vuelve a convertirse en liquido debido a la dife-
rencia térmica.

La instalacién incorpora una o m&as bombas
(6), las cuales actian para generar el vacio en un
segmento de las conducciones, al tiempo que per-
miten que a su vez que el liquido ascienda por las
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conducciones hasta la altura que se haya determi-
nado.

Asi pues, el sistema consta de una zona de
evaporacién (1) y otra de condensacién (2), co-
municadas entre si y que se caracterizan porque
el liquido a tratar no pueden acceder a la zona
de condensacién en forma liquida sino que deben
hacerlo en forra de vapor. Sin embargo, el ac-
ceso y la salida del liquido en la instalacién se
realiza de forma libre, es decir, sin bloquear en
ningtin momento las bocas de acceso. La insta-
lacién no queda inundada por la continua entrada
de liquido porque las zonas de evaporacion y con-
densacién estan situadas a una altura tal que el
liquido, al penetrar en el sistema por la accién
de las bombas de vacio (6), se elevard en forma
de columna hasta el punto en que la presién ab-
soluta que soporta sobre la superficie del liquido
de mayor temperatura (1) sea tan baja que per-
mite a dicho liquido evaporarse. A partir de este
momento, el nivel de los liquidos no variara de
forma significativa ya que el volumen de liquido
absorbido por las bombas y el volumen del va-
por que se vaya condensando serd repuesto por la
evaporacién del liquido que estd a mayor tempe-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ratura en la zona de condensacion. De este modo
la presion apenas variara.

Asi pues, el vapor que pasa por la zona de
condensacién (2), gracias a la diferencia de tem-
peratura, recupera su condicién licuada, acu-
muldndose gota a gota (7), de forma que esta acu-
mulacién vence la presion atmosférica exterior y
permite la salida del liquido ya depurado.

El sistema incorpora asimismo unos puntos de
entrada y salida (9)-(8) del liquido refrigerante y
una prolongacién situada en posicién previa a la
zona de evaporacién, que puede incorporar una
zona de tratamiento del liquido para eliminar ga-
ses e impurezas diversas.

No se considera necesario hacer més extensa
esta descripcién para que cualquier experto en la
materia comprenda el alcance de la invencién y las
ventajas que de la misma se derivan. Los materia-
les, forma, tamano y disposicién de los elementos
seran susceptibles de variacién siempre y cuando
ello no suponga una alteracién en la esencialidad
del invento. Los términos en que se ha redac-
tado esta memoria deberan ser tomados siempre
en sentido amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1. Instalacién para tratamiento y depuracién
de liquidos, caracterizada esencialmente porque
estd configurada por una estructura a modo de
cdmaras o conductos con acceso de entrada (3) y
salida (4) abiertos al liquido y que incorpora una
zona de evaporacién (1) y una zona de conden-
sacién (2) en condiciones de presién inferior a la
atmosférica.

2. Instalacién para tratamiento y depuracién
de liquidos, segin la 12 reivindicacién, carac-
terizada esencialmente porque la estructura de
conductos presenta tres puntos o aberturas de ac-
ceso, estando dos de estos puntos en el liquido a
tratar, de forma que a través de una de las bocas
ES; se absorbe el liquido mientras que en la otra
4) sale el liquido que ha entrado en el circuito
de depuracion pero que no ha sido evaporado en
tanto que la tercera boca (5) o abertura existente
en la cAmara permite la salida del liquido que ha
completado el proceso de depuracién.

3. Instalacién para tratamiento y depuracién
de liquidos, segin 12 y 22 reivindicaciones, ca-
racterizada esencialmente porque el liquido cir-
cula libremente por la instalacién referenciada,
no quedando en ningin momento cerrado ni blo-
queado ningun acceso al circuito.

4. Instalacion para tratamiento y depuracién
de liquidos, segun la 12, 22 y 32 reivindicacio-
nes, caracterizada esencialmente porque la ac-
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tuacién de una o més bombas (6) permite la
creacion del vacio en la instalacion y la absorcion
del liquido a depurar, el cual asciende a modo de
columnas hasta llegar a la altura determinada que
permite equilibrar la presién.

5. Instalacién para tratamiento y depuracién
de liquidos, segtn la 12, 22 32 y 42 reivindi-
caciones, caracterizada esencialmente porque el
liquido, que mantiene todavia su caracteristica es-
tructural, penetra en la zona de evaporacién (1) y
reconvierte su estructura licuada en vapor, el cual
prosigue su recorrido por el sistema hasta llegar a
la zona de condensacién (2), en la cual, y gracias a
la diferencia térmica, es decir, al enfriamiento del
vapor, recupera su configuracion licuada en forma
de gotas, las cuales, por su propio peso y por la
consiguiente acumulacién (7), ejecutan un movi-
miento descendente a través de la canalizacion de
la cdmara hasta llegar a la abertura de salida (5)
por efecto sifén al objeto de evitar la entrada de
aire.

6. Instalacién para tratamiento y deguracién
de liquidos, segtin la 12, 22, 32 42 y 52 reivin-
dicaciones, caracterizada esencialmente porque
la instalacién referenciada contempla una prolon-
gacion, situada en posicién previa a la zona de
evaporacién, que puede incorporar una zona de
tratamiento del liquido para eliminar gases e im-
purezas diversas, incorporando igualmente una
entrada y salida para el liquido refrigerante (8)

y (9).
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