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DESCRIPCION

Enganche répido hidrdulico del brazo de maqui-
naria para construccion, demolicién y obras publicas.

La presente invencion se refiere a un nuevo engan-
che répido hidrdulico para el brazo de las maquinas
para la construccién, demolicidn y obras puiblicas de
gran tonelaje, que principalmente tienen como finali-
dad la demolicién y la excavacion, el mismo consiste
en una disposicion en su brazo, mediante la cual pue-
de ser desenganchado el mismo, de un modo rdpido
de la propia maquina con el fin de: sustitucién, acor-
tamiento, alargamiento o transporte y todo ello debido
a la disposicién de un enganche rapido que se acciona
hidrdulicamente, sobre una pieza que apoyadas sobre
un eje transmite el movimiento a las bielas, las cuales
mueven unos bulones, de un modo uniforme, los cua-
les se encuentran atravesando y uniendo ambas partes
del brazo en su punto de unién y todo ello de un modo
rdpido, lo que es una gran novedad, desde el momento
que se estd hablando de maquinaria, de gran tonelaje,
entre 36 y 56 toneladas de peso y cuya manipulacion,
da lugar a unas complicadas maniobras, con la nece-
sidad de muchos ttiles y tiempo para realizar dichas
maniobras, bien sean para su, sustitucién, acortamien-
to, alargamiento e incluso el trasporte de dicha maqui-
naria, puesto que dicha maquinaria no puede circular
por la via publica, debiendo ser transportada, y que
atendiendo a su volumen debe de ser separado el bra-
zo de la maquina.
Antecedentes de la invencion

En la actualidad, son conocidos muy diversos sis-
temas para realizar concretamente los cambios de uti-
les de trabajo para maquinaria de obras publicas, pero
en aquellas partes que entienden como “ttiles” las ca-
bezas de trabajo, es decir bien sean las palas, los mar-
tillos, etc, pero que son propias de maquinaria de po-
co tonelaje, es decir que es en la maquinaria pequefia,
pero no en maquinaria de las que son objeto la presen-
te invencién y que tienen como destino, maquinarias
de demolicién propiamente dichas, las cuales en todo
caso, no cambian los brazos, sino simplemente lo que
existe es la posibilidad de cambiar también el “dtil”
extremo de la maquinaria, es decir, sustituir el marti-
1o hidréulico por una cuchara propia de excavadora,
todo lo cual es sobradamente conocido. Los sistemas
conocidos y que se utilizan actualmente, son muy va-
riados, pero todos ellos vienen teniendo el mismo pro-
blema, solamente vienen a realizar la modificacion o
cambio del ttil extremo, pero debido al gran tonelaje,
de su brazo y lo costoso que resulta la modificacién
del mismo, tanto por su propio peso, como por la su-
puesta rigidez que pretenden dar a la maquina en su
conjunto, no se ha venido a modular, o combinar los
diferentes brazos, con diferentes maquinas, e incluso
la posibilidad del alargamiento del propio brazo, de
un modo rapido y seguro, tal y como se consigue con
la presente invencion que es pionera en dicha dispo-
sicién y obtencién de un enganche rapido hidraulico
del brazo de maquinaria de construccién o de obras
publicas, sin que por ello deje de ser una maquina s6-
lida y con unas prestaciones mucho mayores que las
que se conocen en el mercado en la actualidad, lo que
supone una gran novedad y actividad inventiva con
aplicacién industrial, propias de la invencién y mere-
cedoras de dicha proteccion.

En definitiva, dichas méaquinas, siempre han teni-
do una imagen de “bloque” que dificultaban el que se
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pensase en la posibilidad de poder realizar una com-
binacidn entre sus brazos mdquinas y diferentes tama-
flos, e incluso utiles, todo ello facilitando el manejo y
trasporte de toda la maquinaria.

En concreto si se observa la disposicion del engan-
che hidrdulico del brazo incorpora una disposicion,
que comenzando por ser accionado por un cilindro hi-
draulico, que acciona sobre una pieza que se apoya en
un eje, y transmite el movimiento sobre sendas bielas,
que a su vez accionan los bulones, los cuales atravie-
san los orificios practicados en cada una de las partes
del brazo, en que se produce la unién, pero que a su
vez dichos bulones, una vez accionados, se encuen-
tran atornillados a una tapa, de seguridad, que impide
que los citados bulones, puedan dejar de cumplir su
funcién de unién del brazo, y todo ello con un per-
fecto acoplamiento, que puede ser considerado como
abisagrado, del brazo, que permite de un modo indife-
rente unir diferentes brazos, con diferentes maquinas
y brazos con incluso diferentes longitudes y portado-
res de diferentes utiles, dando lugar a una total combi-
nacién de posibilidades entre brazos, maquinas y uti-
les, que no se conocian en este tipo de maquinaria,
hasta la presente invencion.

En definitiva, se observan unas disposiciones nue-
vas y que proporcionan unas considerables mejoras y
ventajas tanto para el montaje, como la sustitucion,
transporte y el propio mantenimiento de las citadas
maquinas de construccién y obras publicas de gran
tonelaje con la consecuente mejora de las médquinas,
en todos los sentidos.

Descripcion de la invencion

A fin de comprender el problema planteado y la
solucién propuesta, partimos de que existe una necesi-
dad tanto de montar y desmontar los brazos de dichas
maquinas, asi como de mantenimiento de los mismos,
lo que debido a la robustez de dichas méaquinas, por el
gran peso de sus piezas o partes y la forma en que se
encuentran unidas en la actualidad. El propio cambio
del brazo, el alargamiento del mismo o la sustitucién
por otro para otras finalidades o con otros ttiles, su-
pone una gran labor que conlleva mucha dificultad y
tiempo, e incluso limita la utilizacién combinada en-
tre maquinas, brazos y utiles.

Concretamente, la disposicién de sus elementos y
formas vienen a conseguir que se pueda obtener el
perfecto montaje, y desmontaje de los brazos de dicha
maquinaria, permitiendo una combinacioén total, entre
las maquinas y los distintos brazos, todo ello, con una
rapidez en dicho cambio que no es conocida en las
maquinas actuales de dichas caracteristicas, asi como
el mantenimiento con el desmonte o simple limpie-
za de todo el mecanismo y sustitucion de otras piezas
mayores necesarias, labor que en la actualidad, supo-
nen una inversién de tiempo y dificultad en el manejo
y desmonte de este tipo de maquinas por el gran peso
de sus partes, piezas o utiles, por ello con las nue-
vas formas y disposiciones, se obtienen considerables
mejoras, y ello sin perder de modo alguno su normal
funcionamiento, ya que no altera el mismo, siendo en
todo caso mejorado, debido a la buena puesta a pun-
to, montaje, del titil mas preciso en cada momento e
incluso limpieza que se obtiene de sus partes o piezas
de trabajo, gracias a su acceso, montaje y desmontaje
rapido que se realiza de los brazos, mediante el en-
ganche hidraulico del brazo de la maquina objeto de
la invencién.

En la presente invencién y para conseguir la di-
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versidad en la modulacién o combinacién de todas las
partes: maquinas, brazos y ttiles, partimos por la des-
cripcion de las méaquinas (1) para la construccion y
obras publicas, que en este caso son propiamente de
demolicion atendiendo a su peso y finalidad, las cua-
les se componen bédsicamente de la méquina (1) pro-
piamente dicha, el brazo (2), el cual en su extremo
lleva el qtil de trabajo (3) que segln los casos serdn
diferentes, del mismo modo la maquina (1) dispone
siempre en su parte posterior de un contrapeso (4) el
cual serd mayor o menor en funcién del brazo (2) y el
util (3) con el que se encuentre trabajando.

Centrandonos en el brazo (2), el mismo se encuen-
tra constituido por una parte (5), la cual se encuentra
siempre unida a la maquina (1) y que serd la base del
enganche rdpido hidraulico (6) objeto de la presen-
te invencidn, ya que en su extremo (7) es donde se
le dispone, en su parte interior inferior (8) el dispo-
sitivo de accionamiento, disponiendo a su vez, en la
parte inferior de la cabeza (7) del brazo base (5), de
los orificios (9) a través de los cuales se hard pasar el
elemento de fijacién o bulones (10), y en la parte su-
perior dicha cabeza (7), lleva el entrante (11) el cual
tiene forma de gancho (hembra) y que serd el receptor
del pasador (macho) transversal rigido (12), que lle-
varé incorporado el brazo en la parte (13) en su agu-
jero (14), haciendo todo ello el efecto de bisagra del
enganche (6).

Con esta disposicién del enganche rdpido hidrau-
lico (6), se procede al ensamblaje o unién del brazo
(2), de la méaquina (1) por el enganche (6), introdu-
ciendo el entrante (11) de la cabeza (7), en el pasa-
dor (12) transversal de la cabeza (13), el cual que-
dard encajado en el enganche (11), en donde hard
de bisagra girando sobre dicho pasador (12) apoya-
do en el enganche (11), hasta hacer coincidir los agu-
jeros (10) de la cabeza (7) de la base (5) del brazo
(2), con los agujeros (15) de la cabeza (13) del brazo
2).

Asi obtenida la primera fase del enganche rapido
hidréaulico objeto de la presente invencion, se proce-
de al accionamiento del mismo, el cual partiendo de
un cilindro hidraulico (16) el cual, encontrandose uni-
do por un extremo al brazo (5) en la cabeza (7) en su
parte interior e inferior (8), y en el otro extremo el
cilindro hidrdulico (16) se une a la pieza (17) la cual
rota respecto al eje (18). Soldada a la pieza (17) se en-
cuentra la pieza (19) la cual rotard solidaria a la pieza
(17). La pieza (19) en cada uno de sus extremos se
unen las bielas (20), las cuales se unen a su vez a los
bulones (10), de modo que este mecanismo al ser ac-
cionado por su cilindro hidraulico (16) transmite el
movimiento hasta los bulones (10) los cuales se intro-
ducen por los agujeros enfrentados (9)-(15).

Por dltimo y una vez unido o accionado en en-
ganche rdpido hidrdulico (6) objeto de la invencion,
y como medida de seguridad, se procede al bloqueo
del mismo mediante la tapa (21) la cual se atornilla
por (22) al bulén (10) y por uno de sus extremos a la
cabeza (13) por (23), encontrdndose introducida por
el otro extremo en (24), disponiendo dicho conjunto
de tapa de seguridad de un sensor en (25) el cual se
activara en el supuesto de que hubiese cualquier de-
senganche de la tapa (21) con el bulén (10).

Se realiza una disposicién que en su conjunto y
combinacién mejora considerablemente tanto el mon-
taje, desmontaje y transporte de las maquinas de cons-
truccioén y obras publicas de gran tonelaje a que va
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destinada la invencidn, y que se conocen en el merca-
do.
Ventajas de la invencion

Las ventajas fundamentales del enganche rdpido
hidraulico objeto de la invencidn, son las posibilida-
des que da para poder combinar una serie de maqui-
nas, brazos y ttiles, de un modo rdpido, en unas ma-
quinas de construccion obras publicas o demolicion,
las cuales tradicionalmente han sido tenidas como un
todo en las que no se pensaba en sus partes y el cam-
bio de cada una de ellas debido al gran peso de sus
piezas, lo que provocaba que las maquinas solamen-
te pudiesen ser utilizadas para una o dos tareas en
funcién de un simple cambio en los dtiles (3), pero
encontrdndose totalmente condicionados por un solo
brazo (2) que no se podia ni extender, ni cambiar y
que solamente era desmontado para el transporte de
la maquina, dado el tiempo que se precisaba para pro-
ceder a dicha operacion.

Con el enganche rapido hidrdulico objeto de la in-
vencidn, permite que dichas maquinas:

- En primer lugar que puedan ser montadas
y desmontadas para su transporte, de un
modo rapido, disponiendo de una cuna o
armazoén (26) en donde se pliega el brazo
(2) y se apoya el mismo para proceder a
su desenganche por (6) de la maquina (1),
todo ello de un modo rdpido, puesto que
procediéndose al accionamiento del cilin-
dro hidrdulico (16) si se procede al mon-
taje, se accionar la entrada de los bulones
(10) por los agujeros (9)-(15) para poste-
riormente proceder al bloqueo mediante la
tapa (21).

- En segundo lugar que pueda ser prolon-
gado o extendido el brazo (2) mediante el
montaje o incorporacién de una pieza (27)
que disponga del sistema de enganche ré-
pido hidraulico (6), por supuesto para di-
cha posibilidad y para la estabilidad de la
maquina se deberia suplementar el contra-
peso (4) de un modo equivalente.

- En tercer lugar que pueda ser sustituido el
brazo (2) por otro de menor tamafio (28) y
que pudiese incorporar una simple cuchara
propia de una excavadora convencional.

Todo ello gracias al dispositivo del enanche rapi-
do hidraulico objeto de la invencién, que de un modo
combinado proporciona todas estas ventajas, ya que
su accionado es rapido, y que una vez apoyado el bra-
70, sobre una cuna (26), bien sea para el transporte,
el montaje o el desmontaje, la maquina teniendo de-
sactivado el enganche, es decir con los bulones (10)
no pasados por los agujeros (15) de la cabeza (13),
la méquina accionard el brazo base (5) haciéndolo gi-
rar levemente por el pasador (12) su cabeza (7) por el
gancho (11) y descendiendo o desenganchando la ba-
se (5) al descender dicho brazo (5), maniobra propia
del desenganche, pero que del mismo modo se proce-
deria para el enganche, maniobra que es de tal modo
rdpida que supone una ventaja, frente a todas las ma-
quinas de este tipo conocidas en el mercado y que tal
como ha sido sefialado da lugar a que dicho enganche
rapido hidraulico (6) que se introduce en las citadas
madquinas (1) y mas concretamente en sus brazos (2)
da lugar a la posibilidad de combinar tanto maquinas
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(1) con brazos (2), como brazos (2) con distintos tti-
les (3) y méquinas (1), facilitando incluso el transpor-
te de toda la maquina y sus piezas.

Ninguna de las disposiciones descritas y de las
ventajas que producen, son conocidas en el mercado,
lo que suponen un gran avance y desarrollo de lo co-
nocido, hasta la fecha, en las maquinas de construc-
cion y obras publicas, asi como de demolicién.
Descripcion del contenido de los dibujos

Figura 1°. - Vista general de una maquina pesada
para la construccién o demolicién y obras publicas,
en las que se destacan, la maquina (1) propiamente
dicha, el brazo (2) el enganche rdpido hidraulico (6),
la base del brazo (5), el extremo del brazo portador
del util (3) y el contrapeso (4).

Figura 2 - Vista lateral de la cabeza (7) de 1a base
(5) del brazo (2), seiialandose en donde se encuentra
el dispositivo hidrdulico en (8), asi como el gancho
(11) para el pasador (12) y el agujero (9) para intro-
ducir el bulén (10).

Figura 3 - Vista lateral de la cabeza (13) del bra-
70 (2) que se engancha a la cabeza (7) sefialada en la
figura 2* y que va provista de los agujeros (14) que
albergan el pasador (12) que se colgard por (11) en
la cabeza (7), y los agujeros (15) que enfrentados a
los (9) de la cabeza (7) serdn para el alojamiento del
bulén (10).

Figura 4° - Vista desde abajo del mecanismo hi-
dréulico del enganche rapido (6) en el que se repre-
senta el cilindro (16) que accionando el mecanismo
de transmisién constituido por las piezas (17) y (19)
unidas y montadas sobre el eje (18) sobre el que ro-
tan, transmiten el movimiento hacia las bielas (20)
que accionan los bulones (10), realizando el perfecto
enganche rdpido de las cabezas (7) y (13) enfrenta-
das y montadas. También se puede observar las dis-
posiciones propias para la tapa de seguridad (21),
con el eje (23), el alojamiento (24) y el sensor en
(25).

Figura 5% - Vista desde la pared lateral donde se
apoya el cilindro hidrdulico en la base del brazo (5)
del mismo mecanismo hidraulico representado en la
figura 4%, en la que se puede observar mejor cada una
de las piezas componentes ya sefialadas en la figura
42,

Figura 67 - Vista del conjunto de la tapa de se-
guridad (21) del enganche rdpido hidrdulico que se
encuentra en la cabeza (13) una vez enganchada a la
(7), atornillando los bulones por (22), todo ello suje-
to por un extremo por el eje (23) y por el otro por el
alojamiento (24) y con el sensor (25).

Figura 7°. - Vista general de la maquina (1) proce-
diendo al montaje o desmontaje del brazo (2), apoya-
do sobre la cuna (26) para proceder con el enganche
rapido hidréulico (6) dispuesto en la base (5) del bra-
70 (2).

Figura 8 - Vista general de la maquina (1) proce-
diendo al montaje o desmontaje del brazo (2) con la
extension (27) que lleva la disposicién del enganche
rapido (6) en sus extremos, pudiendo alargar el brazo
(2) en la medida de que la maquina (1) tenga capaci-
dad para su utilizacién y sea necesario para el trabajo.

Figura 9°. - Vista general de la maquina (1) pro-
cediendo al montaje o desmontaje, de un brazo de
menor tamafio (28) el cual lleva dispuesto el mismo
cabezal (13) para ser enganchado sobre el cabezal (7)
del brazo de base (5) unido a la maquina (1) y que
puede portar el ttil (3) conveniente.
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Descripcion de los diferentes elementos de la in-
vencion

1- Méquina de construccién y obras puiblicas que
llevan incorporados los brazos (2) y los contrapesos
(4) con los diferentes ttiles (3).

2- Brazo de las maquinas (1) que se unen a la mis-
ma por la base (5) y por el otro extremo llevan los
utiles de trabajo.

3- Utiles de trabajo de las maquinas (1) que van
unidos al brazo (2) y que pueden ser, indistintamente,
martillos hidrdulicos, cucharas de excavadoras, tije-
ras, etc.

4- Contrapeso de las maquinas (1) el cual variard
en funcidn del peso del brazo (2) y el 1til (3).

5- Base del brazo (2) el cual va unido a la maqui-
na (1) y en cuya cabeza (7) se incorpora el enganche
rapido hidraulico (6).

6- Enganche rdpido hidrdulico que se dispone en-
tre la cabeza (7) de la base (5) y la cabeza (13) todo
ello en el brazo (2).

7- Cabeza de la base (5) del brazo (2) en el cual
se dispone el gancho (11) el agujero (10) y en cuyo
interior va el dispositivo de accionado del enganche
rdpido hidraulico (6).

8- Parte interior e inferior de la cabeza (7) en don-
de se ubica el dispositivo del enganche rapido hidriu-
lico (6).

9- Agujero practicado en la cabeza (7) destinado
al paso del bulén (10).

10- Bulén que realizara el ensamblaje de los orifi-
cios (9) y (15) practicando la unién de las piezas (7)
y (13) y que se accionan en su parte interior por las
bielas (20).

11- Enganche practicado en la cabeza (7) para re-
cibir el pasador (12) de la cabeza (13).

12- Pasador transversal de la cabeza (13) que se
aloja en los agujeros (14) para posteriormente apo-
yarse en los ganchos (11).

13- Cabeza del brazo (2) que se enfrentard en el
enganche a la cabeza (7) y que lleva incorporados los
agujeros (14) para recibir el pasador (12) y los aguje-
ros (15) para recibir a los bulones (10).

14- Agujeros de la cabeza (13) por los cuales se
introducen los pasadores (12).

15- Agujeros de la cabeza (13) por los cuales pa-
sardn los bulones (10) para hacer el enganche.

16- Cilindro hidraulico de accionado del disposi-
tivo del enganche rapido hidraulico.

17- Pieza de transmision entre el extremo del ci-
lindro hidraulico (16), que apoyado y rotando sobre el
eje (18) se encuentra unida a la pieza (19).

18- Eje sobre el que se apoyan y rotan las piezas
(17) y (19) para transmitir el movimiento hacia las
bielas (20).

19- Pieza que rota junto a la pieza (17) que trans-
mite por sus extremos el movimiento a las bielas (20).

20- Bielas que unidas a la pieza (19) transmiten
el movimiento como empuje o traccién a los bulones
(10).

21- Chapa de cierre de seguridad o bloqueo del
enganche rapido hidraulico que se atornilla por (22) a
los bulones (10), atornillada por un extremo (23) a la
cabeza (13) y alojada por el otro extremo en (24).

22- Tornillos de fijacién de la tapa (21) a los bulo-
nes (10).

23- Eje de sujecién de la tapa (21) a la cabeza
(13) que tiene la posibilidad de girar respecto a un eje
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con un tornillo que impide que se desprenda de ese
eje.

24- Encaje para la tapa (21) por el extremo opues-
to a (23) unido a la cabeza (13).

25- Sensor de seguridad dispuesto entre la cabe-
za (13) y la tapa (21) para detectar cualquier fallo de
bloqueo del bulén (10).

26- Armazén o cuna del brazo (2) para pro-
ceder a su transporte, montaje o desmontaje de la
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maquina (1).

27- Pieza de extension del brazo (2) que lleva in-
corporado el dispositivo de enganche rapido hidrauli-
co (6) en sus extremos.

28- Brazo corto portador de utiles (3) que incor-
pora la cabeza (13) con toda la estructura propia para
ser enganchado a la base del brazo (5) que incorpo-
ra el dispositivo de accionado hidraulico de engan-
che.
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REIVINDICACIONES

1. Enganche rdpido hidraulico del brazo de ma-
quinaria para construccién, demolicion y obras publi-
cas, del tipo de las de gran tonelaje que son porta-
doras de diferentes tutiles (3) en el extremo del brazo
(2) y que no pudiendo circular por la carretera, deben
de ser desmontadas para su transporte, caracterizado
por estar constituido su brazo (2), de una base del bra-
7o (5), que estando continuamente unida a la maquina
(1) por un extremo el otro dispone de una cabeza (7)
que incorpora un enganche rapido hidraulico (6), dis-
puesto entre la cabeza (7) y la cabeza (13).

2. Enganche rapido hidraulico del brazo de ma-
quinaria para construccioén, demolicién y obras publi-
cas, del tipo de las de gran tonelaje que son porta-
doras de diferentes ttiles (3) en el extremo del brazo
(2) y que no pudiendo circular por la carretera, deben
de ser desmontadas para su transporte, caracterizado
por disponer en combinacién con lo dispuesto en la
reivindicacién 1%, su enganche rdpido hidraulico (6),
una cabeza (7) la cual dispone de una forma a mo-
do de gancho (11) hembra en el que se enganchara el
cabezal (13) por el pasador macho (12) transversal y
rigido, que tendra dispuesto entre los agujeros (14) y
que una vez enganchado actuard a modo de bisagra
entre las dos cabezas (7)-(13) enganchadas.

3. Enganche rdpido hidraulico del brazo de ma-
quinaria para construccién, demolicién y obras publi-
cas, del tipo de las de gran tonelaje que son porta-
doras de diferentes ttiles (3) en el extremo del brazo
(2) y que no pudiendo circular por la carretera, deben
de ser desmontadas para su transporte, caracterizado
por disponer en combinacidn con las reivindicaciones
1* y 2% su enganche rdpido hidrdulico (6) un cabe-
zal (7), de la base del brazo (5) en su parte inferior
e interior (8), de un dispositivo hidraulico constituido
por un cilindro hidraulico (16), que actuando sobre la
pieza (17) que se encuentra apoyada sobre el eje (18),
sobre el que rota y transmitiendo el movimiento sobre
la pieza (19), con la que se encuentra unida y del mis-
mo modo apoyada y rotando sobre el eje (18), que en
sus extremos la pieza (19) va unida a las bielas (20)
que empujan o arrastran los bulones (10), para que
pasando éstos por los agujeros (9) de la cabeza (7), y
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los agujeros (15) de la cabeza (13), que se encontra-
rdn enfrentados, realiza un enganche rdpido de ambas
cabezas (7)-(13).

4. Enganche rdpido hidrdulico del brazo de maqui-
naria para construccién, demolicién y obras publicas,
del tipo de las de gran tonelaje que son portadoras
de diferentes utiles (3) en el extremo del brazo (2) y
que no pudiendo circular por la carretera, deben de ser
desmontadas para su transporte, caracterizado por,
tener en relacién con las reivindicaciones 1%, 2% y 3?
su enganche rapido hidraulico (6), una tapa de seguri-
dad (21) del enganche rapido hidraulico (6), la cual se
encuentra unida mediante los tornillos (22) a los bu-
lones (10), e introducida por uno de sus extremos en
un eje (23) y por el otro en una cavidad (24), estando
ambos unidos solidariamente con la cabeza (13) del
brazo (2), encontrindose en uno de sus laterales un
sensor (25).

5. Enganche rdpido hidréaulico del brazo de maqui-
naria para construccién, demolicién y obras publicas,
del tipo de las de gran tonelaje son portadoras de dife-
rentes ttiles (3) en el extremo del brazo (2) y que no
pudiendo circular por la carretera, deben de ser des-
montadas para su transporte, caracterizado por, tener
en combinacién con las reivindicaciones 1%, 2°, 3* y 4*
la posibilidad de alargar el brazo (2) mediante la co-
locacion de una extension (27), que disponga de una
disposicion del enganche rapido hidraulico (6) en ca-
da uno de sus extremos.

6. Enganche rdpido hidraulico del brazo de maqui-
naria para construccién, demolicién y obras publicas,
del tipo de las de gran tonelaje que son portadoras
de diferentes ttiles (3) en el extremo del brazo (2) y
que no pudiendo circular por la carretera, deben de ser
desmontadas para su transporte, caracterizado por,
tener en combinacion con las reivindicaciones 12, 22,
3% y 4%, la posibilidad de poder intercambiar tanto los
brazos (2), como las maquinas (1) y los ttiles (3) en
funcién del trabajo que se tenga que realizar, siendo
diferentes los brazos que se representan en las figuras
7, 8y 9, pudiendo combinar diferentes maquinas (1)
cuanto mayor o menor sea el peso del brazo de tra-
bajo, todo ello con un montaje o desmontaje por el
enganche rapido hidraulico (6).
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FIGURA num. 7
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FIGURA num. 8
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