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ES 2252271 T3

DESCRIPCION

Articulos que contienen composiciones encerradas.
Campo de la invencion

Esta invencidn se refiere a un articulo que comprende una primera bolsa fabricada con una pelicula hidrosoluble.
La presente invencién también se refiere a un articulo para proporcionar una liberacién secuencial de al menos dos
composiciones diferentes.

Antecedentes de la invencion

En US-A-5.351.831, concedida el 4 de octubre de 1994, se describe un sistema de contencién de productos agro-
quimicos que comprende al menos una bolsa hidrosoluble interior situada dentro de una bolsa hidrosoluble exterior.

Los productos limpiadores y los productos para el cuidado de tejidos pueden encontrarse en el mercado en diferen-
tes formas, tales como composiciones granuladas, composiciones liquidas y pastillas. También es conocido el método
de colocar productos limpiadores en bolsitas de dosis unitaria, que pueden ser hidrosolubles o permeables al agua, para
liberar el producto cuando son afiadidas al agua. Estas bolsitas, por ejemplo bolsitas para el lavado de ropa, pueden
tener dos compartimentos, comprendiendo cada uno diferentes ingredientes, de forma tipica ingredientes que no son
compatibles entre si. Estos compartimentos estdn de forma tipica unidos entre si. EP-A-0 414 462, US-A-4 082 678,
GB-A-2 187 748, US-A-4 776 455 y GB-A-2 254 857 son ejemplos de este enfoque.

Hemos encontrado una forma mejorada de suministrar una bolsita que comprende dos compartimentos o mas con,
por ejemplo, composiciones diferentes en cada compartimento. Esta nueva bolsita o articulo de la invencién comprende
una primera bolsa fabricada con una pelicula hidrosoluble que comprende en su interior una primera composicion y
otra bolsa fabricada también de una pelicula hidrosoluble, que contiene una segunda composicién. La segunda bolsa
estd completamente encerrada por la primera bolsa.

El articulo de la invencién combina todas las ventajas de las bolsas de un compartimento con las ventajas de las
bolsas de dos (o mds) compartimentos. Las ventajas del articulo de la invencién y de la manera de fabricarlas incluyen,
por ejemplo: la segunda bolsa no estd en contacto con el entorno externo (aire) y estd, por tanto, mejor protegida;
la primera bolsa y la primera composicién se disuelven antes que la segunda bolsa y la segunda composicién, lo
que proporciona una manera facil de suministrar ingredientes de forma secuencial al agua (de lavado); el articulo
tiene juntas reducidas en la superficie exterior y, por tanto, una menor posibilidad de derrames a través de las juntas;
facilidad de fabricacién de estos nuevos articulos; menor complejidad del proceso (frente a unir los compartimentos
entre si); e incluso se puede reducir la cantidad de material necesario para fabricar la bolsa. También, la segunda bolsa y
también los articulos en su conjunto son mucho mas robustos frente a los impactos que las bolsas con compartimentos
separados unidos entre si (por ejemplo, la fuerza de compresién que es necesario aplicar para expulsar liquido de la
segunda bolsa en este articulo es mucho mads elevada, 50% o superior, dependiendo de la realizacién).

También, en el caso de una segunda bolsa que contiene un liquido que estd contenido dentro de una primera bolsa
que contiene polvo, el polvo puede facilmente absorber cualquier pequena cantidad de liquido que se escape de la
segunda bolsa, y/o el articulo resultante es mucho menos susceptible de presentar pequeiias fugas desde la segunda
bolsa. En el caso de una bolsa que contiene liquido dentro de una bolsa que contiene liquido, sélo la primera bolsa es
susceptible de presentar fugas hacia el entorno externo.

Sumario de la invencion

La invencién se refiere a un articulo que comprende una primera bolsa fabricada con un material hidrosoluble que
comprende en su interior

a) una primera composicion sélida o liquida; y

b) una segunda bolsa fabricada con un material hidrosoluble que comprende en su interior una segunda com-
posicioén sélida o liquida;

en donde la primera bolsa se fabrica mediante termoconformado o conformado al vacio.

En otra realizacion de la presente invencion, una primera bolsa contiene en su interior una primera composicién
y una segunda bolsa contiene en su interior una segunda composicién. La primera bolsa se fabrica con un material
que libera la primera composicion significativamente antes de que la segunda bolsa libere la segunda composicion.
Preferiblemente, la primera composicion es una composicion de aditivo reforzante de la detergencia, mientras que la
segunda composicién es una composicion para el cuidado de tejidos, una composicién limpiadora de tejidos o una
composicién limpiadora de superficies duras. Esta realizacion preferiblemente utiliza una primera bolsa que rapida-
mente se disuelve y/o rompe para liberar la primera composicién, y una segunda bolsa que se disuelve y/o rompe
mads lentamente para liberar la segunda composicién. Esta disposicién proporciona ventajas especialmente utiles, tales
como un suavizado secuencial en el agua y una limpieza posterior.
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La invencion también se refiere a un proceso para fabricar este articulo; este proceso comprende la etapa de fabricar
la primera bolsa mediante conformado al vacio o termoconformado.

Descripcion detallada de la invencion
Articulo y bolsas

El articulo de la invencién comprende al menos dos bolsas, en donde una bolsa encierra completamente al menos
otra bolsa. Las bolsas de la presente invencion son una estructura cerrada, teniendo cada una un interior (un espacio
volumétrico) que comprende una composicién liquida o sélida. Estas bolsas pueden tener cualquier disefio, forma y
material adecuado para contener la composicidn, es decir, de forma que no permitan la liberacién de la composicién
desde la bolsa antes de poner en contacto la bolsa con agua. La primera y/o segunda bolsa pueden comprender, ademas
de la segunda bolsa, otras (tercera y mds) bolsas que contienen una tercera y mas composiciones. La realizacion exacta
del articulo dependerd de, por ejemplo, el tipo y la cantidad de la composicién en cada bolsa, el nimero de bolsas o
las caracteristicas necesarias del articulo o bolsa para contener, proteger y suministrar o liberar las composiciones.

Cada bolsa comprende una composicion liquida o sélida, que puede ser cualquier composicién, para ser liberada
y formar una solucién (de forma tipica en agua) y que puede beneficiarse de esta disposicion del articulo o de esta
forma de suministro, pero se prefieren las composiciones para el cuidado de tejidos o limpiadoras, como se describe a
continuacién. Son tipicas las composiciones que tienen sustancias activas que deben ser liberadas al agua en diferente
momentos (liberacién secuencial) y/o sustancias activas que deben estar separadas entre si por cualquier razén como,
p. €j., estabilidad quimica o fisica de estas sustancias activas o de la composicién en su conjunto.

El articulo puede tener un tamafio que convenientemente contenga una cantidad de dosis unitaria de la composicién
segun la presente invencién adecuada para la operacién necesaria, por ejemplo un lavado, o sélo una dosis parcial para
permitir al consumidor mayor flexibilidad para variar la cantidad utilizada, por ejemplo dependiendo del tamafio
y/o del grado de suciedad de la carga de lavado. La segunda bolsa contenida en la primera bolsa es 16gicamente
mds pequefia que esta primera bolsa. El tamafio exacto dependerd de la cantidad que cada bolsa necesite contener
y del volumen necesario. Dado que la invencidn es til para suministrar una sustancia activa especifica en una etapa
posterior o proteger una sustancia activa especifica del entorno externo (aire) o de otra sustancia activa en la otra bolsa,
la segunda bolsa de forma tipica tiene un volumen relativamente pequefio, por ejemplo menos de 50%, o incluso menos
de 30% o incluso menos de 20%, del volumen de la primera bolsa, y de forma tipica mds de 3%, preferiblemente mds
de 5%. Logicamente, esto es igualmente aplicable a cualquier otra bolsa contenida en la primera bolsa, y la misma
relacién de volumen se aplica preferiblemente para otras bolsas contenidas en la segunda bolsa. Cuando el articulo
es para su uso en una lavadora de ropa o lavavajillas y pueda requerir ser dispensado al agua a través de un cajon de
dispensado, es util que la segunda bolsa sea de un tamafio que pueda ser dispensado al agua de lavado a través de
los pequefios orificios del cajon, en particular cuando el articulo es para una liberacién secuencial de producto y esta
fabricado de forma que la primera bolsa se disuelva en el cajon de dispensado y la segunda bolsa no se disuelva en el
cajon sino que sea dispensada completamente al agua de lavado.

Las bolsas se fabrican con un material hidrosoluble. Para los fines de la invencién, material hidrosoluble significa
un material que se disuelve cuando entra en contacto con agua, liberando asi la composicién.

La primera bolsa reaccionard en agua para liberar su contenido antes que la segunda bolsa, debido al tipo de estruc-
tura del articulo. Para mejorar adicionalmente esta liberacion secuencial, la primera bolsa puede ser mds hidrosoluble
que la segunda bolsa. Esto puede conseguirse utilizando, por ejemplo, diferentes tipos de material en la primera y en
la segunda bolsa, por ejemplo, la primera bolsa se fabrica con un material que tiene un tipo diferente de polimero,
diferente plastificante, diferentes niveles de componentes en el material, diferente recubrimiento del material en forma
de pelicula o diferente espesor del material en forma de pelicula. En una realizacién preferida de la invencidn, las
bolsas se fabrican mediante un proceso que implica el estiramiento del material utilizado para la bolsa. Entonces, el
efecto anterior puede también conseguirse estirando el material hasta un mayor grado en la primera bolsa que en la
segunda.

La primera bolsa preferiblemente se fabrica con una pelicula hidrosoluble, teniendo dicha pelicula hidrosoluble una
solubilidad en agua de al menos 50%, preferiblemente de al menos 75% o incluso de al menos 95%, medida mediante
el método descrito a continuacidn utilizando un filtro de vidrio con un tamafio maximo de poro de 50 micrémetros, es
decir,:

Meétodo gravimétrico para determinar la solubilidad en agua del material del compartimento y/o la bolsa:

Se afiaden 50 + 0,1 gramos de material en un vaso de precipitados de 400 ml, cuyo peso ha sido determi-
nado, y después 245 + 1 ml de agua destilada. La mezcla se agita vigorosamente en un agitador magnético
fijado a 62,8 rad/s (600 rpm), durante 30 minutos. A continuacion, se filtra la mezcla a través de un filtro de
vidrio cualitativo sinterizado plegado con el tamafo de poro definido anteriormente (max. 50 micrémetros).
Se evapora el agua del filtrado recogido mediante cualquier método convencional y se determina el peso del
polimero restante (que es la fraccién disuelta o dispersada). A continuacién se calcula el % de solubilidad
o dispersabilidad.
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Puede preferirse fabricar la segunda bolsa con un material que tenga igual solubilidad en agua que el primer
material de la bolsa; también puede preferirse, como se ha descrito anteriormente, que la solubilidad de la segunda
bolsa sea inferior a la de la primera bolsa, y que la pelicula de la segunda bolsa tenga una solubilidad que sélo sea el
90% o inferior, o incluso sélo el 80% o inferior, o incluso sélo el 60% o inferior o incluso sélo el 50% o inferior, de la
solubilidad del primer material medido como se ha definido anteriormente.

Los materiales preferidos son peliculas de materiales poliméricos, es decir, polimeros que se conforman en una
pelicula u hoja. La pelicula puede obtenerse, por ejemplo, mediante fundicién, moldeado por soplado, extrusién o
extrusion por soplado del material polimérico, tal y como se conoce en la técnica. Los polimeros, copolimeros o
derivados de los mismos preferidos se seleccionan de poli(alcoholes vinilicos), polivinilpirrolidona, poli(6xidos de
alquileno), acrilamida, acido acrilico, celulosa, éteres de celulosa, ésteres de celulosa, amidas de celulosa, poli(ace-
tatos de vinilo), dcidos y sales policarboxilicos, poliaminoacidos o péptidos, poliamidas, poliacrilamida, copolimeros
de 4cidos maleico/acrilico, polisacdridos incluyendo almidén y gelatina, gomas naturales tales como goma xantano y
goma carragenato. Mds preferiblemente el polimero se selecciona de poliacrilatos y copolimeros de acrilato hidrosolu-
bles, metilcelulosa, carboximetilcelulosa sédica, dextrina, etilcelulosa, hidroxietilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa,
maltodextrina, polimetacrilatos, con maxima preferencia poli(alcoholes vinilicos), copolimeros de poli(alcohol vini-
lico) e hidroxipropil metil celulosa (HPMC). El polimero puede tener cualquier peso molecular promedio en peso,
preferiblemente de aproximadamente 1.000 a 1.000.000, o incluso de 10.000 a 300.000 o incluso de 15.000 a 200.000
o incluso de 20.000 a 150.000.

También pueden utilizarse mezclas de polimeros. Esto puede en particular ser beneficioso para controlar las pro-
piedades mecdnicas y/o de disolucién de los compartimentos o de la bolsa dependiendo de la aplicacién de los mismos
y de las necesidades requeridas. Por ejemplo, puede preferirse que un material polimérico tenga una solubilidad mas
elevada en agua que otro material polimérico, y/o que un material polimérico tenga una resistencia mecdnica mas
elevada que otro material polimérico. Puede preferirse utilizar una mezcla de polimeros con diferentes pesos molecu-
lares promedio en peso, por ejemplo una mezcla de poli(alcohol vinilico) (PVA) o un copolimero del mismo con un
peso molecular promedio en peso de 10.000-40.000, preferiblemente alrededor de 20.000, y de PVA o copolimero del
mismo, con un peso molecular promedio en peso de aproximadamente 100.000 a 300.000, preferiblemente alrededor
de 150.000.

También son dutiles las composiciones de mezclas de polimeros, por ejemplo las que comprenden una mezcla de
polimeros hidroliticamente degradables e hidrosolubles como polilactida y poli(alcohol vinilico), obtenidas mezclando
polilactida y poli(alcohol vinilico), de forma tipica que comprenden 1-35% en peso de polilactida y aproximadamente
de 65% a 99% en peso de poli(alcohol vinilico), si el material debe ser hidrosoluble.

Puede preferirse que el polimero presente en la pelicula esté de 60% a 98% hidrolizado, preferiblemente de 80% a
90%, para mejorar la disolucién del material, y/o que los niveles de plastificante, incluida el agua, en la pelicula varien
de forma que la disolucién se ajuste a las necesidades.

La mas preferida es la pelicula de PVA; preferiblemente, el nivel de polimero en la pelicula, por ejemplo polimero
de PVA, es al menos 60%. Estas peliculas de forma tipica comprenden un polimero de PVA con propiedades similares a
las de la pelicula conocida de marca comercial M8630 o CXP4087, comercializada por Chris-Craft Industrial Products
of Gary, Indiana, EE.UU. Preferiblemente, la primera bolsa se fabrica con un material en forma de pelicula que tiene
las propiedades de la pelicula que contiene polimero de PVA M8630 y la segunda bolsa se fabrica con material que
tiene propiedades similares a las de la pelicula que contiene PVA CXP4087. Atin mds preferidos son los propios
materiales M8630 y/o CXP4087. Otras peliculas de PVA muy preferidas ttiles en la presente invencién también son
comercializadas como “Solublon PT30” y “Solublon KA40” por Aicello Chemical Co., Ltd., Aichi, Japon.

La pelicula en la presente invencidon puede comprender otros ingredientes aditivos tales como plastificantes (por
ejemplo agua, glicerol, etilenglicol, dietilenglicol, propilenglicol, sorbitol y mezclas de los mismos), estabilizantes,
coadyuvantes de la disgregacion, etc. Si una o mds de las composiciones en el articulo es una composicién limpiadora,
entonces el propio material en forma de bolsa puede comprender un agente limpiador o un aditivo util para la com-
posicion limpiadora que debe ser liberada al agua de lavado, por ejemplo agentes para liberar la suciedad poliméricos
orgdnicos, dispersantes o inhibidores de transferencia de colorantes.

Preferiblemente, la bolsa, en particular la primera bolsa, se fabrica con un material que es estirable, segtin se des-
cribe en la presente memoria. Esto facilita el cierre de la bolsa abierta cuando se llena en mas de 90%, incluso 95%
o incluso 100%, en volumen o incluso se llena hasta rebosar. Ademds, el material es preferiblemente eldstico para
garantizar un acondicionamiento hermético y la fijacidon de la composicién en su interior durante la manipulacion, es
decir, para garantizar que no se forme un espacio superior (adicional) después de cerrar el compartimento. Los mate-
riales estirables preferidos tienen un grado maximo de estiramiento de al menos 150%, preferiblemente de al menos
200% y mas preferiblemente de al menos 400%, determinado comparando la longitud inicial de una pieza de material
justo antes de la ruptura debida al estiramiento cuando se aplica una fuerza de aproximadamente 1 a aproximadamente
20 Newtons a una porcién de pelicula con una anchura de 1 cm. Preferiblemente, el material es de forma que tiene
un grado de estiramiento como se ha mencionado anteriormente cuando se aplica una fuerza de aproximadamente 2
a aproximadamente 12 Newtons, y mas preferiblemente de aproximadamente 3 a aproximadamente 8 Newtons. Por
ejemplo, una porcién de pelicula con una longitud de 10 cm, una anchura de 1 cm y un espesor de 40 micrometros
se estira en sentido longitudinal y se aumenta la tensién hasta que se rompe. El grado de elongacién justo antes de la
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ruptura puede determinarse midiendo continuamente la longitud para calcular después el grado de estiramiento. Por
ejemplo, una porcién de pelicula con una longitud inicial de 10 cm que es estirada con una fuerza de 9,2 Newton hasta
52 cm justo antes de romperse, presenta un grado maximo de estiramiento de 520%.

La fuerza para estirar esta porcioén de pelicula (10 cm x 1 cm x 40 micrémetros) a un grado de 200% deberia
preferiblemente encontrarse en el intervalo descrito anteriormente. Esto en particular garantiza que la fuerza eldstica
que permanece en la pelicula después de conformar la bolsa o cerrar la bolsa es suficientemente elevada como para
envasar la composicién de forma hermética dentro de la bolsa (pero no es tan elevada como para que la pelicula no
pueda ser aspirada en un molde al vacio de una profundidad razonable cuando la bolsa se fabrica mediante un proceso
que implica el uso de vacio, tales como conformado al vacio o termoconformado).

Como resulta obvio por la definicién en la presente memoria, el material estirable estd definido por el grado de
estiramiento medido cuando no esté presente como bolsa cerrada. Sin embargo, como se ha mencionado anteriormente,
el material es preferiblemente estirado cuando se conforma o cierra la bolsa. Esto puede observarse, por ejemplo,
imprimiendo una rejilla sobre el material, es decir, la pelicula, antes del estiramiento y después conformando una
bolsa; puede observarse que los cuadrados de la rejilla ahora son alargados y, por tanto, estdn estirados.

La elasticidad del material estirable puede definirse como la “recuperacién eldstica”. Esta puede determinarse
estirando el material, por ejemplo a una elongacién de 200%, como se ha descrito anteriormente, y midiendo la
longitud del material cuando cesa la fuerza de estiramiento. Por ejemplo una porcién de pelicula de una longitud
de 10 cm, una anchura de 1 cm y un espesor de 40 micrémetros se estira en sentido longitudinal a 20 cm (200%
de elongacion) con una fuerza de 2,8 Newtons (como en el caso anterior) y después se deja de aplicar la fuerza.
La pelicula recupera una longitud de 12 c¢cm, lo que supone un 80% de recuperacién eldstica. Preferiblemente, el
material en forma de bolsa, en particular la primera bolsa, tiene una recuperacion eldstica de aproximadamente 20%
a aproximadamente 100%, mds preferiblemente de aproximadamente 50% a aproximadamente 100%, incluso mas
preferiblemente de aproximadamente 60% a aproximadamente 100%, atin mds preferiblemente de aproximadamente
75% a aproximadamente 100%, e incluso atin mds preferiblemente de aproximadamente 80% a aproximadamente
100%.

De forma tipica y preferible, el grado de estiramiento no es uniforme en toda la bolsa debido al proceso de con-
formacién y precintado. Por ejemplo, cuando una pelicula se coloca en un molde y se conforma una bolsa abierta
mediante conformado al vacio, la parte de la pelicula en la base del molde, la mds alejada de los puntos de cierre,
estard mas estirada que la parte superior. Otra ventaja de utilizar un material estirable y preferiblemente también elds-
tico es que la accion de estiramiento hace que el material se estire de forma no uniforme, produciendo una bolsa con
un espesor no uniforme. Esto permite controlar la disolucion/desintegracién o dispersion de la bolsa de la presente
invencién. Preferiblemente, el material es estirado de forma que la variacién de espesor en la bolsa conformada con el
material estirado es de 10 a 1.000%, preferiblemente de 20% a 600%, o incluso de 40% a 500% o incluso de 60% a
400%. Esto puede medirse mediante cualquier método, por ejemplo utilizando un micrémetro apropiado.

En una realizacién preferida, la primera bolsa libera la primera composicion significativamente antes de que la
segunda bolsa (o cualquier otra bolsa posterior) libere la segunda composicion. La expresion “significativamente an-
tes”, en la presente memoria, indica que la primera composicién es liberada al menos aproximadamente 30 segundos,
preferiblemente de aproximadamente 45 segundos a aproximadamente 10 minutos, y mds preferiblemente de apro-
ximadamente 60 segundos a aproximadamente 5 minutos, antes que la segunda composiciéon. Ademads, la expresién
“liberada” en la presente memoria indica que la bolsa se rompe, disuelve y/o rompe de otra manera, preferiblemente
unicamente por la interaccion entre el material de la bolsa y el agua para permitir que la composicién contenida en su
interior realice su funcién en el agua. De forma alternativa, la bolsa puede tener una junta soluble que se disuelve para
liberar el contenido de la bolsa.

Preferiblemente, la primera bolsa comienza liberando su contenido casi inmediatamente después de ponerse en
contacto con el agua en, por ejemplo, una lavadora de ropa. Mas preferiblemente, la primera bolsa comienza libe-
rando su contenido de aproximadamente 1 segundo a aproximadamente 120 segundos, atin mds preferiblemente de
aproximadamente 5 segundos a aproximadamente 60 segundos, después de ponerse en contacto con el agua. Es espe-
cialmente preferida la realizacién en donde la primera composicién estd disefiada para mejorar la accion de la segunda
composicién, por ejemplo, suavizando el agua, retirando de otra manera iones reactivos y/o no deseables, etc. Por
tanto, en esta realizacidn, una primera composicion muy preferida comprende una composicién de aditivo reforzante
de la detergencia, un quelante, un secuestrante de iones cloro, o una combinacién de los mismos. Estos compuestos y/o
composiciones son conocidos per se en la técnica. Esta realizacidn proporciona ventajas significativas de fabricacién
y logistica permitiendo, por ejemplo, obtener una segunda composicidn de base unica (es decir, una composicién de-
tergente bdsica para el lavado de ropa) que, sin embargo, permite una fécil adaptacion de la primera composicidén a las
variaciones locales de dureza del agua, niveles de cloro, niveles de contaminantes, etc. segin la zona geografica. Esta
sorprendente ventaja ofrece al fabricante la flexibilidad para usar una composicién de base tinica en muchos paises y
representa un ahorro significativo en gastos de produccién, formulacién y logistica.

Ademéds, el hecho de retardar la liberacién de la segunda composicién de la bolsa permite utilizar materiales
tipicamente incompatibles con la primera composicién de la bolsa como, por ejemplo, un blanqueador y una enzima.
De esta manera, la primera composicién puede actuar en la solucién antes de que la segunda sea liberada.
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Proceso para fabricar el articulo y las bolsas

El articulo de la invencién se fabrica introduciendo una segunda bolsa que contiene una composicién en una
primera bolsa de forma que la primera bolsa encierra a la segunda bolsa completamente. El proceso comprende las
etapas de:

a) formar la segunda bolsa en forma abierta, afiadir la segunda composicion a dicha segunda bolsa abierta y
cerrar esta para obtener la segunda bolsa;

b) formar la primera bolsa en forma abierta, afiadir la segunda bolsa y la primera composicién a la primera
bolsa abierta y cerrar esta primera bolsa para obtener el articulo.

La primera bolsa y la segunda bolsa (y cualquier otra bolsa que pueda estar presente) se fabrican mediante termo-
conformado o atin més preferiblemente mediante conformado al vacio. El termoconformado de forma tipica implica
la etapa de formar una bolsa abierta en un molde aplicando calor para que el material utilizado para la bolsa adopte
la forma del molde. También puede utilizarse en la presente invencién el vacio al mismo tiempo o por separado. El
conformado al vacio de forma tipica implica las etapas de aplicar un vacio (parcial) en un molde para atraer el material
hacia el molde y hacer que el material adopte la forma del molde.

A continuacidn, la bolsa abierta en el molde se llena con la composicién y en el caso de la primera bolsa se llena
con la segunda bolsa. La bolsa abierta es entonces cerrada, de forma tipica con otra pieza de material, y precintada.
La junta puede realizarse por cualquier método conocido, por ejemplo mediante termosellado, humectacion, uso de
pegamento, compresion, o combinaciones de los mismos.

Proceso para determinar los tiempos de liberacion y disolucion de la bolsa

Preparar un vaso de precipitados de vidrio transparente de 2 litros que contenga 1,5 litros de agua desionizada a
25°C. Agregar una varilla agitadora magnética fijada a 62,8 rad/s (600 rpm) y colocar el vaso de precipitados contra
un trozo de papel/fondo blanco. Preparar al menos una primera bolsa que contenga carbonato sédico y una segunda
bolsa que contenga mds carbonato sédico y un tinte azul intenso hidrosoluble. Utilizar un pH-metro para monitorizar
continuamente el pH del agua en el vaso de precipitados mientras se inspecciona visualmente el color de la solucién.
Preparar asimismo un cronémetro.

Medir el pH base del agua antes de afiadir la primera y la segunda bolsa. Al afiadir simultdneamente las bolsas,
poner en marcha el cronémetro. Monitorizar continuamente el pH, anotando los tiempos cuando el pH comienza a
aumentar y cuando se equilibra. Monitorizar asimismo continuamente el color del agua contra el papel/fondo blanco y
anotar cuando se observen las primeras indicaciones de color azul. El primer cambio de pH indica el momento en que
la primera composicién es liberada desde la primera bolsa, y el cambio de color y el segundo aumento de pH indica
el momento en que la segunda composicién es liberada desde la segunda bolsa. Ademads, se puede juzgar visualmente
cuando la primera bolsa y la segunda bolsa se han disuelto completamente.

Dado que la accién de la varilla agitadora simula las condiciones de uso reales, el método de ensayo anterior es
similar al uso real del consumidor en, por ejemplo, una lavadora de ropa, un lavavajillas, etc.

Composiciones

El articulo de la presente invencién comprende al menos dos composiciones que estdn separadas entre si al estar
encerradas en diferentes bolsas. Las composiciones pueden tener los mismos componentes y forma, pero l6gicamente,
la ventaja de la invencién de forma tipica se debe al hecho de que dos o mds composiciones diferentes pueden es-
tar contenidas dentro de un articulo. El articulo es titil para cualquier operacién en la que los ingredientes deban ser
introducidos en una solucidn, de forma tipica agua. Esto incluye productos sanitarios, productos agricolas, incluidos
nutrientes vegetales, alimentos y bebidas, tintes de tejidos o tintes de superficies. Los articulos preferidos estan des-
tinados al uso en operaciones de limpieza, tales como lavado de ropa en lavadora automadtica, lavado en lavavajillas,
limpieza de superficies duras, lavado de manos, aseo personal, y composiciones especializadas para el tratamiento
de tejidos tales como aditivos blanqueadores, composiciones de tinte y composiciones para el cuidado de tejidos, ta-
les como acondicionadores de tejidos o suavizantes, composiciones de perfume, agentes antiarrugas y coadyuvantes
de la limpieza en seco. Las segundas, pero de forma tipica las primeras, composiciones preferidas son composiciones
limpiadoras o composiciones para el cuidado de tejidos, preferiblemente limpiadores de superficies duras, més preferi-
blemente composiciones para lavado de ropa o para vajillas, incluyendo detergentes, composiciones de pretratamiento
o de remojo, y otras composiciones de aditivo de aclarado.

Muy preferidos son los articulos que combinan dos o més tipos de composiciones con dos o més fines diferentes;
por ejemplo, una composicién que es una composicién limpiadora y otra composicién que es una composicién de per-
fume, aditivo blanqueador, tinte o suavizante o acondicionador de tejidos, 0 una composicidn que es una composicién
de perfume y la otra composicién que es un aditivo blanqueador, acondicionador o suavizante de tejidos. También
puede preferirse que la division de ingredientes por composicion se realice basada en su compatibilidad quimica o
fisica, por ejemplo que la composicién en la segunda bolsa comprenda ingredientes limpiadores seleccionados que no
sean compatibles con los ingredientes de la composicién en la primera bolsa; por ejemplo, una composicion puede
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comprender blanqueador y la otra composicién puede comprender ingredientes sensibles o reactivos al blanqueador
tales como perfumes, enzimas, polimeros organicos o catalizadores de blanqueo.

Los ingredientes por composicidn también pueden dividirse de forma que la primera composicién comprenda in-
gredientes que deban ser liberados al agua en primer lugar y que la(s) otra(s) composicién(es) comprenda(n) ingredien-
tes que deban ser liberados en una etapa posterior; por ejemplo, la primera composicién puede contener tensioactivos,
aditivos reforzantes de la detergencia, enzimas y/o quelantes, y la segunda composicion puede contener blanqueador,
perfumes, suavizante o acondicionador de tejidos, o mezclas de los mismos; la primera composicién puede compren-
der un champu y la segunda un producto para el tratamiento del cabello; la primera composiciéon puede comprender
una composicion para vajillas que comprende aditivo reforzante de la detergencia, quelante, tensioactivo y/o enzimas
y la segunda composicién un coadyuvante de aclarado o agente para el tratamiento del vidrio. Muy preferidas son las
composiciones para el lavado de ropa o vajillas en donde una bolsa, de forma tipica la primera bolsa grande, compren-
de agentes limpiadores y la segunda bolsa comprende agentes para el cuidado de tejidos, como un acondicionador o
suavizante, perfumes, agentes antiarrugas, agentes beneficiosos para el tejido tales como polimeros para la liberacién
de la suciedad, polimeros para la integridad de los tejidos, protectores solares y/o la segunda bolsa comprende aditivos
tales como blanqueador o tintes de tejidos. Preferiblemente la primera bolsa comprende un detergente para lavado de
ropa que comprende al menos tensioactivo, preferiblemente aditivo reforzante de la detergencia, y una o mds enzi-
mas, blanqueador, quelantes, supresores de las jabonaduras y otros ingredientes opcionales, y la bolsa comprende un
suavizante de tipo silicio o un suavizante arcilloso.

La primera composicion puede ser un liquido, un liquido no acuoso, un gel, etc., transparente de forma que la se-
gunda bolsa sea visible. La segunda bolsa o las composiciones en su interior también pueden tener un color diferente
al de la primera bolsa o la composicién en su interior. Por ejemplo, la composicion en la segunda bolsa puede com-
prender un tinte (no permanente del tejido), mientras que la primera composicién puede ser incolora o comprender un
tinte diferente.

Las composiciones también pueden tener diferente estado fisico, por ejemplo, la primera composicién puede ser
un s6lido mientras que la segunda composicién debe ser liquida. Puede ser beneficioso incorporar en la segunda
composicién aquellos ingredientes que son liquidos o que son suministrados de forma eficaz y eficiente a la solucién
o suspension liquida, por ejemplo agentes suavizantes, tensioactivos no i6énicos liquidos, aceites perfumados, agua y
otros disolventes, y en la primera composicion los ingredientes s6lidos, por ejemplo sustancias activas que no son
muy solubles en disolventes orgdnicos o0 agua, o incluso insolubles, o que son suministrados, incorporados o activos
de forma mads eficiente o eficaz en forma sélida: por ejemplo, granulos de enzima, granulos de blanqueador, aditivos
reforzantes de la detergencia e ingredientes poliméricos insolubles, sales de aditivos reforzantes de la detergencia o
tensioactivos, granulos de perfume, arcilla o fuentes de efervescencia.

Los ingredientes preferidos en las composiciones sélidas o liquidas no acuosas son fuentes de efervescencia capa-
ces de producir un gas cuando entran en contacto con agua, de forma tipica gas CO,, formado por reaccién entre una
fuente de carbonato y una fuente de acido, preferiblemente una sal carbonato y un dcido carboxilico orgédnico tal como
acido citrico, 4cido madlico, 4cido maleico, dcido glutdrico o 4dcido fumadrico. También se prefieren otros coadyuvantes
de disolucién o dispensacién como es conocido en la técnica.

Cuando estd presente una composicion liquida, ésta comprende sélo pequefias cantidades de agua, hasta 8% o
incluso hasta 6% o hasta 4%, en peso de la composicién. Preferiblemente estan presentes otros disolventes tales como
alcoholes, glicerina, polietilenglicol o parafina.

Cuando el segundo y opcionalmente el primer componente comprenden una composicion liquida, se prefiere que
esta bolsa que comprende la composicidn liquida tenga una pequefia burbuja de aire, teniendo preferiblemente la
burbuja de aire un volumen de no més de 20%, preferiblemente no mas de 10%, mas preferiblemente no mds de 5%,
del volumen encerrado por dicha bolsa. Esta burbuja de aire proporciona una mayor resistencia a una ruptura por
efecto de, por ejemplo, calor, congelacidn, compresion, etc. durante el transporte.

Ingredientes preferidos de las composiciones de tratamiento, limpieza y cuidado de tejidos

La primera y/o la segunda composicién de forma tipica comprenden un tensioactivo. Los tensioactivos preferidos
se seleccionan de tensioactivos aniénicos, no iénicos, catiénicos, anfoliticos, anféteros y de i6n hibrido y mezclas de
los mismos. Una relacién tipica de clases y especies de estos tensioactivos anidnicos, no iénicos, anfoliticos y de ion
hibrido se encuentra en la patente US-3.929.678, concedida a Laughlin y Heuring el 30 de diciembre de 1975. Otros
ejemplos se encuentran en “Surface Active Agents and Detergents” (Vol. I y II, de Schwartz, Perry y Berch). Una
lista de tensioactivos catiénicos adecuados se presenta en US-4.259.217, concedida a Murphy el 31 de marzo de 1981.
Preferiblemente las composiciones comprenden de 5%, mas preferiblemente de 10%, atin mds preferiblemente de
15%, a 80%, més preferiblemente a 50%, atin mds preferiblemente a 30%, en peso de la composicion de tensioactivo.

Los tensioactivos aniénicos de tipo sulfonato adecuados para su uso en la presente invencion incluyen las sales de
alquil Cs-C,, bencenosulfonatos lineales, los alquil éster sulfonatos, los alcano C¢-C,, sulfonatos primarios o secunda-
rios, los olefin C4-C,, sulfonatos, los dcidos policarboxilicos sulfonados, los alquil glicerol sulfonatos, los acil glicerol
sulfonatos grasos, los oleil glicerol sulfonatos grasos y cualquier mezcla de los mismos. Los tensioactivos anidénicos
de tipo sulfato adecuados para su uso en la presente invencién incluyen los alquilsulfatos primarios y secundarios
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de cadena lineal y ramificada, los alquiletoxisulfatos, los sulfatos grasos de oleil glicerol, los alquilfenolsulfatos de
éter de 6xido de etileno, los Cs-C,; acil-N-(C,-C, alquil)glucamin sulfatos y los Cs-C;; acil-N-(C;-C, hidroxialquil)
glucamin sulfatos y los sulfatos de alquilpolisacaridos tales como los sulfatos de alquilpoliglucésido (los compuestos
no iénicos no sulfatados se describen en la presente memoria). Los tensioactivos de tipo alquilsulfato se seleccionan
preferiblemente de los alquil C,,-C,3 sulfatos primarios de cadena lineal y ramificada, més preferiblemente de los
alquil C,;-C;5 sulfatos de cadena ramificada y de los alquil C,,-C,, sulfatos de cadena lineal. Los tensioactivos de tipo
alquiletoxisulfato se seleccionan preferiblemente del grupo que consiste en los alquil C,,-C 5 sulfatos etoxilados con
de 0,5 a 20 moles de 6xido de etileno por molécula. Mas preferiblemente, el tensioactivo de tipo alquiletoxisulfato es
un alquil C,,-C; sulfato, con mdxima preferencia un alquil C,,-C,s sulfato que ha sido etoxilado con de 0,5 a 7, prefe-
riblemente de 1 a 5, moles de 6xido de etileno por molécula. Una realizacién especialmente preferida de la invencién
utiliza mezclas de los tensioactivos de tipo alquilsulfato y/o de tipo sulfonato y de tipo alquiletoxi sulfato preferidos,
como los descritos en PCT WO 93/18124.

Practicamente cualquier tensioactivo no idnico alcoxilado resulta adecuado en la presente invencién. Se prefieren
los tensioactivos no idénicos etoxilados y propoxilados. Los tensioactivos alcoxilados preferidos pueden seleccionarse
de las clases de los condensados no idnicos de alquilfenoles, alcoholes no iénicos etoxilados, alcoholes grasos no
i6nicos etoxilados/propoxilados, condensados no iénicos etoxilados/propoxilados con propilenglicol y los productos
de condensacién no iénicos etoxilados con compuestos de adicion de 6xido de propileno/etilendiamina. Los productos
de condensacién de alcoholes alifdticos con de 1 a 25 moles de 6xido de alquileno, especialmente 6xido de etileno
y/u 6xido de propileno, también son adecuados para su uso en la presente invencion. La cadena alquilica del alcohol
alifatico puede ser lineal o ramificada, primaria o secundaria y, generalmente, contiene de 6 a 22 dtomos de carbono.
Especialmente preferidos son los productos de condensacién de alcoholes que tienen un grupo alquilo que contiene de
8 a 16 atomos de carbono.

Cuando el articulo de la presente invencién es un aditivo blanqueador, preferiblemente comprende una mezcla
de agentes blanqueadores, preferiblemente también agentes quelantes y opcionalmente otros ingredientes. Cuando el
articulo es un articulo para limpieza de tejidos, la primera y/o la segunda composicién preferiblemente comprenden
un agente blanqueador o una mezcla del mismo. Preferiblemente, una composicién comprende un activador del blan-
queador o un blanqueador de tipo perdcido y la otra composicién un blanqueador peroxigenado, o una composicién
comprende un activador del blanqueador, un pericido y/o un blanqueador peroxigenado y la otra composicién un
catalizador de blanqueo.

Preferiblemente la composicién limpiadora comprende de 3%, mas preferiblemente de 5%, atn mads preferible-
mente de 10%, a 40%, mds preferiblemente a 25%, atin mds preferiblemente a 20%, en peso de la composicién de
agente blanqueador, mientras que las composiciones de aditivo blanqueador preferiblemente comprenden de 20%,
mas preferiblemente de 30%, atin mds preferiblemente de 30%, a 100%, mas preferiblemente a 90%, en peso de la
composicién de agente blanqueador.

La primera y/o la segunda composicién segtin la presente invencién preferiblemente comprenden un activador
del blanqueador que preferiblemente comprende un precursor del blanqueador peroxidcido organico, o mezclas del
mismo. La formacién del peroxidcido orgdnico tiene lugar entonces mediante una reaccion in situ del precursor con una
fuente de perdéxido de hidrégeno. El blanqueador puede de forma alternativa, o adicional, comprender un blanqueador
peroxidcido preformado.

Los precursores de dcido perbenzoico de tipo lactama N-acilada adecuados tienen la férmula:

1? —CH,—CH,
R‘—c—u\CH

2 h,

en donde n es de 0 a 8, preferiblemente de 0 a 2, y R® es un grupo benzoilo.

Una clase preferida de compuestos precursores del dcido perbenzoico sustituidos son los compuestos sustituidos
con amida de las siguientes férmulas generales:

R'—C—N—R*’—C—L o R'—N—C—R*—C—L
[ l |l [
O KR (0] R° O (0]

en donde R! es un grupo arilo o alquilarilo con de 1 a 14 dtomos de carbono, R* es un grupo arileno o alcarileno
que contiene de 1 a 14 dtomos de carbono y R® es H o un grupo alquilo, arilo o alquilarilo que contiene de 1 a 10
atomos de carbono y L puede ser bésicamente cualquier grupo saliente. R' preferiblemente contiene de 6 a 12 dtomos
de carbono, y puede ser un grupo ramificado, sustituido, o ambos, que contiene arilo, arilo sustituido o alquilarilo y
puede proceder de fuentes sintéticas o naturales incluido, por ejemplo, grasa de sebo. R? preferiblemente contiene de
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4 a 8 4tomos de carbono. Se permiten variaciones estructurales andlogas para R?. La sustitucién puede incluir alquilo,
arilo, halégeno, nitrégeno, azufre y otros grupos sustituyentes tipicos o compuestos organicos. R> es preferiblemente
H o metilo. R' y R® no deberian contener mds de 18 dtomos de carbono en total. Los compuestos activadores del
blanqueador amidosustituidos de este tipo estdn descritos en la solicitud EP-A-0170386.

El precursor del blanqueador peroxidcido hidréfobo preferiblemente comprende un compuesto que tiene un grupo
oxibencenosulfonato, preferiblemente nonanoil oxibencenosulfonato (NOBS), decanoil oxibencenosulfonato (DOBS)
y/o que comprende (6-nonamidocaproil)oxibencenosulfonato (NACA-OBS). También muy preferidos son los precur-
sores o activadores del blanqueador peroxidcido mds hidroéfilos tales como TAED.

También agentes blanqueadores preferidos de uso en la presente invencion son los perdcidos en forma de particu-
las, tales como diferentes dcidos mono peroxicarboxilicos preformados. En una realizacién incluso mas preferida el
peracido preformado es el 4cido ftaloil amido peroxihexanoico (PAP).

El activador o precursor del blanqueador y/o el perdcido preformado se utiliza preferiblemente en forma de par-
ticulas o como una particula suspendida en una matriz liquida. La matriz liquida es basicamente no acuosa, lo que
significa que no comprende un nivel de agua que produciria la disolucién del precursor del blanqueador o perécido.
Los agentes suspensores preferidos son disolventes que no disuelven o que no dafian las bolsas. Mas preferiblemente,
el agente suspensor es un disolvente de cadena larga (es decir, >6 dtomos de carbono), de baja polaridad (es decir, cons-
tante dieléctrica inferior a 40). Los disolventes preferidos incluyen parafina C,_;4, y mds preferiblemente isoparafina
Ciro1s.

Ejemplos de sales inorgénicas perhidratadas incluyen las sales perborato, percarbonato, perfosfato, persulfato y
persilicato. Las sales inorgdnicas perhidratadas son normalmente las sales de metales alcalinos. La sal inorgdnica
perhidratada puede incluirse como sélido cristalino sin ninguna otra proteccion adicional. Sin embargo, en el caso de
determinadas sales perhidratadas, las realizaciones preferidas de dichas composiciones granuladas utilizan una forma
recubierta del material que proporciona una mejor estabilidad durante el almacenamiento para la sal perhidratada
en el producto granulado. Los recubrimientos adecuados comprenden sales inorganicas tales como silicato de metal
alcalino, sales carbonato o borato o mezclas de los mismos, 0 materiales orgdnicos tales como ceras, aceites o jabones
grasos.

Puede utilizarse el perborato sédico (una sal perhidratada en forma del compuesto monohidratado de férmula
nominal NaBO,H,0, o del compuesto tetrahidratado de férmula NaBO,H,0,.3H,0) aunque no es compatible con
ciertos materiales en forma de bolsa con grupos -OH, tales como PVA, por lo que a menudo no es preferido. Los
percarbonatos de metales alcalinos, particularmente el percarbonato sédico, son los compuestos perhidratados prefe-
ridos en la presente invencion. El percarbonato sédico es un compuesto de adicién con una férmula que corresponde
a 2Na,C0;.3H,0, y se comercializa como sdlido cristalino.

Los blanqueadores de tipo cloruro también pueden ser ttiles, en particular cuando el articulo es un aditivo blan-
queador o un limpiador de superficies duras. Los blanqueadores adecuados son especies de hipoclorito en solucién
acuosa incluyen hipocloritos de metal alcalino y metal alcalinotérreo, productos de adicién de tipo hipoclorito, clo-
raminas, cloriminas, cloramidas y clorimidas. Ejemplos especificos de compuestos de este tipo incluyen hipoclorito
sddico, hipoclorito potésico, hipoclorito cdlcico monobdsico, hipoclorito magnésico dibdsico, fosfato trisédico clora-
do dodecahidratado, dicloroisocianurato potasico, dicloroisocianurato sédico, dicloroisocianurato sédico dihidratado,
acido triclorociantrico, 1,3-dicloro-5,5-dimetilhidantoina, N-clorosulfamida, cloramina T, dicloramina T, cloramina
B y dicloramina B. Un agente blanqueador preferido es el hipoclorito sédico, el hipoclorito potésico, o una mezcla de
los mismos. Un blanqueador basado en cloro preferido es Triclosan (nombre comercial).

Las composiciones descritas en la presente memoria que contienen blanqueador como componente detergente pre-
feriblemente contienen un catalizador de blanqueo que contiene metal. Preferiblemente el catalizador de blanqueo que
contiene metal es un catalizador de blanqueo que contiene metal de transicién, mas preferiblemente un catalizador de
blanqueo que contiene manganeso o cobalto. Preferiblemente las composiciones comprenden de 1 ppb (0,0000001%),
mas preferiblemente de 100 ppb (0,00001%), aunque mads preferiblemente de 500 ppb (0,00005%), atin mds pre-
feriblemente de 1 ppm (0,0001%) a 99,9%, mas preferiblemente a 50%, aunque mds preferiblemente a 5%, atin mas
preferiblemente a 500 ppm (0,05%), en peso de la composicién de un catalizador de blanqueo metalico. Estos cataliza-
dores se describen en la patente US-4.430.243. Los tipos de catalizador de blanqueo preferidos incluyen los complejos
basados en manganeso descritos en US-5.246.621, US-5.244.594, y EP-549.272 A. Ejemplos preferidos de estos
catalizadores incluyen Mn',(u-0);(1,4,7-trimetil-1,4,7-triazaciclononano),-(PFs),, Mn',(u-0),(u-OAc),(1,4,7-tri-
metil-1,4,7-triazaciclononano),-(Cl10,),, Mn'",(u-O)s(1,4,7-triazaciclononano),-(ClO,),, Mn™™Mn",(u-0), (u-OAc),
-(1,4,7-trimetil-1,4,7-triazaciclononano),-(Cl0O,);, y mezclas de los mismos. Otros ligandos adecuados para su uso
en la presente invencién incluyen 1,5,9-trimetil-1,5,9-triazaciclododecano, 2-metil-1,4,7-triazaciclononano, 2-metil-
1,4, 7-triazaciclononano, 1,2,4,7-tetrametil-1,4,7-triazaciclononano, y mezclas de los mismos. También son ttiles los
complejos hidrosoluble de manganeso (III) y/o (IV) con un ligando polihidroxi no carboxilado que tiene al menos
tres grupos C-OH consecutivos tales como sorbitol, iditol, dulsitol, manitol, xilitol, arabitol, adonitol, meso-eritritol,
meso-inositol, lactosa, y mezclas de los mismos; ver US-5.114.606. También son titiles los catalizadores de blanqueo
que comprenden un complejo de metal de transicion, incluidos Mn, Co, Fe o Cu, con un ligando no (macro)-ciclico
como se describe en US-5.114.611.
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Otros catalizadores muy preferidos incluyen Co(2,2’-bispiridilamina)Cl,, Di(isotiocianato)bispiridilamino-cobalto
(1), perclorato de trisdipiridilamino-cobalto(II), Co(2,2-bispiridilamina),0,ClO,, perclorato de bis-(2,2’-bispiridila-
mina) cobre(Il), perclorato de tris(di-2-piridilamina)-hierro(II), y mezclas de los mismos.

También son ttiles en la presente invencion los catalizadores de cobalto (IIT) y cobalto (II) con un potencial
reductor en condiciones alcalinas inferior a 0,4 voltios (preferiblemente inferior a 0,2 voltios) frente a un electrodo de
hidr6geno normal. El catalizador de cobalto de este tipo preferido util en la presente invencién son las sales cloruro
de pentaamina de cobalto descritas en M. L. Tobe, “Base Hydrolysis of Transition-Metal Complexes”, Adv. Inorg.
Bioinorg. Mech., (1983), 2, paginas 1-94. Los catalizadores de cobalto mds preferidos ttiles en la presente invencién
son las sales acetato de pentaamina de cobalto que tienen la férmula [Co(NH;)sOAc] Ty, en donde OAc representa un
resto acetato y especialmente cloruro de acetato de pentaamina de cobalto, [Co(NH;)sOAc]Cl,; asi como [Co(NHj3)s
OAc](OAc),; [Co(NH3)s OAC](PFe),; [Co(NH3)sOAC](SO4); [Co(NH3)sOAC](BF,),; y [Co(NH;)sOAC](NO;), (en la
presente memoria “PAC”).

Otra descripcién de los catalizadores de blanqueo titiles en la presente invencioén puede encontrarse en los docu-
mentos WO 98/39406 A1, publicado el 11 de septiembre de 1998, WO 98/39098 A1, publicado el 11 de septiembre
de 1998, y WO 98/39335 Al, publicado el 11 de septiembre de 1998, incluidos todos ellos en la presente memoria
como referencia.

También son ttiles en la presente invencion los opacificantes y/o tintes y las particulas tefiidas o motas para com-
posiciones sdlidas. El tinte en la presente invencién puede ser un colorante o una solucién acuosa o no acuosa de un
colorante. Ejemplos especificos de colorantes adecuados incluyen E104 [amarillo alimentario 13 (amarillo de quinolei-
na)], E110 [amarillo alimentario 3 (amarillo ocaso FCF)], E131 [azul alimentario 5 (azul patente V)], azul ultramarino
(nombre comercial), E133 [azul alimentario 2 (azul brillante FCF)], E140 [verde natural 3 (clorofila y clorofilinas)],
E141 y verde pigmento 7 (ftalocianina de cobre clorada). Los colorantes preferidos pueden ser la pasta Monastral Blue
BV (nombre comercial) y/o Pigmasol Green (nombre comercial).

También dtiles en la presente invencidn son los tintes permanentes de tejidos para permitir el tefiido de los tejidos
tratados con el articulo de la invencién. Por ejemplo, la segunda bolsa puede comprender un tinte de este tipo mientras
que la primera bolsa puede comprender un agente limpiador o agentes auxiliares de tefiido.

Otro ingrediente preferido de las composiciones de la presente invencién es un aceite perfumado o una composi-
cion de perfume. En la presente invencion puede utilizarse cualquier aceite o composicién de perfume. Los perfumes
pueden estar también encapsulados. La segunda bolsa preferiblemente comprende el perfume para que sea suministra-
do en una etapa posterior y garantizar un suministro mas eficiente del perfume a un tejido. Se prefieren composiciones
de perfume que comprenden aceites perfumados y un material de vehiculo, por ejemplo segtin JP-56075159, don-
de se describe la combinacién de un polimero de metacrilonitrilobutadien-estireno terciario con un perfume liquido;
GB2141726, DE 3247709; WO 97/34982; WO 94/19449; WO 98/28398. Preferiblemente, el vehiculo es un polimero
insoluble en agua, preferiblemente seleccionado de polimeros que han reaccionado quimicamente con el ingrediente
de perfume, para preparar el vehiculo como se ha mencionado anteriormente. Preferiblemente la composicién limpia-
dora comprende de 0,05% a 15%, mds preferiblemente de 1% a 10%, en peso de la composicion de aceite de perfume
o de la composicién de perfume.

Las composiciones de la presente invencién preferiblemente contienen un secuestrante o quelante o un agente
quelante de iones de metal pesado. La expresion “secuestrante de iones de metal pesado” significa en la presente me-
moria componentes que actian secuestrando (quelando) iones de metal pesado. Estos componentes también pueden
tener capacidad para quelar iones calcio y magnesio, aunque son especialmente selectivos para los iones de meta-
les pesados como el hierro, el manganeso o el cobre. Los secuestrantes de iones de metal pesado adecuados para
su uso en la presente invencidn incluyen fosfonatos orgénicos, tales como los aminoalquilen-poli(alquilenfosfona-
tos), etano 1-hidroxi disfosfonatos de metal alcalino y nitrilo trimetilen fosfonatos, dcido nitrilotriacético y acidos
poliaminocarboxilicos tales como 4cido etilendiaminotetracético, acido etilendiamino disuccinico, acido etilendiami-
no diglutarico, dcido 2-hidroxipropilendiamino disuccinico o cualquier sal de los mismos, preferiblemente dietilen
triamino penta(metilen fosfonato), etilendiamino tri(metilen fosfonato), hexametilen diamino tetra (metilen fosfonato)
e hidroxi-etilen-1,1-difosfonato, acido 1,1-hidroxietano difosfénico y dcido 1,1-hidroxietano dimetilen fosfénico. Los
secuestrantes de iones de metal pesado estdn generalmente presentes a un nivel de 0,005% a 10%, preferiblemente
de 0,1% a 5%, mas preferiblemente de 0,25% a 7,5% e incluso mas preferiblemente de 0,3% a 2%, en peso de la
composicion.

Otros secuestrantes de iones de metal pesado adecuados de uso en la presente invencién son los derivados del
dcido iminodiacético tales como el dcido 2-hidroxietil diacético o el acido gliceril imino diacético, descritos en EP-
A-317.542, EP-A-399.133, EP-A-516.102 y EP-A-528.859, y los secuestrantes de tipo dcido B-alanin-N,N’-diacé-
tico, 4cido aspdrtico-dcido N,N’-diacético, dcido aspdértico-dcido N-monoacético y 4cido iminodisuccinico descritos
en EP-A-509.382. Otros secuestrantes de tipo amino (EP-A-476.257), secuestrantes de tipo coldgeno, queratina o
caseina (EP-A-510.331), 4cido dipicolinico y dcido 2-fosfonobutano-1,2,4-tricarboxilico, 4cido glicinamido-N,N’-
disuccinico (GADS), 4cido etilendiamino-N-N’-diglutdrico (EDDG) y acido 2-hidroxipropilendiamino-N-N’-disuc-
cinico (HPDDS) también son adecuados. Se prefieren especialmente el 4cido dietilentriaminopentaacético, el acido
etilendiamino-N,N’-disuccinico (EDDS) y el 4cido 1,1-hidroxietano-difosfénico o las sales de metales alcalinos, me-
tales alcalinotérreos, amonio o amonio sustituido de los mismos, o mezclas de los mismos. En particular, los agentes
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quelantes que comprenden un grupo amino o amina pueden ser sensibles al blanqueador y son adecuados para su uso
en las composiciones segtn la invencidn.

Otro ingrediente muy preferido, util en las composiciones de la presente invencidn, lo constituyen una o mas en-
zimas adicionales. Los materiales enziméaticos adicionales preferidos incluyen lipasas, cutinasas, amilasas, proteasas
neutras y alcalinas, celulasas, endolasas, esterasas, pectinasas, lactasas y peroxidasas comercialmente disponibles in-
corporadas de modo convencional a las composiciones detergentes. Enzimas adecuadas se discuten en US-3.519.570 y
US-3.533.139. Las enzimas proteasa comerciales preferidas incluyen las comercializadas bajo los nombres Alcalase,
Savinase, Primase, Durazyme y Esperase por Novo Industries A/S (Dinamarca), las comercializadas bajo los nombres
Maxatase, Maxacal y Maxapem por Gist-Brocades, las comercializadas por Genencor International y las comerciali-
zadas bajo los nombres Opticlean y Optimase por Solvay Enzymes. La enzima proteasa se puede incorporar en las
composiciones de la invencion a un nivel de 0,0001% a 4% de enzima activa en peso de la composicion.

Las amilasas preferidas incluyen, por ejemplo, a-amilasas obtenidas de una cepa especial de B liqueniformis
descritas con mayor detalle en GB-1.269.839 (Novo). Las amilasas comerciales preferidas incluyen, por ejemplo, las
comercializadas bajo el nombre Rapidase por Gist-Brocades y las comercializadas bajo el nombre Termamyl, Duramyl
y BAN por Novo Industries A/S. Las enzimas amilasa muy preferidas pueden ser las descritas en PCT/ US 9703635 y
en WO 95/26397 y WO 96/23873. La enzimas amilasa puede ser incorporada a la composicion a un nivel de 0,0001%
a 2% de enzima activa en peso.

Las enzimas lipoliticas pueden estar presentes a niveles de enzima lipolitica activa de 0,0001% a 2% en peso,
preferiblemente de 0,001% a 1% en peso y mas preferiblemente de 0,001% a 0,5% en peso. La lipasa puede ser
de origen fingico o bacteriano, obtenida, por ejemplo, a partir de una cepa productora de lipasa de Humicola sp.,
Thermomyces sp. o Pseudomonas sp., incluyendo Pseudomonas pseudoalcaligenes o Pseudomonas fluorescens. Las
lipasas procedentes de mutantes de dichas cepas quimica o genéticamente modificadas también son ttiles en la presente
invencion. Una lipasa preferida estd derivada de Pseudomonas pseudoalcaligenes, descrita en EP-B-0 218 272. Otra
lipasa preferida en la presente invencién se obtiene por clonacion del gen de Humicola lanuginosa y expresion del
gen en Aspergillus oryza, como huésped, segtin se describe en EP-A-0258 068, comercializada por Novo Industri A/S,
Bagsvaerd, Dinamarca, bajo la marca registrada Lipolase. Esta lipasa también se encuentra descrita en la patente US-
4.810.414, concedida a Huge-Jensen y col. el 7 de marzo de 1989.

Los aditivos reforzantes de la detergencia también son ttiles en la presente invencién. Un material reforzante de
la detergencia que contiene fosfato ttil en la presente invencion preferiblemente comprende pirofosfato tetrasédico o
incluso més preferiblemente tripolifosfato sédico anhidro. También preferidos en la presente invencion son los aditivos
reforzantes de la detergencia tales como los aditivos reforzantes de la detergencia hidrosolubles e insolubles en agua.
Los aditivos reforzantes de la detergencia insolubles en agua preferidos, de forma tipica para las composiciones sélidas
de la presente invencidn, son aluminosilicatos tales como las zeolitas (zeolita A, MAP, P, X) y los silicatos laminares
como el conocido como SKS-6, comercializado por Clariant. Los compuestos aditivos reforzantes de la detergencia
hidrosolubles adecuados incluyen los policarboxilatos monoméricos hidrosolubles o sus formas 4cidas, los dcidos
policarboxilicos homopoliméricos o copoliméricos o sus sales en donde el dcido policarboxilico comprende al menos
dos radicales carboxilicos separados entre si por no mas de dos dtomos de carbono, y mezclas de cualquiera de los
anteriores. Ejemplos de aditivos reforzantes de la detergencia de tipo policarboxilato preferidos se encuentran en BP-
1.379.241, BP-1.389.732, NL-7205873 y BP-1.387.447. El 4cido policarboxilico que contiene tres grupos carboxi
mas preferido es el dcido citrico, preferiblemente presente a un nivel de 0,1% a 15%, mas preferiblemente de 0,5%
a 8%, en peso. Los policarboxilatos que contienen cuatro o mds grupos carboxi y sustituyentes sulfo, incluidos los
sulfosuccinatos, también son ttiles en la presente invencion.

Los 4cidos precursores de los agentes quelantes de tipo policarboxilato monomérico u oligomérico o las mezclas
de los mismos con sus sales, p. €j., dcido citrico o mezclas citrato/dcido citrico, también se consideran componentes
aditivos reforzantes de la detergencia ttiles.

Ejemplos adecuados de aditivos reforzantes de la detergencia hidrosolubles de tipo fosfato son los tripolifosfatos
de metales alcalinos, los pirofosfatos de sodio, de potasio y de amonio, los ortofosfatos de sodio y de potasio, los
polimetafosfatos de sodio con un grado de polimerizacién de aproximadamente 6 a 21 y las sales del 4cido fitico.

Una combinacién de calcita y carbonato sédico es especialmente Util en la primera bolsa para proporcionar ven-
tajas de suavizado del agua o refuerzo de la detergencia. Si estd presente, la calcita de forma tipica comprende de
aproximadamente 0,5% a aproximadamente 50%, preferiblemente de aproximadamente 1% a aproximadamente 30%
y mas preferiblemente de aproximadamente 2% a aproximadamente 10%, de la composicion. Esta calcita es comer-
cializada, por ejemplo, por Wujin Calcite Factory, Jiangsu Province, China. De forma similar, el carbonato sédico de
forma tipica comprende de aproximadamente 40% a aproximadamente 99,5%, preferiblemente de aproximadamente
65% a aproximadamente 99%, y mds preferiblemente de aproximadamente 80% a aproximadamente 98%, de la com-
posicién. Este carbonato sédico es comercializado, por ejemplo, por Tianjin Soda Plant., Tianjin, China. La primera
bolsa también puede contener otros ingredientes, por ejemplo, otros aditivos reforzantes de la detergencia, polimeros,
tensioactivos anidnicos, no idnicos y/o catiénicos, enzimas, agentes blanqueadores y/o agentes abrillantadores.

Otros aditivos reforzantes de la detergencia de tipo calcita/carbonato preferidos incluyen aditivos reforzantes de la
detergencia de tipo cristalino y/o calcita encapsulados y/o no encapsulados tales como los descritos en las patentes US-
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6.114.289, concedida a Capeci y Pancheri el 5 de septiembre de 2000; US-6.100.232, concedida a Capeci y Pancheri
el 8 de agosto de 2000; WO 98/40455, Pancheri y Rohrbaugh, publicada el 17 de septiembre de 1998; US-5.733.865,
concedida a Pancheri el 31 de marzo de 1998; US-5.731.279, concedida a Pancheri el 24 de marzo de 1998; US-
5.707.959, concedida a Pancheri y col. el 13 de enero de 1998; y US-5.658.867, concedida a Pancheri y Burckett-St.
Laurent el 19 de agosto de 1997. El 4cido citrico puede combinarse opcionalmente con calcita y carbonato sédico para
obtener una ventaja de tamponado.

También preferidos en las composiciones limpiadoras, las composiciones para el cuidado de tejidos o las com-
posiciones acondicionadoras son los polimeros para la integridad de los tejidos tales como polimeros basados en
amina ciclica, incluyendo compuestos de adicién de dos o mas composiciones seleccionados del grupo que consiste
en piperacina, piperadina, epiclorhidrina, bencilepiclorhidrina de amonio cuaternario, metilepiclorhidrina de amonio
cuaternario, morfolina y mezclas de los mismos. Los polimeros basados en amina ciclica mds preferidos en la presente
invencion son los copolimeros de imidazol-epiclorhidrina lineales o ramificados. Puede introducirse un tipo especi-
fico de ramificacién usando un agente de reticulacion polifuncional. Un ejemplo de estos polimeros se ilustra mas
adelante.

[,

T-[Rz—ﬂ;j\/\}v\)i[ ~Re}-T

Este material estard presente generalmente de aproximadamente 0,01% a aproximadamente 10%, mds preferible-
mente de 0,05% a 6% o incluso de 0,05% a 3%, en peso de la composicién detergente o del componente.

Las composiciones de la presente invencién también pueden comprender como agentes de liberacion de suciedad
o agentes para la integridad de los tejidos una sal de un material celuldsico aniénico que comprende un grupo sus-
tituyente aniénico R - X - Z en donde R es un grupo espaciador hidrocarbonado saturado, insaturado o aromatico,
X es oxigeno, nitrogeno o azufre y Z es un grupo carboxilato, sulfonato, sulfato o fosfonato. El grupo espaciador
hidrocarbonado es preferiblemente un grupo C,;-Cg saturado, insaturado o aromético, mas preferiblemente un gru-
po C,-C,, saturado, insaturado o aromdtico, o incluso mds preferiblemente un grupo C,-C, saturado, insaturado o
aromadtico, preferiblemente un grupo alquileno. El grupo espaciador también puede estar sustituido con uno o mas
grupos hidroxi. El grupo X es preferiblemente un dtomo de nitrégeno, o incluso mds preferiblemente un dtomo de
oxigeno. El grupo Z es preferiblemente un grupo carboxilato. Muy preferidas en la presente invencién son las deno-
minadas sales de carboxialquilcelulosas, en donde preferiblemente el grupo alquilo comprende de 1 a 4 dtomos de
carbono. Muy preferida en la presente invencién es una sal de potasio o sodio de carboximetil celulosa. El material
celuldsico aniénico serd generalmente de aproximadamente 0,01% a aproximadamente 10% en peso de la composi-
cion detergente o del componente, mds preferiblemente de 0,05% a 6%, o incluso de 0,05% a 3%, en peso de una
composicion.

Los ingredientes suavizantes utiles en la presente invencidn, en particular cuando el articulo es una composicion pa-
ra el cuidado de tejidos o una composicién limpiadora de tejidos también con efecto suavizante, pueden seleccionarse
de cualquier ingrediente conocido que proporcione una ventaja de suavizado de tejidos, tales como minerales de arcilla
tipo esmectita con un patrén de difraccion por rayos X de 14 A con las férmulas Al,(Si,O;5),(OH), y Mg;(Si,O5)(OH),
para la arcilla de tipo aluminio y la arcilla de tipo 6xido de magnesio, respectivamente. También debe reconocerse que
el intervalo del agua de hidratacion en las formulas anteriores puede variar en funcién del procesamiento al cual se
haya sometido a la arcilla. Ademads, puede producirse la sustitucién de un dtomo por hierro o magnesio dentro de
la reticula cristalina de las esmectitas, mientras que los cationes metdlicos, como Na+, Ca++, asi como H+, pueden
estar presentes al mismo tiempo en el agua de hidratacién para neutralizar la carga eléctrica. Se ha observado que las
esmectitas, tales como montmorilonita y bentonita, que tienen una capacidad de intercambio i6nico de alrededor de
70 meq/100 g, y la montmorilonita, que tiene una capacidad de intercambio iénico superior a 70 meq/100 g, son ttiles
en las composiciones de la invencién porque se depositan sobre el tejido proporcionando la ventaja suavizante desea-
da. Por tanto, los minerales de tipo arcilla tiles en la presente invencién pueden identificarse como arcillas de tipo
esmectita expandibles de tres capas con una capacidad de intercambio i6nico de como minimo aproximadamente 50
meq/100 g. Las arcillas tipo esmectita se describen en US-3.862.058, US-3.948.790, US-3.954.632 y US-4.062.647.
Las arcillas tipo esmectita utilizadas en las composiciones de la presente invencion se encuentran en el mercado como,
por ejemplo, montmorilonita, volchonscoita, nontronita, hectorita, saponita, sauconita y vermiculita. Las arcillas de
la presente invencién est4n disponibles bajo diferentes marcas registradas como, por ejemplo, Thixogel #1® y Gelw-
hite GP® de Georgia Kaolin Co., Elizabeth, Nueva Jersey; Volclay BC® y Volclay # 325® de American Colloid Co.,
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Skokie, Illinois; Black Hills Bentonite BH450®, de International Minerals and Chemicals; y Veegum Pro y Veegum
F de R.T. Vanderbilt. En las patentes EP-A-299.575 y EP-A-313.146 también se describen agentes floculantes de tipo
arcilla poliméricos organicos adecuados.

La arcilla estd preferiblemente en forma de granulos, con al menos 50%, preferiblemente al menos 75%, y mas
preferiblemente al menos 90%, en forma de granulos con un tamafio de al menos 0,1 mm hasta 1,8 mm, preferible-
mente hasta 1,18 mm, y mas preferiblemente de 0,15 mm a 0,85 mm. Preferiblemente la cantidad de arcilla en los
granulos es como minimo 50%, mds preferiblemente como minimo 70% y con méaxima preferencia como minimo
90%, en peso de los granulos.

Otros ingredientes suavizantes adecuados son los polimeros y copolimeros de cadena larga derivados de mon6-
meros tales como 6xido de etileno, acrilamida, dcido acrilico, dimetilamino etil metacrilato, alcohol vinilico, vinil-
pirrolidona y/o etilenimida, especialmente los polimeros de 6xido de etileno, la acrilamida y el dcido acrilico. Estos
polimeros preferiblemente tienen un peso molecular promedio en el intervalo de 100.000 a 10 millones, mas prefe-
riblemente de 150.000 a 5 millones, medido utilizando cromatografia de filtracién en gel frente a patrones de po-
li(6xido de etileno) con una distribucién estrecha de peso molecular. Los polimeros mds preferidos son los 6xidos de
polietileno.

Otros ingredientes suavizantes adecuados incluyen agentes suavizantes catiénicos de tejidos que son adecuados
para su uso en métodos de lavado de ropa. Los agentes suavizantes catiénicos de tejidos adecuados incluyen las
aminas terciarias insolubles en agua o los materiales de amida de cadena dialquilica descritos en GB-A-1 514 276 y
EP-B-0 011 340.

También pueden estar presentes agentes neutralizantes, agentes tamponadores, incluidas sales (bi)carbonato, regu-
ladores de fase, hidrétropos, agentes estabilizantes de enzimas, polidcidos, reguladores de las jabonaduras, opacifican-
tes, antioxidantes, bactericidas, tales como los descritos en la patente US-4.285.841, concedida a Barrat y col. el 25 de
agosto de 1981 (incorporada en la presente memoria como referencia).

Ejemplo I

Se utiliza un molde que consiste en una forma cilindrica con un didmetro de 10 mm y una profundidad de 8
mm. Alrededor de los bordes del molde se encuentra una capa de caucho de 0,5 mm de espesor. El molde presenta
algunos orificios en su material para permitir la aplicacién del vacio. Se coloca una pieza de pelicula Chris-Craft M-
8630 o CXP4087 sobre este molde y se fija. Se aplica vacio para aspirar la pelicula contra el molde y hacer que la
pelicula se ajuste a la superficie interior del mismo. Se vierte la composicién B o D (ver mds adelante) en el molde,
preferiblemente en una cantidad para llenar casi o completamente el molde. A continuacién se coloca otra pieza del
mismo material en forma de pelicula sobre el molde y se sella a la primera porciéon de pelicula aplicando una pieza
anular plana calentada bajo presién moderada sobre el anillo de caucho en el borde del molde para termosellar juntas
ambas piezas de pelicula y formar la segunda bolsa.

Se utiliza otro molde que consiste en una forma cilindrica con un didmetro de 45 mm y una profundidad de 25
mm. Alrededor de los bordes del molde se encuentra una capa de caucho de 1,0 mm de espesor. El molde presen-
ta algunos orificios en su material para permitir la aplicacién del vacio. Se coloca una porcién de pelicula Chris-
Craft M-8630 sobre la parte superior de este molde y se aplica el vacio para ajustar la pelicula al molde y que quede
adherida a la superficie interior del molde. Se vierte la bolsa B anterior y una composicién A o C (ver mds adelan-
te) en el molde, preferiblemente en una cantidad que llene casi o completamente el molde. Después se coloca otra
pieza del mismo material en forma de pelicula sobre el molde y se sella a la primera porcién de pelicula aplican-
do una pieza anular plana calentada bajo presién moderada sobre el anillo de caucho en el borde del molde para
termosellar los dos piezas de pelicula juntas y formar la primera bolsa y, por tanto, el articulo de la presente inven-
cion (el anillo metélico se calienta de forma tipica a una temperatura de 135°C a 150°C que se mantiene hasta 5
segundos).

Este proceso puede modificarse utilizando otros métodos para conformar las bolsas, otro tipos de pelicula, otros
tamafios de molde, otros métodos de precintado, mas bolsas individuales, etc.

Las siguientes son posibles composiciones A y B, Cy D titiles en el proceso anterior. De forma tipica, las composi-
ciones A’y B, Cy D se utilizan en una cantidad adecuada para una dosis unitaria y los moldes utilizados anteriormente
y las bolsas resultantes se llenan en al menos 90% de su volumen. Pueden formularse otras composiciones igualmente
de adecuadas.

Es posible cualquier combinacién entre Al a A6 y cualquiera de B1 a B8, siendo menos preferidas las combina-

ciones entre A5 y A6 y Bl o B3. CI1 se combina de forma tipica con D1; C2 se combina de forma tipica con D2; C3
se combina de forma tipica con D3; C4 se combina de forma tipica con D4.
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Composicion liquida A

ES 2252271 T3

Cantidad (en peso del componente liquido)

Al A2 A3 A4 AS A6

Tensioactivo no iénico liquido 15% 40% - 74% 10%
Disolvente (alcohol, glicerol) 15% 30% 20% 12% 30% 20%
Perfume 5% - 7% 7%
Agua 5% 10% 3% 2% 5%
Quelante 5% 5% 10% - 15% 5%
Aditivo reforzante de la detergencia de tipo 35% 15% 30% - 15%
fosfato soluble, dcidos grasos
Tensioactivo aniénico 20% - 30% - 10% 10%
Percarbonato - - - - 35% 30%
TAED, perécido, o catalizador - - - - 10% 5%
Componentes minoritarios
Composicién B Cantidad (en peso del componente sélido/liquido)

B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8
Percarbonato 40% - 40% - - - - -
Agente quelante 10% | 20% | 10% - - 15% - -
Enzima - 50% - 20% | 15% - - -
Suavizante catiénico - - - 20% - 10% | 60% -
Activador del blanqueador 20% - 15% - - - - -
Disolvente - 20% - 10% | 25% - - 40%
Agua - - 5% - - 3% 30% -
Tensioactivo - - - 30% - - - -
Perfume 10% 5% 20% | 10% | 12% | 10% | 60%
Suavizante de tipo silicona - - - - 50% - - -
Suavizante arcilloso (bentonita) - - 25% - 60% - -
Componentes minoritarios
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Composicién C (sélida) Cl1 c2 C3 Cc4
Percarbonato 15% 50% -

TAED 10% - - -
Suavizante arcilloso y/o suavizante catidénico y/o suavizante 35% - 65% -
de tipo silicona

Poli(6xido de etileno) de peso mol. promedio 500.000 5% - 10% -
Acido citrico 20% 30% 10% 35%
Bicarbonato/ carbonato 15% 20% 10% 35%
Perfume 5% 30%
Composicién D (liquida) Dl D2 D3 D4
Disolvente orgénico o coadyuvante de suspension 60% 40% 50% 30%
Catalizador de blanqueo 10% 5% - -
PAP 20% 20% - -
NOBS/NACA-OBS 10% 35% - -
Perfume - - 40% -
Enzimas 10% 10%
Tensioactivo 60%

Componentes minoritarios hasta el 100%
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo que comprende una primera bolsa fabricada con un material hidrosoluble, que comprende en su
interior

a) una primera composicion sélida o liquida; y

b) una segunda bolsa fabricada con un material hidrosoluble, que comprende en su interior una segunda com-
posicion sélida o liquida;

caracterizado porque la primera bolsa se fabrica mediante termoconformado o conformado al vacio.

2. Un articulo segun la reivindicacion 1, en donde la primera bolsa se fabrica con un material hidrosoluble que es
una pelicula que comprende un polimero de poli(alcohol vinilico).

3. Un articulo segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la primera bolsa y la segunda bolsa se
fabrican con un material hidrosoluble igual o diferente, preferiblemente una pelicula que comprende un polimero de
poli(alcohol vinilico).

4. Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la segunda bolsa se fabrica con un
material que se disuelve mds lentamente en agua que el material de la primera bolsa.

5. Un articulo segtin la reivindicacién 4, en el que la primera bolsa se fabrica con un material diferente al de la
segunda bolsa, siendo la diferencia el espesor de la pelicula, o el grado de estiramiento de la pelicula y/o la composicién
de la pelicula.

6. Un articulo segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la primera bolsa y también la segunda
bolsa se fabrican mediante termoconformado o conformado al vacio, preferiblemente conformado al vacio.

7. Un articulo segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la primera composicion es liquida.
8. Un articulo segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la segunda composicion es liquida.

9. Un articulo segiin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la primera composicion es una compo-
sicién limpiadora de tejidos que comprende al menos uno o més tensioactivos y preferiblemente un aditivo reforzante
de la detergencia, quelante y/o enzima y la segunda composicién comprende un agente blanqueador.

10. Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la primera composicién es una
composicioén limpiadora de tejidos que comprende al menos uno o mads tensioactivos, preferiblemente un aditivo
reforzante de la detergencia, quelante y/o enzima, y la segunda composicién comprende un agente para el cuidado de
tejidos no limpiador, preferiblemente un agente suavizante y/o perfume.

11. Un articulo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en el que la primera composicidn es una compo-
sicién para el cuidado de tejidos que comprende un agente suavizante, perfume, agente antiarrugas o mezclas de los
mismos.

12. Un articulo segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la segunda composicion es liquida y
comprende un tensioactivo no idénico y/o suavizante de tejidos, tinte u opacificante y preferiblemente perfume.

13. Un articulo segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que una composicién comprende un
catalizador de blanqueo y/o blanqueador peroxigenado y la otra composicién comprende un perdcido y/o un precursor
del mismo, o en el que una composicién comprende un blanqueador peroxigenado y/o precursor de perdcido y la otra
composicion comprende un peracido.

14. Proceso para fabricar el articulo segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende las etapas
de

a) formar la segunda bolsa en forma abierta, afiadir la segunda composicion a dicha segunda bolsa abierta y
cerrarla para obtener la segunda bolsa;

b) formar la primera bolsa en forma abierta, afiadir la segunda bolsa y la primera composicién a la primera
bolsa abierta y cerrar esta primera bolsa para obtener el articulo;

caracterizado porque en la etapa b) la conformacién de la bolsa abierta se realiza mediante termoconformado o
conformado al vacio.

15. Proceso segtn la reivindicacién 14, en el que la conformacién de la bolsa abierta se realiza mediante confor-
mado al vacio.
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