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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacién de un concen-
trado de perfume sélido.

La invencion se refiere a un procedimiento para
la fabricacién de un concentrado de perfume sélido,
que se puede emplear de una manera ventajosa, por
ejemplo, para el perfumado de jabones sélidos, de de-
tergentes y abrillantadores s6lidos en forma de pol-
vo, granulado, pastillas y tabletas y de otros productos
quimicos sélidos de electrodomésticos y cosméticos.

Un gran nimero de perfumes o de mezclas de per-
fumes son substancias liquidas o con frecuencia fa-
cilmente volatiles a temperatura normal, cuya incor-
poracién en productos quimicos sélidos para electro-
domésticos o cosméticos, como por ejemplo jabones
sélidos o bien detergentes y abrillantadores en forma
de polvo, granulado, pastillas o tabletas plantean pro-
blemas.

Las tecnologias conocidas para el perfumado de
jabones sdlidos se basan, por ejemplo, en una mezcla
intensiva del jabon bruto mezclado con perfumes y
colorantes con concentrado de perfume liquido antes
de la extrusion y el corte asi como antes de prensado
posterior para formar piezas de jabén individuales. Si
se introducen los perfumes liquidos en mayores can-
tidades en el jabon bruto mezclado con perfumes y
colorantes, no se influye de forma negativa en la con-
sistencia del jabon.

También es un inconveniente que los perfumes in-
corporados de esta manera en los jabones sélidos se
volatilizan de una manera relativamente rdpida, por-
que la materia prima del jabén puede ligar los perfu-
mes en realidad sélo en cantidades reducidas, de ma-
nera que después de un almacenamiento prolongado,
la mayoria de los jabones sélidos fabricados de esta
manera han perdido una gran parte de la fragancia.

Los detergentes y abrillantadores sélidos en for-
ma de polvo han sido mezclados de una manera in-
tensiva de acuerdo con el estado de la técnica antes
del envase o bien antes de su formacién en tabletas,
pastillas, etc., con concentrado de perfume liquido fi-
namente pulverizado. Durante la pulverizacién de los
perfumes se producen grandes pérdidas de substan-
cia a través de evaporacion ya en la fabricacién. Ade-
mas, los perfumes con frecuencia facilmente voldtiles
y combustibles pueden formar junto con aire mezclas
explosivas de gas y aire, con lo que se puede produ-
cir deflagraciones e incendios en las instalaciones de
fabricacion.

Para evitar estos inconvenientes, ya se ha inten-
tado fabricar concentrados de perfumes, reticulando,
por ejemplo, 4cido silicico precipitado en forma de
polvo u otros materiales de soporte en forma de pol-
vo, que presentan una superficie interior grande, con
perfumes liquidos o bien con mezclas de perfumes li-
quidos, con lo que el perfume liquido o bien las mez-
clas de perfumes liquidos son absorbidos por los ma-
teriales en forma de polvo y son ligados en las su-
perficies interiores de estos materiales. Estos materia-
les de soporte en forma de polvo estdn, en efecto, en
condiciones de absorber y de ligar porciones relativa-
mente grandes de perfumes liquidos, puesto que, sin
embargo, son poco solubles en el agua, representan
sobre todo para los jabones sélidos asi como para los
detergentes y abrillantadores materiales de lastre no
deseados, que conducen a deposiciones perjudiciales
sobre el producto a lavar o abrillantar asi como en los
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aparatos conductos y, por lo tanto, no son adecuados
como materiales de soporte para la incorporacién de
perfumes sobre todo en jabones sélidos asi como en
detergentes y abrillantadores s6lidos. Ademds, la ca-
pacidad de adhesion de estas substancias conocidas,
en virtud de sus superficies interiores grandes, es en
parte tan grande que los perfumes no se pueden des-
prender y desarrollar durante el proceso de lavado o
de abrillantado y, por lo tanto, son arrastrados sin uti-
lizar.

Se conoce, ademds, a partir del documento DE
19735783 A1 un cuerpo moldeado de perfume de alta
dosificacién con un contenido de 20 a 50% en peso de
perfuma y la cantidad restante, es decir, al menos 50%
de material de soporte que estd constituido por dcido
graso y sal de 4cido graso. De esta porcién del mate-
rial de soporte de al menos 50% en peso de la masa
total del cuerpo moldeado de perfume se pueden sus-
tituir hasta el 50% en peso por substancias usuales de
detergentes y abrillantadores, como por ejemplo enzi-
mas, blanqueadores, inhibidores de la espuma, colo-
rantes, agentes de regulacion del valor pH, etc., pose-
yendo estas substancias solo parcialmente propieda-
des de material de soporte.

Los cuerpos moldeados de perfume mencionados
en tltimo lugar estdn limitados a una absorcién de
perfume del 50% en peso. Ademds, los dcidos gra-
sos utilizados como materiales de soporte y las sales
de 4cidos grasos solamente son biodegradables con
condiciones.

Se conoce a partir de la patente francesa FR-A-
2123824 una composicién de perfume sélido, que
contiene un gel de jabdn, un disolvente orgdnico y un
perfume. Un perfume de este tipo tiene una consisten-
cia de gel y no es realmente sélido.

De una manera similar, en el perfume sélido pu-
blicado en la patente US 3945950 se trata igualmente
de un producto del tipo de gel, que esta constituido
por un formador de gel, un éter y un perfume, sien-
do la porcién de éter mayor que la del perfume. La
consistencia del tipo de gel hace que este tipo de per-
fumes sélidos del estado de la técnica sea inadecuado
para la incorporacion, por ejemplo, en detergentes y
abrillantadores sélidos en forma de polvo.

Por lo tanto, un cometido de la invencién es de-
sarrollar un concentrado de perfume sélido a través
de la absorcién de un perfume liquido en una subs-
tancia sdlida o en una mezcla de substancias sélidas,
en la que la substancia sélida o la mezcla de substan-
cias sélidas estdn en condiciones de absorber la per-
fumeria liquido o bien los perfumes liquidos también
en cantidades mayores, sin ligarlos en una cantidad
demasiado grande y sin que la substancia sélida o la
mezcla de substancia sélida represente una substancia
de lastre insoluble.

El cometido se soluciona a través de los rasgos ca-
racteristicos de la reivindicacién 1 de la patente. Otras
formas de realizacién ventajosas de la invencién for-
man las caracteristicas de las reivindicaciones depen-
dientes 2 a 8.

A continuacidn se explica en detalle la invencién
con la ayuda de ejemplos de realizacion preferidos.

La mayoria de los perfumes se encuentran a tem-
peratura normal de 20°C en el estado agregado liqui-
do. Los perfumen preparados para usar por el con-
sumidor son en la mayoria de los casos mezclas de
perfume de hasta 40 componentes de perfume, en ca-
sos individuales incluso todavia mas componentes de
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perfumen. Para poder incorporar estos perfumes liqui-
dos o estas mezclas de perfumes liquidos a tempera-
tura normal en concentraciones relativamente altas y
de una manera cémoda en jabones sélidos, en deter-
gentes y abrillantadores presentes en forma de polvo
o en otras formas sélidas, u otros productos quimicos
sélidos para electrodomésticos o cosméticos, sin que
se perjudique en una medida considerable la calidad
de los productos o sin que se produzcan inconvenien-
tes o peligros en el ciclo de fabricacién, se disuelven
los perfumes liquidos de acuerdo con la invencién en
tensioactivos o cotensioactivos sélidos a temperatu-
ra normal, que comprenden alcohol(es) con dcido(s)
graso(s) y/o etoxilato de alcohol graso y/o polietile-
noglicol. Esto se realiza a través de calentamiento del
alcohol graso o bien de los alcoholes grasos o de di-
cha mezcla de substancias a temperaturas, que se en-
cuentran solamente en una medida insignificante por
encima de los puntos de solidificacion de estas subs-
tancias, incorporando a continuacidén los perfumes o
mezclas de perfumes liquidos en los tensioactivos o
cotensioactivos o bien mezclas de tensioactivos y co-
tensioactivos licuados y refrigeracién siguiente, soli-
dificando los tensioactivos o cotensioactivos o bien la
mezcla de tensioactivo y cotensioactivo con al menos
un perfume disuelto en ellos a una temperatura de so-
lidificacién determinada, que se encuentra por enci-
ma de la temperatura normal de 20°C, para formar un
concentrado de perfume sélido de acuerdo con la in-
vencion.

Por medio del procedimiento de acuerdo con la in-
vencion se pueden disolver en los tensioactivos o co-
tensioactivos o bien en las mezclas de tensioactivos y
cotensioactivos hasta 60% en peso de perfumes liqui-
dos y se pueden solidificar para formar un concentra-
do de perfume sélido de acuerdo con la invencion.

En un caso de aplicacién especial, se han disuelto
en 60% en peso de un alcohol graso licuado C22, que
ha sido calentado a una temperatura de algunos gra-
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dos por encima del punto de solidificacién de 70°C,
un 40% en peso de una mezcla de perfume liquida.
La solucién de alcohol graso y perfume se solidificé
durante la refrigeracién a una temperatura por debajo
de 54°C para formar el concentrado de perfume sé6lido
de acuerdo con la invencion.

En otro caso de aplicacion, se disolvié en una
mezcla licuada de 30% en peso de alcohol graso C22
y 30% en peso de dcido graso (estearina), que presen-
taba un punto de solidificacién de 68°C, un 40% en
peso de una mezcla de perfume liquida. La solucién
de alcohol graso y acido graso y perfume se solidificé
durante la refrigeracidn a una temperatura por debajo
de 47°C para formar el concentrado de perfume sélido
de acuerdo con la invencién.

Todavia en otro caso de aplicacidn, se disolvi6 un
40% en peso de perfumes a una temperatura de 80°C
en una mezcla licuada de 30% en peso de alcohol gra-
so C22 y 30% en peso de polietilenoglicol, que pre-
sentaba un punto de solidificacién de 60°C. La solu-
cion de alcohol graso y polietilenoglicol y perfume
se solidificé durante la refrigeracion a una temperatu-
ra por debajo de 54°C para formar el concentrado de
perfume sélido de acuerdo con la invencion.

Los concentrados de perfume sélidos obtenido de
la manera mencionada anteriormente se pueden pre-
parar por medio de procedimientos conocidos en for-
ma de pastillas o en forma de granulos, y se puede ali-
mentar y dosificar sin problemas de una manera preci-
sa en esta forma durante la fabricacién de jabones s6-
lidos, detergentes y abrillantadores en forma de polvo,
de granulado o de tabletas o bien de otros productos
quimicos sdlidos para electrodomésticos o cosméti-
COS.

Los ejemplos de realizacién descritos solamente
sirven para la explicacién de la invencion. El alcance
de proteccion de la invencion se determina a través de
la redaccioén de las reivindicaciones de patente adjun-
tas.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de un con-
centrado de perfume sélido a través de la absorcién
de un perfume o mezcla de perfumes liquidos en
una substancia sdlida o mezcla de substancias soli-
das, que comprende uno o varios tensioactivos y/o
cotensioactivos s6lidos a temperatura normal, en el
que el perfume liquido o la mezcla de perfumes li-
quidos se disuelven en la substancia sélida o en la
mezcla de substancias sélidas a una temperatura por
encima de la temperatura de solidificacién de la subs-
tancia sélida o de la mezcla de substancias sélidas
y a continuacién se solidifica a través de refrigera-
cion de la solucidn, caracterizado porque la substan-
cia sélida o la mezcla de substancias sélidas se for-
man a través de alcohol(es) graso(s) o una mezcla de
alcohol(es) graso(s) y/o etoxilato de alcohol graso y/o
polietilenoglicol.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque se disuelven entre 10 y 60%
en peso de un perfume liquido o mezcla de perfumes
liquidos en 90 a 40% en peso de un alcohol graso C22
por encima de su punto de solidificacién entre 66 y
70°C y a continuacién se solidifican a través de refri-
geracion de la solucién a temperatura normal.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque se disuelven entre 10 y 60%
en peso de un perfume liquido o mezcla de perfumes
liquidos en una mezcla de 45 a 20% en peso de un
alcohol graso C22 y de 45 a 20% en peso de un 4ci-
do graso por encima de un punto de solidificacién de
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la mezcla de alcohol graso y 4cido graso y a conti-
nuacién se solidifican a través de refrigeracion de la
solucién a temperatura normal.

4. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque se disuelven entre 10 y 60%
en peso de un perfume liquido o mezcla de perfumes
liquidos en una mezcla de 45 a 20% en peso de un
alcohol graso C22 y de 45 a 20% en peso de etoxilato
de alcohol graso por encima de un punto de solidifica-
ci6on de la mezcla de alcohol graso y etoxilato de alco-
hol graso de 55 a 60°C y a continuacién se solidifican
a través de refrigeracion de la solucién a temperatura
normal.

5. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque se disuelven entre 10 y 60%
en peso de un perfume liquido o mezcla de perfumes
liquidos en una mezcla de 45 a 20% en peso de un
alcohol graso C22 y de 45 a 20% en peso de un polie-
tilenoglicol por encima de un punto de solidificacién
de la mezcla de alcohol graso y polietilenoglicol de
55 a 60°C y a continuacién se solidifican a través de
refrigeracion de la solucién a temperatura normal.

6. Procedimiento de acuerdo con al menos una de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el concentrado de perfume se solidifica en un proce-
dimiento de conformacion.

7. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion
6, caracterizado porque se configura en pastillas el
concentrado de perfume.

8. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
6, caracterizado porque se granula el concentrado de
perfume sélido.
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