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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la hidrogenación de glicerol,
en el que un suministro que comprende glicerol se
pone en contacto con una corriente de un gas que
contiene hidrógeno y se somete a hidrogenación en
la fase de vapor en presencia de un catalizador a una
temperatura de aproximadamente 160ºC a aproxima-
damente 260ºC, una presión de aproximadamente 10
a aproximadamente 30 bar, una proporción entre hi-
drógeno y glicerol de aproximadamente 400:1 a apro-
ximadamente 600:1 y un tiempo de permanencia de
aproximadamente 0,01 a aproximadamente 2,5 h−1.

2. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 1,
en el que el suministro de glicerol se vaporiza en una
corriente de gas que contiene hidrógeno en un vapo-
rizador antes de ser pasada a un reactor de hidrogena-
ción.

3. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 1
o la reivindicación 2, en el que el catalizador se pro-
porciona como un lecho fijo situado en el reactor de
hidrogenación.

4. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, en el que el catalizador es
un catalizador de cobre reducido.

5. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, en el que la temperatura de
reacción es de aproximadamente 200ºC a aproxima-
damente 240ºC.

6. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, en el que la temperatura de
reacción es de aproximadamente 205ºC a aproxima-
damente 220ºC.

7. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de

las reivindicaciones 1 a 6, en el que la presión de re-
acción es de aproximadamente 17 bar a aproximada-
mente 23 bar.

8. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 7, en el que la presión de re-
acción es a partir de aproximadamente 20 bar.

9. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 8, en el que el tiempo de per-
manencia es de aproximadamente 0,3 s a aproxima-
damente 1,5 s.

10. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 8, en el que el tiempo de resi-
duo es de aproximadamente 0,5 s.

11. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 10, en el que la proporción en-
tre hidrógeno y glicerol es de aproximadamente 450:1
a aproximadamente 550:1.

12. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 11, en el que la proporción
entre hidrógeno y glicerol es a partir de aproximada-
mente 500:1.

13. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 12, en el que el proceso es
selectivo para la formación de 1,2-propanodiol.

14. Un proceso de acuerdo con la reivindicación
13, en el que la temperatura es inferior a aproximada-
mente 210ºC.

15. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 12, en el que el proceso es
selectivo para la formación de propanoles.

16. Un proceso de acuerdo con la reivindicación
15, en el que la temperatura es de aproximadamente
210ºC o más.
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