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ES 2 325 987 T3 2

DESCRIPCIÓN

Manguera de tejido.
La presente invención se refiere a una manguera

de tejido retráctil radialmente de acuerdo con el pre-
ámbulo de la reivindicación 1 de material con alta ca-
pacidad de retracción.

Se conoce a partir de la patente de los Estados
Unidos US Nº 4.820.561 de Pithouse y col. un objeto
recuperable en la dimensión en una estructura com-
puesta de un tejido termo-recuperable con una matriz
de polímero, que se emplea para la envoltura de pun-
tos de empalme de cables y similares, para proteger el
punto de acoplamiento correspondiente contra hume-
dad, productos químicos así como daño por animales.
En este caso, se provee el material de envoltura con
un recubrimiento de material adhesivo, que se monta
durante el montaje mirando hacia el objeto a prote-
ger. El recubrimiento de todo el material envolvente
con un tejido adhesivo es costoso y caro u hace que
la envoltura sea voluminosa. La envoltura mostrada
aquí se forma a partir de una estructura superficial pa-
ra obtener un objeto en forma de tubo y se transforma
solamente con un medio de cierre separado en una en-
voltura cerrada.

Se conoce a partir de la patente US 4.576.666
de Harris y col. un objeto termo-recuperable, que se
transforma igualmente a partir de una estructura pla-
na en un tubo y está provisto con un medio de cierre.
Antes de la retracción térmica del tejido conformado
en una estructura de forma tubular debe colocarse un
cierre, que se aplica, además, todavía contra el lado
exterior del objeto envolvente y, si el objeto a envol-
ver tiene una forma no lineal, está bajo tracción o bajo
presión, de manera que en tales casos la envoltura es
relativamente voluminosa.

El documento EP 0 423 630 A2 publica una man-
guera de tejido radialmente retráctil con hilos de ur-
dimbre de material de alta capacidad de retracción e
hilos de trama de material poco retráctil con hilos de
adhesivo fundido en forma de hilos, que están inser-
tados en el tejido en la dirección de trata y/o en la
dirección de urdimbre.

Se conoce a partir de la patente europea EP 0 268
838 B1 (Versaidag) una estructura plana de fibras, es-
pecialmente como inserto de refuerzo para piezas de
plástico. Esta estructura plana puede estar configurada
en forma de manguera para componentes tubulares o
en forma de barra, pero se caracteriza porque los hilos
dispuestos allí pueden conducir después de la actua-
ción de la temperatura a movimientos relativos entre
sí.

El cometido de la presente invención es proponer
una manguera de tejido radialmente retráctil con hilos
de urdimbre de material de alta capacidad de retrac-
ción, que se puede retraer sobre barras, mangueras,
perfiles y similares y se puede aplicar allí fijamente
de forma esencialmente definitiva y, además, se pue-
de fabricar con coste favorable.

El cometido se soluciona con una manguera de te-
jido de acuerdo con la reivindicación 1. La manguera
de tejido de acuerdo con la reivindicación 1se puede
acoplar de una manera más ventajosa muy fácilmente
sobre objetos que se extienden en la dirección lon-
gitudinal y se pueden fijar a través de calentamien-
to de forma casi definitiva. El montaje de secciones
de manguera de longitud discrecional “en el lugar” es
igualmente ventajoso como la idoneidad para el alma-

cenamiento economizador de espacio y el transporte
de la manguera de tejido de acuerdo con la invención.
Además, se obtiene la ventaja extraordinaria de que
durante la retracción de la manguera sobre un objeto
a envolver, que se realiza con alimentación de calor,
los hilos de adhesivo por fusión insertados en la man-
guera de tejido se funden al mismo tiempo y se crea
una unión adhesiva entre la envoltura y el objeto a en-
volver. La unión adhesiva creada de esta manera entre
la manguera de tejido según la invención y el objeto se
puede conseguir en un tiempo muy corto y sin mucho
gasto de calor adicional, puesto que el adhesivo de
fusión se funde durante el proceso de retracción. La
manguera de tejido está fijada de forma definitiva so-
bre el objeto después del proceso de retracción. Otra
ventaja especial de la manguera de tejido de acuerdo
con la invención consiste en que los hilos de adhesivo
de fusión se pueden insertar al mismo tiempo ya du-
rante el proceso de hilado de la manguera sin mucho
gasto adicional. No es necesaria, como se describe en
el estado de la técnica, una etapa de trabajo adicio-
nal, para la aplicación de un material adhesivo sobre
la pared interior de la manguera de tejido.

Un desarrollo ventajoso de la manguera de tejido
de acuerdo con la invención consiste en que los hilos
de adhesivo de fusión solamente están insertados en
zonas alejadas de los puntos de inversión de urdimbre.
Esto tiene la ventaja de que el material de los hilos de
adhesivo de fusión no puede llegar durante el proceso
de retracción a la superficie exterior y puede conducir
a contaminaciones y similares en la superficie exterior
de la manguera de tejido.

En otro desarrollo ventajoso de la invención, la
manguera de tejido se caracteriza porque tiene una
configuración no lineal, sino en forma de arco. En
aquellos casos, en los que deben envolverse objetos
curvados, esto tiene la ventaja de que durante la re-
tracción no se producen tensiones de aplastamiento en
las llamadas curvas interiores ni tensiones de tracción
en las llamadas curvas exteriores, que pueden provo-
car, en general, una carga irregular de la manguera de
tejido según la invención.

En un desarrollo ventajoso de la invención, la
manguera de tejido se caracteriza porque los hilos de
adhesivo de fusión son adecuados para endurecerlos
de forma irreversible después de calentarlos una vez
a una temperatura determinada. En el caso de utili-
zación de una manguera de tejido de este tipo en un
entorno, que excede la temperatura necesaria para el
encolado, no existe ningún peligro de que la mangue-
ra de tejido de acuerdo con la invención se pueda des-
prender, en virtud de la alta temperatura, fuera del ob-
jeto que debe proteger.

En otro desarrollo ventajoso de la invención, la
manguera de tejido presenta en las zonas de los can-
tos y/o en el centro de la capa superior y de la capa
inferior de tejido al menos un hilo de trama más grue-
so con respecto a los otros. De esta manera se puede
crear de forma más ventajosa un “estriado longitudi-
nal”. Los hilos de trama más gruesos con respecto a
los otros actúan como distanciadores entre las capas
de tejido y mantienen abierta la manguera de tejido,
con lo que se facilita el montaje. Las dos capas de te-
jido no están colocadas tan estrechamente juntas en-
tre sí como en el caso de hilos de trama uniforme-
mente gruesos y, por lo tanto, permiten una introduc-
ción más racional del objeto a envolver en la mangue-
ra.
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Otras características y ventajas de la invención se
deducen a partir de las reivindicaciones dependientes.

A continuación se explica brevemente la inven-
ción con la ayuda del dibujo por medio de un ejemplo.

La figura 1 muestra en representación esquemáti-
ca una sección transversal a través de una manguera
de tejido de acuerdo con la invención.

La figura 2 muestra en representación esquemáti-
ca una sección longitudinal a través de una manguera
de tejido de acuerdo con la invención.

La figura 3 muestra esquemáticamente en repre-
sentación despiezada ordenada la disposición de la ca-
pa superior de tejido y de la capa inferior de tejido de
una manguera de tejido de acuerdo con la invención
así como la unión entre sí.

La figura 4 muestra la representación de la dis-
posición según la figura 3, en la que se representan
adicionalmente hilos de adhesivo de fusión en trama
y urdimbre de la capa superior de tejido y de la capa
inferior de tejido.

La figura 1 muestra una manguera de tejido 10,
cortada transversalmente a la dirección longitudinal
de la manguera de tejido con una capa superior de te-
jido 8 y una capa inferior de tejido 9 así como hilos
de tramas superiores 12 e hilos de trama inferiores
11 correspondientes. El número de los hilos de tra-
ma es, en realidad, esencialmente mayor en una man-
guera de tejido de este tipo. Para la simplificación de
la representación se han representado aquí simbólica-
mente sólo cuatro hilos de trama, respectivamente. La
capa superior de tejido 8 se forma a partir de hilos de
urdimbre 1, la capa inferior de tejido 9 se forma a par-
tir de hilos de urdimbre 2. Los hilos de urdimbre 1 y 2
son tejidos en la cinta por medio de agujas de urdim-
bre 3 y 4 representadas de forma fragmentaria en la
figura 3 y, en concreto, de tal manera que el hilo infe-
rior de urdimbre 2 se entrelaza en sí mismo por medio
de una aguja de punto, ver el signo de referencia 15 y
el hilo superior de urdimbre 1 se entrelaza en sí mis-
mo por medio de una aguja de punto 14, ver el signo
de referencia 16. Estos ligamentos de malla se repre-
sentan simbólicamente también en la figura 1. La capa
superior de tejido 8 y la capa inferior de tejido 9 están
conectadas entre sí por medio de hilos de unión 5, de
manera que como resultado se obtiene una manguera
tejida 10. Los hilos de urdimbre 1 y 2 de la manguera
de tejido 10 de acuerdo con la invención están cons-
tituidos de material con alta capacidad de retracción.

A tal fin es adecuado especialmente un material ter-
moplástico, como por ejemplo poliolefinas (poliéster,
LDPE, HDPE, LLDPE, etc.) o una poliamida modifi-
cada sobre la intensidad de estiramiento, en cambio,
para los hilos inferior y superior de trama 11 y 12, con
preferencia material de poliéster.

Si la manguera de tejido de acuerdo con la inven-
ción representada aquí debe retraerse sobre un objeto
a envolver, se acopla sobre el objeto y luego se ca-
lienta, por ejemplo, con aire caliente o en el marco
del tratamiento posterior en un proceso de vulcani-
zación bajo vapor y/o impulsión con presión u otro
procedimiento adecuado. Los hilos de urdimbre ter-
moplásticos 1 y 2 se retraen debido al calentamiento.
La manguera de tejido se apoya lo más estrechamente
posible en el objeto a envolver.

Para conseguir una fijación todavía mejorada de la
manguera de tejido en el objeto a envolver, especial-
mente cuando éste tiene una forma lineal, se insertan
de una manera más conveniente hilos de adhesivo de
fusión 17, 18 en forma de hilos, cintas o láminas en
el tejido en dirección de trama y/o de urdimbre. Las
figuras 1, 3 y 4 muestran la disposición de hilos de
adhesivo de fusión 17 como hilos que se extienden
paralelamente a los hilos de trama. En la figura 4 se
muestran en la capa superior de tejido 8 como en la
capa inferior de tejido 9 hilos de adhesivo de fusión
17, 18 insertados en trama y en urdimbre. Los hilos
de urdimbre de adhesión de fusión 18 son tendidos
por las agujas de urdimbre 3 y 4 al mismo tiempo que
los hilos de urdimbre 1 y 2.

Estos hilos de adhesivo de fusión se funden con
el calentamiento descrito anteriormente y crean una
adhesión entre la pared interior de la manguera de te-
jido y la pared exterior del objeto a envolver y de esta
manera generan una envoltura definitiva.

La manguera de tejido de acuerdo con la inven-
ción representada en las figuras 1 a 3 se puede arrollar
de una manera ventajosa con mínimo volumen de pa-
quete como rollo “in situ”, se puede alojar y se puede
transportar. En caso necesario, se corta en el lugar en
cualquier longitud deseada, se monta y se retrae. El
cliente puede almacenar temporalmente la mangue-
ra de tejido de acuerdo con la invención en envases
grandes con necesidad de espacio de almacenamiento
optimizada y procesarla, para cortarla a medida en el
caso de aplicación e instalarla. Además, de una mane-
ra más ventajosa, apenas se producen desechos.
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REIVINDICACIONES

1. Manguera de tejido (10) radialmente retráctil
con una capa de tejido superior y una capa de teji-
do inferior (8; 10), con hilos de urdimbre (1; 2) de
material con alta capacidad de retracción de hilos de
trama (11, 12) de material poco retráctil, con hilos de
adhesivo fundido (17, 18) en forma de hilos, cintas o
láminas, que están insertados en el tejido (10) en la
dirección de trama y/o en la dirección de urdimbre,
caracterizada porque los hilos de adhesivo fundido
(17, 18) están insertados de tal manera que penetran
esencialmente sólo en el interior de la manguera de
tejido (10) en la superficie.

2. Manguera de tejido de acuerdo con la reivindi-
cación 1, caracterizada porque los hilos de adhesivo
de fusión (17, 18) solamente están insertados en zonas
alejadas de los puntos de inversión de urdimbre.

3. Manguera de tejido de acuerdo con la reivindi-
cación 1 ó 2, caracterizada porque a través de hilos
de trama multifilamento (11; 12) e hilos de urdimbre
monofilamento (1; 2).

4. Manguera de tejido de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque es ex-

traído en cuanto a la repetición del dibujo de manera
irregular desde el telar y tiene una forma no cilíndrica.

5. Manguera de tejido de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque los hi-
los de adhesivo de fusión (17, 18) están endurecidos
de forma irreversible de acuerdo con un calentamien-
to una sola vez a una temperatura determinada.

6. Manguera de tejido de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque es fabri-
cada en un telar de cinta de agujas con dos agujas de
urdimbre (3; 4) que trabajan en sentido contrario.

7. Manguera de tejido de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque los hilos
de trama y/o los hilos de urdimbre están constituidos
de material de poliéster.

8. Manguera de tejido de acuerdo con una de
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
presenta en las zonas de los cantos al menos un hilo
de trama más grueso frente a los otros.

9. Manguera de tejido de acuerdo con una de
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
presenta en el centro de la capa superior y de la capa
inferior de tejido (8; 10) al menos un hilo de trama
más grueso frente a los otros.
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