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DESCRIPCIÓN

Aparato y procedimiento para reorientar una pila de correo.

Referencia cruzada con una solicitud relacionada

La presente solicitud reivindica los derechos de prioridad de la solicitud de patente provisional con número de serie
US 60/682.409 presentada el 19 de mayo de 2005, que se incorpora de manera explícita a la presente memoria como
referencia.

Antecedentes de la invención

Campo de la invención

La presente invención se refiere en general a la entrega postal y, más particularmente, a aparatos y a un procedi-
miento para reorientar una pila de correo desde una bandeja de entrada hasta una bandeja de salida para la entrega
desde un camión de correo.

Descripción de la técnica relacionada

Se conocen un aparato y un procedimiento para reorientar una pila de correo a partir del documento WO99/20530A.

En un tipo de operación de entrega de correo, éste se clasifica en una oficina de correos y se dispone horizontal-
mente en una bandeja. A continuación, se dispone dicha bandeja en un estante en un carro de entrega de correo cerca
del transportador de correo. Dicho transportador verifica la dirección de la parte superior del correo a medida que se
aproxima a un punto de entrega de correo.

El servicio postal ha expresado un deseo de disponer del correo en la bandeja de forma vertical y no horizontal, para
facilitar la lectura de las direcciones del correo. Dicho correo incluye las cartas convencionales, así como paquetería
plana, que es correo de un tamaño establecido mayor y que incluye revistas y catálogos, por ejemplo.

La presente invención prevé aparatos y un procedimiento para llevar a cabo el deseo del servicio postal de una
orientación vertical del correo.

Sumario de la invención

Un aparato para reorientar una pila de correo que incluye una bandeja de entrada de correo que prevé una pila de
correo orientado horizontalmente en su interior. Está prevista una estación de giro para recibir la bandeja de entrada
con la pila de correo. Se dispone una bandeja de salida de correo adyacente a dicha estación de giro. Un mecanismo
accionador dispone una placa adyacente a la parte superior de la pila de correo orientada horizontalmente para sujetar
dicha pila de correo en la bandeja de entrada durante un proceso de giro posterior. Se acopla un motor para hacer girar
la estación de giro con la bandeja de entrada, de manera que la pila de correo de su interior adopte una orientación
vertical. Un aparato de expulsión expulsa la pila de correo orientada verticalmente de la bandeja de entrada a la bandeja
de salida para la entrega del correo.

A partir de la descripción siguiente se pondrá de manifiesto el alcance adicional de aplicación de la presente
invención. Sin embargo, se deberá entender que la descripción detallada siguiente así como el ejemplo específico,
aunque dan a conocer la forma de realización preferida de la invención, se prevén únicamente a título ilustrativo, dado
que para los expertos en la materia se pondrán de manifiesto distintos cambios y modificaciones dentro del alcance de
la invención a partir de la descripción detallada siguiente.

Breve descripción de los dibujos

La presente invención se entenderá con mayor claridad a partir de la descripción detallada provista a continuación
y los dibujos adjuntos, que no están necesariamente a escala, y se proporcionan únicamente a título ilustrativo, y en
los que:

Las figuras 1 a 9 ilustran varias vistas de una forma de realización de la presente invención que en la figura 1A
ilustra una vista lateral transversal de una bandeja de entrada de correo y la figura 1B ilustra una vista en planta.

Las figuras 10 a 17 ilustran varias vistas de otra forma de realización de la presente invención.

Descripción de las formas de realización preferidas

Haciendo referencia a continuación a la figura 1, se ilustra un aparato para la reorientación del correo 8 provisto de
una bandeja de entrada de correo 10 que se entrega mediante un transportador de alimentación de bandeja de entrada
12 a una estación de giro 14. Con el fin de mantener la pila de correo 16 alineada y de evitar que se caiga, la bandeja
de entrada 10 puede incluir opcionalmente una inserción según se ilustra en las figuras 1A y 1B, a las que se hará
referencia a continuación.
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Tal como se puede apreciar en la vista lateral de la figura 1A, la inserción 18 incluye una parte de pared inclinada
19 y una parte de suelo inclinado 20 sobre el cual se deposita la pila de correo 16 en una orientación horizontal con las
etiquetas de direcciones encaradas hacia arriba. Con esta disposición, las partes superiores de las cartas y los lomos
de las revistas, y similares, de la pila de correo 16 se apoyan en la parte de pared 19 para mantener la pila estable. Tal
como se puede apreciar mejor en la figura 1B, que se muestra sin la pila de correo 16, la parte de suelo 20 incluye
una pluralidad de aberturas, o unas ranuras 22. La parte inferior de la bandeja de entrada 10 (figura 1A) incluye una
pluralidad similar de ranuras 24.

Haciendo referencia otra vez a la figura 1, la estación de giro 14, que gira mediante el motor 25, incluye una
plataforma de transferencia 26 provista de una pluralidad de aberturas 28 a través de las cuales se pueden extender
barras de empuje 30 cuando se mueven mediante la placa de empuje 32, activadas por el mecanismo de accionamiento
34. La estación de giro 14 incluye además un elemento de marco 40 acoplado al motor 25 y que soporta la placa 42,
que se puede mover mediante un mecanismo de accionamiento 44.

Se dispone una bandeja de salida 46 en la posición 48 del transportador de retirada de la bandeja de salida 50,
adyacente a la estación de giro 14, por medio de un transportador de alimentación de la bandeja de salida 52, al mismo
tiempo que se retiran las bandejas de entrada vacías de la plataforma de transferencia 26 mediante el transportador
de retirada de la bandeja de entrada 54. La bandeja de entrada 10 vacía se mueve hasta el transportador de retirada
de la bandeja de entrada 54 mediante el funcionamiento de la placa 56 que se mueve por medio de un mecanismo de
accionamiento 58, soportándose ambos en el marco 40. En la forma de realización de la figura 1, el transportador de
alimentación de la bandeja de entrada 12 y el transportador de retirada de la bandeja de entrada 54 son perpendiculares
entre sí, al igual que el transportador de alimentación de la bandeja de salida 52 y el transportador de retirada de la
bandeja de salida 50.

En la figura 2, la bandeja de entrada 10 se ha suministrado a la plataforma de transferencia 26 y se evita algún
movimiento adicional mediante un reborde 60 de la plataforma de transferencia 26. La bandeja de salida 46 se ha
emplazado en la posición 48 del transportador de retirada de la bandeja de salida 50. En este punto del proceso, y tal
como se indica en la figura 3, el mecanismo de accionamiento 44 hace bajar la placa 42 en la bandeja de entrada 10,
para estabilizar la pila de correo.

Cuando la placa 42 se encuentra justo sobre la altura de la pila de correo detectada mediante un sensor como por
ejemplo un fotosensor (que no se ilustra) se detiene el movimiento de la placa 42. Esta posición de la placa 42 ayuda
a estabilizar el correo mediante la opresión del mismo entre la placa 42 en la parte superior de la pila de correo, y la
parte de suelo 20 de la inserción 18 (figura 1) en la bandeja de entrada 10, durante el proceso de giro y transferencia
siguiente. En dicho proceso, la placa 42 no aplica una fuerza de compresión sobre la pila de correo. El giro inicial se
ilustra en la figura 4.

Tal como se ilustra en la figura 5, la bandeja de entrada 10 se ha girado 90º con respecto a su posición inicial, lo
que dispone la pila de correo en una orientación vertical. El proceso de giro también dispone la bandeja de entrada 10
en la relación correcta con la bandeja de salida 46, para facilitar la transferencia de correo.

En la figura 6, el mecanismo de accionamiento 34 mueve la placa 32 de tal manera que dichas barras 30 se insertan
en las ranuras correspondientes 24 en la parte inferior de la bandeja de entrada 10 y empuja en la parte posterior de la
pila de correo a través de las ranuras 22 en la parte de suelo 20 de la inserción 18 (figuras 1A y 1B). Al mismo tiempo,
el mecanismo de accionamiento 44 retrae la placa 42 a la misma velocidad de avance que las barras 30, de tal manera
que el espacio entre el extremo de las barras 30 y la placa 42 permanece constante de forma que la pila de correo
se soporta de manera holgada entre las barras 30 y la placa 42. La separación y la distribución de las barras 30 son
iguales que las de las ranuras 24 en la parte inferior de la bandeja de entrada 10, sin embargo, las barras 30 presentan
un tamaño algo menor que las ranuras 24, con el fin de acomodar cualquier desalineación potencial.

Las barras 30, que constituyen un aparato de expulsión, se extienden en todo el recorrido, de tal manera que, tal
como se ilustra en la figura 7, la pila de correo 16 se expulsa con rapidez a la bandeja de salida 46. Después de su
expulsión, la estación de giro 14 se hace girar hasta su posición inicial, tal como se puede apreciar en la figura 8. A
continuación, se retraen las barras 30, tal como se ilustra en la figura 9, y el mecanismo de accionamiento 58 mueve
la placa 56 para empujar la bandeja de entrada 10 en el transportador de retirada de la bandeja de entrada 54 donde
se dispone en una zona de tránsito, mientras que la bandeja de salida 46, llena con el correo orientado verticalmente,
se mueve hasta una cola de despacho. El aparato ha completado un ciclo y ahora está listo para la bandeja de entrada
siguiente, con una duración en el proceso de cambio de orientación de entre 8 y 10 segundos.

En las figuras 10 a 17 se ilustra otra forma de realización de la presente invención. Una diferencia entre la forma
de realización de las figuras 1 a 9 y la de las figuras 10 a 17 es que en la forma de realización de las figuras 1 a 9 las
barras verticales 30 giran con la estación de giro 14, mientras que en la forma de realización de las figuras 10 a 17
dichas barras permanecen horizontales.

La figura 10 ilustra un aparato de reorientación de correo 70 provisto de una pluralidad de estaciones de giro,
ilustrándose dos de ellas, 72 y 74, a título de ejemplo. Los componentes similares en cada una de las estaciones han
recibido números de referencia similares. La estación de giro 72 se ilustra en una posición vertical recta, mientras que
la estación de giro 74 se ilustra en una orientación horizontal girada.
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Cada una de las estaciones 72 y 74 incluye un marco 80 en el que se prevé una disposición de accionamiento lineal
82. Dicha disposición de accionamiento lineal 82 prevé primeras y segundas barras 84 y 85 a lo largo de las cuales
se mueve un conjunto de horquilla 86 por medio de un motor 88. Dicho conjunto de horquilla 86 está conectado a un
soporte lineal 90 a través del cual pasa una barra 92 conectada en su extremo a una placa 94 que contactará con la
pila de correo 16, con un funcionamiento similar al de la placa 42 de la figura 1. El marco 80 se hace girar desde su
posición vertical (72) hasta su posición horizontal (74) por medio de unos engranajes 96 y 97 conectados para su giro
mediante un motor 98.

El aparato incluye un conjunto de barras de empuje 100 montado en un extremo a un conjunto de montaje de barra
102 conectado a una disposición de accionamiento lineal 104 que funciona para mover las barras 100 en una dirección
horizontal desde una posición retraída que se muestra en la estación 72 hasta una posición extendida que se muestra
en la estación 74.

Los motores 98, así como las disposiciones de accionamiento lineal 104 se montan en un armazón cerrado, en
forma de caja 106. Además, la figura 10 ilustra la pila de correo 16 transferida en una bandeja de salida 46 sobre un
transportador de retirada de la bandeja de salida 108. También se muestra una bandeja de entrada vacía 10 sobre un
transportador de retirada de la bandeja de entrada 110. La figura 11 ilustra el aparato de la figura 10, desde el lado
opuesto. En la figura 11, se puede apreciar un transportador de la alimentación de la bandeja de salida 109. Dicha
figura 11 ilustra que los transportadores de retirada y entrada respectivos están en línea, y no son perpendiculares entre
sí, como en la figura 1.

La figura 12 ilustra una estación de giro individual, por ejemplo, con la referencia 72, desde el lado opuesto que se
muestra en la figura 10. En aras de la claridad, en la figura 12 y las figuras posteriores, no se han ilustrado los distintos
mecanismos de accionamiento. Con el fin de orientar de forma adecuada una bandeja de salida 46 para recibir correo
desde una bandeja de entrada 10, está previsto un par de dispositivos de orientación 120 y se fijan en lados opuestos
del transportador 108. Se fuerza una bandeja de salida 46 a desplazarse a lo largo del transportador 108 hasta el ángulo
oblicuo que se muestra cuando los dispositivos 120 se encuentran. La figura 13 ilustra la disposición desde el lado
opuesto.

En la figura 14, el marco 80 se ha hecho girar hasta una posición horizontal mediante la transmisión que incluye
el engranaje 97. Antes de dicha rotación, la horquilla 86 se ha hecho descender de manera que la placa 94 quede
dispuesta adyacente a la parte superior de la pila de correo 16 donde se detiene el movimiento mediante un detector
(que no se representa). En este momento, la disposición está lista para la extensión de las barras 100 por las ranuras en
la parte inferior de la bandeja de entrada 10. En la figura 15 se ilustra una vista de la disposición desde el lado opuesto.

La figura 16 se incluye para ilustrar que en realidad existen dos estaciones de giro 72 y 74 y que pueden tener
lugar dos reorientaciones del correo al mismo tiempo. La figura 16 muestra las dos estaciones de giro 72 y 74 en una
orientación vertical y la figura 17 muestra ambas estaciones de giro después de su giro a una orientación horizontal.
Mientras que se encuentran en la orientación horizontal, las barras 100 se extienden según se ilustra con respecto a
la estación de giro 74 en las figuras 10 y 11 para transferir la pila de correo desde una orientación horizontal en la
bandeja de entrada 10 hasta la orientación vertical deseada en la bandeja de salida 46 para su entrega.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para reorientar una pila de correo, que comprende:

una bandeja de entrada de correo (10) que presenta una pila de correo (16) orientada horizontalmente;

una estación de giro (14) para recibir dicha bandeja de entrada (10) con dicha pila de correo;

una bandeja de salida de correo (46) dispuesta de manera adyacente a dicha estación de giro (14);

una placa (42);

un mecanismo de accionamiento (44) para disponer dicha placa (42) adyacente a la parte superior de dicha pila de
correo (16) orientada horizontalmente para sujetar dicha pila de correo en dicha bandeja de entrada (10) durante un
proceso de giro posterior;

un motor (25) acoplado para hacer girar dicha estación de giro (14) con dicha bandeja de entrada (10), de tal
manera que dicha pila de correo (16) en su interior adopte una orientación vertical;

un aparato de expulsión (30) para expulsar dicha pila de correo orientada verticalmente desde dicha bandeja de
entrada (10) hasta dicha bandeja de salida (46).

2. Aparato según la reivindicación 1, en el que:

dicha estación de giro (14) incluye un marco (80);

estando soportado dicho mecanismo de accionamiento por medio de dicho marco.

3. Aparato según la reivindicación 1, en el que:

dicha bandeja de entrada de correo (10) incluye una pluralidad de aberturas (24) en su parte inferior;

dicha bandeja de entrada incluye una inserción provista de una parte de pared inclinada (19) y una parte de suelo
inclinado (20);

dicha parte de suelo inclinado (20) incluye una pluralidad de aberturas (22) en una distribución que encaja con la
de la parte inferior de dicha bandeja de entrada;

dicho aparato de expulsión incluye una pluralidad de barras de empuje (30) que se mueven a través de dichas
aberturas en dicha parte inferior de dicha bandeja de entrada y a través de dichas aberturas en dicha parte de pared
inclinada de dicha inserción para entrar en contacto con la parte inferior de dicha pila de correo.

4. Aparato según la reivindicación 3, en el que:

dicha estación de giro (14) incluye una plataforma de transferencia horizontal (26) en la que se dispone dicha
bandeja de entrada;

dicha plataforma de transferencia está provista de una pluralidad de aberturas (18) en su interior;

dichas barras están orientadas verticalmente debajo de dichas aberturas de dicha plataforma de transferencia y se
pueden extender a través de la misma para entrar en contacto con la parte inferior de dicha pila de correo;

haciendo girar dichas barras hasta una orientación horizontal después del giro de dicha estación de giro.

5. Aparato según la reivindicación 3, en el que dichas barras (30) están orientadas horizontalmente y permanecen
así durante el giro de dicha estación de giro.

6. Aparato según la reivindicación 3, en el que:

dichas barras (30) se mueven a una velocidad determinada para empujar dicha pila de correo (16) hacia la parte
exterior de dicha bandeja de entrada (10); y

dicha placa (42) adyacente a la parte superior de dicha pila de correo orientada horizontalmente para sujetar dicha
pila de correo en dicha bandeja de entrada se mueve a la misma velocidad.
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7. Aparato según la reivindicación 1, que incluye un transportador de alimentación de la bandeja de entrada (12)
para entregar dicha bandeja de entrada a dicha estación de giro.

8. Aparato según la reivindicación 7, que incluye un transportador de retirada de la bandeja de entrada (54).

9. Aparato según la reivindicación 8, en el que dicho transportador de alimentación de la bandeja de entrada (12)
y dicho transportador de retirada de la bandeja de entrada (54) son perpendiculares entre sí.

10. Aparato según la reivindicación 9, en el que:

dicha estación de giro (14) incluye un marco (80);

dicha estación de giro incluye una plataforma de transferencia horizontal en la que se dispone dicha bandeja de
entrada;

dicho marco soporta un mecanismo de expulsión para transferir dicha bandeja de entrada desde dicha plataforma
de transferencia hasta dicho transportador de retirada de la bandeja de entrada.

11. Aparato según la reivindicación 8, en el que dicho transportador de alimentación de la bandeja de entrada (12)
y dicho transportador de retirada de la bandeja de entrada (54) están alineados uno con respecto al otro.

12. Aparato según la reivindicación 1, que incluye un transportador de alimentación de bandeja de salida (52) para
situar dicha bandeja de salida en dicha posición adyacente a dicha estación de giro.

13. Aparato según la reivindicación 12, que incluye un transportador de retirada de la bandeja de salida (50).

14. Aparato según la reivindicación 13, en el que dicho transportador de alimentación de la bandeja de salida (52)
y dicho transportador de retirada de la bandeja de salida (50) son perpendiculares entre sí.

15. Aparato según la reivindicación 13, en el que dicho transportador de alimentación de la bandeja de salida (52)
y dicho transportador de retirada de la bandeja de salida (50) están alineados uno con respecto al otro.

16. Aparato según la reivindicación 2, en el que:

dicho mecanismo de accionamiento (44) incluye unas primeras y segundas barras;

un conjunto de horquilla conectado a dichas barras y que se puede mover hacia arriba y hacia abajo con respecto a
dichas barras; y en el que

dicho conjunto de horquilla soporta dicha placa (42).

17. Aparato según la reivindicación 1, que incluye:

un transportador de alimentación de la bandeja de entrada (12) y un transportador de retirada de la bandeja de
entrada (54) alineados con dicho transportador de alimentación de la bandeja de entrada;

un transportador de retirada de la bandeja de salida (52) y un transportador de retirada de la bandeja de salida (50)
alineados con dicho transportador de alimentación de la bandeja de salida; y que incluye

una pluralidad de dichas estaciones de giro dispuestas en distintas posiciones a lo largo de dicho transportador de
alimentación de la bandeja de entrada.

18. Procedimiento para reorientar una pila de correo, que comprende las etapas siguientes:

prever una bandeja de entrada de correo (10) que presenta una pila de correo orientada horizontalmente (16);

prever una bandeja de salida de correo (46);

mover dicha bandeja de entrada (10) hasta una estación de giro (14);

fijar la parte superior de dicha pila de correo con una placa (42);

hacer girar dicha estación de giro (14) con dicha bandeja de entrada (10) mediante un motor (25) de tal manera
que dicha pila de correo (16) adopte una orientación vertical;
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expulsar dicha pila de correo orientada verticalmente desde dicha bandeja de entrada (10) hasta dicha bandeja de
salida;

retirar la bandeja de entrada (10) ahora vacía;

retirar dicha bandeja de salida llena con dicha pila de correo orientada verticalmente para la entrega de correo.

19. Procedimiento según la reivindicación 18, que incluye la etapa de proporcionar dicha bandeja de entrada a
dicha estación de giro mediante un transportador de alimentación de la bandeja de entrada (12).

20. Procedimiento según la reivindicación 18, que incluye la etapa de retirar dicha bandeja de entrada vacía de
dicha estación de giro (14) mediante un transportador de retirada de la bandeja de entrada (54).

21. Procedimiento según la reivindicación 18, que incluye la etapa de retirar dicha bandeja de salida llena con
dicha pila de correo orientada verticalmente mediante un transportador de retirada de la bandeja de salida (50).

22. Procedimiento según la reivindicación 18, que incluye las etapas siguientes:

disponer en la parte inferior de dicha bandeja de entrada (10) una pluralidad de aberturas y una inserción en dicha
bandeja de entrada y prever una parte de pared inclinada y una parte de suelo inclinada con una pluralidad similar de
aberturas;

mover una pluralidad de barras a través de dichas aberturas en la parte inferior de dicha bandeja de entrada y dicha
parte de suelo inclinada de dicha inserción para empujar en la parte inferior de dicha pila de correo;

mover de forma simultánea dichas barras y dicha placa a la misma velocidad hasta que dicha pila de correo se
expulse de dicha bandeja de entrada.

23. Procedimiento según la reivindicación 22, que incluye la etapa de hacer girar de forma simultánea dicha bandeja
de entrada (10) y dichas barras en dicha estación de giro (14).

24. Procedimiento según la reivindicación 22, que incluye la etapa de hacer girar únicamente dicha bandeja de
entrada (10) en dicha estación de giro (14) al mismo tiempo que se mantienen dichas barras en una orientación
horizontal.
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