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DESCRIPCION

Procedimiento para marcado y texturizacién de
superficies decorativas.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to especialmente concebido para dotar de textura a
una determinada superficie de forma que ésta adquie-
re el aspecto del material deseado, que en adelante se
denominard como material base, conservando la geo-
metria inicial de la superficie, la cual podrd incorporar
un relieve decorativo que no se verd alterado salvo en
su textura. Se logra de este modo obtener una super-
ficie decorativa que presentara el aspecto del material
del que se desee transferir la textura con unos cos-
tes en extremo reducidos y un resultado final que con
los métodos tradicionales resultan caros y costosos de
conseguir.

Mas concretamente, el procedimiento de texturi-
zacion hace uso de fotopolimeros similares a los usa-
dos en flexografia, usandolos en combinacién con ma-
teriales pastosos, tales como morteros de cemento,
morteros de yeso, estucos, etc. permitiendo de este
modo la texturizacion de superficies en cualquier po-
sicién, incluso sobre materiales de construccién ya
instalados, dado que la simplicidad del procedimiento
permite aplicarlo fuera de taller para trabajos puntua-
les. Asimismo, es posible aplicar este procedimien-
to sobre cualquier tipo de elemento ya fabricado y
con una geometria relativamente compleja, tales co-
mo macetas, planchas curvadas, elementos angulares,
etc.

Campo de aplicacion de la invencion

Tendra aplicacién la presente invencién dentro de
cualquier tipo de industria en la que se haga uso de su-
perficies decoradas para mejorar la presentacion del
producto final, abarcando de este modo un amplio
campo que ird desde la fabricacion de cualquier tipo
de utensilio con fines estéticos, como macetas, cajas
para presentacién de productos, cuadros, murales de-
corativos..., hasta la industria de la construccion, don-
de se desee realizar acabados de un aspecto determi-
nado en vallas, paramentos, techos o suelos, pilares,
etc.

Antecedentes de la invencién

En el actual estado de la técnica se puede encon-
trar una amplisima variedad de procedimientos para
la terminacién de superficies con distintas técnicas
y empleando muy diversos materiales. Generalmen-
te estos procedimientos ofrecen una amplia gama de
posibilidades en cuanto a la obtencién de diferentes
tipos de acabados, presentando la limitacion de que
la textura finalmente lograda serd la del material base
empleado. En algunos casos, un pintado final de la su-
perficie aporta color para proporcionar una imitacién
de dicha textura.

En otros casos, se opta por cubrir la superficie con
placas del material deseado, siendo necesaria la fabri-
cacién por separada de dichas placas, lo que encarece
el producto final, ademds de suponer un agravamiento
en la complejidad del proceso.

El procedimiento que se preconiza en la presente
memoria permite modificar la textura presentada por
el material base sin necesidad de ocultarlo con otro
material, aprovechando ademads la geometria de dicho
material base para obtener el resultado final. Se sim-
plifica de esta forma el proceso, abaratando en gran
medida los costes de fabricacion.
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Es conocida por parte del titular de la presen-
te memoria la existencia de la patente espafiola
ES2214575T, referente a un procedimiento para el
acabado superficial de placas de materiales sintéticos
termoplasticos en el cual se esparce sobre las placas
todavia calientes un granulado de poliuretano termo-
plastico que al contacto sobre dichas placas se funde
y prensa, obteniendo asi una superficie rugosa. Este
procedimiento, sin embargo, presenta impedimentos
importantes como la necesidad de aplicarlo sobre una
superficie en caliente, lo que imposibilita su realiza-
cién sobre elementos de construccion ya instalados, o
el hecho de necesitar para la texturizacién de un ele-
mento granular con bajo punto de fusién, limitando en
gran medida las posibilidades de aplicacién de mate-
riales diversos.

También se tiene conocimiento de la patente ame-
ricana US 1761631, referida a un procedimiento de
texturizado de productos arcillosos segtin el cual se
humidifica bajo presién el material base para poste-
riormente aplicar un material granular que finalmente
se vuelve a presionar para fijarlo. Este procedimien-
to requiere de distintos aparatos para llevarlo a cabo,
que son descritos en el documento, lo que implica la
necesidad de realizarlo en fabrica. También se hace
necesario el emplear materiales arcillosos como base,
limitando asi las posibilidades de aplicacién.

El modelo de utilidad 0135795U divulga una 14-
mina sobre la que se extiende una pelicula adhesiva y
sobre ella una capa de granulos. En dicho documento,
las tnicas formas de obtener relieves serian mediante
la acumulacién de material granular, lo que implica-
ria una evidente dificultad técnica para lograr relieves
con alta definicién, o mediante la incorporacién del
relieve en la ldmina base, lo que supondria un impor-
tante aumento de costes de fabricacion, ya que en el
caso de ldminas metdlicas o plasticas seria necesaria
la fabricacién de un molde, y en el caso de otros ma-
teriales como madera o vidrio seria necesaria una ela-
boracién manual. El procedimiento que se describe en
la presente memoria no tiene dependencia del tipo de
material base que se haya de texturizar ni de la forma
de este, resultando mucho mds econdémico y sencillo
de aplicar y ofreciendo un rango de posibilidades de
empleo de materiales que queda fuera del alcance del
procedimiento descrito en el modelo de utilidad.

El hecho de emplear material granulado para la
obtencién de la textura final de la superficie permi-
te jugar con el fendmeno de capilaridad, por el que
una sustancia porosa tiende a absorber un liquido con
el que se ha puesto en contacto. Asi, la accién de un
coaligante de consistencia pastosa que se emplee para
unir el material granular con el material base se fa-
vorece gracias a la absorcion parcial que se producird
en ambas superficies, manteniendo unido el conjunto.
La combinacién de coaligantes con diferente tensién
superficial, que dara lugar a diferentes grados de ab-
sorcion, permitird la obtencion de superficies con va-
riadas caracteristicas mecdnicas (resistencia, dureza,
espesor...) asi como estéticas.

El hecho de emplear fotopolimeros para dotar de
relieve a las superficies permite asimismo el adaptarse
a cualquier tipo de superficie, ya que dichos polime-
ros son altamente flexibles. Dado que las planchas de
fotopolimeros poseen un coste infimo en comparacién
con moldes o sellos metélicos o sellos, se posibilita la
aplicaciéon de este procedimiento para trabajos pun-
tuales, sin necesidad de fabricar un gran nimero de
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grabados que amortice la inversion inicial. Ademas, la
sencillez de aplicacion permite la texturizacidon de una
superficie in situ, sin necesidad de realizarla en fabri-
ca, y pudiendo realizarse sobre superficies en cual-
quier posicién y con cualquier forma geométrica.

No se conoce por parte del titular de la presente
invencién ningin procedimiento para la texturizacién
de superficies que ofrezca las ventajas citadas llegan-
do a un resultado similar, por lo que se hace evidente
la novedad de la presente invencién, que proporcio-
nard cuantiosas ventajas a la hora de tratar cualquier
tipo de superficie con fines estéticos.

Explicacion de la invencién

Para llevar a cabo el procedimiento que se preco-
niza, se parte de la realizacidn inicial de un molde, el
cual servird para la impresion por presion de los relie-
ves en él incorporados. Este molde se realiza sobre un
fotopolimero similar a los empleados en la industria
flexogréfica para impresiones, sin embargo, la plan-
cha inicial de fotopolimero presentard un grosor mu-
cho més elevado que los habitualmente empleados en
dicha industria, incluso siendo necesario emplear una
doble plancha inicial, de forma que con unos tiempos
de insolacién también mds elevados de los habituales
se logrard un molde con un relieve apto para transferir
la imagen a la superficie a texturizar. Estas planchas
de fotopolimero presentaran un grosor inicial, por tan-
to, superior a los 3 mm, siendo el espesor mds habi-
tual a emplear el de 4,33 mm. EI tiempo de insolacién
aplicado a estas planchas de fotopolimero, ya sea éste
liquido o sélido, serd por tanto también mucho mayor
que en los procedimientos habituales para flexogra-
fia, logrando asi una profundidad mucho mayor en el
relieve que se crea en la plancha flexible.

El procedimiento comienza con la presentacion
del material base para su tratamiento, el cual tnica-
mente serd empleado como soporte del material gra-
nular y el coaligante a aplicar, y puede poseer cual-
quier geometria, no siendo impedimento alguno para
llevar a cabo la texturizacion de la superficie. Aunque
tal y como se ha citado, el procedimiento no depende
del tipo de material base a emplear, tomando como re-
ferencia los materiales mds usuales que se encuentran
se puede citar el PVC, poliexpan, cartén, barro, arci-
1la, madera, etc. siendo posible también la aplicacién
sobre superficies no rigidas tales como telas o lienzos.

En el caso de que el material base sea no poroso
serd necesario el disponer una superficie con una ru-
gosidad superficial suficiente para que se garantice la
correcta adhesién del coaligante y por tanto, del ma-
terial granular que proporciona la textura final.

Sobre este material base se aplica el coaligante.
Este coaligante habrd de consistir en un material de
consistencia pastosa en el momento de aplicacién y el
cual endurecer4 al contacto con el aire transcurrido un
cierto periodo de tiempo. Sobre este coaligante, en el
plazo de tiempo que mantenga su consistencia pasto-
sa, se marcard el molde en relieve mediante presion,
de manera que la superficie exterior del coaligante ad-
quiera el negativo de dicho relieve y también se apli-
card el material granular que conferird el aspecto final
a la superficie. Dicho material granular podré ser dis-
puesto sobre el coaligante mediante simple gravedad,
en el caso de una superficie horizontal aunque tam-
bién podra ser proyectado mediante pistola o equipo
similar para cubrir superficies verticales o incluso en
posicién de techo.

Tal y como se ha indicado anteriormente, serd po-
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sible aplicar este procedimiento a cualquier tipo de
superficie e incluso sobre materiales de construccién
ya instalados. El marcado del coaligante mediante la
plancha flexible de fotopolimero permite adaptarse a
cualquier tipo de superficie curva, esquinas o dngulos
permitiendo la continuidad del relieve, mientras que
la aplicacion de un coaligante de consistencia pastosa,
tal como mortero de yeso, mortero de cemento, etc.
permiten la aplicacién del procedimiento en cualquier
posicion, garantizando estos materiales la correcta su-
jecion del material granular hasta el secado, en el que
quedaran definitivamente fijado.

Una vez obtenida la superficie ya con la textura y
el relieve deseado, inicamente resta la fase de pintado
decorativo, si el disefio de la superficie asi lo requirie-
ra, y la aplicacién final de una capa protectora de laca
o resina, que evite su deterioro con el paso del tiempo.

Cabe la posibilidad de obtener diferentes resulta-
do estéticos derivados del hecho de aplicar el procedi-
miento de texturizacion de superficies s6lo a una parte
de éstas, sin cubrirla por completo.

En una variante del procedimiento, es posible la
aplicacién previa del material granular sobre el coali-
gante para realizar posteriormente el marcado, obte-
niendo un efecto estético con notables diferencias de-
rivadas del diferente comportamiento del coaligante
ante la presion aplicada por el molde cuando se dispo-
ne la capa de material granular entre ambos elemen-
tos. Sin embargo, esto no supondra diferencia signifi-
cativa en cuanto a la resistencia del resultado inicial
ni en los materiales a emplear, asi como tampoco en
la forma de llevar a cabo los pasos citados.

Dada la facilidad y economia de fabricacién de los
moldes para el marcado de las superficies, se posi-
bilita el recortado de dichos moldes para la creacién
de composiciones diversas que con moldes metalicos
resultarian imposible de realizar debido a su elevado
coste de fabricacion.

Cabe mencionar que las planchas de fotopolimero
a emplear podran ser de distintas clases, siendo po-
sible el empleo de planchas de fotopolimero sélidos
o de resinas liquidas, asi como cualquier tipo de du-
reza. Del mismo modo, serd posible la variaciéon del
material coaligante o del tamafio de grano del material
granular. La variacién de todos éstos pardmetros pro-
vocard la obtencién de diferentes resultados estéticos
en la superficie final que sin alterar en modo alguno
la esencialidad del procedimiento.

Posteriormente al proceso descrito, serd posible
aplicar capas protectoras al conjunto mediante impri-
maciones o lacas, o incluso la aplicacién de pinturas
para mejorar el aspecto final de la pieza.

Realizacion preferente de la invencion

A continuacion se describe un ejemplo de realiza-
cion preferente de la invencion, la cual comprende las
partes y pasos que se indican y describen en detalle a
continuacién, no pretendiendo en absoluto limitar el
alcance de esta.

Asi el procedimiento de marcado y texturizacién
de una superficie, como por ejemplo, una maceta de
barro, comienza con la presentacion de dicho elemen-
to. Tal y como se ha indicado anteriormente, la ma-
ceta se presentard totalmente terminada, presentando
una superficie lisa y dura. Sobre dicha superficie se
aplicard una capa de 0,5 cm de espesor medio de coa-
ligante, que para este caso serd mortero de cemento.
Una vez que se ha aplicado la capa regularizada, se
procederd al marcado de la superficie mediante una

3



5 ES 2351 131 Al 6

plancha de fotopolimero de grosor 4,33 mm, que dis-
pondré de relieves de profundidad aproximada en tor-
no a los 2 mm. Dicha plancha se curvard en torno a la
superficie de la maceta para posteriormente, mediante
aplicacién de presion, marcar la geometria del relieve
en la capa de mortero. A continuacién, se procederd
antes del endurecimiento del mortero, a aplicar el ma-
terial granular, que para este ejemplo serd polvo de
piedra caliza con un tamafio de grano medio de 0,1
mm.

Finalmente, se dejard reposar la superficie hasta su
completo secado, momento en el que se procederd al
pintado de la maceta, siendo posible cualquier método
de pintado valido para este cometido, y finalmente se
realizard el sellado final de proteccién mediante una
capa de laca, que protegera la superficie final de la
accion del clima.

Otro ejemplo de realizacién podra consistir en la
texturizacién y marcado de una pared, dentro de las
obras de rehabilitacién de un edificio histérico. En es-
te caso, se desea recomponer una pared que original-
mente disponia de una serie de grabados los cuales se
han deteriorado hasta resultar irreconocibles. El pro-
ceso comenzaria con la fabricacién de una serie de
moldes en fotopolimeros a partir del modelo original
de dichos grabados, respetando tanto la forma como
el relieve original. Posteriormente, se aplicard un mor-
tero de yeso en las zonas deterioradas hasta alcanzar
el espesor original y se realizard el marcado mediante
presién controlada, empleando para ello llaves de par
torsor controlado que realizaran la fuerza sobre placas
que a su vez presionardn las planchas de fotopolime-
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ro. Una vez obtenido un relieve idéntico en forma al
original, se taparan las zonas de la pared donde no se
ha dispuesto el mortero de yeso, y se proyectara sobre
el resto un material granular que presente diferencias
con respecto a la textura de la pared original. Una vez
secado, el resultado obtenido sera una rehabilitacion
de la pared en la que se diferenciara claramente las zo-
nas existentes de las reparadas, pero conservado todo
el conjunto una geometria regular.

Tal y como se observa, la geometria del elemen-
to no supone impedimento alguno para la realizacién
del procedimiento, de forma que el abanico de posi-
bles situaciones en las que este procedimiento tiene
cabida posee es de gran amplitud.

En otra forma mads de realizacion, se puede apli-
car el procedimiento sobre un material base no rigido,
tal como una tela. En este caso, la rigidez final del
producto obtenido serd la aportada por el coaligante
una vez endurecido, no existiendo diferencias remar-
cables por lo demds con respecto a la aplicacién del
procedimiento sobre otro tipo de superficies.

Descrita suficientemente la naturaleza de la pre-
sente invencién, asi como la manera de ponerla en
préctica, no se considera necesario hacer mas amplia
su explicacién para que cualquier experto en la mate-
ria comprenda su alcance y las ventajas que de ella se
derivan, haciendo constar que, dentro de su esencia-
lidad, podra ser llevada a la préctica en otras formas
de realizacion que difieran en detalle de la indicada a
titulo de ejemplo, y a las cuales alcanzard igualmente
la proteccién que se recaba siempre que no se altere,
cambie o modifique su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, caracterizado porque:

- Se emplea un molde en plancha flexible de fo-
topolimero, de espesor superior a los 3 mm y
con relieve de profundidad minima 2 mm.

- Se dispone sobre la superficie base una capa de
material coaligante de densidad pastosa y que
presenta la propiedad de endurecer con el tiem-
po, tal como pasta de yeso, mortero de yeso,
mortero de cemento, o similar, con un espesor
de entre 5 mm y 20 mm.

2. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segtn la reivindicacién 1 ca-
racterizado porque la plancha flexible de fotopolime-
ro empleada puede ser de fotopolimero sélido o foto-
polimero liquido.

3. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segtin las reivindicaciones 1
y 2 caracterizado porque se realiza el marcado del
relieve dispuesto en el fotopolimero por presion del
molde flexible sobre la capa de coaligante.

4. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segun las reivindicaciones 1 a
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3 caracterizado porque el material coaligante se dis-
pone Unicamente sobre determinadas partes de la su-
perficie base.

5. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segtn las reivindicaciones 1
a 4 caracterizado porque sobre la capa de material
coaligante, y antes de su endurecimiento y secado, se
proyecta una capa de material granular.

6. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segtn las reivindicaciones 1 a
5 caracterizado porque con materiales bases de ba-
ja porosidad, como metal o vidrio, se presenta dicho
material base con una rugosidad superficial superior a
5 micras.

7. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segun las reivindicaciones 1 a
6 caracterizado porque la obtencién de relieve me-
diante la estampacién por presion del molde de foto-
polimero se hace sobre la capa de material granular
previamente dispuesta sobre la capa de coaligante.

8. Procedimiento de texturizacién y marcado de
superficies decorativas, segtn las reivindicaciones 1 a
7 caracterizado porque el material granular, una vez
proyectado, podrd ser recubierto con una capa protec-
tora de laca, resina o material similar apto para cum-
plir funciones equivalentes.
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1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la
realizacién de esta opinion.
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El objeto de la invencién es un procedimiento de texturizacion y marcado de superficies decorativas.

El documento DO1 divulga un procedimiento para texturizar superficies en el que se afiade sobre dicha superficie un
endurecedor superficial y un aditivo desmoldeante, se marca por presion la textura deseada y por ultimo se afiade un aditivo
de curado y lustre (ver columna 2, lineas 3-31)

El documento D02 divulga un procedimiento para obtener superficies decorativas en el que se aplica sobre una superficie
base de metal, plastico, cristal u otro material, una materia adhesiva segun el disefio preestablecido y sobre esta materia se
extiende una capa de material granular de configuracion y colores variados. (ver pagina 3, linea 5 - pagina 4, linea 3)

El documento D03 divulga un procedimiento para moldear articulos decorativos tridimensionales en el que se emplea un
molde en plancha flexible de fotopolimero liquido de espesor superior a 6 mm con relieve de hasta 6 mm de profundidad. El
material a moldear se trata de un material fluido y que endurece con el tiempo. (ver reivindicaciones 1-4)

El documento D04 divulga un procedimiento para texturizar productos de arcilla en el que se humedece la superficie a
texturizar, se aplica sobre ella un material granular y se ejerce presion mediante rodillos para fijar ese material y lograr la
textura deseada. (ver pagina 1, linea 88 - pagina 2, linea 11)

Ninguno de los documentos citados en el IET divulga ni presenta indicios que llevarian al experto en la materia a un
procedimiento de texturizacion de superficies decorativas en el que emplee un molde flexible de fotopolimero para el
marcado del relieve deseado sobre una capa de material coaligante dispuesta sobre la superficie base, tal como se recoge
en la reivindicacion 1 de la solicitud, con la ventaja asociada de poder texturizar superficies independientemente de cudl sea
el material base.

En consecuencia, la invencion tal y como se recoge en las reivindicaciones 1-8 de la solicitud es nueva e implica actividad
inventiva. (Art. 6y 8 LP).
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