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DESCRIPCION
Dispositivo de conexion para conductos de fluidos

El presente invento trata de un dispositivo de conexién para conductos de fluidos (tubos o conl(]
ductos flexibles para fluidos a presion y de flujo, neumaticos o hidraulicos) segun el término genérico de la
reivindicacion 1.

La WO 2004/029497 A1 pone de manifiesto algunos modelos de fabricacién de un cartucho in(J
sertable (figuras 11 a 18 y reivindicaciones 11 a 15) que son introducibles o insertables en una abertura
de conexién de un componente. Para fines de retencidon dentro de la abertura de conexién esta previsto,
en el perimetro exterior del segmento insertable, al menos un elemento de retencion o dentado antepues(]
to radialmente para engranar en arrastre de forma o de fuerza, en la superficie interior de la abertura de
conexion. En este caso, se describe un tipo de fabricacion de los elementos de retencién que posibilita un
desmontaje, tras la introduccion o insercion mediante un movimiento de desenroscamiento. La abertura
de conexidn del cartucho insertable y el dispositivo de retencion, estan conformados de tal modo que un
propio conducto de fluidos con un extremo de conductos, es insertable y bloqueable directamente (la asi
llamada “conexion insertable sin clavijas”). Para ello esta alojado un anillo opresor deformable radialmente
en la abertura de conexidn, el cual interactia con un cono interior dentro de la abertura de conexion, para
bloquear el segmento insertable conformado por el extremo del conducto, de tal forma que jalando el
conducto mediante un movimiento manual, el cual este anillo obturador envolvente arrastra en arrastre de
forma, introduciéndolo en el cono interior y estrechandolo asi radialmente, de modo que éste actia contra
el perimetro del conducto en arrastre de forma o de fuerza. Para posibilitar un desmontaje posterior del
conducto, el cono interior esta conformado en una pieza insertable desmontable que tras ser desmontada,
se puede extraer el conducto junto con el anillo obturador. Sin embargo, en algunos casos de aplicacion
se requiere que el conector sea bloqueado por enclavamiento y netamente en arrastre de forma. Ademas,
en el tipo de fabricacion conocido se ha revelado en la practica que la inserciéon requiere una elevada
fuerza, por lo que no se puede realizar manualmente, sino que es posible sélo mediante un dispositivo de
inserciéon adecuado. A parte de ello, la fabricacién de los componentes esta sujeta a elevados costes. Por
ejemplo, la abertura de conexidon del componente, se debe realizar como un taladro cilindrico mediante
mecanizado por desprendimiento de virutas. Los elementos de retencion exteriores conocidos, estan
conformados ya sea como piezas metalicas embutidas parcialmente en el material del cartucho insertable
compuesto de material sintético, o como inserciones del cartucho insertable compuesto de metal.

El documento EP 0 795 712 A1 no describe ningun dispositivo de conexién conformado como
“cartucho insertable”. Mas bien, se describen medidas para sellar conexiones tubulares. Este documento
describe en detalle un dispositivo de conexion para un asi llamado conducto tubular secundario, que debe
ser conectado herméticamente a una abertura (taladro transversal) de un asi llamado conducto tubular
principal o a una caja. Aparentemente se trata de una conexion en el sector de la técnica de canales de
aguas servidas, puesto que el conducto tubular principal estda compuesto por tubos de hormigén que
estan provistos de armaduras longitudinales y transversales, asi como de taladros transversales posteriol|
res. Para la conexion del conducto tubular secundario (tubo de conexion), se inserta primeramente en el
taladro transversal respectivo, un tapén hueco en forma de una insercién de elastémero, el cual se trata
unicamente de una junta, es decir, no de un cartucho insertable en el sentido del presente invento. En la
insercion de sellado, se inserta a continuaciéon un conector de conexion relativamente duro, con un extrel!
mo de engranaje (insertado o enroscado) para acufiar herméticamente la insercion, girando en la abertura
tubular principal. El conector de conexién, presenta en su lado saliente fuera de la insercion enfrente del
extremo de engranaje, un extremo de manguito para conectar un tubo de conexion mediante un anillo de
junta.

El presente invento pone como base la tarea de crear un dispositivo de conexién del tipo men(]
cionado, que esta concebido especialmente para sistemas insertables con bloqueo por enclavamiento en
arrastre de forma o por engranaje en arrastre de forma o fuerza, y que se distingue por propiedades de
uso y fabricacién optimizadas.

Esto se logra segun el invento mediante las caracteristicas de la reivindicaciéon 1. Configuraciol
nes favorables del invento se encuentran en las reivindicaciones dependientes.

En un primer modelo de fabricacion del invento, el dispositivo de retencion presenta un elemento
de bloqueo elastico radial alojado en la zona de la abertura de conexion, dentro de la pieza insertable
conformada como cartucho insertable para el enganche por detras de un escalén de bloqueo radial del
segmento insertable con efecto de blocaje en arrastre de forma. En este caso el cartucho insertable esta
compuesto por una carcasa de cartucho de dos partes, conformada por dos piezas unidas entre si de
manera desmontable o separable. El elemento de bloqueo esta alojado de tal manera que desmontando
una parte del cartucho insertable junto con el conector y con el elemento de bloqueo puede ser extraido.
En una configuracion preferente, esta previsto que el cartucho insertable esté compuesto por una pieza
exterior en forma de casquillo y por una pieza interior en forma de casquillo que se asienta coaxialmente
en este Ultima, siendo insertable de manera no desmontable el cartucho insertable en la abertura de col]
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nexion de la pieza de alojamiento, estando la pieza interior interconectada con la pieza exterior de manera
desmontable y el elemento de bloqueo alojado de tal manera que puede ser extraido de la pieza exterior,
desmontando la pieza interior. De este modo, la pieza exterior permanece inamovible en la abertura de
conexion de la respectiva pieza de alojamiento, conformando asi un adaptador para posibilitar una co
nexion insertable a cualquier pieza de alojamiento (cualquier pieza de conexién, por ejemplo, también un
componente, como una carcasa de valvulas, un acumulador de presién o un generador de presion o simill
lar), la cual solo tiene que presentar la abertura de conexion para el cartucho insertable.

Alternativamente, también es posible un modelo de fabricacion en el que el elemento de bloqueo
esta alojado en el segmento insertable por el lado del conducto, siendo de este modo, introducible en la
abertura de conexién juntamente con éste hasta que un escalén de bloqueo conformado dentro de la
abertura de conexiodn, enganche por detras enclavando en arrastre de forma. Puesto que el escalén de
bloqueo esta conformado en una pieza desmontable de la pieza insertable, es también posible un des(]
montaje de la manera anteriormente descrita.

A través de una configuracién favorable, seguin la cual la abertura de conexién de la pieza de
alojamiento orientada hacia su lado de desembocadura exterior estéd conformada de forma conica ligeral
mente ampliada, se posibilita una fabricacion simplificada de la pieza de alojamiento, pudiendo ser ésta
fabricada como una pieza fundida a presién, por ejemplo, de material sintético, aluminio o similar. En este
caso, la leve conicidad de la abertura de conexion actia como inclinacion deformadora, posibilitando asi
una deformacion simplificada con noyos. Ademas, se prescinde de cualquier post-mecanizado por arran
que de virutas de la abertura de conexion. Esto esta unido a la ventaja adicional de que la superficie de
fundicion muy lisa de lado a lado permanece, mientras que mediante un mecanizado por arranque de
viruta en algunos materiales de trabajo, el material de fundiciéon poroso que se encuentra debajo, quedaria
descubierto. La superficie lisa es favorable para la insercion y para el sellado del cartucho insertable. A
través del invento, se consigue también una reduccion de la fuerza necesaria para la insercién, siendo
también posible de este modo un montaje manual. La fuerza de insercién lograda mediante la configural’
cion segun el invento, se situa de todos modos por debajo de 500N, preferentemente incluso en el rango
de en torno a 150N o menos.

En otro modelo de fabricacion favorable, esta previsto que el segmento insertable del cartucho
insertable presente encima de su perimetro exterior distribuidos sobre el perimetro, elementos de reten(]
cion que son componentes de una pieza de retencién metalica anular, presentando preferentemente en
un punto del perimetro, una interrupcion pasante axial y radial. De este modo, esta pieza de retencion
dispuesta en una ranura anular del segmento insertable es prefabricada como pieza individual separada y
montada, colocéndola simplemente en el segmento insertable del cartucho insertable. Para ello, la pieza
de retencion esta conformada en lo esencial como una pieza moldeada cilindrica de chapa (o bien, debido
a la interrupcion perimetral “semicilindrica”), estando conformados los elementos de retencién como len(]
glietas de retencion de corte libre y dobladas con inclinacidon hacia el exterior. En este caso, la pieza de
retencion puede estar favorablemente laminada, de un material tipo alambre, de modo que sus cantos
marginales presentan radios redondeados naturales. Esta medida contribuye también a una fabricacién
rentable, concretamente prescindiendo de un proceso posterior adicional de eliminaciéon de rebabas (por
ejemplo, trovalizado).

En otros modelos de fabricacion del invento, la pieza insertable puede estar compuesta por una
pieza exterior y una pieza interior que interactian en sentido radial a través de superficies inclinadas en
forma de cufa, de tal modo que la pieza exterior, en una posicion inicial con su segmento insertable es
insertable en la abertura de conexion, favorablemente con poca fuerza de insercién, y es expansible ral]
dialmente en forma de taco, mediante un movimiento axial relativo de la pieza interior para la retencién en
la abertura de conexién. Por lo tanto, la pieza insertable no conforma en realidad ningun cartucho insertal]
ble, ya que puede ser insertada casi sin presionar. S6lo mediante la expansion radial a través de la pieza
interior, la pieza exterior engancha con elementos de retencién en la pared perimetral de la abertura de
conexion, preferentemente en arrastre de forma o de fuerza. Al respecto, modelos de fabricacion especiall
les seran explicados posteriormente, aun mas detalladamente, en la descripcién de modelos de fabricall
cion preferente.

El invento sera explicado a continuacién mas detalladamente en base a los dibujos y a los ejem(]
plos de fabricacion preferentes alli expuestos. En este caso muestra la:

figura 1, un dispositivo de conexién segun el invento en seccién axial con un conector adicional
en una primera posicion insertable (la asi llamada pre-posicion de enclavamiento),

figura 2, el modelo de fabricacién segun la figura 1 en un plano con seccién axial con angulo
desplazado y en una segunda posicién insertable del conector (la asi llamada posicién de enclavamiento
total),

figura 3, otra seccion axial nuevamente, con angulo desplazado del dispositivo de conexién
segun al figura 1y 2, sin embargo sin conector,
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figura 4, una seccion axial sélo del cartucho insertable del modelo de fabricacion segun la figura
1 hasta 3, con bloqueo rotatorio cerrado

figura 5, otra seccion axial del cartucho insertable con angulo desplazado, segun la figura 4 con
bloqueo rotatorio abierto,

figura 6 y 7, vistas en perspectiva de piezas individuales de una carcasa de cartucho insertable,
conformado por dos piezas del modelo de fabricacion segun la figura 1 a 5,

figura 8 y 9, vistas seccionadas pertenecientes a la figura6 y 7,

figura 10, una seccion axial de la pieza de alojamiento de la abertura de conexioén en un primer
modelo de fabricacion

figura 11, una seccion axial analoga a la figura 10 en un segundo modelo de fabricacion,
figura 12, una ampliacién de seccion de la zona Xll en la figura 11,

figura 13, una ampliacion del detalle de la zona XIll en la figura 11 en una configuracion alternati’
va respecto a la figura 12,

figura 14, una vista en perspectiva de una pieza de retencién del cartucho insertable,
figura 15, una vista lateral ampliada de la pieza de retencion segun la figura 14,
figura 16, una seccion de la pieza de retencion en el plano A-A segun la figura 15,
figura 17, una seccion de la pieza de retencién en el plano B-B segun la figura 15,
figura 18, una seccion de la pieza de retencién en el plano C-C segun la figura 15,
figura 19, una ampliacion del detalle E en la figura 17,

figura 20, una ampliacion del detalle F en la figura 15,

figura 21, una ampliacién del detalle G en la figura 18,

figura 22, un paso ampliado en el plano H-H segun la figura 16,

figura 23, un detalle considerablemente ampliado de una seccién en el plano A-A segun la figura
15 (sin embargo, con direccion visual contrapuesta) en la zona de un elemento de sujecion de la pieza de
retencion,

figura 24 a 28, otros modelos de fabricacién del dispositivo de conexion con pieza insertable, ex[]
pansible en forma de taco en semi-representaciones de seccion axial respectivamente.

Un dispositivo de conexién 1 segun el invento, esta compuesto en los primeros modelos de fabril]
cacion segun la figura 1 a 23, por un cartucho insertable 2, que es insertable (insercion por presién) mel]
diante un segmento insertable 4 en una abertura de conexiéon 6 de una pieza de alojamiento 8. La pieza
de alojamiento 8 puede ser cualquier pieza de conexién o acoplamiento, por ejemplo, también un compo(]
nente o un aparato, como una caja de valvulas, un generador de presion o un acumulador de presion o
similar.

El cartucho insertable 2, estéd conformado como pieza de acoplamiento de un acoplamiento in(]
sertable para la conexion desmontable de un conducto de fluidos, concretamente como manguito de una
abertura de insercion 10 para el alojamiento de un segmento insertable 12 de un conector 14, siendo el
conector 14 por su parte conectable o estando conectado a un conducto de fluidos. De este modo, el
cartucho insertable 2 conforma un adaptador mediante el cual se puede conectar de forma desmontable a
través de un sistema insertable, un conducto de fluidos a la respectiva pieza de alojamiento 8 que presen(]
ta sélo la abertura de conexion 6.

El conducto de fluidos no representado en las figuras 1 y 2 es insertable, por ejemplo, a una clal’]
vija de conexion 16 del conector 14.

El cartucho insertable 2, presenta elementos de retencién 20 en forma de ganchos en su perime!(]
tro exterior de su segmento insertable 4, para enganchar en arrastre de forma o de fuerza y forma, en la
abertura de conexion 6 de la pieza de alojamiento 8, y por consiguiente, de manera no desmontable bajo
condiciones normales de funcionamiento.

Como resulta especialmente de la figura 10 y 11, la abertura de conexién 6 de la pieza de alojal|
miento 8 esta preferentemente conformada de manera ampliada hacia su lado de desembocadura exterior
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22, ligeramente en forma coénica. En este caso, la indicacion “ligeramente conica” significa que la abertura
de conexién 6 con un angulo conico a, se amplia mas o menos en el rango de 1° a 6°. El &ngulo de cono
a es de aproximadamente 4,5°.

En el modelo de fabricacion segun la figura 10, la abertura de conexion 6 esta conformada de
manera ampliada ligeramente de forma cénica sobrepasando su longitud axial. A la abertura de conexién
6 conica, se conecta un segmento de rosca interior a través de un escaldén saliente axialmente hacia el
interior. Este modelo de fabricacion de la pieza de alojamiento, conforma con ello un adaptador de col]
nexion con rosca de conexion.

La configuracion preferente mostrada en la figura 11, presenta frente a la abertura de conexion 6
ligeramente conica en la zona de los elementos de retencion 20 del segmento insertable 4 del cartucho
insertable 2, un segmento de superficie de retencion 24 conformado cilindricamente, axialmente muy
corto. Como resulta de los detalles ampliados en la figura 12 y 13, el segmento de superficie de retencion
cilindrico 24 presenta una longitud L axial muy corta, que se sitia mas o menos en el rango de 1,5mm a
2,5mm. El segmento de superficie de retencién cilindrico 24 contribuye a un enganche efectivo de los
elementos de retencién 20. Como en este caso resulta de la figura 13, los elementos de retencién 20 en
estado correcto de insercion del segmento insertable 4, engranan enganchando con bordes de retencion
26 exteriores en la zona del segmento de superficie de retencion 24 cilindrico, de modo que entre los
bordes de retencién 26 y el extremo 28 del segmento de superficie de retencion 24 cilindrico opuesto al
lado de desembocadura 22, existe una distancia axial X de al menos 0,5mm.

Segun la figura 12, el segmento de superficie de retencion 24 puede estar conformado por una
hendidura o cavidad radial en la superficie interior cénica de la abertura de conexién 6. En este caso, el
segmento de superficie de retencidon 24 se prolonga por una parte, hacia el lado de desembocadura 22
con el mismo diametro interior y por otra parte, en el lado opuesto, via una superficie escalonada 30 radial
disminuyendo el diametro interior, en la superficie interior cénica de la abertura de conexién 6.

En la alternativa representada en la figura 13, el segmento de superficie de retencion 24 cilindril
co, se prolonga en ambas direcciones axiales, en segmentos de superficie interiores 6a, 6b conicos colin(]
dantes con el mismo diametro de la abertura de conexion 6 respectivamente, es decir, sin escalones rall
diales que cambian repentinamente el diametro.

En otra configuracion favorable, los elementos de retencion 20 estan conformados como compol]
nentes de una pieza de retencion 32 metalica anular. Esta pieza de retencion 32 metalica, presenta prefel]
rentemente en un punto perimetral, una interrupcion pasante 34 axial y radial para poder insertar la pieza
de retencién 32 en una ranura anular 36, prevista en el perimetro exterior del segmento insertable 4 del
cartucho insertable 2. La pieza de retencion 32 con la interrupcion 34 se puede reconocer con mas nitidez
en las representaciones especiales en las figuras 14 a 23. Especialmente en las figuras 5, 7 y 9 se hace
referencia a la ranura anular 36 del segmento insertable 40.

Segun las figuras 14 a 23, la pieza de retencion 32 esta conformada esencialmente como una
pieza moldeada de chapa cilindrica o bien semi-cilindrica debido a la interrupcién perimetral 34. En este
caso, los elementos de retencién 20 estan conformados como lenglietas de retenciéon 38, 38a de corte
libre y dobladas con inclinacién hacia el exterior, presentando en sus extremos libres, los ganchos de
retencién 26 mencionados anteriormente. En este caso estd previsto un primer tipo de lenguetas de rel(]
tencién 38 que se extienden axialmente en sentido opuesto al sentido de inserciéon y de manera radial
oblicua hacia fuera. Preferentemente esta previsto como medio de aseguramiento contra rotacion del
cartucho insertable 2 dentro de la abertura de conexion 6 de la pieza de alojamiento 8, al menos una
lengiieta de retencion 38a de otro tipo que se extiende en sentido perimetral y de manera radial oblicua
hacia fuera. De manera preferente estan dispuestas dos lenglietas de retencion 38a de este tipo, contral]
puestas entre si, ligeramente de modo diametral, extendiéndose estas dos lengiietas de retenciéon 38a en
direcciones perimetrales contrapuestas (comparese figura 16) a fin de garantizar un buen aseguramiento
antirotacién en ambos sentidos de rotacion. Como resulta de la figura 22, estas dos lengletas de reten(]
cion 38a pueden estar tordeadas adicionalmente en torno a su eje longitudinal, de tal modo que contribul
yen simultdneamente con una zona angulosa del gancho de retencion 26a para la sujecion perimetral y
también axial del cartucho insertable 2 en la abertura de conexion 6. Las lengletas de retencién 38a
como medios de aseguramiento que actuan radialmente hacia fuera, aseguran eficazmente la pieza de
retencion 32 contra rotacion en la abertura de conexion 6. Para excluir también una rotacion del cartucho
insertable 2 dentro de la pieza de retencidén 32 anular, esta prevista una insercion 39 (véase figura 5, 7, y
9) en calidad de medio de aseguramiento que actia hacia fuera radialmente preferentemente dentro de
laranura anular 36 del segmento insertable 4, acogiendo la pieza de retencién 32 con su interrupcién
perimetral 34 esta insercion 39, de tal modo que en sentido perimetral existe una unién practicamente
libre de juego. De este modo, la pieza de retencién 32 actia en general, favorablemente como asegural|
miento contra rotacién para el cartucho insertable 2.

Alternativamente al modelo de fabricacion preferente descrito, la pieza de retencién 32 puede
presentar también lenglietas de retencion del tipo de las lengiietas de retencidon 38a para el aseguramien
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to antirotacion, pero que han sido tordeadas o dobladas de tal modo, que actuan por segmentos, tanto
radialmente hacia fuera como radialmente hacia dentro. En este caso podria ser innecesario eventuall]
mente mas tarde, la insercion 39 del segmento insertable 4. Ademas, la pieza de retencion 32 también
podria estar conformada perimetralmente de forma cerrada, es decir, sin la interrupcion 34. Para la reten(]
cion en el segmento insertable 4, la pieza de retencién 32 puede en este caso presentar lenglietas de
retencion orientadas hacia el interior que engranan en una ranura y/o en una superficie perimetral exterior
del segmento insertable 4. Ademas, la pieza de retencién 32 también puede estar conformada por multi]
ples piezas, por ejemplo, por dos semi-cubetas que con medios adecuados en el cartucho insertable 2 y/o
fijadas una contra otra, estan por ejemplo, enclavadas.

En aras de una produccién econdmica es favorable, si la pieza de retencién 32 esta laminada
partiendo originalmente de un material tipo alambre circular, transformandose en un segmento transversal
plano o bien semicilindrico hueco, de tal modo que sus bordes marginales consigan radios redondeados
naturales. De este modo se hace innecesario un procedimiento separado de eliminacion de rebabas, que
seria adecuado, si la pieza de retencién fuera troquelada desde un material de chapa plano y doblada. Sin
embargo, las lenguetas de retencion 38, 38a, han sido troqueladas de una pieza de retencioén 32, de mo[l
do que en la zona de los bordes de retencion 26 estan conformadas rebabas de troquelado de cantos
agudos orientadas ligeramente hacia el exterior. Esto contribuye a un aferramiento muy firme en arrastre
de forma, en la abertura de conexion 6. Como resulta de la figura 23, primeramente se troquelan mediante
un procedimiento de troquelado desde dentro hacia fuera en direccion de la flecha trazada, bolsas 42 en
forma de U que rodean el contorno de las lenglietas de retencion 38, 38a, produciéndose de este modo,
un correspondiente residuo de troquelado 44 en forma de U, representado en la figura 23 de forma secl
cionada. De este modo, mediante este procedimiento de troquelado, cada una de las lenglietas de retenl]
cion 38, 38a, obtiene rebabas de troquelado orientadas hacia fuera. Sélo a continuacién del procedimiento
de troquelado, las lenglietas de retencién 38, 38a troqueladas de este modo, son dobladas radial- y obliCl
cuamente hacia fuera (flecha 46 en la figura 23).

Sin embargo, la pieza de retencion también puede ser producida basicamente como pieza dol]
blada troquelada de chapa. En este caso es opcional una eliminacion de rebabas, sobre todo porque
posibles rebabas mediante el aseguramiento antirotacion preferente son inocuas, puesto que evitando
movimientos oscilantes se evitan también dafios del cartucho insertable 2 mediante rebabas de troquela
do de la pieza de retencion 32. También es posible desbarbar la pieza doblada troquelada antes del dolJ
blado radial de las lengiietas de retencion 38, 38a de tal modo que se eliminan rebabas sélo en los bordes
marginales, pero no en la zona de los bordes de las lengletas de retencion. En un procedimiento de trol]
valizado se puede conseguir, utilizando correspondientemente piedras grandes (cuerpos de esmerilado),
que por su tamafo no puedan incidir en las zonas de las bolsas 42 troqueladas.

La pieza de retencion 32 presenta preferentemente una cantidad de seis hasta quince, como
esta representado especialmente doce elementos de retencion 20 o bien lengietas de retencion 38, 38a,
en una distribucidon perimetral regular y simétricamente radial. Ademas, la pieza de retencion 32 presenta
un espesor de material radial en el rango de 0,2mm hasta 0,6mm, especialmente 0,4mm. La interrupcion
34 de la, en adelante, pieza de retencién 32 anular y por consiguiente respectivamente también la inser’
cion 39 correspondiente en la ranura anular 36 del cartucho insertable 2, se extiende a través de un angulJ
lo de maximo 30°, de modo que la pieza de retencion 32 presenta un angulo de agarre de 2330°. En este
caso, la pieza de retencion 32 esta compuesta de acero de muelle, preferentemente de acero inoxidable o
de una aleacion de berilio, especialmente de bronce y berilio.

Para sellar el cartucho insertable 2 dentro de la abertura de conexion 6, el segmento insertable 4
porta en su perimetro exterior al menos un anillo de junta 48 en una ranura anular 50 exterior. Es favoral]
ble, si el anillo de junta 48, como esta representado, esta dispuesto en una zona del segmento insertable
4 antepuesta a los elementos de retencion 20 o bien a la pieza de retencion 32 con las lengietas de re[
tencion 38, 38a en sentido de insercion (ver flecha 52, por ejemplo, en la figura 4). De este modo, la zona
de sellado de la abertura de conexiéon 6 que interactua con el anillo de junta 48 al insertar el cartucho
insertable, no es alcanzada por los elementos de retencion 20, por lo que permanece libre de rozamien(]
tos. De este modo se garantiza permanentemente un efecto sellador éptimo. Adicionalmente al modelo de
fabricacion representado en la figura 11, la abertura de conexion 6 puede presentar un segmento de sul]
perficie de sellado cilindrico corto (no representado) en la zona de apoyo del anillo de junta 48 (especial(]
mente para compensacion de tolerancia).

A continuacion se explicara el principio de insercion para la conexién desmontable del conducto
de fluidos o bien del conector 14 acoplado a éste, asi como un dispositivo de retenciéon 54 que esta prel]
visto para un enclavamiento desmontable del segmento insertable 12 insertado en una abertura de col]
nexion 10 del cartucho insertable 2, en su estado sellado conforme al perimetro mediante al menos una
junta 56.

En el modelo de fabricacidon segun el invento expuesto en las figura 1 a 9 esta alojado dentro del
cartucho insertable 2, un elemento de bloqueo 58 radial y elastico para el enganche por detras con efecto
de bloqueo en arrastre de forma, de un escalén de bloqueo 60 radial del segmento insertable 12. Para
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posibilitar un desmontaje del conector 14 de su estado insertado bloqueado en arrastre de forma, el cartul]
cho insertable 2 presenta una carcasa de cartucho de dos partes con una pieza exterior 62 en forma de
casquillo y con una pieza interior 64 en forma de casquillo que se apoya coaxialmente en esta ultima. El
cartucho insertable 2 puede ser insertado en la abertura de conexién 6 de la pieza de alojamiento 8 de
manera desmontable, a través del segmento insertable 4 con los elementos de retenciéon 20 que presenta
la pieza exterior 62, considerando que la pieza interior 64 que presenta la propia abertura de insercion 10,
esta acoplada sin embargo, de manera desmontable a la pieza exterior 64. En este caso, el elemento de
bloqueo 58 est4 alojado respecto a la pieza interior 64 y a la pieza exterior 62, de tal modo que desmon(]
tando la pieza interior 64 de la pieza exterior 62 juntamente con el segmento insertable 12 bloqueado del
conector 14, puede ser extraido o bien también montado. En el modelo de fabricaciéon preferente reprel]
sentado, la pieza exterior 62 y la pieza interior 64 estan interconectadas en la forma de una unién de ball
yoneta. Una ranura anular conformada entre la pieza interior 64 y la pieza exterior 62 esta sellada hacia
fuera mediante una junta 66. Ambas piezas 62, 64 presentan en la zona del lado de desembocadura 22,
segmentos de unioén 68, 70 radiales en forma de bridas, enganchando el segmento de unién 68 de la
pieza exterior 62 en el segmento de unién 70 de la pieza interior 64. En esta zona esta dispuesta una
junta 66 por un lado y por otro esta conformada la unién en forma de bayoneta, para lo que hace referen(]
cia especialmente a la figura 6 y 7. En este caso estan previstos medios para asegurar la pieza interior 64
contra una rotacién involuntaria respecto a la pieza exterior 62. En este caso puede estar previsto al mel]
nos un elemento de aseguramiento 72 en forma de espiga desmontable que se extiende de manera axial
y desmontable a través de correspondientes aberturas de ambos segmentos de conexion 68, 70 de la
pieza interior 64 y de la pieza exterior 62. En este caso se hace especial referencia a la representacion en
las figuras 2 a 4 (posiciéon de aseguramiento insertada) y figuras 5, 6 y 8 (posicion de desmontaje o bien
de liberacién). En el modelo de fabricacion preferente representado, esta prevista una pieza de asegural]
miento 74 en forma de U tipo estribo, que con sus dos brazos conforma dos elementos de aseguramiento
72 paralelos, interconectados mediante un puente de unidn 75. El puente de unién 75 sirve como sostén
para insertar en la posicién de aseguramiento, asi como también para desmontar, pudiéndose insertar en
una ranura 77 conformada entre la superficie frontal del cartucho insertable 2 y el puente de unién 75
apoyado, una herramienta adecuada, por ejemplo, un tubo de puntas torx, para elevar con ella el puente
de unién 75 con los elementos de aseguramiento 72. Para la formacién de la ranura 77 pueden estar
conformados dos sesgos en la zona de apoyo del puente de unién 75 y/o en la superficie frontal del cartull
cho insertable 2 (ver figura 2 y 4).

En otra configuraciéon preferente, el elemento de bloqueo 58 estda conformado como doble elel]
mento de bloqueo con dos elementos de bloqueo 58a, 58b parciales distanciados axialmente, de tal forma
que el segmento insertable 12 puede ser enclavado por un lado, en una posicion previa al bloqueo (ver
figura 1) parcialmente insertada y por otro lado en una posicion de bloqueo total (figura 2) completamente
insertada y sellada a prueba de fluidos. Segun la figura 1, en la posicion previa al bloqueo existe una fuga
definida limitada, perceptible especialmente de manera acustica, estando conformadas rutas de fuga
axiales en la zona de la junta 56. En este caso, pueden estar conformadas hendiduras 76 radiales distriLl
buidas sobre el perimetro dentro de la abertura insertable 10 en esta zona axial. En la medida en la que el
conector 14 presente adicionalmente una junta de contaminacién 78 en la zona del lado de desembocall
dura 22, aun estan conformadas también aqui, rutas de fugas en la posicion previa al bloqueo segun la
figura 1. Ademas, en la zona del lado de desembocadura, también pueden estar conformadas hendiduras
80 radiales correspondientes. Al respecto se hace referencia también a las figuras 3 hasta 5.

Los elementos de bloqueo 58a, 58b parciales estan conformados preferentemente como grapas
de muelle metalicas planas semianulares, y sostenidas en una pieza de alojamiento 82 anular en forma
de jaula. La pieza de alojamiento 82 esta compuesta convenientemente de material sintético.

El encartucho insertable 2, excluyendo la pieza de retencion 32 metalica, esta compuesto prefel]
rentemente por un material sintético adecuado, especialmente de una poliamida de fibra reforzada. El
material sintético deberia contener al menos un porcentaje de fibra, por ejemplo, fibra de vidrio de al me(]
nos un 25%, por ejemplo PA12+GF30 6 PA12+GF50.

Para muchas aplicaciones, es esencial que el dispositivo de conexiéon 1 impida rotaciones relati’’
vas del conducto de fluidos conectado. Por ello, estan previstos preferente (no se reconocen en los dibu
jos) medios para el aseguramiento del conector 14 contra rotaciones respecto al cartucho insertable 2 (]
por su parte también estan fijados, a modo antirotacién, a través de la pieza de retencién 32 respecto a la
pieza de alojamiento 8-.

Ademas, el cartucho insertable 2 presenta por el lado exterior, un elemento de tope de tal modo
que éste logra una limitacion de insercién definida del segmento insertable 4 para apoyo sobre la pieza de
alojamiento 8. En el ejemplo de fabricacion preferente segun las figuras 1 a 9, al menos el segmento de
union 68 de la pieza exterior 62, eventualmente también el segmento de union 70 de la pieza interior 64,
actiua como elemento de tope de este tipo.

En las figuras 24 a 28 estan representados otros modelos de fabricacion del dispositivo de col]
nexioén segun el invento 1. En este caso, la pieza insertable 2a esta compuesta por una pieza exterior 90 y
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una pieza interior 92. Estas piezas 90, 92 esencialmente en forma de casquillo y dispuestas coaxialmente
enganchando una en la otra, interactian en sentido radial a través de superficies inclinadas 94 en forma
de cufia, de tal modo que la pieza exterior 90 es insertable en la abertura de conexién 6 en una posicion
inicial con su segmento insertable 4a, no ejerciendo fuerza, o so6lo poca fuerza de insercién, siendo sélo
entonces expansible radialmente a modo de casquillo, mediante un movimiento de insercion relativo de la
pieza interior 92 para la retencién en la abertura de conexién 6.

También en estos modelos de fabricacion, la pieza insertable 2a presenta preferentemente ele
mentos de retencién 20 en forma de ganchos en el perimetro exterior de la pieza exterior 90, en la zona
del segmento insertable 4a para enganchar en arrastre de forma o de fuerza en la abertura de conexion 6
de la pieza de alojamiento 8. Como esta representado, los elementos de retencion 20 pueden ser aqui
también piezas de la pieza de retencion 32 anular, la cual esta dispuesta en una ranura anular exterior de
la pieza exterior 90. De manera complementaria se hace referencia a las explicaciones precedentes.

Para posibilitar la expansién radial descrita de la pieza exterior 90, ésta se compone al menos
por segmentos, de un material elastico expansible. Segun la figura 25, la pieza exterior 90 puede estar
también por segmentos, ranurada axial- y radialmente, de tal manera que de este modo se forman brazos
elasticos a modo de muelles, que se extienden axialmente y que estan dispuestos sobre el perimetro.
Este ranurado esta especialmente previsto en la zona de los elementos de retencién 20.

Ademas, en estos modelos de fabricacion, la pieza de fabricacién 90 esta sellada por un lado, a
través de una junta 96 exterior contra la abertura de conexién 6 y por otro lado, a través de una junta
interior 98 contra la pieza interior 92. En la zona de estas juntas 96, 98, la pieza exterior esta conformada
en cualquier caso de manera continua en sentido perimetral.

Por consiguiente, la pieza exterior 90 tiene que estar conformada de manera elastica expansible
en esta zona. Para ello puede ser conveniente segun la figura 26, conformar la pieza exterior 90 de diver(]
sos materiales, concretamente en las zonas de las juntas 96, 98, de un primer material expansible y en la
zona de los elementos de retencién 20, de un segundo material rigido. Estas zonas de la pieza exterior 90
pueden estar unidas especialmente en arrastre de material o también se puede tratar de piezas individual
les.

Favorablemente, al insertar la pieza insertable 2a, las juntas 96, 98 aun no han sido presionadas
radialmente o si acaso soélo ligeramente; el presionado en si se realiza sélo mediante la expansion al
insertar la pieza interior 92.

Ademas, en modelos de fabricacién segun las figuras 24 a 28 estan previstos medios de bloqueo
100 que bloquean la pieza interior 92 en su posicion de montaje, totalmente insertada respecto a la pieza
exterior 90. En los modelos de fabricacion segun las figuras 24 a 26 se trata, en el caso de los medios de
bloqueo 100, de una fabricacién no desmontable, concretamente de una unién en arrastre de forma cel]
rrada perimetralmente y engatillable. En las alternativas segun las figuras 27 y 28, los medios de bloqueo
100 son desmontables. Para ello, elementos de bloqueo 102 elasticos dotados de brazos tipo muelle de la
pieza exterior 90, engranan en arrastre de fuerza en la pieza interior 92.

En el modelo de fabricacion representado en la figura 28, la configuracion del dispositivo de re(]
tencién para bloquear el segmento insertable 12 — no representado aqui — corresponde en lo esencial a
los modelos de fabricacion segun las figuras 1 a 23. Esto significa que el elemento de bloqueo 58 esta
alojado en la pieza interior 92. De manera complementaria se hace referencia al respecto a las explicall
ciones antes mencionadas.

De manera alternativa a ello, en los modelos de fabricacion segun las figuras 24 a 27 esta previs(]
to un dispositivo de retencidén 54 que permite una insercion directa de un segmento insertable, conformar’
do por un extremo de conducto. Para ello esta alojado un anillo de sujecién 104 en la pieza interior 92 que
interactua con el cono interior 106 de tal modo que mediante un movimiento de traccion axial sobre el
cono interior 106, se estrecha radialmente el anillo de sujecién, actuando al menos con un borde de diente
contra el perimetro exterior del segmento insertable. En este caso, el cono interior 106 es parte de una
pieza insertable 108 adicional, la cual esta acoplada a la pieza interior 92 de manera desmontable. Este
modelo de fabricacion posibilita un desmontaje del segmento insertable juntamente con el anillo de sujel]
cién 104 y la pieza insertable 108, incluso si la pieza interior 92, estd acoplada de manera no desmontable
a la pieza exterior 90 sujetada en la abertura de conexién 6 igualmente de manera no desmontable.

El invento no se limita a los ejemplos de fabricacion representados y descritos, sino que abarca
todos los modelos de fabricacion que tienen el mismo efecto en el sentido del invento. Ademas, el invento
hasta la fecha todavia no se limita a la combinacién de caracteristicas definidas en la reivindicacién inde(’
pendiente, sino que puede estar definida también por cualquier otra combinacién de determinadas caracl]
teristicas, de todas las caracteristicas individuales expuestas en total. Esto significa que basicamente
cada caracteristica individual de la reivindicacion independiente puede ser practicamente obviada o sustil]
tuida por al menos otra caracteristica individual expuesta en otro punto de la inscripcion. Por consiguiente,
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las reivindicaciones se deben entender unicamente como un primer ensayo de formulacién para un in(J
vento.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de conexién (1) para conductos de fluidos (18), compuesto por un cartucho inser(
table (2, 2a), que por un lado es introducible mediante un segmento insertable (4, 4a) en una abertura de
conexion (6) de una pieza de alojamiento (8) y por otro lado esta conformado como una pieza de acoplall
miento insertable para un acoplamiento desmontable de un conducto de fluidos, concretamente como
manguito con una abertura de insercién (10) para alojar un segmento insertable (12) de un conector (14)
conectado o conectable a un conducto de fluidos, estando previsto un dispositivo de retencion (54) para el
bloqueo desmontable del segmento insertable (12) en disposicion insertada en una abertura de insercién
(10), caracterizado porque el dispositivo de retencion (54) presenta un elemento de bloqueo (58) radial y
elastico alojado dentro del cartucho insertable (2) para el enganche por detras con efecto de bloqueo en
arrastre de forma, de un escaldn de bloqueo (60) radial del segmento insertable (12), estando el cartucho
insertable (2) compuesto por dos piezas (62, 64) unidas entre si de manera desmontable y estando el
elemento de bloqueo (58) alojado de tal manera que el elemento de bloqueo (58) es extraible, desmon(]
tando la pieza (64) del cartucho insertable (2).

2. Dispositivo de conexion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el cartucho insertable
(2) esta compuesto por una pieza exterior (62) en forma de casquillo y por una pieza interior (64) en forma
de casquillo que se apoya coaxialmente en esta Ultima, siendo insertable de manera no desmontable, el
cartucho insertable (2) a través de la pieza exterior (62) en la abertura de conexién (6) de la pieza de
alojamiento (8), estando la pieza interior (64) interconectada con la pieza exterior (62) de manera desmon
table y el elemento de bloqueo (58) alojado de tal manera que puede ser extraido de la pieza exterior (62)
desmontando la pieza interior (64)).

3. Dispositivo de conexidn segun la reivindicacion 2, caracterizado porque la pieza exterior (62) y
la pieza interior (64) estan interconectadas a modo de una union tipo bayoneta.

4. Dispositivo de conexion segun la reivindicaciéon 2 6 3, caracterizado porque una ranura anular
entre la pieza interior (64) y la pieza exterior (62) esta sellada hacia fuera mediante una junta (66).

5. Dispositivo de conexién segun una de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado porque la pieza
interior (64) y la pieza exterior (62) estan conectadas en la zona de segmentos de conexién (68, 70) en
forma de bridas.

6. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizado por medios pal|
ra asegurar la pieza interior (64) contra una rotacion involuntaria respecto a la pieza exterior (62).

7. Dispositivo de conexidon segun la reivindicacion 5 6 6, caracterizado por al menos un elemento
de aseguramiento (72) en forma de espiga desmontable que se extiende a través de correspondientes
aberturas de ambos segmentos de conexion (68, 70) de la pieza interior (64) y de la pieza exterior (62).

8. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el ele(]
mento de bloqueo (58) estd conformado como doble elemento de bloqueo con dos elementos de bloqueo
(58a, 58b) parciales distanciados axialmente, de tal forma que el segmento insertable (12) puede ser
bloqueado por un lado, en una posicidn previa al bloqueo parcialmente insertada y por otro lado, en una
posicién de bloqueo completamente insertada y sellada a prueba de fluidos, existiendo en la posicién
previa al bloqueo, una fuga definida limitada, perceptible especialmente de manera acustica.

9. Dispositivo de conexién segun la reivindicacion 8, caracterizado porque los elementos de blo(]
queo (58a, 58b) parciales estan conformados como grapas de muelle metalicas y se sostienen en una
pieza de alojamiento (82) anular en forma de jaula.

10. Dispositivo de conexidon segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la
abertura de conexién (6) de la pieza de alojamiento (8) esta conformada de manera ampliada hacia su
lado de desembocadura exterior (22), ligeramente de forma coénica con un angulo de cono (a) situado
aproximadamente en el rango de 1° a 6°, especialmente 4,5°.

11. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque el
segmento insertable (4) del cartucho insertable (2) presenta elementos de retencién (20) en forma de
ganchos en su perimetro exterior para enganchar en la abertura de conexion (6) de la pieza de alojamien(]
to (8) en arrastre de forma o de fuerza y por ello, de manera no desmontable bajo condiciones normales
de funcionamiento.

12. Dispositivo de conexidon segun la reivindicacion 11, caracterizado porque la abertura de col!
nexion (6) ligeramente conica presenta un segmento de superficie de retencion (24) conformado cilindril]
camente en la zona activa de los elementos de retencion (20) del segmento insertable (4) insertado del
cartucho insertable (2).
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13. Dispositivo de conexion segun la reivindicaciéon 12, caracterizado porque el segmento de sull
perficie de retencidn (24) cilindrico, presenta una longitud (L) axial corta, que se sitla aproximadamente
en el rango de 0.5mm hasta 4mm, especialmente entre 1,5mm hasta 2,5mm.

14. Dispositivo de conexidn segun la reivindicacion 12 6 13, caracterizado porque en disposicion
insertada del segmento insertable (4), los elementos de retencién (20) engranan aferrandose con bordes
de retencion (26) exteriores en la zona del segmento de superficie de retencion (24) cilindrico, de modo
que entre los bordes de retencion (26) y el extremo (28) por el lado de desembocadura del segmento de
superficie de retencion (24), existe una distancia axial (x) de al menos 0,5mm.

15. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizado porque el
segmento de superficie de retencion (24) cilindrico, estd conformado por una cavidad radial en la superfil]
cie conica de la abertura de conexién (6), en donde preferentemente el segmento de superficie de reten(]
cion (24) se prolonga por una parte, hacia el lado de desembocadura (22) con el mismo diametro interior y
por otra parte, en el lado opuesto, via una superficie escalonada (30) radial, disminuyendo el diametro
interior, en la superficie interior cénica de la abertura de conexién (6).

16. Dispositivo de conexidn segun una de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizado porque el
segmento de superficie de retencion (24) cilindrico, se prolonga en ambas direcciones axiales, en segl]
mentos de superficie interiores (6a, 6b) conicos colindantes con el mismo didmetro de la abertura de col]
nexion (6) respectivamente, presentando las superficies interiores conicas (6a, 6b) el mismo o diferente
angulo de cono (a).

17. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 11 a 16, caracterizado porque el
segmento insertable (4) del cartucho insertable (2) porta en una ranura anular (36) en su perimetro extell
rior, un elemento de retencién (32) metalico anular, presentando elementos de retencién (20) distribuidos
por el perimetro, asi como preferentemente en un punto del perimetro, una interrupcién (34) pasante.

18. Dispositivo de conexién segun la reivindicacion 17, caracterizado porque la pieza de reten(’
cién (32) esta conformada en lo esencial como una pieza moldeada cilindrica de chapa, estando confor(]
mados los elementos de retencion (20) como lengletas de retencion (38, 38a) de corte libre y dobladas
con inclinacion hacia el exterior.

19. Dispositivo de conexion segun la reivindicacion 17 6 18, caracterizado porque la pieza de re(]
tencion (32), esta laminada de un material tipo alambre de modo que sus bordes marginales presentan
radios redondeados naturales.

20. Dispositivo de conexidn segun una de las reivindicaciones 18 6 19, caracterizado porque las
lenglietas de retencion (38, 38a) han sido troqueladas de una pieza de retencién (32) de modo que en la
zona de los bordes de retencion (26) estan conformadas rebabas de troquelado orientadas ligeramente
hacia el exterior.

21. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 17 a 20, caracterizado porque la
pieza de retencion (32) presenta una cantidad de seis hasta quince elementos de retencion (20), espel]
cialmente en distribucion perimetral de manera regular y de simetria radial.

22. Dispositivo de conexidn segun una de las reivindicaciones 17 a 21, caracterizado porque la
pieza de retencion (32) presenta un espesor radial de material en el rango de 0,2mm hasta 0,6mm, espe!]
cialmente de 0,4mm.

23. Dispositivo de conexién segun una de las reivindicaciones 17 a 22, caracterizado porque la
interrupcion (34) de la pieza de retencion (32) anular se extiende hasta un angulo de 30°, de modo que la
pieza de retencion (32) presenta un angulo que abarca 330° o mas.

24. Dispositivo de conexidon segun una de las reivindicaciones 17 a 23, caracterizado porque la
pieza de retencion (32) esta compuesta de acero de muelle, preferentemente acero inoxidable o de una
aleacion de berilio, especialmente de bronce y berilio.

25. Dispositivo de conexidén segun una de las reivindicaciones 11 a 24, caracterizado porque el
segmento insertable (4) del cartucho insertable (2) porta en su perimetro exterior (20) en una zona prefe[]
rentemente dispuesta delante de los elementos de retencion (20) en la direccion de insercion (52), al
menos un anillo de junta (48), estando prevista una zona de superficie de sellado cilindrica corta, prefel]
rentemente dentro de la abertura de conexion (6) en la zona del anillo de junta (48).

26. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 25, caracterizado porque el
cartucho insertable (2) estds compuesto de material sintético, especialmente de una poliamida de fibra
reforzada.
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27. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 26, caracterizado por medios
para asegurar la pieza insertable (2) contra rotacion respecto a la pieza de alojamiento (8).

28. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 27, caracterizado por medios
destinados a asegurar el conector (14) contra rotacion, respecto a la pieza insertable (2).

29. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 28, caracterizado por medios
de tope para definir la limitacion de insercion del segmento insertable (4), apoyandose sobre la pieza de
alojamiento (8).

30. Dispositivo de conexion segun una de las reivindicaciones 1 a 29, caracterizado porque la
pieza insertable (2a) estd compuesta por una pieza exterior (90) y por una pieza interior (92) que interact(]
tan en sentido radial a través de superficies inclinadas (94) en forma de cufia de tal modo, que la pieza
exterior (90) en una posicion inicial con su segmento insertable (4a) es insertable en la abertura de col]
nexion (6) y expansible radialmente mediante un movimiento axial relativo de la pieza interior (92) para la
retencion en la abertura de conexion (6).
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