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DESCRIPCION 

Tapa de protección para envases de gas a presión 

 [0001]  La invención se refiere a una tapa de protección para envases de gas a presión, que está constituida por dos 

cáscaras parciales unidas entre sí en una línea de separación y que rodean una cavidad interior para el alojamiento de 
una válvula de extracción, y que presenta una sección de fijación para la fijación en un envase de gas a presión o en la 5 
válvula de extracción, una sección de cabeza y partes laterales que se extienden entre la sección de fijación y la sección 
de cabeza, tal como se conoce, por ejemplo, a partir del documento DE-A-10 057 471. 

[0002]  La parte más sensible de los envases de gas a presión, por los que deben entenderse a continuación en 

particular botellas de gas a presión, cartuchos de gas o latas a presión, es la válvula de extracción, que sirve para la 
extracción del gas y para el llenado del envase de gas a presión. Por el concepto de “válvula de extracción” se entiende 10 
aquí la válvula de botellas incluidas todas las griferías, dado el caso, integradas en ella, como por ejemplo reductores de 
la presión, válvulas dosificadoras y válvulas de aguja, etc. Para proteger la válvula de extracción contra daños en caso 
de caída o debidos a manipulación indebida, se emplean instalaciones de seguridad en forma de caperuzas o tapas de 
protección. La fijación de esta instalación de seguridad se realiza en este caso o bien en la propia botella de gas a 
presión, en particular en una rosca ya existente, o en una sección de fijación correspondiente de la válvula de extracción 15 
y se puede fijar en este caso también en común con la válvula de extracción en la botella de gas a presión y se puede 
retirar de ella. Para tales instalaciones de protección son deseables, además, especialmente en el campo de aplicación 
de la medicina, un aspecto exterior atractivo y un manejo sencillo y rápido. 

[0003]   Así, por ejemplo, el documento EP 0 629 812 A1 describe una tapa de plástico para botellas de gas con una 

parte inferior para la fijación en la botella de gas y una parte superior para la protección de la válvula, comprendiendo la 20 
parte inferior una proyección lateral con una curvatura como dispositivo de suspensión. Esta instalación de protección 
conocida tiene, sin embargo, el inconveniente de que no se puede colocar en la botella de gas a presión, sin retirar 
previamente la válvula de extracción fuera del envase de gas a presión. 

[0004]  Una instalación de protección, que se puede colocar y retirar sin mucho gasto en el contendor de gas a presión, 

sin que deba retirarse para ello la válvula de extracción , se conoce a partir del documento EP 0 939 875 A1. Allí se 25 
describe una tapa e protección para botellas de gas a presión, que está constituida por dos cáscaras parciales unidas 
entre sí, que están unidas, por ejemplo por medio de enroscamiento. Las cáscaras parciales rodean una cavidad interior 
para el alojamiento de la válvula de extracción y presentan al menos una escotadura lateral y una escotadura ser el lado 
de cabeza. Las escotaduras están dimensionadas de tal forma que también cuando la tapa de protección está colocada, 
se garantiza el manejo de todas las funciones de la válvula de extracción así como la fijación de conexiones sin 30 
problemas. La tapa de protección se fija por medio de rosca de tornillo en la botella de gas a presión. Su estructura de 
dos cáscaras parciales hace posible montar la tapa de protección en la botella de gas a presión también cuando la 
válvula de extracción está ya instalada y/o las conexiones están fijadas allí. La tapa de protección se puede adaptar a 
envases de gas comprimido de diferente tamaño y tipo, por ejemplo a botellas de gasa presión con 2, 5, 10 ó 20 litros de 
volumen. Esta tapa de protección conocida anteriormente ha dado buen resultado, pero merece todavía mejora con 35 
respecto a los costes de fabricación y a la resistencia mecánica. 

[0005]   El cometido de la presente invención es, por lo tanto, desarrollar una tapa de protección para envases de gas a 

presión, que soluciona los inconvenientes del estado de la técnica. 

[0006]   Este cometido se soluciona en una tapa de protección del tipo mencionado al principio porque en las partes 

laterales están previstos varios tirantes de refuerzo que se extienden entre la sección de fijación y la sección de cabeza, 40 
en la que en la dirección longitudinal a través de dos tirantes de refuerzo colocados opuestos entre sí se extiende la 
línea de separación de las dos cáscaras parciales. 

[0007]  En los tirantes de refuerzo se trata de secciones de la tapa de protección que están fijadas por medio de 

perfilado, espesamiento, armadura o de otra manera, cuyo cometido es en particular la mejora de la resistencia 
mecánica y, por lo tanto, de la función de protección de la tapa de protección. Puesto que la línea de separación se 45 
extiende en dirección longitudinal a través de dos tirantes de refuerzo opuestos entre sí, es decir, que las cáscaras 
parciales están unidas entre sí en el estado de montaje en los tirantes de refuerzo, existe entre las cáscaras parciales 
una superficie de contacto grande, que mejora, en general, en una medida esencial la rigidez mecánica de la tapa de 
protección. 

[0008]  Un desarrollo ventajoso de la invención prevé que los tirantes de refuerzo dispuestos en la línea de separación  50 
estén constituidos en cada caso por dos perfiles semihuecos asociados a una cáscara parcial con una sección 
transversal esencialmente en forma de U o de V, cuyos cantos de los brazos están dirigidos unos hacia los otros. Los 
dos perfiles semihuecos se unen juntos, por lo tanto, en el estado de montaje, pata formar un perfil hueco con 
resistencia mecánica grande, pero con peso reducido. 

[0009]  Con preferencia, los tirantes de refuerzo están configurados de manera que se estrechan hacia la sección de 55 
cabeza. Tal configuración facilita el almacenamiento, en particular el apilamiento de las tapas de protección. 
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[0010]  Para garantizar el manejo sin problemas a ser posible de todas las funciones de la válvula de extracción también 

cuando la tapa de protección está colocada encima, las partes laterales de las cáscaras parciales están configuradas 
con preferencia en cada caso con al menos una escotadura. Para la misma finalidad sirve una escotadura sobre el lado 
de cabeza de la sección de cabeza. Además, las escotaduras conducen a un peso total reducido y al ahorro de material 
durante la fabricación de las tapas de protección. La tapa de protección contiene con preferencia dos escotaduras 5 
laterales, que tienen con preferencia el mismo tamaño o un tamaño similar y están colocadas opuestas entre sí. En 
lugar de dos escotaduras laterales, la tapa de protección puede presentar también cuatro escotaduras laterales, que 
están dispuestas con ventaja simétricas entre sí. El tamaño de las escotaduras en la zona de cabeza en el lado superior 
de la tapa de protección está diseñado con preferencia de tal forma que la rueda manual de una válvula de extracción 
puede ser activada también cuando la tapa de protección está colocada encima. Dado el caso, partes de la válvula de 10 
extracción sobresalen desde las escotaduras en las partes laterales y/o en la zona de cabeza. 

[0011]   Para la mejora de la resistencia contra impactos, la sección de cabeza está equipada de manera más 

conveniente con al menos una nervadura de refuerzo periférica  en forma de anillo alrededor de la sección de cabeza. 

[0012]  De manera más conveniente, en al menos una cáscara parcial están previstos medios para la fijación de un 

dispositivo de suspensión y/o de un dispositivo de transporte. Como tales medos se contemplan, por ejemplo, una 15 
escotadura, en la que puede enganchar un gancho o un pasador, taladros roscados, nervaduras o motas. El dispositivo 
de transporte está constituido, por ejemplo, por una o varias asas. El asa puede ser una abrazadera de transporte, una 
barra de agarre, una placa de agarre o una cavidad de agarre. El asa está integrada con preferencia en la tapa de 
protección y está dispuesta con preferencia móvil, en particular abatible o articulable. El asa se puede extender desde 
abajo hacia arriba, por ejemplo, por medio de una bisagra en la sección de cabeza. El asa puede estar configurada 20 
también en la sección de cabeza como parte que se puede articular lateralmente hacia fuera. El asa puede estar 
configurada también como pieza desplazable, por ejemplo como asa extensible en la dirección del eje longitudinal de la 
tapa de protección o perpendicularmente al mismo. El dispositivo de transporte móvil está configurado con preferencia 
de manera que se puede amarrar. El dispositivo de suspensión puede ser, por ejemplo, un gancho o una pieza en forma 
de gancho. El dispositivo de suspensión es con preferencia móvil, en particular abatible. El dispositivo de suspensión 25 
puede estar constituido de manera similar al dispositivo de transporte, también se puede amarrar. 

[0013]  Con preferencia, las cáscaras parciales están fabricadas de plástico o de metal. La tapa de protección, o una 

parte de la tapa de protección, está constituida en este caso con preferencia de un material termoplástico, por ejemplo 
polioximetileno, polietileno, polipropileno, poliestireno, PVC, poliéster, poliamida, polímero de cristal líquido (LCP). El 
material termoplástico puede ser también una mezcla. De manera ventajosa, los materiales termoplásticos están 30 
reforzados con fibras (por ejemplo, fibras de vidrio, fibras minerales, fibras de carbono). Un plástico adecuado es, por 
ejemplo, poliamida con 30 por ciento en peso de fibras de vidrio. El plástico puede ser espumoso. La tapa o partes de la 
tapa se pueden fabricar con preferencia a través de procedimientos habituales de procesamiento térmico del plástico 
como extrusión o fundición por inyección. 

[0014]  Una forma de realización igualmente ventajosa de la invención prevé que las cáscaras parciales estén 35 
constituidas de forma simétrica entre sí. En particular, en el caso de la fabricación de las dos cáscaras parciales de 
fundición por inyección es posible de esta manera fabricarlas en un molde común de fundición por inyección, con lo que 
se ahorran costes considerables en la fabricación. 

[0015] La sección de fijación está equipada con preferencia con elementos de fijación, que sirven para la fijación en una 

válvula de extracción –si la válvula de extracción presenta una sección de fijación adecuada- o en el envase a presión. 40 
Los elementos de fijación comprenden, por ejemplo, una rosca, un cierre de bayoneta, cierre de sujeción o cierre de 
encaje elástico, y se forman a través de configuraciones sobresalientes como muescas o dientes, que encajan en una 
rosca correspondiente o en elementos correspondientes en la sección de fijación de la válvula de extracción o en la 
rosca exterior en el cuello de la botella de una botella de gas a presión. Dado el caso, puede ser necesaria una pieza de 
adaptación adicional, que se coloca sobre la rosca de la botella. También en el caso de una fijación de la tapa de 45 
protección con una instalación de fijación del tipo de rosca, puede ser ventajosa una pieza de adaptación para la botella 
de gas a presión, por ejemplo en el caso de la fijación de la tapa de protección en una botella de gas a presión con 
rosca más pequeña de la botella. La instalación de fijación puede contener también una cinta de sujeción o correa. La 
cinta de sujeción es conducida, por ejemplo, alrededor del fondo de la botella de gas comprimido y se fija de forma 
desprendible en la tapa de protección. Como instalación de fijación pueden servir también ojales, cintas o pestañas en la 50 
tapa de protección, estando dispuestas contra piezas correspondientes en la válvula de extracción o bien en el envase 
de gas a presión. Otro ejemplo de una instalación de fijación es una horquilla, que está montada en la tapa de 
protección, y que encaja en la válvula de extracción. 

[0016]   Con preferencia, las cáscaras parciales están unidas entre sí al menos en la zona de la sección de cabeza y de 

la sección de fijación de forma fija, pero desprendible, por ejemplo por medio de una unión roscada. 55 

[0017]   En configuraciones de desarrollo, la tapa está equipada con un seguro contra giro y/o con un seguro de 

rodadura. El seguro contra giro de la tapa de protección sirve para la fijación de la tapa de protección sobre la botella de 
gas a presión, de manera que la tapa de protección no se puede girar frente a la botella de gas a presión. El seguro 
contra giro es, por ejemplo, una escotadura rectangular en el interior de la tapa de protección para el alojamiento de un 
cuadrado presente con frecuencia en la válvula de extracción. El seguro de rodadura está formado por una o varias 60 
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escotaduras en la tapa de protección, que sobresalen más allá de la botella de gas y que impiden una rodadura de la 
botella tendida. El seguro de rodadura está colocado con ventaja en la sección de fijación de la tapa de protección, es 
decir, en la parte colocadas más próxima de la tapa de protección. Por ejemplo, en el seguro de rodadura se trata de un 
cordón angular, una o varias proyecciones, nervaduras o pivotes, una superficie de base en general angular o un perfil 
angular en le zona del zócalo, que se extiende más allá de la periferia exterior del envase de gas a presión. 5 

[0018]  Con la ayuda del dibujo debe explicarse en detalle un ejemplo de realización de la invención. En los dibujos 

esquemáticos se muestra lo siguiente: 

 La figura 1 muestra una tapa de protección de acuerdo con la invención en una vista en planta superior. 

 La figura 2 muestra una tapa de protección de la figura 1 en la sección transversal a lo largo de la línea de 
intersección II-II en la figura 1. 10 

 La figura 3 muestra una tapa de protección de la figura 1 en una vista lateral de la perspectiva III en la figura 1. 

[0019]  La tapa de protección 1 mostrada en los dibujos para envases de gas a presión está constituida por cáscaras 

parciales 2, 3 dispuestas simétricas entre sí, que están unidas entre sí en una línea de separación 4. Ambas cáscaras 
parciales 2, 3 están fabricadas a partir de fundición por inyección. La estructura exactamente igual de ambas cáscaras 
parciales posibilita utilizar el mismo molde de fundición por inyección para ambas cáscaras parciales 2, 3. Las cáscaras 15 
parciales 2, 3 rodean una cavidad interior 5, que está destinada para el alojamiento de una válvula de extracción no 
mostrada. En el estado ensamblado, la tapa de protección 1 presenta una sección de fijación 6 para la fijación en un 
envase de gas a presión o en una válvula de extracción que está montada sobre el mismo. Con esta finalidad, la 
sección de fijación 6 está equipada con elementos de fijación correspondientes, por ejemplo con una rosca de tornillo 7, 
que puede colaborar con una rosca de tornillo correspondiente en el envase de gas a presión o en la válvula de 20 
extracción. La superficie de base de la sección de fijación 6 sobresale en el estado montado más allá del envase de gas 
a presión y está configurada como seguro de rodadura en el ejemplo de realización de forma octogonal, pero también 
puede ser redonda, elíptica, cuadrada o poligonal. 

[0020]  Sobre el lado de la tapa de protección 1, que está opuesto a la sección de fijación 6, está dispuesta una sección 

de cabeza 9 en forma de anillo. La sección de fijación 6 y la sección de cabeza 9 están unidas entre sí por medio de 25 
partes laterales 11. Las partes laterales 11 presentan escotaduras 12, a través de las cuales es posible el manejo de la 
válvula de extracción también cuando la tapa de protección está colocada encima. La tapa de protección 1 puede 
presentar, por lo demás, de una manera no mostrada aquí en la sección de fijación 6 o en la sección de cabeza 9 unos 
cordones o nervaduras que se extienden alrededor como seguro adicional contra impactos. Las cáscaras parciales 2, 3 
presentan en la sección de fijación 6 y en la sección de cabeza 9 en la zona de la línea de separación 4 unos taladros 8, 30 
en los que las cáscaras parciales 2, 3 se unen entre sí, por ejemplo, por medio de uniones roscadas o uniones 
combinadas de rocas / enchufe, de manera fija, pero desprendible. Para el montaje de la tapa de protección 1, se 
aproximan las cáscaras parciales 2, 3 desde ambos lados y se fijan entre sí; en general, no tienen que retirarse 
previamente una válvula de extracción ya montada o conexiones ya instaladas allí. Otros taladros 10 sirven para la 
fijación de un mango o de una instalación de transporte.  35 

[0021]  Las cáscaras parciales 2, 3 están equipadas con tirantes de refuerzo 14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b integrados en 

las partes laterales 11, a través de los cuales se eleva la fijación mecánica de la tapa de protección. En el ejemplo de 
realización, cada una de las cáscaras parciales presenta tres tirantes de refuerzo (cáscara parcial 2: tirantes de refuerzo 
14a, 15a, 16a; cáscara parcial 3: tirantes de refuerzo 14b, 15b, 16b). Los tirantes parciales configurados como perfiles 
semihuecos 14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b presentan una sección transversal esencialmente triangular y se estrechan en 40 
dirección a la sección de cabeza 9 de la tapa de protección 1. Ahora es esencial para la invención que las superficies de 
los cantos de los brazos 18, 19 de los tirantes de refuerzo 15a, 16a o bien 15b, 16b se extiendan exactamente en la 
línea de separación 4 de las dos cáscaras parciales, de manera que en el estado montado de la tapa de protección 1 los 
tirantes de refuerzo 15a, 15b así como 16a, 16b son comprimidos en cada caso con sus superficies de los cantos de los 
brazos 18, 19 y de esta manera forman, respectivamente, un tirante de refuerzo común. De esta manera, entre las 45 
cáscaras parciales 2, 3 existe una superficie de contacto grande, con lo que la tapa de protección 1 recibe una rigidez 
mecánica especialmente alta. 

[0022]  En principio, la tapa de protección debería estar constituida, al menos por secciones, de forma simétrica rotatoria 

y tener un diámetro, que no se diferencia esencialmente del diámetro del envase de gas (es decir, por ejemplo, una 
botella de gas a presión o un cartucho de gas). Por ejemplo, el diámetro de la tapa de protección está en el intervalo del 50 
diámetro del envase o hasta 10 por ciento más. Es favorable que la tapa de protección termine enrasada con el envase 
de gas o solamente para el seguro de rodadura sobresalga totalmente o en partes lateralmente más allá de éste. El 
tamaño de la tapa de protección puede variar; el tamaño máximo de la tapa de protección 1 resulta, en general, de que 
dentro de la cavidad 5 se puede alojar total o parcialmente la válvula de extracción prevista para la aplicación 
respectiva, dado el caso incluyendo las griferías integradas como reductores de presión, válvula dosificadora y similares, 55 
pero la tapa de protección puede estar prevista también solamente para cubrir una parte de la válvula de extracción. La 
tapa de protección 1 es adecuada para envases de gas a presión, en particular botellas de gas a presión, cartuchos de 
gas o latas de presión de diferente tamaño, por ejemplo con 2, 5, 10, 20 o 50 litros de volumen.  
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Lista de signos de referencia 

[0023] 

(1)  Tapa de protección 

(2)  Cáscara parcial 

(3)  Cáscara parcial 5 

(4)  Línea de separación 

(5)  Cavidad 

(6)  Sección de fijación 

(7)  Rosca de tornillo 

(8)  Taladro 10 

(9)  Sección de cabeza 

(10)  Taladro 

(11)  Parte lateral 

(12)  Escotadura 

(13)    - 15 

(14) a, b Tirante de refuerzo 

(15) a, b Tirante de refuerzo 

(16) a, b Tirante de refuerzo 

(17) - 

(18)  Superficie de los cantos de los brazos 20 

(19)  Superficie de los cantos de los brazos 
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REIVINDICACIONES 

 1. Tapa de protección para envases de gas a presión, que está constituida por dos cáscaras parciales (2, 3) 
unidas entre sí en una línea de separación (4) y que rodean una cavidad interior para el alojamiento de una válvula de 
extracción, y que presenta una sección de fijación (6) para la fijación en un envase de gas a presión o en la válvula de 
extracción, una sección de cabeza (9) y partes laterales (11) que se extienden entre la sección de fijación (6) y la 5 
sección de cabeza (9), caracterizada porque en las partes laterales (11) están previstos varios tirantes de refuerzo (14a, 
14b, 15a, 15b, 16a, 16b) que se extienden entre la sección de fijación (6) y la sección de cabeza (9), en la que en la 
dirección longitudinal a través de dos tirantes de refuerzo (15a, 15b, 16a, 16b) colocados opuestos entre sí se extiende 
la línea de separación (4) de las dos cáscaras parciales (2, 3). 

 2. Tapa de protección de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizada porque los tirantes de refuerzo (15a, 10 
15b; 16a, 16b) están constituidos en cada caso por dos perfiles semihuecos asociados, respectivamente, a una cáscara 
parcial con sección transversal esencialmente en forma de U o en forma de V, cuyos cantos de los brazos están 
dirigidos unos hacia los otros. 

 3. Tapa de protección de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizada porque los tirantes de refuerzo 
(14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b) están configurados de manera que se estrechan hacia la sección de cabeza. 15 

 4. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las partes 
laterales (11) de las cáscaras parciales (2, 3) presentan en cada caso al menos una escotadura (12). 

 5. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la sección 
de cabeza (9) presenta una escotadura. 

 6. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la sección 20 
de cabeza (9) está equipada con al menos una nervadura de refuerzo que se extiende en forma de anillo alrededor de la 
sección de cabeza (9). 

 7. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque en al menos 
una cáscara parcial (2, 3) están previstos medios (10) para la fijación de un dispositivo de suspensión y/o un dispositivo 
de transporte. 25 

 8. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las 
cáscaras parciales (2, 3) están fabricadas de plástico o de metal. 

 9. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las dos 
cáscaras parciales (2, 3) están constituidas simétricamente y están fabricadas de fundición por inyección en un molde 
común de fundición por inyección. 30 

 10. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la sección 
de fijación (6) está equipada con elementos de fijación para la fijación en una sección de fijación del envase a presión 
y/o con una válvula de extracción colocada sobre el contendor de gas a presión. 

 11. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las 
cáscaras parciales (2, 3) están unidas entre sí en la zona de la sección de cabeza (9) y de la sección de fijación (6) de 35 
forma fija, pero desprendible, por ejemplo por medio de una unión roscada. 

 12. Tapa de protección de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por un seguro 
integrado contra giro y/o un seguro de rodadura. 
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