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ES 2356 583 T3

DESCRIPCION

La presente invencién se refiere a una maquina punzonadora (véase por ejemplo el documento JP-A-11 31
9990).

El objetivo de la invencion es proporcionar una punzonadora que también redondee el borde del orificio
formado por el punzon.

Este objetivo se alcanza segun la invencion mediante una punzonadora para una banda de chapa metalica
segun se describe en la reivindicacion 1.

Una forma de realizacion preferida de la presente invencién se pondra mas claramente de manifiesto haciendo
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una seccion longitudinal a través de una maquina punzonadora segun la invencion,
las figuras 2, 3, 4, 5 y 6 muestran dicha maquina en varias etapas de funcionamiento, y
la figura 7 es una vista en detalle del cabezal de punzonado.

Tal como se puede observar en las figuras, la maquina punzadora segun la invencion comprende
sustancialmente una base 2 provista de columnas 4 para guiar una placa horizontal superior 6 que se puede accionar
verticalmente mediante un piston 8.

La placa 6 estd provista de un asiento 10 para alojar los cabezales 12 de unos pernos roscados 14 que se
acoplan por su extremo inferior en una segunda placa 16 que soporta una guia para punzén 18 en cuyo interior se
desliza un punzén 20 fijado de manera rigida con la placa 6.

La placa 16 es guiada a lo largo de las columnas 4 y, ademas, a lo largo de unas columnas 22 provistas en la
parte inferior de una placa 24 alojada en un asiento 26 previsto en la base 2.

La placa 24 esta provista en su parte superior de una matriz 28, en cuyo interior se desliza un contrapunzoén
fijado de manera rigida con la placa 2. La matriz esta provista en su interior de dos canales 32, 34 para alimentar un
chorro de aire y descargar los sobrantes respectivamente.

Unos pares de resortes 36 estan interpuestos entre la placa 6 y la placa 16, con unos pares de resortes 38
interpuestos entre la parte inferior del asiento 26 y la superficie inferior de la placa 24.

Los resortes 36 presentan una rigidez menor que la de los resortes 38.

El cabezal 40 del punzén 20 presenta unas dimensiones inferiores a las de su vastago 42 (cuyo didmetro es
inferior al didmetro del contrapunzén 30) y esta conectado al mismo mediante una parte troncocénica 44.

La superficie superior del contrapunzon esté provista de una parte troncoconica 46, cuyo didmetro exterior es
superior al didmetro del cabezal 40 del punzén 20, pero inferior al diametro del vastago cafia 42.

La maquina segun la invencion funciona del modo siguiente.

Cuando no estd en funcionamiento, la placa 6 se encuentra en la configuracion de distancia maxima con
respecto a la placa 2, manteniendo los resortes 36 y 38 dicha placa 6 con la placa 16 y la placa 24 con la base 2, en la
configuracion de la mayor distancia de separacién (véase la figura 1). El punzén 20 esta completamente insertado en la
guia para punzoén 18.

Se hace avanzar la chapa metdlica 48, de manera que quede dispuesta en el molde 28, después de lo cual se
acciona el piston 8 para bajar la placa 6 y, asi, la placa 16 (mediante los resortes 36) hasta que la guia para punzén 18
se apoye en el molde 28 para retener la chapa metalica (véase la figura 2).

El descenso posterior de la placa 2 presenta el efecto siguiente (véase la figura 3):

- la salida del punzdn de la guia para punzén,

- el inicio de la etapa de punzonado por parte del cabezal de punzonado,

- el descenso de la placa 24 hacia el asiento 26.

A medida que continda el descenso de la placa 24, el efecto inicial (figura 4) es el siguiente:
- el descenso adicional de la placa 24,

- el punzonado completo de la chapa metdlica,
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la compresién de los resortes 36 y 38,

seguido por (véase la figura 5):

la caida de los sobrantes del punzonado,
su expulsion a lo largo del canal 34 por el chorro de aire programado,

el rebordeado a 90° del borde perfilado en el orificio gracias a la interaccién mutua entre el molde 28 y la
guia para punzén 18.

En este punto, se hace subir la placa 2 mediante el pistén 8, dando como resultado (véase la figura 6):

la elevacion del punzoén 20 a lo largo de la guia para punzén, que siempre esta en contacto con el molde
28 gracias a la reaccion eléstica del resorte 38, que es mayor que la reaccién elastica del resorte 36,

la interaccion entre la parte troncocénica 46 del contrapunzén 30 y el borde acampanado de la chapa
metélica para doblarla en forma de U contra la guia para punzén 18.
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REIVINDICACIONES
1. Maquina punzonadora para banda de chapa metdlica que comprende:
- una base (2),

- una primera placa horizontal (6) que se puede desplazar verticalmente de acuerdo con una orden
externa,

- un punzén (20) fijado de manera rigida a dicha primera placa (6) y que se puede deslizar en una guia
para punzén (18) fijada de manera rigida con una segunda placa horizontal (16),

- unos medios (12, 14) para limitar el deslizamiento de dicha segunda placa (16) con respecto a dicha
primera placa (6),

- unos primeros medios elasticos (36) interpuestos entre dicha primera placa (6) y dicha segunda placa
(16),

- una tercera placa horizontal (24) alojada en un asiento previsto en la base (2),

- unos medios (22) que permiten que dicha tercera placa (24) se desplace verticalmente mediante dicha
primera placa (6),

- unos segundos medios elasticos (38) interpuestos entre la superficie inferior de dicha tercera placa (24) y
la parte inferior del asiento (26), presentando dichos segundos medios una constante de rigidez eléstica
mayor que los primeros medios elasticos,

- un molde (28) fijado de manera rigida con la base (2) y encarado a la guia para punzén (18),

- un contrapunzon (30) que se puede deslizar en dicho molde (28), fijado de manera rigida con dicha
tercera placa movil (24),

estando dicho molde (28) provisto en su parte interior de un canal de alimentacion de chorro de aire (32) y de
un canal de evacuacion de sobrantes (34), comunicandose dichos canales con el asiento del contrapunzén (30),

presentando dicho cabezal de punzonado (40) un didmetro inferior al diametro de su asiento en la guia para
punzén (18), presentando dicho asiento un didmetro inferior al contrapunzén (30), estando dicho contrapunzén (30)
provisto en dicho extremo encarado al punzén (20) de una parte troncocoénica (46) cuya base mayor presenta un
didmetro inferior al didmetro del asiento de punzén y cuya base menor presenta un diametro superior al diametro del
cabezal de punzonado (40).

2. Maquina segun la reivindicacién 1, caracterizada porque la placa horizontal se puede mover, accionada
por una unidad de cilindro y piston hidraulica (8).

3. Maquina segun la reivindicacién 1, caracterizada porque la base (2) esta provista de columnas (4) para el
guiado de la segunda y la tercera placa.

4. Maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los medios de limitacion del deslizamiento
consisten en unos pernos (14) que en un extremo se acoplan con la segunda placa y cuyo cabezal (12) se encuentra
alojado en un asiento previsto en la primera placa.

5. Maquina segun la reivindicaciéon 1, caracterizada porque los medios que permiten el movimiento (22)
consisten en un punzén (20).
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