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DESCRIPCIÓN 

Campo de la Invención 

 Esta invención se refiere en general a conectadores eléctricos para establecer una conexión conductora 
con al menos un miembro de tracción en un miembro de apoyo o soporte de carga de ascensor o elevador. 

Descripción de la Técnica Relacionada 5 

 Los sistemas de ascensor incluyen normalmente un miembro de soporte de carga, tal como un cable o una 
cinta que soporta el peso de la cabina y contrarresta el peso y permite que la cabina sea movida como se desee 
dentro de la caja de ascensor. Durante muchos años se utilizaron los cables de acero. Más recientemente, han sido 
introducidas cintas de acero revestidas que incluyen una pluralidad de miembros de tracción alojados dentro de una 
funda. En un ejemplo, los miembros de tracción son cables de acero y la funda comprende un material de 10 
poliuretano. 

 Las nuevas disposiciones presentan nuevos retos para controlar las capacidades de soporte de carga del 
conjunto de cintas o correas sobre la vida útil del sistema de elevador.  

 Han sido desarrolladas una diversidad de técnicas para controlar o vigilar cintas de ascensores modernos. 
Esta invención proporciona la posibilidad de establecer fácil y exactamente una conexión conductora eléctricamente 15 
con al menos uno de los miembros de tracción para facilitar una técnica de vigilancia basada en la electricidad.  

 El documento US 660848782 da a conocer un dispositivo para establecer contacto eléctrico con un cable 
de fibra sintética vigilado de manera segura. El dispositivo perfora los extremos de los cables usando tornillos y 
establece contacto eléctrico a través de los citados tornillos. 

SUMARIO DE LA INVENCION 20 

 En términos generales, esta invención consiste en un dispositivo para formar una conexión eléctrica con al 
menos un miembro de tracción de un miembro de soporte de carga del ascensor.  

 Un ejemplo incluye un miembro separador que establece una separación física entre miembros de tracción 
dentro del miembro de soporte de carga. Un miembro de retención mantiene partes de los miembros de tracción en 
una posición seleccionada con respecto al miembro separador. Al menos un miembro conectador eléctrico está 25 
soportado por el separador o por el miembro de retención. El miembro conectador eléctrico está adaptado para 
establecer contacto eléctricamente conductor con al menos uno de los miembros de tracción, manteniéndose la 
separación entre miembros de tracción adyacentes en un lado del miembro separador. 

 Un método de ejemplo para establecer conexión eléctrica incluye separar longitudinalmente porciones de 
la funda que cubre los miembros de tracción en una dirección longitudinal a lo lago de una porción de la longitud del 30 
miembro de soporte de carga. En un ejemplo, se corta el material de la funda. Una vez separada, la funda con las 
porciones de miembro de tracción encerradas individualmente es manipulada para establecer la separación física 
deseada entre las porciones para facilitar el establecimiento de contacto eléctrico con al menos uno de los 
miembros de tracción. 

 Las diversas características y ventajas de esta invención resultarán evidentes a los expertos en la técnica a 35 
partir de la descripción detallada siguiente de la realización actualmente preferida. Los dibujos que acompañan a la 
descripción detallada se pueden describir brevemente como sigue.  

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

 La figura 1 ilustra esquemáticamente porciones seleccionadas de un sistema de ascensor.  

 La figura 2 ilustra esquemáticamente características seleccionadas de una cinta de ascensor con la cual 40 
puede ser utilizado un ejemplo de realización de un dispositivo de conectador diseñado de acuerdo con esta 
invención. 

 La figura 3 es una vista superior en alzado de un dispositivo de conectador  de la realización de ejemplo, 
diseñado de acuerdo con esta invención. 

 La figura 4 es una vista lateral de la realización de la figura 3.  45 

 La figura 5 es una ilustración en sección transversal tomada a lo largo de las líneas 5-5 de la figura 3. 

 La figura 6 es una ilustración en sección transversal tomada a lo largo de las líneas 6-6 de la figura 3. 

 La figura 7 es una ilustración en sección transversal similar a la de la figura 6, mostrando una realización 
alternativa.  

 La figura 8 es una vista superior en alzado de una realización alternativa de un dispositivo de conectador  50 
diseñado de acuerdo con esta invención. 
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 La figura 9 es una vista lateral de la realización de la figura 8 que ilustra esquemáticamente una 
característica de conexión. 

 La figura 10 es una vista superior en alzado de otra realización de un dispositivo de conectador diseñado 
de acuerdo con esta invención.  

 La figura 11 es una vista lateral de la realización de la figura 10. 5 

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS 

 La figura 1 ilustra esquemáticamente porciones seleccionadas de un sistema de ascensor 20. Una cabina 
22 se mueve con un contrapeso 24 dentro de una caja de ascensor 26 de una manera usual. Un miembro de 
soporte de carga 30 soporta el peso de la cabina 22 y del contrapeso 24 y coopera con al menos una polea de 
accionamiento de una máquina (no ilustrada) para producir el movimiento deseado de la cabina y del contrapeso 10 
dentro de la caja de ascensor.  

 La figura 2 ilustra esquemáticamente una porción de un ejemplo de miembro 30 de soporte de carga, que 
es una cinta de acero revestida. El ejemplo de la figura 2 es para fines de explicación y no está necesariamente 
limitado a un tipo particular de cinta o miembro de soporte de carga. En este ejemplo, una pluralidad de miembros 
de tracción 32 se extienden longitudinalmente (es decir, en la dirección L mostrada en la figura 2) dentro de la cinta 15 
30. En un ejemplo, cada uno de los miembros de tracción 32 comprende hilos de acero que están retorcidos 
formando un cable de una manera usual. 

 Los miembros de tracción 32 están encerrados en una funda 34, la cual, en un ejemplo, comprende un 
material de poliuretano. Como se muestra esquemáticamente en 36, y por razones que se describirán en lo que 
sigue,  una longitud o tramo seleccionado de la cinta 30 es separado en una dirección longitudinal para dividirlo en 20 
una pluralidad de porciones individuales 38. Cada porción 38 incluye una porción correspondiente de uno de los 
miembros de tracción 32. En un ejemplo, las porciones 38 se separan cortando a través del material de la funda 34. 
En un ejemplo, esto se consigue usando una herramienta de corte manual en un lugar en el que la cinta está 
situada en servicio en un sistema de ascensor. Naturalmente, están dentro del alcance de la presente invención 
otras técnicas para separar un tramo seleccionado de la cinta 30 formando porciones individuales, y el término 25 
separación ha de considerarse que abarca rotura, hendido, corte, etc.  

 Para situaciones en las que sea deseable vigilar el estado de la  cinta 30 usando una técnica de vigilancia 
basada en la electricidad, esta invención proporciona un dispositivo de conexión único y la técnica que facilita y 
asegura conexiones eléctricas con los miembros de tracción 32 de la cinta 30. 

 Las figuras  3 a 6 ilustran esquemáticamente un ejemplo de dispositivo de conectador 40 diseñado de 30 
acuerdo con la invención. Un miembro separador 42 establece una separación física entre las porciones 38 de la 
cinta 30 previamente hendida. En este ejemplo, el miembro separador 42 incluye una pluralidad de prominencias o 
salientes 44 que están recibidos entre porciones 38 de la cinta. En este ejemplo, un extremo 46 del separador 
incluye superficies orientadas oblicuamente que facilitan la inserción del separador entre porciones seleccionadas 
38 de la cinta. En el ejemplo ilustrado, las superficies orientadas oblicuamente  del extremo 46 están redondeadas 35 
para facilitar una inserción más suave del miembro separador 42 en la posición seleccionada. 

 En este ejemplo, el miembro separador 42 tiene un cuerpo con lados 48 y 49 enfrentados de manera 
opuesta. Como se puede apreciar en los dibujos, partes alternas 38 están recibidas en lados opuestos 48, 49 del 
cuerpo del miembro separador. Las prominencias 44 de este ejemplo están dispuestas en ambos lados 48 y 49 del 
cuerpo del miembro separador. 40 

  El dispositivo de conexión 40 incluye también un miembro de retención 50. En este ejemplo, el miembro 
de retención 50 tiene una porción que está recibida en ambos lados del miembro separador 40. El miembro de 
retención 50 mantiene las porciones de cinta 38 en una posición seleccionada relativa al miembro separador 42. 
Más particularmente, una primera porción 52 del miembro de retención 50 está recibida contra las porciones 38A de 
la cinta que están recibidas contra el lado 48 del cuerpo del miembro separador. Una segunda porción de retención 45 
54 está recibida  contra la porción 38B de la cinta, que está recibida contra el lado 49 del miembro separador 42.  

 Cada una de las porciones  52 y 54 del miembro de retención 50 están conectadas con el separador 42 en 
este ejemplo por medio de bisagras 56 de plástico. Las porciones 52 y 54 del miembro de retención son 
mutuamente manipulables hacia la posición ilustrada en las figuras para asegurar las porciones 38 de la cinta en la 
orientación deseada con respecto al miembro separador 42. Están dispuestos, en este ejemplo, miembros de fiador 50 
58 en cada una de las porciones 52 y 54 del miembro de retención. El miembro separador 42 tiene superficies de 
fijación 60 que cooperan con una porción de fiador 62 de los miembros de fiador 58 para asegurar el dispositivo de 
conectador  40 en posición con la cinta 30. Naturalmente, están dentro del alcance de la invención otras 
variaciones. Un ejemplo incluye un miembro roscado que asegura en posición las porciones 52, 54 y el separador.  

 Como se aprecia mejor en la figura 5, una vez que el miembro separador 42 está insertado en posición con 55 
relación a las porciones 38 de la cinta, las partes de pinza o fiador 52 y 54 pueden ser movidas de acuerdo con la 
flechas 64 y 66 de la figura 5 hacia la posición fijada mostrada. El ejemplo ilustrado incluye superficies de guía 68 
orientadas oblicuamente que facilitan el movimiento de las porciones 38 hacia una posición centrada entre las 
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superficies de guía cuando las porciones 52 y 54 son manipuladas hacia la posición fijada mostrada. Las superficies 
de guía 68 facilitan el centrado de las porciones 38 hacia una alineación deseada con miembros conectadores 70 
eléctricamente conductores, que en este ejemplo están soportados en las porciones del miembro de retención 50.  

 Una ventaja significativa de un dispositivo de conectador diseñado de acuerdo con esta invención es que 
es más capaz de establecer consistentemente una conexión eléctrica deseada con los miembros de tracción de la 5 
cinta. Cualesquiera variaciones de la posición de los miembros de tracción dentro de la funda son a absorbidas por 
la división de las porciones de cinta 38 y la separación física entre ellas. En el ejemplo de la figura 5, las superficies 
de guía facilitan además alinear exactamente los miembros de conectador 70 eléctricamente conductores con los 
miembros de tracción individuales de tal manera que se establece una conexión eléctrica apropiada. En los 
ejemplos ilustrados, el miembro separador mantiene la separación adecuada para evitar cualquier falta de conexión 10 
entre cada miembro conectador 70 y el miembro de tracción apropiado 32.  

 En un ejemplo, los miembros conectadores eléctricamente conductores incluyen bordes terminales agudos 
que penetran a través del material de la funda 34 y establecen contacto eléctrico con los miembros de tracción 32. 
En un ejemplo, los miembros de conexión 70 también penetran a través de al menos una parte de los miembros de 
tracción 32, como se aprecia del mejor modo en la figura 6.  15 

 El forzar  los miembros conectadores a través del material de la funda se puede conseguir durante el 
proceso de manipular las porciones 52 y 54 del miembro de retención hacia las posiciones mostradas. 
Alternativamente, el forzar separadamente los miembros conectadores hacia la posición de conducción se puede 
conseguir antes o después de que el miembro de retención sea fijado en posición. 

 Como se muestra en la figura 6, una conexión entre un ejemplo de miembro conectador 70 y un hilo o 20 
alambre conductor 72 se consigue utilizando un miembro de conexión roscado 74. Una tal conexión se puede 
efectuar antes o después de que el dispositivo de conectador 40 sea asegurado en posición con respecto a las 
porciones 38 de la cinta. El hilo 72 facilita la comunicación de energía eléctrica, señales o ambas al miembro de 
tracción 32 de acuerdo con un protocolo de vigilancia. 

 Una realización alternativa se muestra en la figura 7, en la que los miembros conectadores 70 25 
eléctricamente conductores están soportados en el miembro separador 42 en lugar de en el miembro de retención 
50. Una ventaja de una tal disposición es que terminales conductores 76 asociados con el miembro conectador 70 
se pueden situar para conexión conveniente con un conectador eléctrico para facilitar las conexiones entre el 
dispositivo 40 y otros elementos electrónicos, por ejemplo. En el ejemplo de la figura 7, un extremo macho 78 en el 
terminal de conexión 76 es recibido selectivamente en un conectador hembra 80 de un puerto de conexión 82 que 30 
está selectivamente acoplado con el dispositivo de conectador 40. Están dentro del alcance de la invención una 
diversidad de estrategias para orientar los miembros conectadores y establecer conexiones eléctricas con otros 
dispositivos. Los expertos en la técnica que tienen el beneficio de esta descripción serán capaces de seleccionar 
una disposición que cumpla del mejor modo las necesidades de esta particular situación. 

 Otro ejemplo de realización se muestra en las figuras 8 y 9. En este ejemplo, el miembro separador 42 está 35 
recibido entre las porciones 38 de la cinta de tal manera que algunas de las porciones 38A son recibidas en un lado 
del separador y algunas 38B son recibidas en el otro lado, de manera similar a la realización de la figura 3. Una 
diferencia entre este ejemplo y el ejemplo de la figura 3 es que los miembros conectadores 70’ eléctricamente 
conductores son recibidos en un extremo de los miembros de tracción 32 en lugar de insertarlos, como se realizaba 
en las realizaciones anteriores. Una ventaja de una tal disposición, según se muestra en las figuras 8 y 9, es que el 40 
material de funda 34 no necesita ser perforado por los miembros conectadores 70’ eléctricamente conductores. 
Esto puede facilitar realizar más rápidamente las conexiones, dependiendo de los materiales seleccionados para la 
cinta, por ejemplo. Además, la orientación de los miembros conectadores 70’ facilita el establecimiento de una 
conexión del tipo de enchufe macho, como se ilustra esquemáticamente en la figura 7, por ejemplo.  

 Otro ejemplo de realización se muestra en las figuras 10 y 11. En este ejemplo, el dispositivo de 45 
conectador 40 tiene n miembro separador 42 que recibe la totalidad de las porciones 38 de la cinta 30 en un lado 
del cuerpo del miembro separador 42. En este ejemplo, las prominencias 44’ tienen superficies orientadas 
oblicuamente que facilitan la inserción del miembro separador en posición con relación a las porciones 38. Las 
prominencias 44’ facilitan el mantenimiento de una separación física deseada entre las porciones 38. El miembro de  
retención 50 de este ejemplo está recibido sólo en un lado del miembro separador 42. Una bisagra 56 de plástico y 50 
un mecanismo de fijación 58 facilitan asegurar el miembro de retención con relación al miembro separador de 
manera similar a la realización descrita anteriormente. En este ejemplo, los miembros de conexión roscados 74’ 
facilitan el establecimiento de una conexión entre los miembros conectadores eléctricamente conductores que se 
ponen en contacto con los miembros de tracción 32 y los elementos electrónicos exteriores, por ejemplo. 

 La descripción precedente es de naturaleza ejemplar más que limitativa. A los expertos en la técnica 55 
pueden resultar evidentes variaciones y modificaciones de los ejemplos descritos que no se salgan necesariamente 
de esta invención. El alcance de protección legal otorgado por esta invención se determina mediante el estudio de 
las reivindicaciones siguientes.  
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REIVINDICACIONES 

1. Un dispositivo para establecer contacto eléctrico con al menos un miembro de tracción (32) y un 
miembro (30) de soporte de carga utilizados en un sistema de ascensor o elevador, que comprende: 

un miembro separador que establece una separación física entre porciones (38) del miembro de 5 
tracción (32); 

un miembro de retención (50) que mantiene las porciones (38) en una posición seleccionada con 
relación al miembro separador (40); y  

al menos un miembro conectador eléctrico (70) soportado por al menos uno de los miembros 
separadores (42) o por el miembro de retención (50), estando el miembro conectador (70) destinado a 10 
establecer contacto eléctricamente conductor con al menos uno de los miembros de tracción (32).  

2. El dispositivo de la reivindicación 1, en el que el miembro separador (42) tiene un cuerpo que recibe un 
primer miembro de tracción (38a) en un primer lado del cuerpo y un segundo miembro de tracción 
(38b) en un segundo lado opuestamente enfrentado del cuerpo.  

3. El dispositivo de la reivindicación 2, en el que el miembro separador tiene al menos  una prominencia 15 
(44) en el menos uno de los lados, que recibe un miembro de tracción (32) en un lado de la 
prominencia (44) y otro miembro de tracción (32) en otro lado. 

4. El dispositivo de la reivindicación 2, que incluye un miembro de retención (50) asociado con cada uno 
de los lados primero y segundo del cuerpo. 

5. El dispositivo de la reivindicación 4, en el que cada miembro de retención (50) está unido de manera 20 
movible al cuerpo e incluye un fiador o gancho (58) que asegura cada miembro de retención (50) en 
posición para mantener las porciones (38) en las posiciones seleccionadas.  

6. El dispositivo de la reivindicación 1, que incluye al menos una  prominencia (44) que recibe un 
miembro de tracción (32) en un lado de la prominencia (44) y otro miembro de tracción (44) en otro 
lado de la prominencia (44). 25 

7.  El dispositivo de la reivindicación 6, en el que el miembro separador (42) tiene un cuerpo y todos los 
miembros de tracción (32) están recibidos en un lado del cuerpo. 

8. El dispositivo de la reivindicación 1, en el que el conectador eléctrico (70) tiene una superficie de 
acoplamiento que está destinada a penetrar, al menos parcialmente, a través de un revestimiento 
sobre el miembro de tracción (32) para establecer con ello el contacto eléctricamente conductor. 30 

9. El dispositivo de la reivindicación 1, en el que el conectador eléctrico (70) está orientado con relación 
al dispositivo de tal manera que el conectador se  pone en contacto con un extremo distal del miembro 
de tracción (32) cuando la porción (38) del miembro de tracción está situada entre el separador (42) y 
los miembros de retención (52, 54). 

10. El dispositivo de la reivindicación 1, en el que el miembro separador (42) tiene superficies orientadas 35 
oblicuamente que facilitan la manipulación del miembro separador (42) entre las porciones (38). 

11. El dispositivo de la reivindicación 1, en el que al menos uno de entre el miembro de retención (58) o el 
miembro separador (42) incluye superficies de guía (68) que facilitan el centrado de al menos una de 
las porciones (38) en una posición deseada con relación del miembro conectador (70). 

12. El dispositivo de la reivindicación 1, que incluye una pluralidad de miembros conectadores (70). 40 

13. Un método de establecer un contacto eléctricamente conductor con al menos un miembro de tracción 
(32) en un miembro de soporte de carga (30) utilizado en un sistema de ascensor, que comprende: 

separar un tramo seleccionado del miembro de soporte de carga (30) en porciones individuales 
(38), cada una de las cuales tiene un miembro de tracción (32);  

insertar un separador (42) entre las porciones (38); y 45 

asegurar un miembro conectador conductor (70) al menos a uno de los miembros de tracción (32). 

14. El método de la reivindicación 13, en el que el miembro de soporte de carga (30) tiene un revestimiento 
sobre los miembros de tracción (32) e incluye separar el revestimiento adyacente a las porciones de 
miembros de tracción antes de insertar el separador (42). 

15.  El método de la reivindicación 14, que incluye cortar el revestimiento en una dirección longitudinal 50 
generalmente paralela a la longitud de las porciones (38) del miembro de tracción. 
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16. El método de la reivindicación 13, en el que el miembro de soporte de carga (30) tiene un 
revestimiento no conductor sobre los miembros de tracción (32) y que incluye forzar al menos una 
parte del miembro conectador conductor (70) a través del revestimiento a contacto con el al menos un 
miembro de tracción. 

17. El método de la reivindicación 16, que incluye forzar al menos un extremo terminal del miembro 5 
conectador (70) hacia el miembro de tracción (32). 

18. El método de la reivindicación 13, que incluye acoplar un miembro de retención (50) con el miembro 
separador (42) para asegurar las porciones de cinta en una posición seleccionada con relación al 
separador (42). 

19. El método de la reivindicación 13, que incluye situar las porciones separadas (38) en un lado del 10 
miembro separador (42). 

20. El método de la reivindicación 13, que incluye situar al menos una de las porciones (38) en un lado del 
miembro separador (42) y al menos otra de las porciones (38) en un lado opuesto del miembro 
separador (42). 
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