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ES 2357028 T3

DESCRIPCION
Entretela inmovilizable de material no tejido para uso en la industria textil

La invencién concierne a una entretela inmovilizable de material no tejido para uso en la industria
textil, que comprende al menos una capa de fibras hiladas en fusion y al menos otra capa de material fibroso,
estando la entretela provista de una masa adhesiva en al menos algunas zonas parciales.

Las entretelas son la armadura invisible de las prendas de vestir. Proporcionan formas ajustadas
correctas y una 6ptima comodidad de uso. Segun la aplicacion, estas entretelas favorecen la capacidad de
elaboracion, incrementan la funcionalidad y estabilizan las prendas de vestir. Aparte de las prendas de vestir,
estas funciones pueden utilizarse en aplicaciones textiles técnicas, por ejemplo en la industria de textiles para
muebles, textiles de tapiceria y textiles del hogar.

Las entretelas pueden consistir en materiales no tejidos, telas, géneros de punto o estructuras planas
textiles comparables, que casi siempre estan provistos, ademas, de una masa adhesiva, con lo que se puede
pegar la entretela con una tela superior, generalmente por via térmica mediante calor y/o presion (entretela
inmovilizable). Las diferentes estructuras planas textiles citadas tienen perfiles de propiedades diferentes,
segun el procedimiento de fabricacion. Las telas consisten en hilos/hilados en la direccién de la urdimbre y la
direccién de la trama. Los géneros de punto consisten en hilos/hilados que se unen por medio de una ligadura
de mallas para obtener una estructura plana textil. Los materiales no tejidos consisten en fibras individuales
gue se ligan por via térmica, mecanica o quimica. Los diferentes procedimientos para la fabricacion de
estructuras planas textiles son suficientemente conocidos y no requieren ninguna explicacion.

Las telas superiores empleadas en las prendas de vestir se fabrican segun procedimientos también
suficientemente conocidos. Para lograr una trabazon lo mas homogénea posible entre la tela superior y la
entretela, el perfil de propiedades de la entretela tiene que casar con el de la tela superior. Criterios
importantes son el tacto, la haptica del conjunto tela superior/entretela y eventualmente la adherencia de la
entretela a la tela superior. Otros requisitos se encuentran después en el comportamiento de cuidado del
conjunto tela superior/entretela, por ejemplo durante el lavado o la limpieza quimica. Criterios de aplicacion
importantes son la capacidad de uso a lo largo de un prolongado periodo de tiempo o el comportamiento de la
entretela en la prenda de vestir durante su uso.

En el &mbito de las telas superiores existe un nimero muy alto de materiales muy diferentes que se
complementan constantemente con nuevos materiales dotados de nuevas propiedades. Una tendencia de la
moda son aqui telas superiores que, al llevarlas puestas, pueden adaptarse de forma reversible al cuerpo, con
lo que se origina una agradable sensacion de uso de la prenda de vestir. Estas telas superiores utilizadas
muestran un comportamiento elastico monodireccional, bidireccional o multidireccional, es decir que estas
telas pueden dilatarse, pero, no obstante, se relajan también nuevamente volviendo al estado original. Por
tanto, la tela superior esta en condiciones de participar de forma flexible en los movimientos del cuerpo, con lo
gue se sugiere al mismo tiempo también una sensacion agradable mas bien blanda al llevar la prenda de
vestir. Condicién previa para que las propiedades elasticas de una tela superior en una prenda de vestir
puedan entrar completamente en accién es una entretela que pueda seguir a estos movimientos de dilatacion
y de relajacion. Una entretela no extensible e inmovilizada sobre una tela superior elastica con ayuda de una
masa adhesiva dificultaria la dilatacién y relajacion de la tela superior. En entretelas consistentes en telas,
géneros de punto, géneros tricotados, materiales Raschel o estructuras planas similares que contienen hilo, la
elasticidad necesaria se logra casi siempre por medio de hilos rizados especiales y/o tratamientos especiales
usuales en textiles, tales como ahuecamiento, encogimiento, etc. En la estructura plana textil se logra asi un
acortamiento artificial del hilo que se puede expandir nuevamente y, no obstante, es tan fuerte que ducho hilo
se puede contraer elasticamente.

Los materiales no tejidos, que se definen como una estructura consolidada de fibras individuales,
cuyas fibras individuales estan unidas con rozamiento y/o cohesion o adherencia, no muestran normalmente
estos comportamientos. En la publicacién de patente japonesa JP 2-503903 A, que forma el estado genérico
de la técnica para la presente solicitud de patente, se describe una entretela de material no tejido que se
fabrica por medio de un procedimiento de laminacion. La entretela conocida consta de varias capas de
material no tejido de fibras entrelazadas y bandas fibrosas que se laminan entre ellas. Al menos una capa
consiste aqui en un material no tejido soplado en fusién y hecho de fibras ultradelgadas. El material no tejido
laminado se provee de manera en si conocida, al menos parcialmente, de una masa adhesiva para realizar la
inmovilizacion.

La presente invencién se basa en el problema de perfeccionar una entretela inmovilizable de la clase
genérica expuesta de modo que presente una elasticidad suficientemente alta para prendas de vestir o
aplicaciones textiles.

Segun la invencion, el problema se resuelve en una entretela inmovilizable de la clase genérica
expuesta porque las fibras hiladas en fusion consisten en un material fibroso elastico y la al menos una capa
de material fibroso consiste en fibras cortadas, y porque la al menos una capa de fibras elasticas hiladas en
fusion y la al menos una capa de fibras cortadas no ligadas se depositan una sobre otra como estructuras
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planas fibrosas no consolidadas y a continuacion se consolidan hasta obtener un material no tejido por medio
de un paso de consolidacién en si conocido que es tipico en la fabricacion de materiales no tejidos.

Se ha visto de manera sorprendente que con el empleo de una estructura plana fibrosa no ligada a
base de fibras cortadas en combinacion con una estructura plana fibrosa elastica a base de fibras elasticas
hiladas en fusién y con la consolidacion subsiguiente del conjunto se obtiene una elasticidad maxima que no
se podia lograr con la fabricacion de un laminado a base de un material no tejido de fibras cortadas ya ligadas
y un material no tejido extensible.

Una ventaja de la entretela segun la invencion reside en la elasticidad en las direcciones longitudinal
y transversal del material, la cual se puede ajustar dentro de un amplio intervalo por medio de la clase de
tendido del material no tejido, la composicién de las fibras cortadas, la naturaleza del polimero elastico y las
condiciones de hilatura en fusion y consolidacion. El tacto semejante a "elastomero de goma" normalmente
usual en polimeros elasticos es enmascarado y hecho agradable por el empleo de fibras cortadas.

Por tanto, segun la invencion, se hila un material elastico en un proceso de hilatura en fusion para
obtener fibras elasticas y se depositan estas fibras como una estructura plana fibrosa elastica. Sobre esta
estructura plana fibrosa elastica se deposita en otro paso del procedimiento, al menos sobre una de las dos
superficies, una estructura plana fibrosa no ligada a base de fibras cortadas. La estructura plana fibrosa de al
menos dos capas a base de fibras hiladas en fusion y fibras cortadas es consolidada después hasta obtener
un material no tejido por via mecéanica (agujado, consolidacion por chorros de agua), quimica (ligado por
aglutinantes) o preferiblemente térmica, por ejemplo calandrado entre rodillos. Mientras que en la fabricacion
de la entretela inmovilizable de la clase genérica indicada tienen que realizarse para cada capa individual no
solamente un proceso de consolidacién propio, sino finalmente también un proceso de laminacion adicional en
el conjunto de las capas, la fabricacion de la entretela segun la invencién requiere solamente un Unico paso de
consolidacion. Por tanto, la entretela segun la invencién es mas sencilla y barata de fabricar que la entretela
de la clase genérica indicada.

Después de un proceso de revestimiento subsiguiente con una masa adhesiva segun las técnicas
usuales para entretelas, como, por ejemplo, puntos de pasta, puntos de pasta-polvo, aplicacion de masa
fundida caliente, revestimientos por esparcimiento o similares, al menos en zonas parciales de la superficie
del conjunto, se obtiene un producto inmovilizable de una sorprendentemente fuerte elasticidad con un tacto
agradable.

Preferiblemente, los materiales utilizados para las fibras hiladas en fusion comprenden polimeros
elasticos con un punto de fusion de mas de 165°C, pero mas preferiblemente superior a 170°C, para que el
textil pueda aguantar un proceso de planchado sin dafios. Los polimeros elasticos muy adecuados tienen
usualmente una blandura Shore A de < 98, pero, segun el requisito impuesto a la elasticidad, pueden
utilizarse también polimeros mas duros.

Entre los polimeros elasticos se prefieren especialmente compuestos de la familia de los
poliuretanos termoplasticos, por ejemplo de estructura alifatica o aromética, que se basan, por ejemplo, en
poliéster, poliéter o policaprolactona. Otros polimeros elasticos adecuados son, por ejemplo, compuestos a
base de, por ejemplo, copoliamidas de bloques de poliéter o copoliésteres elasticos, como, por ejemplo,
copolieterésteres.

Después de la elaboracion, estas clases de estructuras laminadas se pueden alisar muy facilmente,
por ejemplo por planchado, de modo que, por ejemplo, se obtiene una estructura 6pticamente atrayente en las
costuras. Este efecto es favorecido por el empleo de polimeros elasticos con un bajo punto de transformacion
vitrea.

En principio, fibras cortadas adecuadas para la estructura plana fibrosa de al menos dos capas son
todas las clase de fibras que aguanten un proceso de planchado sin fundirse. Las fibras cortadas utilizadas
pueden comprender fibras quimicas y/o fibras naturales, como las que son usuales para entretelas. En el caso
de fibras quimicas, se prefieren fibras térmicamente estables con un punto de fusién > 165°C, tales como, por
ejemplo, fibras de poliéster, poliamida o sus mezclas. Como fibras quimicas son adecuadas también fibras a
base de diferentes componentes polimeros.

El rango de titulo preferido es < 2,5 dtex, pero también se pueden utilizar titulos de fibras més
gruesos de 2,5 a 30 dtex para aplicaciones especiales o bien son imaginables mezclas de fibras de 0,8 a 30
dtex.

El peso de la estructura plana fibrosa elastica hilada en fusién puede variar preferiblemente entre 5y
100 g/mz. La napa de fibras cortadas no consolidada puede presentar un peso especifico de 5-200 g/mz.

A continuacion, se explica la invencion con mas detalle, sin limitacion de la generalidad, con ayuda
de ejemplos de realizacion:

Para efectuar una comparacion de productos segin la invencién y productos de tipo genérico, se
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valor6 en los ejemplos de realizacién siguientes la extensibilidad de las entretelas de material no tejido con
arreglo al procedimiento interno siguiente:

Sobre una plantilla especial se marca un trayecto de medida de 20 x 20 cm. A lo largo del trayecto de
medida se marca una escala (ejes x/y) comenzando con el final de los 20 cm. La escala se efectia en tramos
de 1 cm - 1 cm corresponde a un 5% de dilatacion. A fines de determinacién, se coloca un género plano
elastico sin tension sobre el punto cero del trayecto de medida de 20 x 20, se le sujeta firmemente y se le
dilata hasta que se produce un bloqueo, en el que el género puede contraerse de nuevo hasta el estado de
partida. La dilatacion hasta el bloqueo del material es leida en la escala. La medicién se realiza en las
direcciones longitudinal y transversal y da como resultado un valor de dilatacion en %.

Los ejemplos 1 a 3 representan entretelas segin la invencién. Los ejemplos 4 y 5 se confeccionaron
segun el estado genérico de la técnica, debiendo compararse, sobre la base de las diferentes técnicas de
fabricacion, el ejemplo 2 con el ejemplo 4 y el ejemplo 3 con el ejemplo 5:

Ejemplo 1:

Un polimero secado (< 0,1 % de humedad) de la clase de los poliuretanos termoplasticos basados
en poliéster, con una dureza Shore A de 85, un MFI 17 a 210°C, 2,16 kp, y un intervalo de fusion de 170-
184°C (banco de calentamiento de Kofler), es hilado con una técnica de hilatura en fu5|on para obtener una
estructura plana fibrosa. La estructura plana fibrosa tiene un peso especifico de 15 g/m

En un proceso de cardado se alimenta esta estructura plana fibrosa a una napa fibrosa a base de
fibras cortadas de PA de 10 g/m con 1,7 dtex y se la consolida a temperaturas de la calandria > 150°C. Unos
de los rodillos de la calandria muestra un grabado con una superficie de soldadura > 9%. Después de un
revestimiento con puntos dobles (9 g/m de masa adhesiva de poliamida, cp 52 a 170° de temperatura del
secador), la entretela inmovilizable elastica posee una dilatacién reversible de al menos 25% en direccién
transversal y 13% en direccion longitudinal segun el ensayo descrito al principio.

Ejemplo 2:

Un polimero secado (< 0,1% de humedad) de la clase de los poliuretanos termoplasticos basados en
poliéster, con una dureza Shore A de 85, un MFI 17 a 210°C, 2,16 kp, y un intervalo de fusiéon de 170-184°C
(banco de calentamiento de Kofler), es hilado con una técnica de hilatura en fu3|on para obtener una
estructura plana fibrosa. La estructura plana fibrosa tiene un peso especifico de 15 g/m

En un proceso de cardado se alimenta esta estructura plana fibrosa a una napa de fibras consistente
en fibras cortadas de PA de 10 g/m conun 1,7 dtex y se la consolida a temperaturas de la calandria > 150°C.
Uno de los rodillos de la calandria muestra un grabado con una superficie de soldadura > 9%. Después de un
revestimiento con pasta (10 g/m3 de masa adhesiva de poliamida, cp 52 a 120° de temperatura del secador),
la entretela inmovilizable eléstica posee una dilatacion reversible de 50% en direccién transversal y 23% en
direccion longitudinal segun el ensayo descrito al principio.

Ejemplo 3:

Un polimero secado (< 0,1% de humedad) de la clase de los poliuretanos termoplasticos basados en
poliéster, con una dureza Shore A de 85, un MFI 17 a 210°C, 2,16 kp, y un intervalo de fusion de 170-184°C
(banco de calentamiento de Kofler), es hilado con una técnica de hilatura en fu3|on para obtener una
estructura plana fibrosa. La estructura plana fibrosa tiene un peso especifico de 15 g/m

En un proceso de cardado se alimenta esta estructura plana fibrosa a una napa de fibras no ligada
consistente en fibras cortadas de PA de 10 g/m con 1,7 dtex y se la consolida por medio de la técnica de
chorros de agua. Después de un revestimiento con pasta (9 g/m de masa adhesiva de poliamida, cp 52 a
120° de temperatura del secador), la entretela inmovilizable elastica posee una dilatacion reversible de al
menos 40% en direccion transversal y 17% en direccion longitudinal seguin el ensayo descrito al principio.

Ejemplo 4:

Un polimero (< 0,1% de humedad) de la clase de los poliuretanos termoplasticos basados en
poliéster, con una dureza Shore A de 85, un MFI 17 a 210°C, 2,16 kp, y un intervalo de fusion de 170-184°C
(banco de calentamiento de Kofler), es hilada con una técnica de hilatura en fusion para obtener fibras. Estas
fibras se depositan sobre un materlal no tejido de fibras cortadas consolidado con la técnica PS y consistente
en fibras cortadas de 18 g/m (85%PA/15%PES) con 1,7 dtex en cada caso y se consolida a continuacion la
estructura de dos capas consistente en material no tejido de fibras cortadas consolidado y la estructura plana
de fibras de poliuretano a temperaturas de la calandria > 150°C. Uno de los rodillos de la calandria muestra un
grabado con una superficie de soldadura > 9%. La estructura plana fibrosa tiene un peso especifico de 33
g/m

Después de un revestimiento con pasta (9 g/m3 de masa adhesiva de poliamida, cp 52 a 120° de
temperatura del secador), la entretela inmovilizable elastica posee una dilatacion reversible de
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aproximadamente 20% en direccion transversal y 7% en direccién longitudinal segun el ensayo descrito al
principio.

Ejemplo 5:

Un polimero (< 0,1% de humedad) de la clase de los poliuretanos termoplasticos basados en
poliéster, con una dureza Shore A de 85, un MFI 17 a 210°C, 2,16 kp, y un intervalo de fusion de 170-184°C
(banco de calentamiento de Kofler), es hilado con una técnica de hilatura en fusiéon para obtener fibras. Se
depositan estas fibras sobre un material no tejido de fibras cortadas consolidado por chorros de agua y
consistente en fibras cortadas de 18 g/m2 (85%PA/15%PES) con 1,7 dtex en cada caso y se consolida a
continuaciéon una vez mas la estructura de dos capas de material no tejido de fibras cortadas consolidado con
ayuda de la técnica de chorros de agua. La estructura plana fibrosa tiene un peso especifico de 33 g/mz.

Después de un revestimiento con pasta (9 g/m3 de masa adhesiva de poliamida, cp 52 a 120° de
temperatura del secador), la entretela elastica posee una dilatacion reversible de aproximadamente 20% en
direccion transversal y 12% en direccion longitudinal segun el ensayo descrito al principio. Este material es
netamente inferior al de los ejemplos 1, 2y 3.

Se aprecia que las entretelas segin la invencion de los ejemplos 1, 2 y 3 son netamente superiores a
la entretela de tipo genérico en lo que respecta a su extensibilidad, es decir, elasticidad.
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REIVINDICACIONES

1.- Entretela inmovilizable de material no tejido para uso en la industria textil, que comprende al
menos una capa de fibras hiladas en fusion y al menos otra capa de material fibroso, estando la entretela
provista de una masa adhesiva en al menos algunas zonas parciales, caracterizada porque las fibras hiladas
en fusidn consisten en un material fibroso elastico y la al menos una capa consiste en material fibroso a base
de fibras cortadas, y porque la al menos una capa de fibras elasticas hiladas en fusion y la al menos una capa
de fibras cortadas se depositan una sobre otra como estructuras planas fibrosas no consolidadas y se
consolidan a continuacién por medio de un paso de consolidacion en si conocido.

2.- Entretela inmovilizable segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el material fibroso esta
constituido, en una proporcion predominante, por fibras cortadas que consisten en fibras quimicas y/o fibras
naturales.

3.- Entretela inmovilizable segun la reivindicacién 2, caracterizada porque las fibras quimicas poseen
un punto de fusion > 165°C.

4.- Entretela inmovilizable segin la reivindicacion 3, caracterizada porque las fibras quimicas
comprenden fibras monocomponente y/o multicomponente de poliéster y/o poliamida o mezclas de fibras a
base de estos componentes.

5.- Entretela inmovilizable segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque las
fibras elasticas comprenden polimeros elasticos con un punto de fusion > 165°C, preferiblemente > 170°C.

6.- Entretela inmovilizable segun la reivindicacion 5, caracterizada porque los polimeros elasticos
presentan una blandura Shore de < 98.

7.- Entretela inmovilizable segln la reivindicacion 5 6 6, caracterizada porque los polimeros elasticos
comprenden compuestos de la familia de los poliuretanos termoplasticos y/o compuestos a base de
copoliamidas de blogues de poliéster y/o copoliésteres elasticos, especialmente copolieterésteres.

8.- Entretela inmovilizable segin la reivindicacion 7, caracterizada porque los poliuretanos
termoplasticos son de constitucion alifatica o aromatica.

9.- Entretela inmovilizable segln la reivindicacion 7 u 8, caracterizada porque los poliuretanos
termoplasticos se basan en poliéster, poliéter o policaprolactona.

10.- Entretela inmovilizable segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque las
fibras cortadas presentan un titulo de fibra < 2,5 dtex.

11.- Entretela inmovilizable segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque la
estructura plazna fibrosa no consolidada a base de fibras cortadas presenta un peso especifico en el intervalo
de 1-100 g/m”.

12.- Entretela inmovilizable segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque la
estructura plana fibrosa no consolidada a base de fibras elasticas hiladas en fusion presenta un peso
especifico en el intervalo de 5-200 g/mz.
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