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DESCRIPCION
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un objeto de la presente invencién es un procedimiento segun el preambulo de la reivindicacion 1 de la
patente para la transferencia y la recogida de material de desechos de alimentos, en cuyo procedimiento el material
de desecho es transferido a un sistema de tuberias a trazos desde una estacién de alimentacion hasta un depdsito
de recogida y posiblemente hacia delante para un tratamiento adicional.

Un objeto de la invenciéon es también un aparato segun el preAmbulo de la reivindicaciéon 6 de la patente
para la transferencia y la recogida de material de desecho de alimentos, aparato, el cual comprende por lo menos
una estacion de alimentacion, un deposito de recogida, un sistema de tuberias entre la estacion de alimentacion y
el deposito de recogida y un dispositivo de bomba para el material de residuos, tal como desechos de alimentos.

Un aparato de este tipo es conocido a partir del documento JP 2004050058. EI documento JP 59130764
se refiere a la manipulacion de desechos de aceite.

Es conocido transferir unos alimentos y sus desechos en sistemas de tuberias por medio de una diferencia
de presion. Ademas, son conocidos en los barcos sistemas de recogida por gravedad de desechos de alimentos.
En los mismos, el material de desechos, tal como por ejemplo, desechos de alimentos, desde un punto de recogida
de los desechos es conducido a un sistema de tuberias a través de un triturador y, al mismo tiempo, se afiade a los
desechos una cantidad de agua. Tipicamente, estos sistemas tienen limitaciones estructurales. El sistema de
tuberias tiene que ser tan recto como sea posible y los didmetros de las tuberias son grandes. A pesar de esto, los
riesgos de obstruccidon son elevados. Todos estos factores hacen que el disefio y la instalacion del sistema en
cuestion resulte dificil, especialmente para utilizarlos en barcos, en los cuales el uso permitido del espacio para el
aparato y el sistema de tuberias es extremadamente limitado. Asimismo, son conocidos los sistemas de
transferencia por vacio, especialmente concebidos para barcos grandes, tales como barcos de cruceros, en los
cuales los sistemas de succion del sistema de tuberias se consigue con aparatos extractores. Estos normalmente
resultan inadecuados para la transferencia y la recogida de desechos de alimentos en barcos pequefios. El objetivo
de la presente invencion es alcanzar una solucién totalmente novedosa para la transferencia y la recogida de
desechos de alimentos especialmente en los barcos mas pequefios, solucién con la cual se evitan las desventajas
de las soluciones conocidas. El objetivo de la invencion es, por lo tanto, alcanzar un procedimiento y un aparato, el
sistema de los cuales sea facilmente implantado y que presente costes de instalacion y funcionamiento reducidos.

SUMARIO DE LA INVENCION

El procedimiento segun la invencién esta caracterizado principalmente por la reivindicacion 1.

Ademas, el procedimiento segun la invencion estd caracterizado por lo que se establece en las
reivindicaciones 2-5 de la patente.

El aparato segun la invencién esta caracterizado por la reivindicacion 6.

Ademas, el aparato segun la invencidn esté caracterizado por lo que se establece en las reivindicaciones
7-9 de la patente.

Una solucién segun la invencién presenta muchas ventajas significativas. Comparado con los sistemas de
gravedad, el procedimiento y el aparato capacitan la flexibilidad desde el punto de vista del disefio y la instalacion
del paso de las tuberias. El sistema no requiere una bomba separada para vaciar el depésito de recogida, sino que,
para la transferencia de los desechos de alimentos, esto es, para producir un vacio y vaciar el depésito de recogida,
se puede utilizar el mismo dispositivo de bomba. En el sistema, el agua que se afiade al material de desecho, tal
como desechos de alimentos, se ahorra de forma considerable, incluso un 50% comparado con el sistema de
gravedad. Ademas, los tamafios de las tuberias pueden ser menores en sus didmetros. El sistema es el mas
adecuado para barcos, tales como barcos de carga, yates, barcos mercantes y barcos de guerra en los cuales la
produccion de material de desecho, tal como residuos de desechos, es relativamente pequefia.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

A continuacion, la invencién se describe con mayor detalle mediante un ejemplo haciendo referencia a los
dibujos adjuntos en los cuales

la figura 1 muestra un aparato segun la invenciéon como un diagrama.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La figura 1 muestra un sistema de transferencia y recogida segun la invencién para desechos de alimentos
como un diagrama. El sistema comprende por lo menos una estacién de alimentacion 1, por ejemplo, para recibir
desechos de alimentos que se acumulan en la cocina de un barco. Tipicamente, existen muchas estaciones de
alimentacion. La figura muestra dos estaciones de alimentacion 1. A continuacién, Unicamente se describe el
funcionamiento de una estacion de alimentacion. En la forma de realizacion de la figura, la estacion de alimentacion
1 comprende un embudo de alimentaciéon 2, en conexion con el cual, tipicamente por debajo del mismo, esta
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colocado un macerador 3 para la trituracion de los desechos de alimentos. La forma del embudo de alimentacion es
ventajosamente conica. En conexién con el embudo de alimentacion 2, también estan colocadas unas piezas del
equipo 4, 5 para la alimentacion de agua o bien otro liquido al embudo de alimentaciéon 2. La estacion de
alimentacion 1 esta conectada a una tuberia de transferencia 7 a través de la cual los desechos de alimentos
triturados son transferidos con un dispositivo de bomba 8 desde la estacién de alimentaciéon 1 hasta un depdésito de
recogida 9. El dispositivo de bomba 8 estd colocado en la tuberia de transferencia 7 entre la estacion de
alimentacion 1 y el depoésito de recogida 9, en cuyo caso los desechos de alimentos transferidos pasan a través de
la bomba 8 desde la estacién de alimentacion 1 hasta el depésito de recogida 9. En conexién con la estacién de
alimentacion, una primera valvula de paso 6 estd colocada en la tuberia de alimentacion 7, valvula la cual esta
controlada de tal modo que, cuando se transfieren los desechos de alimentos desde la estacién de alimentacion,
esta abierta y cuando los desechos de alimentos no se transfieren, esta cerrada. Tipicamente, cada estacion de
alimentacion 1 presenta su propia valvula de paso 6 en su proximidad. En conexion con la estacion de alimentacién,
esta colocado una unidad de control local 10, conjunto el cual comunica con una unidad de control principal 20. El
usuario de la estacién de alimentacion controla tipicamente el funcionamiento de la estacion de alimentacion y
tipicamente también el aparato completo por medio del conjunto de control local. El usuario o, por ejemplo, un
temporizador automatico arranca la estacion de alimentacion 1 en donde existe una cantidad adecuada de material
de desecho, tal como desechos de alimentos, en el embudo de alimentacion. Las unidades de control 10, 20
controlan el funcionamiento del sistema tanto automaticamente como segin unos mandatos proporcionados por el
usuario, entre otros, abriendo y cerrando véalvulas o mediante la utilizacién del dispositivo de bomba segin un
programa previamente establecido o cuando se requiera. En el barco, las estaciones de alimentacién 1 pueden
estar colocadas en cubiertas colocadas en diferentes planos de estiba. El depésito de recogida 9, el dispositivo de
bomba 8 y la unidad de control principal 20 estan ventajosamente colocados en un conjunto, ventajosamente como
un médulo, el cual esta descrito con una linea de puntos en la figura. En la figura, las unidades de control estan
conectadas entre si con un cable de sefial, pero también son posibles otras disposiciones de la transmision de
datos.

En la figura, el dispositivo de bomba 8 esta colocado en el sistema de tuberias 7 entre las estaciones de
alimentacion 1 y el depésito de recogida 9, tipicamente en la proximidad del depésito de recogida 9. La bomba
consigue un vacio en el lado de la succion del sistema de tuberias. La bomba 8 ventajosamente es una bomba
denominada de rotor de I6bulos. La direccion de bombeo de la bomba se invierte, de modo que la misma bomba 8
se utiliza tanto para transferir los desechos de alimentos al depésito de recogida 9 como para vaciar el depdsito de
recogida a través de una tuberia de salida 11. Por lo tanto, la bomba 8 esta colocada en el sistema de tuberias 7
entre el depdsito de recogida y la tuberia de salida. La tuberia de salida 11 esta por lo tanto tipicamente conectada
al sistema de tuberias 7 entre las estaciones de alimentacion 1 y la bomba 8, tipicamente en la proximidad del
dispositivo de bomba 8. El vacio conseguido por la bomba 8 habilita la transferencia de desechos de alimentos en
el sistema de tuberias 7, incluso aunque el sistema de tuberias algunas veces tienda hacia arriba o en diversas
direcciones. En la figura, el sistema de tuberias 7 esta descrito como un diagrama, y las direcciones reales no estan
representadas en el diagrama, pero dependen del objetivo de la aplicacion.

El depésito de recogida ventajosamente presenta una segunda tuberia de salida 14, por ejemplo, para
vaciar el depésito de recogida en otro depdésito, tal como un camidn cisterna. La segunda tuberia de salida esta
provista de un elemento de valvula 15. El deposito de recogida 9 presenta asimismo una tuberia de ventilacion 21.

El sistema segun la figura funciona del siguiente modo. El material de desechos de alimentos para ser
transferido se coloca en el embudo de alimentacion 2 y el usuario activa el funcionamiento desde la unidad de
control local 10, por ejemplo, a partir de un botdn de presién. A continuacién, arranca el macerador 3 y con el
equipo que afiade el liquido 4, 5 se lleva el liquido al material triturado. Después de un tiempo establecido, la
bomba de vacio 8 arranca y la primera valvula de paso 6 se abre cuando empieza la transferencia del material de
desechos triturados desde la estacion de alimentacién 1. Los desechos de alimentos se transfieren desde la
estacion de alimentacion 1 a lo largo de la tuberia de alimentacion 7 hasta el depdsito de recogida 9.

Desde el deposito de recogida, los desechos de alimentos se vacian por medio del dispositivo de bomba 8
hacia la tuberia de salida 11. Posteriormente, la segunda valvula de paso 12 se cierra y la valvula de paso de salida
13 se abre. El dispositivo de bomba 8 esta dispuesto ahora para funcionar en sentido inverso, mas adecuadamente
cambiando el sentido de giro, cuando el material de desecho, tal como desechos de alimentos, se transfiere desde
el depésito de recogida 9 hasta la tuberia de salida 11. El vaciado del depésito de recogida se realiza, por ejemplo,
sobre la base de la informacién proporcionada por unos sensores de limite 16, 17 colocados en el depésito o en el
punto que se escoja.

En el depésito de recogida estd colocado un accesorio de liquido de lavado 18, especialmente un
accesorio de agua. Posteriormente, el lavado del depdsito 9 se combina con el vaciado del depdsito. Cuando la
superficie llega a la superficie limite inferior cuando se vacia el depésito, la valvula del accesorio de agua 19 se
abre. Cuando el dep6sito esta vacio, la bomba 8 se detiene. En conexién con el lavado del deposito, también
tipicamente se dispone la limpieza por descarga de agua del sistema de tuberias, la bomba y la tuberia de salida
11.

La invencioén por lo tanto, se refiere a un procedimiento para la transferencia y la recogida de desechos de
alimentos, procedimiento en el cual los desechos de alimentos son transferidos al sistema de tuberias 7 equivalente
a una seccion desde la estacion de alimentacion 1 hasta el depésito de recogida 9 y posiblemente hacia delante
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para un tratamiento adicional. Los desechos de alimentos son transferidos en el sistema de tuberias con el
dispositivo de bomba 8, el cual esta colocado en el sistema de tuberias 7 entre la estacion de alimentacion y el
depdsito de recogida, en cuyo caso los desechos de alimentos pasan a través de la bomba 8.

Segun una forma de realizacion ventajosa, los desechos de alimentos se trituran, ventajosamente en la
unidad de alimentacién 1 antes de transferirlos al depésito de recogida 9.

A los desechos de alimentos, se afade liquido antes de transferirlos desde la unidad de alimentacion 1
hasta el deposito de recogida 9. Cuando se transfieren los desechos de alimentos, la primera unidad de bomba 8 se
arranca y la primera valvula de paso 6 posible por lo menos en los sistemas con muchas estaciones de
alimentacion 1 se abre cuando los desechos de alimentos se transfieren desde la estacién de alimentacion 1 a lo
largo de la tuberia 7 a través de la bomba 8 hasta el depdsito de recogida.

Cuando se transfieren los desechos de alimentos, para tratarlos adicionalmente o para extraerlos desde el
depdsito de recogida del barco 9 hasta la tuberia de salida 11, se utiliza el mismo dispositivo de bomba 8 para el
vaciado accionandolo en sentido inverso.

Cuando se transfieren los desechos de alimentos para un tratamiento adicional desde el depdsito de
recogida hasta la tuberia de salida 11, la segunda véalvula de paso 12 del sistema de tuberias 7 se cierra, la valvula
de paso 13 de la tuberia de salida 11 se abre, y el dispositivo de bomba se utiliza en sentido inverso para conseguir
el vaciado de los desechos de alimentos desde el depdésito de recogida 9.

Un aparato para la transferencia y la recogida de desechos de alimentos, aparato el cual comprende por lo
menos una estacion de alimentacion 1, un depésito de recogida 9, un sistema de tuberias 7 entre la estacion de
alimentacion 1 y el deposito de recogida 9 y un dispositivo de bomba 8 para los desechos de alimentos. Es
caracteristico de la invencion que el depésito de bomba 8 esté colocado en la tuberia 7 entre la estacion de
alimentacion 1y el depdésito de recogida 9, de tal modo que los desechos de alimentos pasen a través de la bomba
8 hacia el depdsito de recogida 9 cuando se transfieren los desechos de alimentos desde la estacion de
alimentacion hasta el depoésito de recogida.

Segun una forma de realizacién ventajosa, el aparato comprende una tuberia de salida 11, la cual esta
colocada en el sistema de tuberias 7 en el lado opuesto de la bomba 8 con respecto al depdsito de recogida 9 y una
segunda valvula de paso 12, en cuyo caso el depdsito de recogida puede ser vaciado a través de la tuberia de
salida 11 utilizando la bomba 8 en el sentido inverso.

La estacidn de alimentacién 1 comprende, segun una forma de realizacion ventajosa, un macerador 3 para
los desechos de alimentos.

Segun una forma de realizacién ventajosa de la invencion, el dispositivo de bomba 8 es una bomba que
consigue por lo menos un vacio parcial en el lado de la succion, lo mas adecuadamente una bomba denominada de
rotor de Iébulos.

Por lo menos en un aparato que comprende muchas estaciones de alimentaciéon 1, una valvula de paso 6
esta colocada en el sistema de tuberias 7 para abrir y cerrar la conexion entre cada estacion de alimentacion 1 vy el
depdsito de recogida 9.

Es muy conocido por los expertos en la materia que la presente invencion no esta limitada a las formas de
realizacion descritas anteriormente en la presente memoria, sino que se puede variar dentro del alcance de las
reivindicaciones adjuntas de la patente. Si se requiere, las configuraciones caracteristicas posiblemente descritas
en esta memoria junto con otras configuraciones caracteristicas también pueden ser utilizadas separadas entre si.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la transferencia y la recogida de material de desechos de alimentos, en cuyo
procedimiento el material de desecho es transferido a un sistema de tuberias (7) a trozos desde una estacién de
alimentacion (1) hasta un depdsito de recogida (9) y posiblemente hacia adelante para un tratamiento adicional y en
cuyo procedimiento el material de desecho es transferido en el sistema de tuberias con un dispositivo de bomba (8)
el cual esta dispuesto en el sistema de tuberias (7) entre la estacién de alimentacion y el depésito de recogida, en
cuyo caso el material de desecho pasa a través de la bomba (8), caracterizado porque se consigue un vacio por lo
menos parcial en el sistema de tuberias en el lado de la succién del dispositivo de bomba (8) y cuando se transfiere
el material de desecho para un tratamiento adicional o para la extraccion del mismo desde el depdésito de recogida
(9), hasta una tuberia exterior (11), dicho dispositivo de bomba (8) se utiliza accionandolo en el sentido inverso.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el material de desecho se ftritura,
ventajosamente en la unidad de alimentacién, antes de transferirlo hasta el depdsito de recogida (9).

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque se afiade liquido al material de
desecho antes de transferirlo desde la unidad de alimentacién (1) hasta el depdsito de recogida (9).

4. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque, cuando se
transfiere el material de desecho, se arranca primero la unidad de bomba (8) y se abre una primera valvula de paso
(6) posible por lo menos en los sistemas con muchas estaciones de alimentacién, cuando el material de desecho se
transfiere desde la estacion de alimentacion (1) a lo largo de una tuberia (7) a través de la bomba (8) hasta el
depdsito de recogida.

5. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, cuando se
transfiere el material de desecho para un tratamiento adicional desde el depdsito de recogida hasta la tuberia de
salida (11), se cierra una segunda valvula de paso (12) del sistema de tuberias (7), se abre una valvula de paso
(13) de la tuberia de salida (11) y se utiliza el dispositivo de bomba en el sentido inverso para conseguir el vaciado
del material de desecho desde el depdésito de recogida (9).

6. Aparato para la transferencia y recogida de material de desechos de alimentos aparato cuyo aparato
comprende por lo menos una estacién de alimentacién (1), un depdésito de recogida (9), un sistema de tuberias (7)
entre la estacion de alimentacion (1) y el depdsito de recogida (9) y un dispositivo de bomba (8) para el material de
desecho, en el cual el dispositivo de bomba (8) esté dispuesto en una tuberia (7) entre la estacién de alimentacion
(1) y el depésito de recogida (9), de tal modo que el material de desecho pase a través de la bomba (8) hacia el
deposito de recogida (9) cuando se transfiere material de desecho desde la estacion de alimentacién hasta el
depdsito de recogida, caracterizado porque el dispositivo de bomba (8) es una bomba que consigue por lo menos
un vacio parcial en el lado de la succion y porque el aparato comprende una tuberia de salida (11) la cual esta
colocada en el sistema de tuberias (7) en el lado opuesto de la bomba (8) con respecto al depdsito de recogida y
una segunda valvula de paso (12), en cuyo caso el depdsito de recogida puede ser vaciado a través de la tuberia
de salida (11) utilizando la bomba (8) en el sentido inverso.

7. Aparato segun la reivindicacién 6, caracterizado porque la unidad de alimentacion (1) comprende un
macerador (3) para el material de desecho, tal como desechos de alimentos.

8. Aparato segun la reivindicacion 6 o 7, caracterizado porque el dispositivo de bomba (8) es una
denominada bomba de rotor de I6bulos.

9. Aparato segun cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque se dispone una vélvula
de paso (6) en el sistema de tuberias (7) por lo menos en un aparato que comprende muchas estaciones de
alimentacion (1) para abrir y cerrar la conexion entre cada estacién de alimentacion (1) y el depdsito de recogida

9).
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