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DESCRIPCION
Composicion de esmalte y porcelanas ceramicas en aerosol.

Campo de la invencién

La presente invencion se refiere generalmente al campo dental, y mas particularmente a un método que incluye el uso
de una pulverizacién de material ceramico en aerosol que permite a un ceramista aplicar revestimientos de material
opaco, de esmalte y/o de vidrio a un articulo tal como una reconstruccion dental ceramica.

El método de la presente invencién es mas facil de llevar a cabo que los métodos de la técnica anterior.

En consecuencia, el método de la presente invencion incrementa la eficacia de un ceramista a la vez que disminuye la
cantidad de tiempo y cantidad de materiales requeridos habitualmente por un ceramista para aplicar tales
revestimientos. La pulverizacion usada en el método de la presente invencién proporciona un revestimiento uniforme y
una aplicacién de calidad consistente.

Antecedentes de la invencién

Durante afios, los dentistas han practicado la técnica de sustituir dientes perdidos de sus pacientes por diversos
materiales, incluyendo reconstrucciones metalicas. Tipicamente, las reconstrucciones metélicas comprenden metales
preciosos tales como oro y plata. En muchos casos, la coloracién natural de estas reconstrucciones metalicas no era
agradable al paciente si se usaban para sustituir dientes anteriores o frontales.

A fin de lograr beneficios tales como maximizar el atractivo estético y/o mejorar la vida de la reconstruccion, se
desarrolld la tecnologia de porcelana a metal, y se introdujo en la profesion odontoldgica.

A fin de maximizar el atractivo estético para pacientes dentales, una técnica reviste el metal con porcelana con un tono
del color del diente opaca que casi coincide con la denticidn natural del paciente. En esta técnica, se mezcla una mezcla
de porcelana opaca en polvo y agua destilada, y la porcelana opaca se aplica mediante cepillado para enmascarar el
color de la aleacién. Después, se aplica una porcelana translicida y se amolda a la forma del diente, y se aplica un
esmalte transparente con un cepillo o instrumento. Sin embargo, esto es tedioso y consume tiempo.

Mas especificamente, una técnica tipica de la técnica anterior utilizada para aplicar material opaco o porcelana a una
reconstruccion metalica es mediante cepillo o instrumento. En este proceso, se elige un material opaco (o porcelana
opaca) de manera que coincida tanto como sea posible con el color y tono del diente del paciente. El material opaco se
mezcla entonces con agua o con un liquido opaco hasta una consistencia cremosa. El liquido opaco permite la
humectacién completa de la superficie de la reconstruccion, de forma que el material opaco se unira y se aplicard como
revestimiento apropiadamente.

La reconstruccion se limpia cuidadosamente, y se elimina toda la suciedad y aceite. La reconstruccion se humedece con
agua destilada o liquido opaco para ayudar a la humectacion. Seguidamente, el cepillo de sumerge en la mezcla del
material opaco y se aplica un revestimiento delgado del material opaco a la reconstrucciéon dandole golpecitos suaves a
la brocha y a la reconstruccion. Una vez completamente cubierta, la reconstruccion se cuece para secar y endurecer el
material opaco. Entonces se obtiene una mezcla de material opaco de consistencia mas espesa, y se repite la
aplicacion y el proceso de coccion para afiadir un segundo revestimiento mas espeso.

Adicionalmente, se puede cepillar una férmula de unas manchas o colores ceramicos compatibles sobre la
reconstruccion, y se deja cocer. El esmalte se cepilla entonces sobre la superficie de la reconstruccion, y se cuece de
manera que parece que estd himedo y con la caracterizacién de manchas para que se parezcan a la denticién natural.
Si se desea, se puede aplicar una aplicacion adicional, y nuevamente se cuece para lograr los resultados deseados. La
reconstruccion se acaba entonces puliendo cualquier aleacion metdlica expuesta y se deja lista para la cementacion o
union sobre el diente de los pacientes.

Aunque es posible aplicar un revestimiento en cierto modo uniforme o liso de material opaco o esmalte con técnicas de
cepillado, estas requieren una gran cantidad de familiaridad o de pericia. Por ejemplo, si el esmalte o el material opaco
se mezcla demasiado poco, puede ser dificil de controlar, dando posiblemente como resultado una superficie esmaltada
con parches sobre la reconstruccién, y requiriendo por lo tanto otra aplicacion de esmalte. Ademas, la superficie con
parches o inconsistente puede mostrar caracteristicas de unién pobres.

También, una mezcla demasiado espesa podria dar como resultado que el material opaco sea demasiado espeso,
dando como resultado una reconstruccion de porcelana sin vitalidad o con falta de translucidez. El esmalte espeso llena
la anatomia oclusal o detalles de superficie, afectando de ese modo el aspecto similar a vivo de la reconstruccion. Al
aplicar un material opaco y esmalte gruesos, tiende a encharcarse en las areas de los margenes, dando como resultado
margenes gruesos que contribuyen a enfermedad periodontal. El esmalte grueso llena detalles como ranuras cervicales
de los dientes anteriores y ranuras anatémicas detalladas de dientes posteriores de la reconstruccion, provocando una
ligera decoloracién de la reconstruccién. Esto da como resultado la reduccién o pérdida del esmalte para evitar una falta
de coincidencia en el tono o en el color. También puede afectar al tejido gingival del paciente, lo que podria dar como
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resultado enfermedad gingival periodontal. Un revestimiento grueso también podria dar como resultado una mala uniéon
del esmalte a la porcelana, e igualmente también pueden estar presentes por si mismas prominentemente manchas
blancas indeseables explicadas anteriormente. Adicionalmente, un revestimiento que es demasiado grueso puede
conducir a la formacién de burbujas durante la coccién, y mala unién debido a la humectaciéon incompleta de la
superficie de la aleacion.

En resumen, el método del cepillado es una técnica muy sensible, que requiere un ceramista experto con conocimiento
de la anatomia dental y sensibilidades tisulares de los pacientes. Adicionalmente, el tiempo que el técnico debe dedicar
a cada reconstruccion es costoso.

Otro método es una técnica de cepillado con aire, que implica modificar un aparato de cepillado con aire estandar. Sin
embargo, este procedimiento incluye las etapas tediosas de usar multiples tarros de pintura de cepillado con aire,
pulverizar el texto para comprobar la consistencia de la pulverizacion, y etapas de limpieza que consumen tiempo. Por lo
tanto, la técnica de cepillado con aire es habitualmente practica en una situacién de laboratorio a pequefia escala, no en
un laboratorio de produccion tipico.

El documento EP-A-0364281 describe una composicion de material opaco en pulverizacion para revestir
reconstrucciones, que comprende 10-30% en peso de material opaco, 10-30% en peso de agente humectante de la
reconstruccion, 10-30% de agente de suspension para mantener el material opaco en suspension para la pulverizacion,
y 10-70% de propelente. El agente humectante es un alcohol seleccionado de un grupo que consiste en metilo, etilo,
isopropilo y cualesquiera mezclas de los mismos. Preferiblemente, el agente humectante es anhidro. El agente de
suspension es triclorotrifluoroetano. El propelente se selecciona de un grupo que consiste en isobuteno, butano,
clorodifluorometano y cualesquiera mezclas de los mismos.

El documento US5173114 se refiere a una capa basal cerdmica para opacificar la coronacién dental de una
reconstruccion dental ceramometalica. La capa basal cerdmica para opacificar la corona metélica de una reconstruccion
dental ceramometalica consiste en un subrevestimiento de lechada opaca producida a partir de frita de vidrio rico en
flujos y en particular B203, cubierto con una capa opaca producida a partir de una frita de vidrio rica en 6xidos metalicos
opacificantes y que contiene aproximadamente 30% en peso de particulas refractarias con un tamafio de particulas
entre aproximadamente 40 micrometros y aproximadamente 100 micrometros.

El documento EP0152338 se refiere a una frita de vidrio para una capa de esmalte para la fabricacion de una capa
cerdmica superficial y transparente de una reconstruccién dental ceramometélica que tiene cierta composicion. En
particular, la mezcla contiene al menos dos fritas de vidrio separadas, a saber: - aproximadamente 90% en peso de una
primera frita de vidrio que es fusible y no se desvitrifica, y - aproximadamente 10% en peso de una segunda frita de
vidrio que es més refractaria y se desvitrifica parcialmente a leucita, teniendo dicha mezcla un tamafio maximo de
particulas menor que 65 um y correspondiendo a la composicidn global siguiente: SiO2 59 a 59,5% en peso, Al203 15 a
16% en peso, CaO 0,5 a 1,5% en peso, MgO 0 a 0,2% en peso, K20 11 a 13% en peso, Na20 7 a 8% en peso, B203
2,5 a 3,5% en peso, BaO 0 a 3% en peso, CaF2 0,5 a 3% en peso, TiO2 0,2 a 0,5% en peso, formando dicha mezcla
parte de la composicion de una pasta lista para uso que contiene una cantidad apropiada de un agente plastificante, y
pudiendo ser envasada en un tubo o dispensador de pasta de tipo aerosol.

En consecuencia, una persona de pericia normal en la técnica de reconstruccion dental reconoce la necesidad de una
nueva técnica mas facil. La presente invencién resuelve esta necesidad. La presente invencion proporciona un método
mas facil para aplicar multiples unidades de porcelana opaca y esmalte en una fraccion del tiempo que le tomaria a un
técnico experto realizar sélo una unidad. Los sistemas de suministro de realizaciones de la presente invencion
simplifican la aplicacién del material opaco y del esmalte en un revestimiento fiable y liso, a la vez que también
estandariza el proceso y reduce el coste de producir reconstrucciones acabadas.

Sumario de la invencién

En consecuencia, es un objeto de la presente invenciéon proporcionar un método para preparar una reconstruccion
dental segun al reivindicacion 1.

Estos y otros aspectos serdn manifiestos a partir de la presente descripcidn y reivindicacion. Sustancias, ventajas y
otras nuevas caracteristicas adicionales de la invencién se explicaran en parte en la descripcién que sigue y en parte
seran manifiestos para los expertos en la técnica al inspeccionar lo siguiente, o se pueden aprender con la practica de la
invencion o el desarrollo mejorado.

Descripcién detallada de la invencién

Las composiciones ceramicas de la técnica anterior en aplicaciones en aerosol usan tipicamente, como agente de
suspension, clorofluorocarbonos, que ahora se sabe que son dafiinos. Los ejemplos incluyen propelentes de 1,1,1-
tricloroetano y Freon TF 22. La inhalacion o ingestion de vapores puede irritar el aparato respiratorio y afectar al sistema
nervioso central. Los sintomas de una sobreexposicion incluyen cefalea, mareo, debilidad y nausea. Mayores niveles de
exposicion (>5000 ppm) pueden provocar ritmo cardiaco irregular, dafio hepatico y renal, fallo de la tensién arterial,
dafio cardiovascular, inconciencia e incluso muerte. Se piensa también que el 1,1,1-tricloroetano es un posible
carcinégeno. Ademés, los materiales de CFC son la fuente de una miriada de problemas medioambientales, afectando
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de forma adversa a la capa de ozono. Por lo tanto, su uso no es aceptable en una composicion ceramica para
dispersién en aerosol. En consecuencia, una ventaja de la presente invencion es el propelente sin CFC.

Como se indica anteriormente, realizaciones de la presente invencion incluyen pulverizar composiciones que se pueden
usar para revestir objetos tales como reconstrucciones dentales. Cuando se usan aqui, se entiende que las expresiones
esmalte y esmalte de pulverizacion tienen el mismo significado, y representan un material de revestimiento que se
puede aplicar a superficies. Los ejemplos de las superficies a las cuales se puede aplicar el esmalte de pulverizacion de
la presente invencién incluyen reconstrucciones dentales, ceramica, azulejos, loza. Los ejemplos de las composiciones
de esmalte de pulverizacion de la presente invencién comprenden frita de vidrio, agentes humectantes, y propelentes.

Cuando se usan aqui, se entiende que material opaco, material opaco de pulverizacién, y porcelana opaca tienen el
mismo significado, y representan un material de revestimiento que se puede aplicar a superficies tales como
reconstrucciones dentales. Los ejemplos de las composiciones de material opaco de pulverizacién de la presente
invencion comprenden un material opaco, agentes humectantes, y propelentes.

Frita de Vidrio

La frita de vidrio esta disponible de muchos fabricantes diferentes a nivel mundial. En realizaciones de la presente
invencion, en la formulacion se puede usar la misma de frita de vidrio usada actualmente en la profesion odontol6gica y
el ceramista aficionado que practica la técnica de cepillado.

La frita de vidrio puede estar en forma de una mezcla natural o hecha por el hombre de sustancias quimicas
inorganicas. La frita de vidrio se produce enfriando rapidamente una amalgama compleja fundida de materiales. Tal frita
de vidrio esta disponible de un nimero de fabricantes con nombres variables.

La frita de vidrio tiene un tamafio de particulas de 25 um y menor. En otra realizacion, al menos 90% de la frita tiene un
tamafio de particulas de 20 um y menor. En otra realizacion, al menos 75% de la frita tiene un tamafio de particulas de
15 um y menor. En otra realizacién, al menos 90% de la frita tiene un tamafio de particulas de alrededor de 10 um y
menor. Ademas, en realizaciones de la presente invencién, al menos 75% de la frita tiene un tamafio de particulas de 8
um y menor. En otra realizacién, al menos 90% de la frita tiene un tamafio de particulas de 8 um y menor.

Una fuente de frita de vidrio es la Ferro Corporation, Coating Division, localizada en Cleveland, Ohio. La frita 3227 sin
plomo, disponible de Ferro, es un ejemplo de frita de vidrio de la presente invencién. Ademas, la frita se puede moler, tal
como moler con bolas o moler con chorro, en un molino de cerdmica para alcanzar el tamafio de particulas preferido.

Debido al porcentaje variable de componentes quimicos en las diversas formulaciones de frita de vidrio disponibles de
fabricantes, también varian las caracteristicas intrinsecas de la frita de vidrio. Como resultado, puede ser necesario que
los porcentajes en peso particulares de los componentes individuales de la composicion de esmalte tengan que ser
ajustados a lo largo del intervalo expuesto anteriormente para proporcionar los resultados apropiados y consistentes.

En los ejemplos de la presente invencion, la frita de vidrio esta presente en cantidades que oscilan de 4 a 50% en peso
de la composicion total. En otros ejemplos, esta frita de vidrio esta presente en una cantidad de 8% a 35%. En otros
ejemplos, este intervalo es de 9% a 17%.

Material opaco

El material opaco usado en el método de la presente invencidon puede estar en forma de frita de vidrio y 6xidos naturales
0 hechos por el hombre, tales como feldespato o una mezcla de feldespato. Tal material esta disponible de un nimero
de diferentes fabricantes con nombres variables. Se puede usar el mismo material opaco utilizado actualmente por
técnicos que practican la técnica del cepillado o la aplicacion por instrumento y cepillado con aire.

Los ejemplos de material opaco de la presente invencion incluyen Ceramco, Inc de East Windsor, Nueva Jersey,
Williams Dental Company de Buffalo, Nueva York, Dentsply Inc de York, Pennsylvania y Vident, Inc de Baldwin Park,
California. Los ejemplos incluyen Ceramco A-2 shad, Vita A-2, y Williams Dental Company Wob-1 opaque.

Debido a los porcentajes variables de, por ejemplo, feldespato hecho por el hombre y feldespato natural en las diversas
formulaciones de materiales opacos disponibles de estos fabricantes, también varian las caracteristicas intrinsecas del
material opaco. Como resultado, por supuesto, puede ser necesario que los porcentajes en peso particulares de los
componentes individuales de la composicién de material opaco de pulverizacién sean ajustados a lo largo del intervalo
como se explica anteriormente, para proporcionar resultados apropiados y consistentes. En realizaciones de la presente
invencion, el material opaco esta presente en una cantidad de 10-40%. Adicionalmente, en realizaciones de la presente
invencion, el material opaco esta presente en una cantidad de 15-30%. Adicionalmente, en realizaciones de la presente
invencion, el material opaco esta presente en cantidades de 12-25% (% en peso) de la composicion total.

Se prefiere que al menos 70% del material opaco tenga un tamafio de particulas de 25 um y menor. En otra realizacion,
al menos 90% del material opaco tiene un tamafio de particulas de 25 um y menor. En otra realizacion, al menos 70%
del material opaco tiene un tamafio de particulas de 20 um y menor. En otra realizacién, al menos 90% del material
opaco tiene un tamafio de particulas de 20 um y menor. En otra realizacion, al menos 70% del material opaco tiene un
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tamafio de particulas de 15 um y menor. En otra realizacion, al menos 90% del material opaco tiene un tamafio de
particulas de 15 um y menor. En otra realizacion, al menos 70% del material opaco tiene un tamafio de particulas de 10
um y menor. En otra realizacién, al menos 90% del material opaco tiene un tamafio de particulas de 10 um y menor.

Agentes humectantes y de suspension

Los agentes o vehiculo humectante y/o de suspensién mas adecuados para la utilizaciéon en la composicion de esmalte
son aquellos que se usan en el uso diario habitual por las profesiones médica y dental. No reaccionan con otros
componentes de la composicion, y son bastante faciles de volatilizar, no representando un peligro para la salud, para la
seguridad o para el medio ambiente durante la pulverizaciéon o secado del esmalte.

Un ejemplo del agente humectante utilizado en la presente invencién es preferiblemente un alcohol. Un ejemplo
adicional es un alcohol isopropilico anhidro del 99% que es estandar en muchos limpiadores domésticos, ambientadores
de aire, etc., y aerosoles médicos usados en hospitales e instalaciones médicas. Otros alcoholes preferidos incluyen
metilico, etilico e isopropilico, o cuales quiera mezclas de los mismos. Este agente humectante es eficaz manteniendo
en suspensién para provocar una accion de pulverizacion lisa, uniforme y consistente sin atascarse, pegarse 0
desparramarse.

Sin embargo, se deberia reconocer que se podrian utilizar alcoholes distintos del alcohol isopropilico anhidro.
Puramente con fines ejemplares solo, los siguientes son ejemplos: alcohol metilico, alcohol etilico, y cualesquiera
mezclas de alcohol metilico, etilico, e isopropilico. En cualquier caso, se prefiere el uso de estos alcoholes en forma
anhidra.

Los agentes humectantes preferidos proporcionan una accién humectante muy buena, y estan “libres de agua”. Por lo
tanto, no se produce la congelacion de gotitas de agua a medida que la composicidn se enfria durante la pulverizacion.
Esto es un rasgo significativo, puesto que las gotitas de agua que se congelan provocan la formacion de placas de
material opaco que conducen directamente a manchado y a un revestimiento inconsistente.

El agente humectante de la presente invencion también puede realizar inherentemente la funcién de un agente de
suspension. El agente de suspension ayuda a proporcionar caracteristicas deseadas a la composicion de material
opaco de pulverizacion de la presente invencién, y ayuda a evitar la humectacioén insuficiente de la reconstruccién, asi
como la obturacion del orificio de pulverizacion, el pegado de véalvula y el desparrame del material opaco. Como
alternativa, en las formulaciones de la presente invencion se puede usar un agente de suspension separado.

Tipicamente, el agente humectante esta presente en una cantidad que oscila en cualquier cantidad desde 5 hasta 80%.
En otras realizaciones, el agente humectante esti presente en una cantidad que oscila en cualquier cantidad desde 6
hasta 50%. En otras realizaciones, el agente humectante esta presente en una cantidad que oscila en cualquier
cantidad desde 12-50%. En otras realizaciones, este intervalo es cualquier cantidad desde 20-30% (% en peso).

Los ejemplos de los agentes humectante y de suspension de la presente invencion incluyen copolimero de
vinilpirrolidona/acetato de vinilo, y propilenglicol.

Propelente

El propelente usado en relacion con la presente invencion es un propelente sin CFC. Un propelente que se puede usar
es un propelente hidrocarbonado. Ejemplos adicionales incluyen isobutano, butano, o cualesquiera mezclas de los
mismos. Aunque las presiones de pulverizacion pueden oscilar entre 117-910 kPa (17-132 psig), para mejores
resultados y las caracteristicas de pulverizacion mas consistentes, las composiciones de la presente invencion se
envasan a una presion en el intervalo entre 117-386 kPa (17-56 psig).

Los propelentes hidrocarbonados de butano e isobutano estan disponibles, por ejemplo, de Aeropres Corporation,
Shreveport, Louisiana con el nombre de propelentes A-17, A-31, hasta la presion més fuerte de A-132. El propelente sin
CFC de la presente invencion puede estar presente en la composicién en cantidades que oscilan cualquier cantidad
desde 10-90%, 30-90%, y 40-90% en peso de la composicion total.

Para lograr los objetos anteriores y otros objetos y segun los fines de la presente invencion como se describe aqui, se
proporciona una composicion opaca de pulverizacion. Un ejemplo de tal composicion es una composicion que
comprende una composicién de material opaco de pulverizacién que comprende, en peso, 5% a 60% de material opaco,
4 a 40% de frita de vidrio, 8 a 60% de agente humectante y/o de suspensién, y 10 a 90% de propelente sin CFC. Otras
realizaciones tienen 75-85% de propelente. La composicion de material opaco de pulverizacion de la presente invencion
se puede pulverizar sobre una reconstruccion dental u otro material en el que se desee proporcionar un revestimiento de
porcelana opaca.

Igualmente, un ejemplo de una composicion de esmalte de pulverizacion comprende, en peso, 4 a 30% de frita de vidrio,
10 a 80% de agente humectante y/o de suspension, y 10 a 90% de propelente sin CFC. Otras realizaciones incluyen 55-
65% de propelente. Un ejemplo adicional de la composicion de pulverizacion de la presente invencion es una
composicién que incluye 14% de frita de vidrio, 27% de alcohol metilico, etilico y/o isopropilico anhidro, y 58% de
propelente (+/- 5% para cada intervalo). Estos porcentajes se pueden ajustar dependiendo de la superficie que se va a
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esmaltar. El usuario deberia desear una humectacion suficiente de la reconstruccion o estructura a pulverizar. De este
modo, por ejemplo, existe una buena adherencia entre el esmalte y la reconstruccién de porcelana o superficie
ceramica.

Con respecto a los métodos de pulverizacién y revestimiento de la presente invencion, el esmalte de pulverizacion de la
presente invencion se puede aplicar sobre las manchas cerdmicas usadas en la caracterizaciéon de la reconstruccién
dental para parecerse mas estrechamente a una denticion natural del paciente. Este proceso permite al técnico aplicar
las manchas (habitualmente sobre una reconstruccion que se ha revestido con la porcelana opaca y la porcelana
translicida de la presente invencion), secarlas bajo la mufla del horno de porcelana, y después aplicar el esmalte a la
parte superior de las manchas para bloquearlas bajo el esmalte sin distorsionarlas durante el ciclo de coccién. Esto no
fue posible en el pasado debido a que las manchas se tendrian que haber cocido para endurecerlas antes de que se
pudiese aplicar el cepillado sobre el esmalte, ya que, si las manchas no se cociesen, el esmalte se emborronaria o los
detalles y los colores se eliminarian por lavado de la mancha. En ciertas realizaciones, la técnica de la presente
invencion permite al técnico cocer sélo la reconstruccion una vez, frente a dos cocciones que se usan en la técnica del
cepillado antiguo.

Ejemplos

Los siguientes ejemplos se presentan para ilustrar adicionalmente la invencion. Se deberia reconocer que la invencion
no esta limitada a ellos.

Ejemplo 1

Este Ejemplo es una composicion de esmalte de pulverizacion preferida. Se molieron 22,5 gramos de frita de vidrio sin
plomo Ferro Corporation 3227 hasta que alrededor de 90% o mas de las particulas tuvieron un tamafo de particulas
menor que 25 um, y se afadieron a 45 gramos de alcohol isopropilico anhidro del 99% en un bote de pulverizacion en
aerosol forrado de aluminio 202 x 214 fabricado por CCL Container Corporation, Hermitage, Pennsylvania. El recipiente
se suministra con una bola de mezclamiento interna. Se afiadieron 100 gramos de propelente A-31 a los contenidos del
recipiente de pulverizacion en aerosol. Todos los materiales se mezclaron a conciencia, y el recipiente de pulverizacion
se engastd y se cerrd herméticamente. Mas especificamente, esto proporciona el esmalte de pulverizacion en aerosol
con una presién de alrededor de 31 psig a 70 grados Fahrenheit.

El recipiente de pulverizacion en aerosol esta equipado con un montaje de valvula de pulverizacion disponible de
Precision Valve Company, Inc de Nueva York, y esta listo para la pulverizacion. En este ejemplo, el montaje de valvula
comprende un accionador (parte n® 01-9169-00 (1 tronco (04-0518-42; un cesto del tronco (05-0420-07); un muelle (06-
6044-00); un cuerpo (07-1202-00); un tubo de inmersion (09-2010-51); misc (11-0913-00); y una copa de montaje (32-
8990-15).

Ejemplo 2

Este es un ejemplo de una composicién de material opaco de pulverizacién preferida. Se afiadieron 20 gramos de
material opaco dental fabricado por C-Mix Corporation, de Delray Beach, Florida, a 18 gramos de alcohol isopropilico
anhidro del 99% en un recipiente de pulverizacion en aerosol forrado de aluminio 202 x 214 fabricado por CCL
Container Corporation, Hermitage, Pennsylvania. Estos materiales se mezclaron a conciencia, y el recipiente de
pulverizacién se engasto y se cerr6 herméticamente. El recipiente se suministra con una bola de mezclamiento interna.
El recipiente se cargd entonces con 132 gramos de propelente A-31. Esto proporciona el esmalte de pulverizacién en
aerosol con una presion de alrededor de 31 psig a 70 grados Fahrenheit. El recipiente del bote de pulverizacion en
aerosol estd equipado con un montaje de valvula de pulverizacion disponible de Precision Valve, y esta listo para la
pulverizacién.

Ejemplo 3

Este es un ejemplo de un procedimiento de aplicacion del material opaco preferido. Se proporcioné una reconstruccion
dental metalica por Lloyd Dental Laboratory Inc. de Brentwood, Tennessee.

Se prepar6 una composicion enlatada de material opaco de pulverizacion en aerosol como se describe en el Ejemplo 2
anteriormente.

Cada una de las reconstrucciones se limpia cuidadosamente de toda la suciedad y aceite. El recipiente de pulverizacion
del material opaco se agita vigorosamente durante alrededor de un minuto o menos para hacer que el material opaco
pase a una suspension total, y para mezclar completamente los contenidos de la composicién. Después de agitar, la
composicién y la reconstruccién se ponen en posicion para la aplicacion del material opaco de pulverizacion a la
superficie metdlica. Se tiene cuidado de no sostener el recipiente de aerosol a una distancia suficiente de la
reconstruccion. Si se mantiene muy cerca, pueden aparecer gotitas del material opaco sobre la reconstruccion. En este
ejemplo, la boquilla del recipiente esta a alrededor de 6 a 14 pulgadas (15,24 a 35,56 cm) de la reconstruccion.
Adicionalmente, en este Ejemplo, las reconstrucciones se mantuvieron con hemostaticos enfrente de un dispositivo de
succion para eliminar la sobrepulverizacion.
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Una vez que aparece un revestimiento del material opaco sobre toda la superficie exterior de la subestructura metalica,
la subestructura metdlica se cuece entonces segun las instrucciones del fabricante de porcelana opaca. En este
Ejemplo, se aplica un segundo revestimiento de material opaco, y la subestructura metalica se cuece nuevamente. La
subestructura metdlica estd ahora lista para la acumulacion del cuerpo de porcelana, se pule para darle forma, y se
cuece formando la reconstruccion dental.

Ejemplo 4

Este ejemplo demuestra la aplicacién de esmalte a una reconstruccion de porcelana del Ejemplo 3. La reconstruccion de
porcelana se limpia cuidadosamente y se coloca en una almohada ceramica sobre la parte superior de una bandeja de
coccion de ceramica. A continuacion, el recipiente de esmalte se agita a conciencia durante aproximadamente un
minuto o menos, y la bola de mezclamiento interna se mueve libremente para llevar a la frita de vidrio a un estado
suspendido y mezclar completamente todos los contenidos. Si la aplicacion se pulveriza demasiado cerca de la
reconstruccion, se acumula una cantidad excesiva de esmalte para crear un aspecto sobreesmaltado o demasiado liso,
mientras se llenan los detalles estéticos de la reconstrucciéon. Se produjo cierto encharcamiento del esmalte cuando no
se mantuvo una distancia suficiente o el esmalte no se aplicé con un estallido corto.

En este ejemplo, el esmalte de pulverizacion se aplica desde una distancia de alrededor de 8 a 14 pulgadas (20,32 a
35,56 cm). El esmalte de pulverizacion se pulveriza en estallidos cortos desde cuatro (4) direcciones diferentes
alrededor del lado de las reconstrucciones en la bandeja, y después se pulveriza desde la parte superior del
revestimiento final antes de la coccién. El recipiente se agité después de cada estallido. Se observa una ligera
acumulacion de polvo de esmalte sobre todas las superficies de las reconstrucciones.

La reconstruccion se cuece entre 1300 y 1730 grados Fahrenheit, dependiendo del tipo de porcelana usada para
fabricar la reconstruccion y segun las instrucciones de coccion del fabricante de esmalte. Se obtuvo un esmalte de
excelente calidad.

Ejemplo 5

Este ejemplo demuestra la incorporacién de una mancha en una reconstruccion dental de la presente invencion. Se
revistio una reconstruccion dental como se describe en el Ejemplo 3. Se aplica una marca a la reconstruccion que se
parece a una mancha de diente natural. La reconstruccion se reviste entonces con un esmalte como se muestra en el
Ejemplo 4.

En resumen, se obtendrdn numerosos beneficios empleando los conceptos de la composicion de la presente invencion.
Las composiciones y métodos descritos aqui son muy expeditivos en su aplicacién, requiriendo una minima experiencia
0 pericia por una persona no entrenada con el procedimiento para aplicar una capa uniforme e igual de esmalte o
material opaco a una reconstruccién. También se aplica eficazmente sobre manchas sin una cocciéon completa total. Por
lo tanto, el tiempo de produccién requerido para completar las reconstrucciones dentales se reduce significativamente.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para preparar una reconstruccion dental, que comprende:

proporcionar un sustrato de reconstruccion dental;

proporcionar una composicién de material opaco de pulverizacion en aerosol enlatada que comprende (% en peso)
10 a 40% de material opaco; 10 a 60% de agente humectante seleccionado de un grupo que consiste en alcohol
metilico, alcohol etilico, alcohol isopropilico, y cualesquiera mezclas de los mismos; y 10 a 70% de propelente sin
CFC;

proporcionar una composiciéon de esmalte de pulverizacion en aerosol que comprende (% en peso) 5 a 50% de frita
de vidrio; 5 a 60% de agente humectante; y 10 a 70% de propelente sin CFC, en el que la frita de vidrio tiene un
tamafio de particulas de 25 um y menor;

pulverizar la composicion de material opaco de pulverizacién en aerosol sobre la reconstruccion dental para
proporcionar un revestimiento de material opaco;

cocer la reconstruccion para endurecer el revestimiento de material opaco;

construir un cuerpo de reconstruccion de porcelana sobre el revestimiento de material opaco, para proporcionar una
reconstruccion de porcelana;

pulir el cuerpo de reconstruccién revestido de porcelana para asemejarlo a una reconstruccién de diente humano;
cocer el cuerpo de reconstruccion de porcelana pulido, para endurecer la porcelana;

pulverizar la composicion de esmalte de pulverizacion en aerosol sobre el cuerpo de porcelana pulido para formar
una reconstruccion esmaltada; y

cocer la reconstruccion esmaltada para endurecer el esmalte.
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