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DESCRIPCION

La presente invencion se refiere al empaquetado en paquetes individuales comerciales de soportes de datos portatiles
fabricados en serie adecuados para la identificacion de un usuario. En especial, la invencion se refiere al empaquetado
en paquetes individuales de modulos SIM (Mddulo de Identidad de Abonado. “Subscriber Identity Module”).

El documento US 5.541.395 A da a conocer un procedimiento para empaquetar tarjetas con banda magnética en
bolsitas de expedicion. Las tarjetas con banda magnética y las bolsitas de expedicion se imprimen con la misma
informacion, por ejemplo, el nombre del futuro titular de la tarjeta. La informacion también esta codificada en la banda
magnética y también estd impresa sobre la bolsita de expedicion en forma de cédigo de barras legible por maquina.
Antes de juntar la tarjeta con banda magnética y la bolsita de expedicién, se comprueba que la informacion incluida en
ellas coincide. Para ello, se leen la banda magnética y el cédigo de barras legible por maquina. El procedimiento permite
llevar a cabo mecanicamente el proceso de empaquetado y asegura que las tarjetas personalizadas sélo se introducen
en las correspondientes bolsitas de expedicion. El procedimiento requiere que las bolsitas de expedicion estén
totalmente personalizadas cuando se unen a las tarjetas a empaquetar. No es adecuado para aplicaciones en las que la
individualizacién de un paquete sdlo se realiza después de su unién con el soporte de datos a empaquetar.

El documento US 5.054.271 A da a conocer un procedimiento para empaquetar un objeto dentro de una envolvente, que
es transparente en la zona del objeto. La envolvente consta basicamente de un material plastico transparente
conformado, soportado por un marco portante constituido, por ejemplo, por papel.

Ademas, el documento US 5.505.494 A da a conocer una tarjeta de identidad dotada en una de sus caras de
informacion de identificacion de una persona, tales como una fotografia y datos personales, y que lleva en el reverso un
codigo de barras bidimensional. El cddigo de barras bidimensional también contiene, en forma legible por maquina, los
datos que identifican a la persona. Los cddigos de barras bidimensionales contienen informacién codificada a lo largo de
una direccién principal asi como transversalmente respecto a dicha direccion principal. Se conocen cédigos de barras
bidimensionales de diferentes configuraciones, por ejemplo, los designados PDF 417 o los llamados cddigos Matrix,
ambos descritos en normas internacionales.

El documento DE 44 15 667 Al da a conocer un procedimiento para fabricar una unidad de expedicion de tarjetas de
chip, que consta de un sobre para cartas en el que se introduce un escrito de acompafiamiento asi como una funda de
expedicién con una o varias tarjetas de chip. La funda de expedicion consta de una serie de bolsitas individuales unidas
entre si, por ejemplo, cortadas de una funda de expedicién sin fin. En cada bolsita individual se coloca una tarjeta de
chip. Tanto la funda de expedicién como el escrito de acompafiamiento llevan el mismo cédigo de identificacion. Varias
fundas de expedicion pueden tener el mismo cdédigo de identificacion. Las fundas de expedicion se asocian a los
escritos de acompafiamiento sobre la base del cédigo de identificacion. Sobre una tarjeta de chip también se pueden
colocar datos de la tarjeta de chip en texto legible. Igualmente es posible colocar datos en texto legible en el sobre o en
su reverso. La colocacion de los datos en texto legible se realiza de modo independiente entre si. El éxito del
procedimiento depende de la correcta colocacion de los cédigos de identificacion sobre las fundas de expedicion y los
escritos de acompafiamiento. Si aqui se produce un error, esto conduce a una asociacion incorrecta de las tarjetas de
chip y los escritos de acompafiamiento.

Ademas, el documento DE 40 20 578 Al da a conocer una solucion para aplicar a un sobre para cartas un cédigo de
maquina segun las pautas de un servicio de correos nacional. Para ello, ante todo es necesario dotar a la carta
propiamente dicha, junto con una direccién en texto legible, de un c6digo de maquina legible por una estacién de lectura
interna. El campo con la direccién se sitia luego en la ventana de un sobre para cartas. Seguidamente se lee
automaticamente a través de la ventana el codigo de maquina interno y se genera a partir del mismo el correspondiente
codigo segun las pautas del servicio nacional de correos. Finalmente, este Ultimo se imprime por fuera sobre el sobre.
Béasicamente, una carta sometida a este tratamiento también puede contener material adjunto. Esta solucién se basa
totalmente y se orienta exclusivamente a la manipulacion de cartas de correos habituales.

El documento DE 20 2005 019161 U1 da a conocer un sobre de expedicién para DVDs, el cual contiene una ventana a
través de la cual se puede leer un cddigo aplicado sobre un DVD. Este cddigo se lee por maquina y permite asociar el
DVD a un destinatario cuya direccion figura en la parte exterior del sobre de expedicion. Esta solucién también esta
concebida exclusivamente para cartas postales y no prevé en modo alguno hacer visible otra zona del DVD enviado.

El documento DE 44 38 460 Al explica la aplicacion de un cédigo de barras legible por maquina en la cara inferior de un
soporte de datos, el cual puede tener, en especial, la forma de una tarjeta de chip.

Del documento US 2003/ 189095 Al es conocido vincular un soporte de datos en forma de tarjeta SIM con una etiqueta
electronica, mediante la cual se puede supervisar la circulacion de la tarjeta SIM.

Del documento US 6 898 299 B1 es conocido equipar con un cédigo de barras una tarjeta con formato de tarjeta de
crédito, a fin de identificar al titular de la tarjeta. Por lo demas, es generalmente conocido el concepto de equipar
soportes de datos en forma de tarjetas de crédito o SIM con codigos legibles electronicamente, para de esta manera
permitir identificaciones.

El objeto de la presente invencion es dar a conocer un procedimiento para empaquetar soportes de datos portatiles en
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paquetes comerciales, que permiten poner soportes de datos portatiles de formato pequefio en envolventes que
posteriormente se individualizan en relacion con el soporte de datos introducido.

Este objetivo se consigue mediante un procedimiento con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Segun la invencién,
la informacion de identificacion ID asociada al soporte de datos se coloca no como hasta ahora sobre la cara visible del
soporte de datos, sino sobre su cara inferior, desde la cual se lee a través de la envolvente para recuperar la
informacién ID y poderla poner sobre la envolvente. La colocacién de la informaciéon ID sobre la cara inferior del soporte
de datos tiene la ventaja de que generalmente se puede utilizar toda la superficie del soporte de datos y, en
consecuencia, la informacién ID puede tener una superficie mayor o puede estar configurada de manera mas amplia.
Dado que la lectura de la informacion ID se lleva a cabo después de la colocacién del soporte de datos dentro de la
envolvente, se asegura, mediante un desarrollo del procedimiento segln la secciéon 4.1 de la documentacion original de
la solicitud, la asociacion inmediata de la informacién directamente extraida del soporte de datos con la informacion
correspondiente colocada sobre la envolvente, se asegura que el soporte de datos correspondiente a la informacion ID
realmente se encuentra dentro de la envolvente. No son necesarias etapas especiales para asociar una informacion 1D
a un soporte de datos, por ejemplo, quebrar soportes de datos de formato pequefio de soportes grandes, sobre los que
se encuentra la informacion ID. Dado que para su empaquetado los soportes de datos portétiles se pueden manipular
con sus dimensiones definitivas, el procedimiento segun la invencion permite el empaquetado totalmente automatico de
soportes de datos de formatos muy pequefios. Ventajosamente, dichos soportes se presentan, en especial, como
bobina o en forma de tiras, de las que, para el empaquetado, se separan en unidades mediante maquina. El
procedimiento, segun la invencion, es especialmente adecuado para el empaquetado de tarjetas SIM o tarjetas de chip
de tamafio comparable o menor, suministradas en una bobina o en tiras de varias tarjetas individuales.

En una configuracion especialmente ventajosa, la informacién ID se aplica en forma de un cddigo de barras
bidimensional. Ademas, preferentemente, la informacion ID es invisible o, como minimo, dificilmente reconocible a
simple vista, y sélo se puede leer con un aparato lector especial. Preferentemente, el embalaje es transparente en el
lugar en que se encuentra el soporte de datos, para facilitar la lectura. Preferentemente, la preparacion del codigo
secreto contenido en el soporte de datos se controla mediante la lectura de la informacién ID de la cara inferior del
soporte de datos. A continuacion se explica con mas detalle un ejemplo de realizacion de la invencion, con referencia al
dibujo.

En el dibujo:
la figura 1 muestra una vista superior en perspectiva de la cara visible de un soporte de datos portatil,
la figura 2 muestra una vista superior en perspectiva de la cara inferior de un soporte de datos portatil,

la figura 3 muestra transversalmente un paquete que contiene un soporte de datos portatil y un elemento
adicional,

la figura 4 muestra el suministro en una bobina de los soportes de datos a empaquetar,

la figura 5 muestra la separacion en unidades de soportes de datos portatiles suministrados en una tira,

la figura 6 muestra un diagrama de flujo del procedimiento de fabricacion, segin la invencion,

la figura 7 muestra una variante de un paquete,

la figura 8 muestra el principio basico de la aplicacién del procedimiento, segun la invencion, y

la figura 9 muestra en perspectiva una base en la que se ha puesto un médulo procedente de un cargador.

Para la siguiente descripcion se usard como base de la forma de realizacion de un soporte de datos portatil a
empaquetar un médulo SIM normalizado conocido, como se indica en las figuras 1 y 2. El empleo como base de un
maddulo SIM para realizar un soporte de datos portatil -10- es so6lo a titulo de ejemplo, para facilitar la descripcion. El
procedimiento propuesto es adecuado con el mismo resultado positivo para otras configuraciones de soportes de datos
que comprendan una cara visible considerablemente cubierta de elementos técnicos o informativos y una cara inferior
no cubierta o poco cubierta.

El médulo SIM -10-, en adelante simplemente denominado médulo, posee una forma plana aproximadamente
rectangular, con una cara visible -12- sobre la que existe un campo de contacto -14-, y una cara inferior -16- plana. El
moddulo -10- contiene, inaccesible desde el exterior, un chip -11- en el que se ha almacenado un cédigo de software
secreto. El chip esta conectado con el campo de contacto -14-. Generalmente el campo de contacto -14- cubre mas de
la mitad de la cara visible -12-. En la zona libre restante de la cara visible -12- se ha conformado un campo de
informacién -18- en el que se reproduce informacién sobre el médulo. Habitualmente, el campo de informacion -18-
contiene informacién de identificacion para la designacion univoca del médulo -10- asi como datos sobre el distribuidor
del médulo -10-.

Sobre la cara inferior -16- del médulo -10- se ha aplicado un cédigo -20- legible por maquina, para cuya lectura se
requiere un aparato lector -70-. Preferentemente, el cédigo -20- es un codigo de barras bidimensional, forma que se
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toma como base a continuaciéon. Convenientemente el cédigo de barras -20- cubre la totalidad o la mayor parte de la
cara inferior -16-, de manera que se consigue realizar con el mayor tamafio posible las superficies que componen el
codigo de barras -20-. El cédigo de barras -20- también contiene la informaciéon de identificacién que sirve para
caracterizar univocamente el médulo -10-. El codigo de barras -20- bidimensional puede contener informacion adicional,
por ejemplo, datos sobre el distribuidor del médulo -10-, sobre el fabricante del mddulo, o sobre caracteristicas
especiales del médulo -10-. El codigo de barras -20- bidimensional también puede contener informacién de control con
la que se puede identificar el codigo de software secreto que se encuentra en el chip -11- del médulo -10-.
Preferentemente, el codigo de barras -20- bidimensional esta realizado de manera que no es visible a simple vista, o
bien, como minimo, de forma dificilmente reconocible. Por ejemplo, esta realizado de modo que sélo es visible con luz
ultravioleta. Convenientemente, el cddigo de barras -20- bidimensional es un “cédigo Matrix”, tal como se define en la
norma internacional ISO/ IEC 16022. En esta configuraciéon puede ser leido omnidireccionalmente mediante escaneres
de camara CCD, de modo que se puede realizar la lectura con éxito aunque no se pueda reconocer hasta un 25 % del
cbdigo. Ademas, son posibles otras configuraciones, por ejemplo, segun el tipo “PDF 417”.

Tal como se muestra en la figura 3, para su entrega a un cliente final, el médulo -10- se empaqueta en un paquete -30-
comercial. El paquete -30- comercial permite el envio de la mercancia que contiene, es decir, del médulo -10-, y se
puede entregar sin mas a un usuario final.

El paquete -30- consta de una envolvente en la que se han introducido el médulo -10- y un elemento adicional -50-, y
sobre cuya cara exterior se ha colocado una etiqueta -60- o una sobreimpresién. La envolvente estd configurada
uniendo una base -34- y una tapa -40-, y comprende espacios huecos -42- y -44- que circundan el modulo -10- y el
elemento adicional -50-. Los espacios huecos -42- y -44- estan conformados por cavidades -36-, -38- y -46-, -48-
situadas en la base -34- y en la tapa -40-. Las cavidades -36-, -38-, -46-, -48- definen para el mddulo -10- y el elemento
adicional -50- su correspondiente colocacion exacta dentro de la envolvente y los fijan de modo que no pueden resbalar.
Toda la envolvente o, como minimo, partes de la misma, son transparentes. Preferentemente, la tapa -40- es
transparente, de modo que a través de la tapa -40- sean visibles la cara vista -12- del modulo -10- y el elemento
adicional -50-. Convenientemente, la base -34- y la tapa -40- estan unidas entre si mediante un procedimiento
adecuado, por ejemplo, soldadura, pegado o remachado. El elemento adicional -50- contiene informacion sobre el
moddulo -10-. Habitualmente contiene instrucciones de uso y una reproduccion del codigo de software secreto del
moédulo -10-. Ventajosamente, el cddigo secreto se reproduce en una hoja -52- que esta incluida en el elemento
adicional -50- de forma que no se puede leer desde fuera cuando el elemento adicional -50- estd cerrado.
Adecuadamente, el elemento adicional también contiene, preferentemente en la hoja -52-, la informacién de
identificacion que figura en el campo de informacion -18-. Generalmente, el elemento adicional -50- es un cuadernillo o
un inserto impreso.

La etiqueta -60- también contiene, preferentemente en texto legible, la informacién de identificacion que sirve para
caracterizar univocamente el médulo -10-. Una vez cerrada la envolvente mediante la uniéon de la base -34- y la tapa
-40-, dicha etiqueta se coloca sobre la cara exterior de la envolvente, preferentemente sobre la cara exterior de la tapa
-40-. En combinacion con la informacién de identificacion contenida en el campo de informacién -18- del médulo -10-, la
etiqueta -60- permite comprobar si el médulo -10-, el elemento adicional -50- y la etiqueta -60- se corresponden entre si.
Sobre la etiqueta -60- también se puede incluir informacién sobre el manejo del paquete -30-, por ejemplo, informacion
logistica. La etiqueta -60- consta, del modo conocido, de un soporte adhesivo sobre el que esta impresa la informacion.
En una variante, se puede prescindir del soporte adhesivo y colocar la informacién directamente sobre la tapa -40-, por
ejemplo, mediante impresion o utilizando un laser.

Sobre la base del diagrama de flujo que muestra la figura 6 se describe a continuacion la fabricacion del paquete -30-
comercial que muestra la figura 1. La fabricacion comienza, etapa -100-, con el suministro del mddulo -10-. Tal como se
muestra en la figura 4, el modulo -10- se puede suministrar, en especial, en forma de bobina o en forma de tira con
varios modulos -10-. Los médulos -10- individuales todavia estan unidos por puentes -80- que se quitan mas adelante.
Dependiendo de la técnica de separacion utilizada posteriormente, también se puede prescindir de los puentes -80-. Si
los médulos -10- poseen un eje principal mas largo y otro mas corto, como sucede con los médulos SIM considerados,
estan unidos en la bobina o en la tira preferentemente a lo largo de su eje principal mas largo, tal como se indica en la
figura 4.

En primer lugar, el médulo -10- sera individualizado graficamente, etapa -102-. Para ello, se aplica en la cara vista -12-
del moédulo, en el campo de informacion -18-, una informacién que caracteriza el médulo -10- univocamente.

Seguidamente, el médulo -10- se personaliza eléctricamente, etapa -104-. Para ello, se genera un codigo de software
secreto y se inscribe en el chip -11- del médulo -10-. En el caso de los médulos SIM, el cédigo de software secreto
comprende generalmente un PIN y un PUK para identificar a un abonado frente a una red de telefonia mévil. El codigo
de software secreto escrito en el chip -11- se almacena luego en una base de datos de produccion -82-, fuera del
mddulo -10-, junto con la informacién de identificacion colocada en la etapa -102-.

En la etapa -106- siguiente se coloca sobre la base -16- del mddulo -10- el cddigo de barras -20- bidimensional, el cual
igualmente contiene la informacién de identificacion asi como, en su caso, informacién adicional.

La realizacion de las etapas -102- a -106- se puede hacer totalmente en la bobina o en la tira.
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En caso de seguir unidos en una bobina o una tira, en la etapa -108- siguiente los médulos -10- se separan en
unidades. La figura 5 muestra una posible forma de separacion en unidades. Tal como se muestra en la figura 4, esto se
puede realizar mediante un dispositivo de separacion -84- que separa los modulos -10- de la tira o bobina directamente
con su tamario final. Ademas, para la separacion en unidades se puede emplear cualquier otra técnica conocida.

Luego, para fabricar el paquete -30-, etapa -110-, Se prepara la base -34-. En la base -34- se han conformado huecos
-36- y -38- para alojar el médulo -10- y el elemento adicional -50-. Como minimo, el hueco -36- es transparente, de
modo que el codigo de barras -20- se pueda leer posteriormente a través de la base -34- mediante un aparato lector
-70-. El médulo -10- se introduce en el hueco -36- previsto para alojar el médulo -10-, etapa -112-.

Después de la colocacion del mddulo -10- en el hueco -36-, en una etapa siguiente -114- se lee el cédigo de barras -20-
bidimensional mediante un aparato lector -70-. La informacién de identificacion que contiene se determina a partir del
codigo de barras -20- bidimensional. Con ello, recurriendo a la base de datos de produccién -82- se determina el codigo
de software secreto correspondiente al soporte de datos -10- almacenado en la etapa -104-. Dicho cddigo,
preferentemente como texto legible, se transfiere a una hoja -52-, etapa -116-, la cual se inserta 0, en su caso, se
adhiere internamente al elemento adicional -50-, etapa -118-.

Luego se introduce el elemento adicional -50- en el hueco -38- previsto para ello en la base -34-, etapa -120-. En una
variante, se coloca primero el elemento adicional -50- sin la hoja -52- junto con el médulo -10- en el hueco -38- y luego
se inserta la hoja -52- en el elemento adicional -50- situado en el hueco -38-.

Seguidamente se unen la base -34- y la tapa -40-, con lo que se cierra el paquete -30-, etapa -122-.

Después del cierre, mediante un aparato lector -70- que puede ser distinto al utilizado en la etapa -114- para la primera
lectura, se vuelve a leer el cddigo de barras -20- bidimensional en la cara inferior del modulo -10- a través de la base
-34-, etapa -124-. A partir del cddigo de barras -20- leido se determina la informacién de identificacién contenida en el
mismo Yy, preferentemente en forma de texto legible, se coloca sobre una etiqueta -60-, Etapa -126-. Luego se aplica la
etiqueta sobre la cara exterior del paquete -30-, etapa -128-. En una variante de la aplicacién de una etiqueta -60-, la
informacién de identificacion se coloca directamente sobre la cara exterior del paquete -30-, preferentemente como
sobreimpresion. En este caso, en la etapa -126- se realiza una preparacion de la sobreimpresion, la cual se aplica en la
etapa -128-. Para la aplicacion directa se pueden emplear, en especial, procedimientos de impresion conocidos, tales
como la impresion mediante una impresora de chorro de tinta, o bien ennegreciendo la cara exterior del paquete
mediante un rayo laser.

Preferentemente, la etiqueta -60- o la sobreimpresion se colocan sobre la cara exterior de la tapa -40-, de modo que se
puedan leer desde la misma cara que el campo de informacion -18- del modulo -10-. Junto con la informacién de
identificacion, se puede colocar sobre la etiqueta -60- informacidn adicional, por ejemplo, datos de caracterizacion del
producto para el comercio o bien datos sobre el fabricante del médulo -10-. La informacion adicional también puede
estar en forma legible por maquina, en especial, como cédigo de barras corriente, o bien en forma de cddigo de barras
bidimensional.

Las figuras 7 a 10 muestran la forma de realizacion del procedimiento descrito mediante sucesivas estaciones de
procesado -86-, -88-, -90-. En las estaciones de procesado -86-, -88-, -90- se han dispuesto cargadores -92-, -94-, -96-,
desde los que se suministran los moédulos -10-, elemento adicional -50- y etiquetas -60-, respectivamente. Una variante
de un paquete -30- se fabrica de modo que, al contrario que en la realizacidn segun la figura 3, los dos huecos -36-, -38-
destinados a alojar el mddulo -10- y el elemento adicional -50- estdn configurados en forma de un hueco de dos
escalones superpuestos. La figura 7 muestra la seccion transversal de este paquete -30-. Con esta disposicion, el
campo de informacién -18- queda cubierto por el elemento adicional -50- y sélo se puede leer después de haberse
abierto el paquete -30-.

La figura 8 muestra el principio basico de esta forma de realizacion. En una primera estacion de procesado -86- se
ejecutan las etapas -110- y -112-, es decir, se suministra la base -34- y se introduce en ella la unidad previamente
separada del médulo -10-. Tal como se observa en la vista parcial en perspectiva de la figura 9, el médulo -10- se coloca
dentro del hueco -36- menor mas profundo. Preferentemente, el médulo -10- se aporta desde un cargador -92-.

Seguidamente, la base -34- se transporta a una estacién de procesado -88- subsiguiente, donde se ejecutan las etapas
-114- a -120-. En la etapa -120- se coloca el elemento adicional -50- sobre el médulo -10- en el hueco -38- mayor, cuya
superficie estd constituida basicamente por la cara superior -12- del médulo -10- insertado previamente.
Preferentemente, la adicion del elemento adicional -50- también se realiza desde un cargador -94-.

Seguidamente se coloca la tapa -40- sobre la base -34- dotada de sus elementos, y se une a la base -34- formando un
paquete -30- cerrado, etapa que en la figura 8 se indica con una flecha doble.

En la estacion de procesado -90- se ejecutan las etapas -124- a -128- que, tal como se muestra, concluyen con la
aplicacion de una etiqueta -60- sobre la cara exterior del paquete -30-. Preferentemente, la etiqueta -60- también se
aporta desde un cargador -96-.

Naturalmente, en vez del procesado indicado en la figura 8 con estaciones de procesado -86-, -88-, -92- dispuestas en
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hilera, el procedimiento, segun la invencién, también se puede llevar a cabo disponiendo la base -34- en un lugar de
montaje fijo y ejecutando alli, una tras otra, las etapas adicionales para la fabricacion del paquete -30-.

Manteniendo el concepto basico de fabricar un paguete que contiene un soporte de datos portatil dotando al soporte de
datos en su cara inferior de un codigo de barras bidimensional y leer dicho cédigo a través del embalaje, que para ello
es transparente, después de su introduccion en el mismo, la solucién previamente descrita permite multiples variaciones
no descritas individualmente en la presente memoria. Por ejemplo, determinadas etapas de proceso, como las etapas
-102- y -104-, se pueden intercambiar. También se puede prescindir de etapas, por ejemplo la etapa -124- en la que
informacion leida en la etapa -114- se almacena y se reutiliza. La aportacion de los soportes de datos -10- portatiles
también ofrece un amplio margen para variaciones. Légicamente, se puede realizar con las unidades ya separadas,
pero también, por ejemplo, en forma de pilas que se disocian mediante herramientas separadoras adecuadas. Junto con
el elemento adicional se pueden incluir en un paquete elementos adicionales afiadiendo informaciéon que, en caso
necesario, se vincula con el soporte de datos -10-. No es necesario que la aportacion del codigo secreto se realice
desde una memoria -82- de datos de produccion, sino que, por ejemplo, se puede realizar mediante un célculo a partir
de la informacion derivada del codigo de barras -20- bidimensional. Para introducir el codigo de software secreto en el
elemento adicional -50- también se puede elegir, en vez de una hoja -52-, un elemento adjunto de configuracion
diferente. El elemento adjunto se puede colocar en un hueco propio separado del elemento adicional -50-. El elemento
adicional -50- mismo, ademas de poder estar en forma de libro, puede tener cualquier otra configuracion, por ejemplo,
ser un CD.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para fabricar un paquete comercial que consta de una envolvente en la que se introducen un soporte
de datos portéatil y un elemento adicional, de modo que el soporte de datos tiene una cara vista y una cara inferior, y
lleva un codigo secreto y una informacion de identificacién, siendo la envolvente, como minimo parcialmente
transparente, de modo que la cara vista del soporte de datos es reconocible, y la envolvente estéd individualizada
respecto al soporte de datos mediante la reproduccién de la informacién de identificacién sobre la cara exterior,
caracterizado porque la informacion de identificacion es aplicada sobre la cara inferior del soporte de datos (10), desde
donde puede ser leida, después de la colocacion del soporte de datos (10) en la envolvente (34, 40), a través de la
envolvente (34, 40), a fin de aplicarla sobre la envolvente (34, 40).

2. Procedimiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la informacién de identificacion se aplica en forma de
un cédigo legible por maquina.

3. Procedimiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la informacion de identificacion se aplica como un
cédigo de barras (20) bidimensional.

4. Procedimiento, segun la reivindicacion 3, caracterizado porque el cédigo de barras (20) bidimensional es invisible o, como
minimo, dificilmente discernible para el ojo humano.

5. Procedimiento, segun la reivindicacién 1, caracterizado porque la informacién de identificacion se lee (114) en la cara
inferior (16) del soporte de datos (10), en base a la informacion leida se determina el cédigo secreto y éste se transfiere
a una hoja (52) que se adjunta al paquete (30).

6. Procedimiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la envolvente consta de una base (34) y una tapa (40),
gue unidas encierran un espacio hueco (42) para alojar el soporte de datos (10).

7. Procedimiento, segun la reivindicacion 6, caracterizado porque en la base (34) se ha configurado un hueco (36) para
alojar el soporte de datos (10), y la base (34) en el lugar del hueco (36) esté realizada con un material transparente.

8. Procedimiento, segun la reivindicacién 6, caracterizado porque, después de unir la tapa (40) y la base (34), la
informacion de identificacion se lee y se aplica sobre una etiqueta (60).

9. Procedimiento, segun la reivindicacién 6, caracterizado porque la etiqueta (60) se aplica sobre la cara exterior de la
envolvente.

10. Procedimiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque, después de unir la tapa (40) y la base (34), la
informacién de identificacién se lee y se aplica directamente sobre la cara exterior de la envolvente.

11. Procedimiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque, en base a la informacién de identificacion leida, se
prepara el cédigo secreto para su insercion en el elemento adicional (50).

12. Procedimiento, segun la reivindicacion 7, caracterizado porque, después de unir la base (34) y la tapa (40), se lee la
informacioén de identificacion.

13. Paquete comercial que consta de una envolvente en la que se han introducido un soporte de datos y un elemento
adicional, de modo que el soporte de datos tiene una cara vista y una cara inferior, y lleva un cédigo secreto y una
informacion de identificacion, siendo la envolvente, como minimo parcialmente, transparente, de modo que la cara vista
del soporte de datos es reconocible, y la envolvente esta individualizada respecto al soporte de datos mediante la
reproduccion de la informacion de identificacion sobre la cara exterior, caracterizado porque la informacion de
identificacion (20) del soporte de datos (10) esté aplicada sobre la cara inferior (16) del mismo, la envolvente para alojar
el soporte de datos (10) comprende un hueco (36) transparente debajo del soporte de datos (10), a través del cual se
lee la informacion de identificacion (20), y dicha informacion de identificacion (20) también se aplica sobre la envolvente
(34, 40).

14. Paquete comercial, segin la reivindicacion 13, caracterizado porque el soporte de datos (10) comprende una cara
vista (12) sobre la que se ha configurado un campo de contacto para conectar a un aparato externo, y sobre cuya cara
inferior (16) se ha aplicado un cddigo legible por maquina en forma de cddigo de barras (20) bidimensional, el cual
contiene informacion de identificacion.

15. Paquete comercial, segun la reivindicacién 14, caracterizado porque el cédigo de barras (20) bidimensional es
invisible o, como minimo, dificilmente discernible para el ojo humano.
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FIG 6

100 Aportacion del médulo en bobina o tira
\
102 |  Aplicacion del ID en texto claro sobre el lado superior del médulo
Y
104 | Personalizacion del médulo con cédigo SW; almacenamiento del codigo SW
\
106 Aplicacion de codigo de barras 2D sobre el lado inferior del médulo
108 Separacion de médulos en unidades
110 Preparacion de la base con hueco transparente para médulo
|
112 Introduccion del médulo en la base
\
114 Lectura por maquina del cédigo de barras 2D en lado inferior
\
116 Elaboracién de hoja de cédigo con el cédigo SW almacenado
118 Introduccién, en su caso, pegado, de la hoja de cédigo en el folleto
\
120 Introduccién del folleto en el paquete
122 Cierre del paquete
\
124 Lectura por maquina del cédigo de barras 2D en lado inferior
!
126 Elaboracion de etiqueta o preparacion de sobreimpresion
128 Aplicacion de etiqueta o sobreimpresion en lado exterior del paquete
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