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ES 2357775 T3

DESCRIPCION

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a una composicién de tratamiento de tela. La invencion se refiere en
particular a una composicion de tratamiento de tela, activada por calor, para su uso en una secadora de tambor.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En las solicitudes pendientes de tramitacion conjuntamente WO-A-03/087285 y WO-A-03/087286 de los
inventores se describen composiciones de tratamiento de tela, activadas por calor, para su uso en una secadora de
tambor automética, y en las solicitudes pendientes de tramitacién conjuntamente WO-A1-02/33160 y WO-A1-02/33161
de los inventores se desvelan dispositivos adecuados para su uso en las telas de tratamiento en una secadora de
tambor.

Con el fin de optimizar el suministro del material activo en las telas durante el ciclo de secado, es deseable
proporcionar una composicion de tratamiento de tela que, a una temperatura por debajo de la temperatura del ciclo de
calentamiento de la secadora de tambor, permanezca sustancialmente dentro de un articulo de dispensacion y sea
capaz de experimentar una transicion durante el ciclo de calentamiento de una secadora de tambor de manera que
pueda dispensarse desde el articulo de dispensacion.

Por tanto, es deseable proporcionar una composiciéon de tratamiento de tela que sea capaz de experimentar
dichas transiciones sin una inestabilidad inaceptable. Es deseable especialmente que la composicion pueda
experimentar dicho ciclo repetidamente.

El suministro eficaz de dicha composicion de tratamiento de tela requiere que la composicién pueda fluir a la
temperatura de suministro (es decir, la temperatura de calentamiento de la secadora de tambor).

En consecuencia, es deseable proporcionar una composicion de tratamiento de tela, activada por calor, que
pueda suministrarse como un liquido durante el ciclo de calentamiento de una secadora de tambor desde un dispositivo
dispensador.

Es deseable ademas proporcionar una composicion de tratamiento de tela, activada por calor, que pueda
almacenarse en un dispositivo dispensador y que pueda experimentar ciclos repetidos desde un estado de
almacenamiento mas viscoso a un estado de dispensacidn menos viscoso de manera que durante el ciclo de
calentamiento de la secadora de tambor al menos parte de la composicidon sea suministrada a telas y durante el estado
de almacenamiento no se filtre desde el dispositivo.

El problema de fuga se convierte en un riesgo importante cuando la temperatura ambiente de
almacenamiento es cercana a la temperatura de fusion de la composicion.

El documento EP-1794270 (solicitud de patente britAnica n° 0420202.4) desvela una composicion de
tratamiento de tela, activada por calor, que comprende:

(a) del 1 al 75% en peso de un sistema de ablandamiento de tela de amonio cuaternario que comprende:

(i) un material de ablandamiento de tela de amonio cuaternario obtenido a partir de un compuesto de acilo o
acido graso principal que tiene un valor medio en yodode 0 a 19, y

(ii) un material de ablandamiento de tela de amonio cuaternario obtenido a partir de un compuesto de acilo o
acido graso principal que tiene un valor medio en yodo de 20 a 140;

(b) del 5 al 60% en peso de un tensioactivo no iénico; y
(c) del 5 al 70% en peso de agua, y su uso en acondicionamiento de telas en una secadora de tambor.
Esta composicion se dirige a algunos de los problemas mencionados anteriormente.

OBJETOS DE LA INVENCION

La presente invencion busca proporcionar composiciones activadas por calor alternativas que tengan
propiedades mejoradas.

DECLARACION DE INVENCION

De acuerdo con la invencién se proporciona una composicién de tratamiento de tela, activada por calor, que
comprende:

a) al menos el 1% en peso de uno o0 mas materiales de ablandamiento de tela de amonio cuaternario,
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b) al menos el 1% en peso de un tensioactivo no iénico, de manera que los componentes a) y b) comprenden
al menos el 30% en peso de la composicion,

¢) al menos el 20% en peso de un componente graso seleccionado entre acidos grasos que tienen un punto
de fusion de al menos 40°C, alcoholes grasos que tienen un punto de fusion de al menos 40°C y mezclas de los
mismos, y

d) del 5 al 30% en peso de agua.

La invencion proporciona también un envase que comprende la composicion activada por calor dentro de un
dispositivo dispensador y un método de acondicionamiento de telas en una secadora de tambor con dicho envase.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En el contexto de la presente invencién, "activada por calor" significa que la composicion es adecuada para
Su uso en una secadora de tambor doméstica, y significa preferentemente que la composicion es sustancialmente sélida
a temperatura ambiente, es decir 20°C, y experimenta una transicion a un estado sustancialmente liquido a la
temperatura de calentamiento de una secadora de tambor doméstica.

Como la temperatura de calentamiento de una secadora de tambor doméstica estd normalmente en el
intervalo de aproximadamente 40°C a aproximadamente 80°C, se prefiere en particular que la composicion sea solida a
30°C, mas preferentemente a 40°C. Es deseable que la composicién se funda completamente a temperaturas por
encima de 50°C.

Forma del producto

Con el fin de proporcionar una composicion de tratamiento de tela capaz de permanecer dentro de un
dispositivo dispensador durante el almacenamiento y de ser suministrada a telas durante el ciclo de calentamiento de
una secadora de tambor, es importante que la composicién tenga caracteristicas de viscosidad que permitan la
transicion desde un estado de almacenamiento a un estado de dispensacion que se produzca a o aproximadamente en
la temperatura de calentamiento del ciclo de calor. Es decir, la composicion debe ser preferentemente un producto de
alta viscosidad sin fluencia a temperaturas ambiente, por ejemplo, un sélido, y debe convertirse en un producto de baja
viscosidad, por ejemplo un liquido, a las temperaturas de calentamiento de la secadora de tambor.

Idealmente, a la temperatura de calentamiento la composicion es monofasica o, si es multifasica, el tamafio
de las particulas de peso medio dentro de la fase dispersa es menor que el tamafio de un poro de membrana tipica de
un dispositivo dispensador. Una membrana tipica tiene un tamafio de poro comprendido en el intervalo de 0,01 a 10
micrometros, aunque también pueden ser adecuados tamafios de poro fuera de este intervalo. Por ejemplo, las
espumas comprimidas y los productos de sinterizacion pueden tener tamafios de poro mayores, por ejemplo, hasta 50
micrémetros, o incluso mas.

El tamafio de poro no debe ser tan pequefio como para que la dispensacion se haga dificil y los tamafios de
poro no deben ser tan grandes como para que se libere demasiada composicion por ciclo de secado, incrementando
con ello el riesgo de manchas.

A la temperatura de calentamiento de una secadora de tambor doméstica, la composicién tendra
normalmente una viscosidad inferior a 350 mPa-s a 300 s™, mas preferentemente inferior a 300 mPa-s, con la maxima
preferencia inferior a 250 mPa:s, por ejemplo inferior a 200 mPa:s.

Las medidas se realizan usando un Viscosimetro Haake PK100, 2° cono de 6 cm y geometria de placas.

Las composiciones de la invencion son sélidas a 30°C, preferentemente a 35°C, mas preferentemente a
40°C. Estas composiciones solidas tienen ventajas con respecto a las composiciones de tipo gel porque pueden usarse
facilmente para suministrar un depdsito de composiciones para un dispositivo que sea capaz de suministrar la
composicién de una manera controlada a través de al menos 50, preferentemente al menos 90 ciclos de una secadora
de tambor. El uso de un depdsito tan grande impone limitaciones considerables en la composicion. Por ejemplo, la
presién del cabezal asociada con un gran volumen de composicion, en particular cuando el depésito esta lleno, unido a
una lenta transicion de liquido a sélido al enfriarse, puede causar un goteo no deseado a través del dispositivo de
suministro entre ciclos. Este problema es especialmente acusado en composiciones de tipo gel. Ademas, la
composicién en un depdsito grande debe ser suficientemente estable para experimentar muchos ciclos térmicos sin
volverse inestable.

a) Material de ablandamiento de tela de amonio cuaternario

La composicion comprende al menos un material de ablandamiento de tela de amonio cuaternario.

Un primer grupo de compuestos de ablandamiento de tela catidnicos que pueden usarse es el representado
por la formula (1):
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[ (CH2)n (TR) Jn

R*-N*-[ (CHz) n (OH) ] 3-n (1)

en la que:

cada R se selecciona independientemente entre un grupo alquilo o alquenilo Cs.ss, R! representa un grupo
alquilo Cj.4, alquenilo Cy.4 0 hidroxialquilo Cj.4,

I o
c

6 c—o

0

Tes

n es 0 o un ndmero seleccionado entre 1 y 4, mes 1, 2 6 3 y denota el niumero de restos con las que se
relaciona que penden directamente del &tomo N, y X" es un grupo anionico, como haluros o sulfatos de alquilo, por
ejemplo, cloruro, sulfato de metilo o sulfato de etilo.

Los materiales preferidos de esta clase son ésteres dialquenilicos de sulfato de metiltrietanolamonio.

Entre los ejemplos comerciales se incluyen Tetranil AHT-1 (éster dioleico endurecido de sulfato de
metiltrietanolamonio activo al 80%), Tetranil AT-1(éster dioleico de sulfato de metiltrietanolamonio activo al 90%), L5/90
(éster de palma de sulfato de metiltrietanolamonio activo al 90%), todos de Kao, y Rewoquat WE15 (productos de
reaccion de acidos grasos insaturados C10-C2o y C16-C1s con sulfato de dimetilo de trietanolamina cuaternizado activo al
90%), de Witco Corporation y Stepantex VL85G de Stepan.

El segundo grupo de compuestos de ablandamiento de tela catidnicos para su uso en la invencién esta
representado por la férmula (11):

TR?
(R') 3N* —— (CH;) ,— CH X Férmula (II)
CH,TR?
en la que cada grupo R! se selecciona independientemente entre grupos alquilo Ci.s, hidroxialquilo o

alquenilo C,.4; y en la que cada grupo R? se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo Cg.2g; N es 0
oun numero enterode 1 a5y Ty X son segun se define anteriormente.

Un tercer grupo de compuestos de ablandamiento de tela catidnicos para su uso en la invencion esta
representado por la férmula (111):

Rl
l

R — N* — (CHz)p — T — R? X~ (III)

(CH2)n — T — R?

en la que cada grupo R! se selecciona independientemente entre grupos alquilo Ci-4 0 alquenilo C,.4; y en la
gue cada grupo R? se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo Cg.2s; n es 0 0 un niUmero entero
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de 1a5y Ty X son segun se define anteriormente.

Un cuarto grupo de compuestos de ablandamiento de tela catidnicos para su uso en la invencion se
representa mediante la formula (1V):

Rl
R! — N* — R? X" (IV)

R2

en la que cada grupo R! se selecciona independientemente entre grupos alquilo Ci1-4 0 alquenilo C,.4; y en la
gue cada grupo R’ se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo Cs.2; y X es segln se define
anteriormente.

El material de ablandamiento de tela de amonio cuaternario esta presente en una cantidad de al menos el 1%
en peso (ingrediente activo) basandose en el peso total de la composicién, preferentemente del 5 al 50% en peso, con
la maxima preferencia del 10 al 45% en peso.

Valor de yodo del &cido o grupo acilo graso principal

En el contexto de la presente invencion, el valor de yodo del &cido o compuesto acilo graso principal a partir
del cual se forma el material de ablandamiento de tela se define como el nimero de gramos de yodo que reacciona con
100 gramos del compuesto.

El método para calcular el valor de yodo de un compuesto de acilo graso/acido principal comprende la
disolucion de una cantidad prescrita (de 0,1 a 3 g) en aproximadamente 15 ml de cloroformo. El compuesto disuelto de
acilo graso/acido graso principal se hace reaccionar a continuacion con 25 ml de monocloruro de yodo en solucién de
acido acético (0,1 M). A esto se afiaden 20 ml de solucién de yoduro de potasio al 10% y aproximadamente 150 ml de
agua desionizada. Después de que ha tenido lugar la adicién del haluro, se determina el exceso de monocloruro de
yodo por valoracién con solucién de tiosulfato de sodio (0,1 M) en presencia de un polvo indicador de almidén azul. Al
mismo tiempo se determina una muestra en blanco con la misma cantidad de reactivos y en las mismas condiciones. La
diferencia entre el volumen de tiosulfato de sodio usado en la muestra en blanco y el usado en la reaccién con el
compuesto de acilo graso o acido graso principal permite calcular el valor de yodo.

b) Tensioactivo no iénico

El tensioactivo no idnico esta presente con el fin de mejorar el control de la temperatura de fusién de la
composicion o al menos de influir en la temperatura a la que fluye la composicion.

También puede estar presente para otros fines. Por ejemplo, se ha encontrado también que imparte
beneficios antiestaticos a telas tratadas.

Los tensioactivos no ionicos preferidos son solidos a temperatura ambiente de manera que, una vez
depositados en telas, provocan mayor dispersion de la luz de las telas reduciendo con ello la visibilidad de cualquier
producto depositado en la tela.

Ademas, los tensioactivos no ionicos preferidos pueden tener un HLB dentro del intervalo de 8 a 20, mas
preferentemente de 10 a 20, con lo que se mejora significativamente la solubilizacion de los componentes activos (como
agentes de ablandamiento de tela que tienen normalmente una solubilidad inferior a 1 x 103% en peso en agua a 20°C)
en la fase acuosa a las temperaturas elevadas del ciclo de calentamiento.

Entre los tensioactivos no idnicos adecuados se incluyen productos de adicion de 6xido de etileno y/u éxido
de propileno con alcoholes grasos, acidos grasos y aminas grasas.

Idealmente, el tensioactivo no iénico comprende un grado medio de alcoxilacion de 8 a 40 unidades alcoxi por
molécula, mas preferentemente de 10 a 30, mas preferentemente todavia de 11 a 25, por ejemplo de 12 a 22 unidades
alcoxi.

Como tensioactivo no i6nico puede usarse cualquiera de los materiales alcoxilados del tipo particular descrito
posteriormente.

Los tensioactivos adecuados son sustancialmente tensioactivos solubles en agua de formula general:
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R — Y — (C2H40); — C2HsOH

en la que R se selecciona entre el grupo que consiste en grupos hidrocarbilo de alquilo y/o acilo primarios,
secundarios y de cadena ramificada; grupos hidrocarbilo de alquenilo primarios, secundarios y de cadena ramificada; y
grupos hidrocarbilo fendlicos sustituidos con alquenilo primarios, secundarios y de cadena ramificada; teniendo los
grupos hidrocarbilo una longitud de cadena de 8 a aproximadamente 25, preferentemente de 10 a 20, por ejemplo de 12
a 18 atomos de carbono, siendo las mas preferidas las composiciones de cadena o coco y sebo.

En la férmula general para el tensioactivo no iénico etoxilado, Y es normalmente:
-O-, -C(0)0-, -C(O)N(R)- 6 —C(O)N(R)R-

en la que R tiene el significado dado anteriormente o puede ser hidrégeno; y Z es preferentemente de 8 a 40,
mas preferentemente de 10 a 30, con la méxima preferencia de 11 a 25, por ejemplo de 12 a 22.

El grado de alcoxilacion, Z, denota el nimero medio de grupos alcoxi por molécula.

El tensioactivo no i6nico puede ser un tensioactivo basado en poliol como mono-, di- y poliésteres de
sacarosa. Entre los ejemplos de ésteres de sacarosa adecuados se incluyen monooleatos de sacarosa, monoestearato
de sacarosa o0 mezclas de los mismos, poligliceroles, poliglucésidos de alquilo como monoglucésidos de estearilo 0 coco
y triglucésido de estearilo y alquilpoligliceroles.

Un tensioactivo no iénico preferido tiene la férmula nominal:
R-O-(CH3-CH,-0)20H
en la que R es iso-Ci3Hz7.

Dicho material esta disponible comercialmente en BASF con el nombre comercial LUTENSOL TO 20.

Otro material preferido es Genapol C200. Los tensioactivos no iénicos anteriores son Utiles en las presentes
composiciones en solitario o en combinacién, y el término "tensioactivo no idnico" comprende agentes activos de
superficie no ibnicos mixtos.

Los tensioactivos basados en sacarosa son altamente adecuados por su alto estado de hidratacion con
respecto a otros alcoxilatos.

El tensioactivo no ionico esta presente en un nivel de al menos el 5% en peso basandose en el peso total de
la composicion, preferentemente del 10 al 50% en peso, con la maxima preferencia del 15 al 45% en peso.

El tensioactivo no ionico esta presente preferentemente en una cantidad mayor que el material de
ablandamiento de tela de amonio cuaternario. La cantidad combinada del tensioactivo no ionico y el material de
ablandamiento de tela de amonio cuaternario es de al menos el 20%, preferentemente del 10 al 70%, mas
preferentemente del 30 al 60% en peso de la composicion total.

Preferentemente el tensioactivo no iénico esta presente en un exceso de peso, mas preferentemente en un
exceso molar con respecto al sistema de ablandamiento de tela de amonio cuaternario.

Generalmente, la proporciéon en peso del sistema de ablandamiento de tela de amonio cuaternario con
respecto al tensioactivo no ionico estd en el intervalo de 2:1 a 1:100, preferentemente de 3:2 a 1:75, mas
preferentemente de 1:1 a 1:20, por ejemplo de 2:3 a 1:5.

¢) Componente graso

Las composiciones de la presente invencion comprenden un componente graso seleccionado entre acidos
grasos y alcoholes grasos y mezclas de los mismos. Los acidos y alcoholes grasos tienen un punto de fusion de al
menos 40°C, preferentemente al menos 50°C, con la maxima preferencia en el intervalo de 55 a 65°C.

Los componentes grasos son sélidos a temperatura ambiente de manera que, una vez depositados en telas,
pueden provocar una mayor dispersion de la luz desde las telas reduciendo con ello la visibilidad de cualquier producto
depositado en la tela.

Los acidos/alcoholes grasos adecuados tienen una longitud de cadena de carbono de 14 a 26 atomos de
carbono, mas preferentemente de 12 a 22, con la maxima preferencia de 12 a 20 a&tomos de carbono.

El componente graso actla como un estructurante que permite que el producto se forme como una estructura
sélida estable. El punto de fusién del producto por encima de 30°C, preferentemente por encima de 35°C y mas
preferentemente por encima de 40°C puede conseguirse mediante la seleccion y concentracion apropiadas del
componente graso. Ademas se ha encontrado que la transicion de sélido a liquido y de liquido a sélido del producto
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tiene lugar en un intervalo de temperatura estrecho en comparacion con productos ausentes o con un componente
graso reducido. Esto resulta especialmente ventajoso para reducir el fenomeno de “goteo” desde el dispositivo cuando
la secadora de tambor se enfria después de haber terminado su ciclo de secado.

El componente graso esta presente en una cantidad de al menos el 20%, preferentemente al menos el 25%,
mas preferentemente en el intervalo del 30 al 40% de la composicion total. Se prefiere, aunque no es esencial, que el
acido graso esté presente ya que este material puede actuar adicionalmente como un agente antiestatico.

Preferentemente estan presentes el acido graso y el alcohol graso. Generalmente, la cantidad de acido graso
es mayor que la cantidad de alcohol graso.

Entre los &cidos grasos preferidos se incluyen &cido graso de sebo (disponible con el nombre comercial de
Pristerene, de Unigema) y acido palmitico endurecido (disponible con el nombre comercial Prifrac 2960 de Unigema).

Entre los alcoholes grasos preferidos se incluyen alcohol de sebo endurecido (disponible con los nombres
comerciales Stenol e Hidrenol, de Cognis y Laurex CS, de Albright y Wilson) y alcohol de behenilo, un alcohol de
cadena C22, disponible como Lanette 22 (de Henkel).

d) Agua

Las composiciones de la invencion comprenden agua en una cantidad del 5 al 30%, preferentemente del 5 al
25%, mas preferentemente del 5 al 20% de la composicion total.

Se cree que la naturaleza de base acuosa de las composiciones de la presente invencion ayuda a reducir las
manchas y sucede a diferencia de las laminas de secadoras de tambor convencionales que son sustancialmente no
acuosas.

Cuando se deposita en fibra durante el ciclo de secado, cualquier agua esta presente preferentemente como
una fase continua que puede evaporarse parcialmente y/o permanecer parcialmente asociada con el o los ingredientes
activos.

Un beneficio inesperado de las composiciones de base acuosa es que la cantidad de mancha es menos
dependiente de la cantidad de suministro de la composicion por ciclo de calentamiento de la secadora de tambor.

e) Disolvente

Opcional y ventajosamente, las composiciones comprenden un disolvente. El disolvente puede estar presente
para ayudar a la disolucion de los materiales de ablandamiento de amonio cuaternario y perfume. El disolvente optimiza
ademas las caracteristicas de viscosidad y temperatura de flujo de la composicion. Adicionalmente, el disolvente puede
actuar como un humectante que retarda la pérdida de agua de la composicion con el almacenamiento.

Preferentemente el disolvente es semipolar.

Entre los disolventes adecuados se incluye cualquiera que tenga un punto de inflamacién por encima de la
temperatura de calentamiento de una secadora de tambor. Idealmente el disolvente es también inodoro.

Entre los ejemplos disponibles comercialmente se incluyen polioles, como éteres glicdlicos. El disolvente mas
preferido es dipropilenglicol.

El disolvente esta presente preferentemente en un nivel del 1 al 20% en peso, con la maxima preferencia del
3 al 10% en peso, basado en el peso total de la composicion.

Perfume

Es deseable que las composiciones de la presente invencion también comprendan uno o mas perfumes.
Entre los ingredientes de perfume adecuados se incluyen los desvelados en "Perfume and Flavor Chemicals (Aroma
Chemicals)", de Steffen Arctander, publicado por el autor en 1969. Un perfume preferido esta disponible comercialmente
con el nombre comercial Amazone.

Se ha encontrado que puede incorporarse hasta el 10% en peso de perfume en las composiciones de la
presente invencion sin desestabilizar la composicién. Dichos niveles son significativamente superiores a los presentes
en laminas de secadora de tambor disponibles comercialmente. En consecuencia, puede conseguirse una sustantividad
y longevidad del perfume a partir de las presentes composiciones que con laminas tradicionales de secadoras de
tambor.

Asi, es deseable que el nivel de perfume sea superior al 3% en peso, mas preferentemente superior al 4% en
peso, con la maxima preferencia superior al 5% en peso, basado en el peso total de la composicion.
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Otros ingredientes coactivos

También pueden incorporarse otros ingredientes coactivos para el ingrediente activo de tratamiento de tela en
una cantidad del 0,01 al 20% en peso, mas preferentemente del 0,05 al 10%, basandose en el peso total de la
composicion. Entre los ingredientes preferidos de este tipo se incluyen ésteres grasos y N-0xidos grasos.

Entre los ésteres grasos preferidos se incluyen monoésteres grasos, como monoestearato de glicerol. Si esta
presente GMS, entonces se prefiere que el nivel de GMS en la composicién sea del 0,01 al 10% en peso, basandose en
el peso total de la composicién.

Agentes poliméricos de control de viscosidad

También puede estar presente en las composiciones de la invencién un agente polimérico de control de
viscosidad. Entre los agentes poliméricos de control de viscosidad adecuados se incluyen polimeros no ionicos y
catiénicos, como éteres de celulosa modificados hidrofobamente (por ejemplo, Natrosol Plus, de Hercules) y almidones
modificados catiénicamente (por ejemplo Softgel BDA y Softgel BD, ambos de Avebe). Un agente de control de
viscosidad preferido en particular es un copolimero de metacrilato y acrilamida catidnica disponible con el nombre
comercial Flosoft 200 (de SNF Floerger).

Los agentes poliméricos de control de viscosidad estan presentes preferentemente en una cantidad del 0,01
al 5% en peso, mas preferentemente del 0,02 al 4% en peso, basado en el peso total de la composicién.

Otros ingredientes opcionales

Las composiciones pueden contener también uno o mas ingredientes opcionales incluidos
convencionalmente en composiciones de acondicionamiento de tela como agentes de tampén de pH, perfume,
vehiculos de perfume, agentes de fluorescencia, colorantes, agentes antiespumantes, agentes de antirredeposicion,
polielectrolitos, enzimas, agentes de brillo Optico, agentes de anticontraccion, agentes antiarrugas, agentes
antimanchas, germicidas, fungicidas, agentes antibacterianos, lubricantes, disolventes, agentes anticorrosion, agentes
de imparticion de caida, adyuvantes de planchado y tintes.

EJEMPLOS
A continuacion la invencion se ilustrard mediante los siguientes ejemplos no limitativos.

Las muestras de la invencién estan representadas por un nimero. Las muestras comparativas se
representan por una letra.

Todos los valores son en % en peso del ingrediente activo salvo que se indique lo contrario.

Ejemplo 1 (Comparativo)

Se prepararon las siguientes composiciones del modo siguiente. Se fundieron simultdneamente el
tensioactivo no ionico y el material de ablandamiento de amonio cuaternario con agitacion a 60°C. A continuacion se
afiadio dipropilenglicol seguido por el perfume, con agitacién durante todo el tiempo. Se calent6 agua desmineralizada a
aproximadamente 45°C a 50°C y se afiadio. Se agit6 la mezcla resultante a 150 r.p.m. hasta que fue homogénea.

Tabla 1
Ingrediente Muestra A Muestra B
Ablandador® 15,0° 12,0
Ablandador® - 3,0
Tensioactivo no i6nico® 40,0 39,0
Dipropilenglicol 5,25 5,15
Perfume 5,0 50
Agua hasta 100 hasta 100

@ Stepantex VL85G, de Stepan (85% de compuesto activo en 15% de dipropilenglicol). Un material de ablandamiento de
amonio cuaternario basado en trietanolamina. IV aproximadamente 40.
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b Stepantex X2508, de Stepan (85% de compuesto activo en 15% de dipropilenglicol). Un material de ablandamiento de
amonio cuaternario basado en trietanolamina. 1V inferior a 2.

¢ Genapol C200, de Clariant, un compuesto no aniénico basado en coco con un promedio de 20 grupos de etoxilato.
Valoracion

Se carg6 un dispositivo dispensador (segun se describe en la pagina 16 linea 26 a la pagina 20 linea 12 y
segun se muestra en las figuras 1, 3 y 4 de la solicitud de patente WO-A-02/33161 que tenia un grosor de membrana de
160 pum, un tamafio de poro de membrana de 0,2 um y un &rea de membrana de 1.080 mmz) con 30 g de cada una de
las muestras.

Se calent6 el dispositivo a una temperatura de 60°C durante 2 a 3 horas hasta que al menos el 80% de la
parte delantera del lecho de espuma se “humedecié” visualmente con el producto (de manera que se simulen las
condiciones de una secadora de tambor tipica). A continuacion se dejé enfriar y se colocé en posicion recta. También se
colocaron muestras de control (100 g) en recipientes cerrados herméticamente.

Se almacenaron las muestras a altas temperaturas durante 3 dias y se valoraron visualmente para analizar el
estado fisico/fugas. A continuacion se repitio el experimento durante 7 dias.

Los resultados se dan en las tablas siguientes:

Tabla 2
Temperatura de
Muestra A Muestra A
almacenamiento
(en dispositivo) (en recipiente sellado)

C)

45 Goteo significativo (en 3 horas) liquido

37 Goteo (en 24 horas) solido

33 Goteo (en 1-3 dias) solido

28 Goteo ligero (en 3-4 dias) solido

Sorprendentemente, incluso a temperaturas en las que la muestra comparativa permanecia sélida cuando se
almacenaba en el recipiente cerrado herméticamente, se produjeron fugas desde el dispositivo.

Tabla 3
Temperatura de
Muestra B
almacenamiento
(almacenada en dispositivo)

°C)

45 Goteo significativo (en 3 horas)

37 Goteo ligero (en 2-3 dias)

33 Traza de goteo/humedad (en 4 dias)

28 Ausencia de goteo

Los resultados demuestran que a temperaturas por debajo de la temperatura operativa tipica de una
secadora de tambor, la muestra B con una mezcla de materiales de ablandamiento de tela de amonio cuaternario
mostré una estabilidad en almacenamiento significativamente mejor que la muestra comparativa, A.
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Debe esperarse que el goteo aumente si la cantidad de composicion cargada en el depdsito se reduce
significativamente.

Ejemplo 2

Se prepararon las siguientes composiciones adoptando el procedimiento del ejemplo 1.

Tabla 4
Porcentaje (segun se recibe)
Componente Nombre comercial Muestra B’ Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3
No iénico Genapol C 200 39,00 - - -
Lutensol TO 20 - 20,00 20,00 40,00
Cationico Stepantex VL85G 12,00 15,00 15,00 15,00
Stepantex X2508 3,00 - - -
Disolvente Dipropilen-glicol 5,25 4,00 8,00 4,00
Acido graso Prifrac 2960 - 20,00 20,00 -
Alcohol de sebo Stenol 1618L - 16,00 20,00 20,00
Perfume Amazone 5,00 5,00 5,00 5,00
Agua desmineralizada Agua 35,75 20,00 12,00 16,00

Comparativo

Lutensol TO 20 es un etoxilato de alcohol que comprende alcohol iso-C13 con 20 grupos de etoxilato. Aunque
similar al Genapol C 200, las pruebas han demostrado que se producen menos manchas en telas.

Prifrac 2960 es acido palmitico de Unigema.
Stenol 1618L es alcohol de sebo (alcohol cetearilico) de Clariant.

La composicién mostraba las siguientes propiedades.

Tabla 5
Parédmetro Muestra B~ Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3
Aspecto a Sdlido blando, Solido duro, Sdlido duro, Sdlido duro,
temperatura ambiente homogéneo homogéneo homogéneo homogéneo
Punto de fusioén visual 34-41°C 46-50°C 42-45°C 46-50°C
Aspecto por encima Liquido Liquido Liquido Liquido
del punto de fusion homogéneo homogéneo homogéneo homogéneo

Comparativo
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composicion en el depdsito. Los resultados se ofrecen en la tabla siguiente.

se cargaron 60 g de

Tabla 6
Temperatura de
almacenamiento Muestra B’ Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3
0
Goteo intenso Goteo intenso Goteo intenso Goteo intenso
45°C
1% dia (8 g) 1% dia (3 g) 1% dia (11 g) 20 dia (513 g)
Goteo moderado Traza de goteo Traza de goteo Goteo ligero
37°C
1% dia (4 g) tras 2 dias (1 g) 1% dia (3 g) 20 dia (3 g)
Goteo ligero Goteo ligero Goteo ligero Goteo ligero
33°C
tras 2 dias (2 g) el 7°dia (0,5 g) tras 3 dias (0,5 g) tras 3 dias (0,5 g)
Goteo ligero Ausencia de goteo Ausencia de goteo Ausencia de goteo
28°C
el 9° dia en 14 dias en 14 dias en 14 dias
Comparativo

Los ejemplos comparativos 1 y 2 (muestra B) muestran que existe una mayor tendencia al goteo con mayor
cantidad de producto en el deposito.

Las composiciones de la invencion muestran propiedades de almacenamiento significativamente mejoradas a
28°C en comparacion con la muestra B. Ademas las muestras de la invencion muestran menos goteo a 33°C y 37°C
que la muestra B y proporcionan mejor control con dispensacion limitada en la parte caliente del ciclo térmico de una
secadora de tambor.

Ejemplo 3

Se realizaron experimentos para valorar la capacidad de los materiales y las composiciones de manchar el
poliéster. El poliéster es ampliamente aceptado como la tela que mas deja ver las manchas.

Método de aplicacién

Se diluyeron todas las preparaciones en soluciones al 10% (en isopropanol) y se colocaron en un Frasco de
Pulverizacion de Reposicion de Comfort (ref: PET Boston Round Tall Bottle 272.484, Sprayette IV & 24/410 cap). Se
pulverizo la tela (poliéster pongee rosa) tres veces con las soluciones al 10% desde una distancia de 30 cm; para
suministrar aprox. de 1 a 1,5 g de soluciéon de prueba. Se registré la masa de producto suministrado y se secaron en
linea los monitores.

Tamano del monitor - 0,7 x 0,5 m.

Todos los productos estaban calientes, a 60°C, cuando se aplicaron a la tela, lo que asegurd que todos los
materiales se solubilizaran totalmente en la aplicacion.

La prueba se realizé por triplicado.
Protocolo de valoracion

Dos miembros del equipo de formulacion valoraron la mancha visualmente. Se valoraron los monitores
usando la cabina de visualizacion en sala visual ACTI, se seleccioné luz UV y D65 para ver los monitores cuando la
mancha era mas visible.

Se valoraron los monitores en cuanto a la proporcion del pafio que estaba manchada y el aspecto de la
mancha. También se valoraron los monitores en pares, seleccionandose el monitor menos manchado.

Los resultados revelaron:
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Lutensol TO 20 tiene menos propension a mancharse que Genapol C200;

Prifrac 2960 y Stenol 1618L tienen menos propensién a mancharse que Genapol C200;
Stenol 1618L tiene menos propension a mancharse que Lutensol TO 20 y Prifrac 2960;
Los ejemplos 1 a 3 tienen menos propension a mancharse que la muestra B.

La presencia del componente graso en las composiciones de la invencion puede ayudar a reducir la
propension a mancharse de las composiciones activables por calor.

Ejemplo 4

Las siguientes composiciones se prepararon adoptando el procedimiento del ejemplo 1.

Tabla 8
Porcentaje (segun se recibe)
Componente Nombre comercial Muestra 5 Muestra 6 Muestra 7 Muestra 8
No iénico Genapol C 200 - - - -
Lutensol TO 20 20,00 20,00 20,00 20,00
Catidnico Stepantex VL85G 15,00 15,00 15,00 15,00
Stepantex X2508 - - - -
Disolvente Dipropilen-glicol 4,00 4,00 4,00 4,00
Acido graso Pristerine 4911 20,00 - 36,00 -
Acido graso Prifrac 2960 - 36,00 - -
Alcohol de sebo Stenol 1618L 16,00 - - 36,00
Perfume Amazone 5,00 5,00 5,00 5,00
Agua desmineralizada Agua 20,00 20,00 20,00 20,00

Pristerine 4911 es un producto de acido graso de Unigema que comprende &cidos palmitico y de sebo
endurecido.

Pristerine 4911 se funde a una temperatura inferior a Prifrac 2960 y era mas facil de manipular. La muestra 5
era un sélido duro homogéneo a temperatura ambiente y tenia punto de fusién y viscosidad aceptables a temperatura
elevada.

Las muestras 6 a 8 usan &cido graso al 36% o alcohol de sebo al 36%. Todas las muestras eran sdlidos
duros homogéneos a temperatura ambiente que fundian a temperaturas ligeramente superiores a la muestra 2 y que
tenian viscosidades aceptables de 60 mPa-s + 10 a 60°C.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicion de tratamiento de tela, activada por calor, que comprende:
a) al menos el 1% en peso de uno 0 mas materiales de ablandamiento de tela de amonio cuaternario,
b) al menos el 1% en peso de un tensioactivo no iénico,
tal que los componentes a) y b) comprenden al menos el 30% en peso de la composicion,

c) al menos el 20% en peso de un componente graso seleccionado entre acidos grasos que tienen un punto
de fusion de al menos 40°C, alcoholes grasos que tienen un punto de fusién de al menos 40°C y mezclas de los
mismos, y

d) del 5 al 30% en peso de agua.

2. Una composicion segun la reivindicacion 1, en la que el material de ablandamiento de tela de amonio
cuaternario esta presente en una cantidad del 10 al 45% en peso.

3. Una composicion segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que el material de
ablandamiento de tela de amonio cuaternario es un éster dialquenilico de sulfato de metiltrietanolamonio.

4. Una composicion segin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende del 15 al 45% en
peso de tensioactivo no iénico.

5. Una composicién segin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que el tensioactivo no iénico
tiene la formula nominal:

R-O-(CH2-CH2-0)20-H
en la que R es iso-Ci3H27.

6. Una composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que la cantidad combinada
de material de ablandamiento de tela de amonio cuaternario y tensioactivo no iénico es del 30 al 60% en peso de la
composicion total.

7. Una composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que el componente graso se
selecciona entre &cidos grasos y alcoholes grasos que tienen un punto de fusién en el intervalo de 55 a 65°C

8. Una composicién segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende del 30 al 40% en
peso del componente graso.

9. Una composiciéon segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que el componente graso
comprende una mezcla de acido graso y alcohol graso.

10. Una composicién segun la reivindicacién 9, en la que el acido graso esta presente en una cantidad mayor
gue el alcohol graso.

11. Una composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que el acido graso se
selecciona entre acido palmitico y acido estearico.

12. Una composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que el alcohol graso es
alcohol de sebo.

13. Una composicion segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende del 5 al 20% en
peso de agua.

14. Una composicion segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende adicionalmente
() S un disolv .
del 1 al 20% en peso de un disolvente

15. Una composicion segun la reivindicacion 14, en la que el disolvente es dipropilenglicol.

16. Una composicién segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende al menos el 3%
en peso de perfume.

17. Un envase que comprende la composicion activada por calor segin cualquiera de las reivindicaciones
precedentes dentro de un dispositivo dispensador.

18. Un método de acondicionamiento de telas en una secadora de tambor que comprende la colocacién del
envase de la reivindicacion 17 en el panel interno de la puerta de la secadora de tambor, la introduccion de telas en la
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secadora de tambor y el accionamiento de la secadora para hacer que al menos una parte de la composicion de
tratamiento de tela que se dispensara desde el dispositivo en las telas se seque de manera que se acondicionen las
telas.
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