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DESCRIPCION

La invencién hace referencia a un aparato para secar baldosas que salen de una linea de procesamiento himedo,
tal como por ejemplo un suavizado, un achaflanado, un escuadrado, u otras lineas.

Aparatos para secar baldosas son conocidos que comprenden transportadores de rodillos sobre los que las
baldosas a ser secadas son transportadas a través de una zona de secado en la que puertos de aspiracion de aire
estan provistos que estan encarados entre si en una direccién que es perpendicular a la superficie de la cara inferior
y a la superficie de la cara superior de la baldosa y que son capaces de succionar de las superficies gotas de agua
que puedan estar presentes alli. En la zona de secado estan provistas ademas faldillas hechas de caucho
posicionadas para rozar las superficies a ser secadas y de este modo eliminar una cierta cantidad de agua de alli.

Un inconveniente de tal aparato es que las faldillas hechas de caucho se desgastan muy rapidamente y por
lo tanto necesitan ser reemplazadas con frecuencia.

Otro inconveniente es que las faldillas no son efectivas en baldosas que tienen superficies irregulares,
porgue en tales baldosas puede haber irregularidades de superficie que las faldillas son incapaces de penetrar.

Ademas, cuando las faldillas se deslizan sobre superficies irregulares tienden a desgastarse mas
rapidamente.

Los puertos de aspiracion de aire estan soportados a una distancia fijada desde el plano transportador
definido por los rodillos y por lo tanto estan a una distancia de las superficies a ser secadas que depende del grosor
de las baldosas. Los puertos pueden estar posicionados consiguientemente, para baldosas de un cierto grosor, a
una distancia funcionalmente correcta de la superficie a ser secada, mientras que para baldosas de menor grosor
esta distancia puede ser insuficiente para asegurar un secado adecuado.

FR 1 121 791 A muestra un aparato de secado que tiene una combinacion de elementos tal y como se
establece en el predmbulo de la reivindicacion 1 anexada.

Un objeto de la invencion es mejorar aparatos para secar baldosas.

Otro objeto de la invencién es hacer aparatos méas efectivos que son capaces de secar las baldosas que tienen
superficies irregulares.

Aun otro objeto de la invencidon es hacer aparatos que permitan a baldosas que tienen diferentes grosores ser
secadas en sucesion.

Segun la invencion, esta provisto un aparato para secar baldosas tal y como se define en la reivindicacién

La invencién puede entenderse mejor e implementarse mejor con referencia a los dibujos adjuntos, que
ilustran un ejemplo de realizacién suyo mediante ejemplo no limitador, en el que:

La figura 1 es una vista frontal esquemética del aparato durante una configuracion operativa;
La figura 2 es un detalle de la figura 1;
La figura 3 es un detalle de la figura 1 durante otra configuracion operativa.

Con referencia a la figura 1, se muestra un aparato 1 para secar baldosas 2. El aparato 1 comprende un primer
medio de movimiento 3 dispuesto para mover las baldosas 2 hacia la zona de secado 4. El primer medio de
movimiento 3 comprende una primera cinta 5 que soporta y mueve las baldosas 2 a la zona de secado 4 a lo largo
de una direccion de avance Al.

En un ejemplo de realizacion que no es mostrado, el primer medio de movimiento 3 puede comprender un
transportador de rodillos provisto de una pluralidad de rodillos de transmision que permiten a las baldosas 2 ser
soportadas y movidas a la zona de secado 4.

El aparato 1 comprende ademas un segundo medio de movimiento 43 dispuesto para mover las baldosas 2
alejandose de la zona de secado 4. El segundo medio de movimiento 43 comprende una segunda cinta 45 que
soporta y mueve las baldosas 2 alejandose de la zona de secado 4 a lo largo de la direccién de avance Al.

En un ejemplo de realizacion que no es mostrado, el segundo medio de movimiento 43 puede comprender
un transportador de rodillos provisto de una pluralidad de rodillos de transmision que permiten a las baldosas 2 ser
soportadas y movidas a la zona de secado 4.

En la zona de secado 4 hay un tercer medio de movimiento 6, que recibe la baldosa 2 desde el primer
medio de movimiento 3. El tercer medio de movimiento 6 comprende una pluralidad de rodillos 8 soportados
rotatoriamente por un marco 9 a través de barras de soporte, que no estdn mostradas. De esta forma los rodillos 8
permiten a las baldosas 2 ser soportadas y movidas a través de la zona de secado 4.
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El marco 9 comprende ademas una primera abertura 10 colocada en la entrada de la zona de secado 4 y
una segunda abertura 40 colocada en la salida de la zona de secado 4, mas corriente abajo que la primera abertura
10 segun la direccion de avance Al.

El tercer medio de movimiento 6 esta dispuesto cerca del primer medio de movimiento 3 y del segundo
medio de movimiento 43. En particular el tercer medio de movimiento 6 esta interpuesto entre el primer medio de
movimiento 3 y el segundo medio de movimiento 43 segun la direccion de avance Al. De esta forma los rodillos 8
del tercer medio de movimiento 6 definen, junto con la primera cinta 5 y la segunda cinta 45, un plano de avance P
para las baldosas 2.

Inicialmente, la baldosa 2 es transferida facilmente desde el primer medio de movimiento 3 al tercer medio
de movimiento 6, y entra en la zona de secado 4 a través de la primera abertura 10. Subsiguientemente la baldosa 2
es transferida desde el tercer medio de movimiento 6 al segundo medio de movimiento 43 y sale de la zona de
secado 4 a través de la segunda abertura 40.

El tercer medio de movimiento 6 comprende ademas una correa 11 enrollada sobre un par de poleas 12. El
par de poleas 12 soporta la correa 11 y la rotacion del par de poleas 12 transmite movimiento a la correa 11. La
correa 11 comprende una parte activa 13 que se desliza a lo largo de una direccion A2.

Con referencia a la figura 2, la parte activa 13 de la correa 11 interactia con una porcioén periférica 14 de los
rodillos 8. De esta manera los rodillos 8 son rotados segun una direccion de rotacion R1 y soportan una cara inferior
16 de las baldosas 2 en una zona de carga 15. De esta forma las baldosas 2 son soportadas y movidas a lo largo de
la direccion de avance Al debido a los rodillos 8.

El aparato 1 comprende ademas medios de secado 17, posicionados en la zona de secado 4. Los medios
de secado 17 comprenden una unidad de aspiracion 18, que esta de cara a una cara superior 19 de las baldosas 2.
Los medios de secado 17 comprenden ademas una unidad sopladora 20 que esta de cara a la cara superior 19 de
las baldosas 2 en una posicibn mas corriente abajo de la unidad de aspiracién 18 a lo largo de la direccion de
avance Al.

La unidad de aspiracion 18 se extiende a lo largo de una direccion que es transversal a la direcciéon de
avance Al por una longitud que es mayor que la extension de la baldosa 2 en esta direccion. De esta forma la
unidad de aspiracion 18 es capaz de asegurar la aspiracion a lo largo de toda la anchura de la baldosa 2.

Con referencia a la figura 2, la unidad de aspiracion 18 tiene una seccién que converge sobre el plano de
avance P, que tiene una region distal 21 con una mayor seccién, una regién intermedia 22 con una seccion variable
y una region proximal 23 con una seccion inferior. La region proximal 23 estéa directamente encarada con la cara
superior 19 de la baldosa 2 y acaba con un extremo inferior 25.

La unidad sopladora 20 esta formada estructuralmente como la unidad de aspiracion 18. La unidad
sopladora 20 se extiende de este modo a lo largo de una direccién que es transversal a la direccion de avance Al
por una longitud que es mayor que la extensién de la baldosa 2 en esta direccion. De esta manera la unidad
sopladora 20 es capaz de asegurar el soplado a lo largo de toda la anchura de la baldosa 2.

El medio de secado 17 se mueve junto con un medio de posicionamiento 24. El medio de posicionamiento
24 permite mantener una distancia constante entre la cara superior 19 de la baldosa 2 y el extremo inferior 25 del
medio de secado 17.

El medio de posicionamiento 24 comprende un medio de rodillo 26 que esta soportado rotatoriamente por el
medio de secado 17 por abrazaderas de soporte 27.

Las abrazaderas de soporte 27 se extienden a lo largo de la direccion de avance Al y tienen un primer
extremo 28 fijado cerca de la region proximal 23 y un segundo extremo 29 destinado para soportar rotatoriamente el
medio de rodillo 26. El medio de rodillo 26 esta de este modo en ambos lados de la regién proximal 23, a lo largo de
la direccién de avance Al.

El medio de rodillo 26 define una zona de interaccion 30 en la que el medio de rodillo 26 interactla con la
cara superior 19 de la baldosa 2 en transito y es inducida a deslizarse alli.

La unidad de aspiracién 18 esta fijada a un brazo de soporte 31 mediante medios conectores elasticos que
permite al medio de aspiracion 18 permanecer sustancialmente en la misma posicion respecto del plano de avance
P cuando el brazo de soporte 31 realiza rotaciones alrededor de un extremo 32 suyo, que esta articulado sobre el
marco 9 mediante otro medio conector elastico. El medio conector elastico y el otro medio conector elastico actian
de esta forma como una bisagra.

El brazo de soporte 31 rota alrededor de un eje C1, que es perpendicular a la direccién de avance Al.

La unidad de soplado 20 esté fijada a otro brazo de soporte 33 a través de medios bisagra, que no estan
mostrados. El otro brazo de soporte 33 es estructural y funcionalmente formado como el brazo de soporte 31.
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La unidad de aspiracion 18 esta conectada a un primer conducto de aspiracién 37 y la unidad de soplado
20 esta conectada a un primer conducto de soplado 38.

El aparato 1 comprende ademas otro medio de secado 67, colocado en la zona de secado 40 en el lado
opuesto al medio de secado 17 respecto de las baldosas 2. El otro medio de secado 67 comprende otra unidad de
aspiracion 68 que estd de cara a la cara inferior 16 de las baldosas 2. La otra unidad de aspiracion 68 esta
dispuesta en la unidad de aspiracion 18 en el espacio entre rodillos consecutivos 8.

La otra unidad de aspiracion 68 esta estructural y principalmente formada como la unidad de aspiracion
18. La otra unidad de aspiracién 68 se extiende entonces a lo largo de una direccién que es transversal a la
direccién de avance Al por una longitud que es mayor que la extension de la baldosa 2 en esa direccién. De esta
forma la otra unidad de aspiracion 68 es capaz de asegurar la aspiracion a lo largo de toda la anchura de la
baldosa 2.

La unidad de aspiracion 68 tiene una aspiracion que converge sobre el plano de avance P y comprende
otra region distal 71 con una mayor seccion, otra region intermedia 72 con una seccion variable y otra regién
proximal 73 con una seccidn inferior. La otra regién superior 73 est4 de cara a la cara inferior 16 de la baldosa 2
directamente.

El medio de secado 67 comprende ademas otra unidad de soplado 70 que esta de cara a la cara inferior 16
de las baldosas 2 en una posicion mas corriente debajo de la otra unidad de aspiracion 68 a lo largo de la direccién
de avance Al.

La otra unidad de soplado 70 est& dispuesta en la unidad de soplado 20 en una altura vertical menor.

La otra unidad de soplado 70 esté formada estructuralmente como la unidad de soplado 20. La otra unidad
de soplado 70 se extiende de este modo a lo largo de una direccidn que es transversal a la direccién de avance Al
por una longitud que es mayor que la extensién de la baldosa 2 en esa direcciéon. De esta forma la unidad de
soplado 70 es capaz de asegurar el soplado a lo largo de toda la anchura de la baldosa 2.

El otro medio de secado 67 esta fijado al marco 9 mediante un medio fijador que no es mostrado. El otro
medio de secado 67 esta dispuesto dentro de la zona de secado 40 de forma que la otra region superior 73, que
esta directamente de cara a la cara inferior 16, esta posicionada en el hueco dejado entre 2 rodillos sucesivos 8. La
otra unidad de aspiracion 68 esta conectada a un segundo conducto de aspiracion 87 y la otra unidad de soplado 70
esta conectada a un segundo conducto de soplado 88.

El primer conducto de aspiraciéon 37 y el segundo conducto de aspiracion 87 estan conectados a un
conducto principal de aspiracién, que no estd mostrado, que a su vez esta conectado a la entrada del medio de filtro
89. El medio de filtro 89 recibe desde el conducto de aspiracion principal el aire, en el que hay una pequefia cantidad
de agua que fue eliminada de la cara superior 19 y de la cara inferior 16 de las baldosas 2. El medio de filtro 89 de
esta forma separa el aire del agua presente, que es recogida en un recipiente colector, que no es mostrado.

El medio de filtro 89 esta conectado a medios de ventilacion 90 mediante un conducto de entrada, que no
es mostrado.

El medio de ventilacion comprende el conducto de entrada que estd conectado al medio de filtro 89 y un
conducto principal de soplado, que no es mostrado.

El medio de ventilacion 90 comprende ademas una turbina, que no es mostrada, que es interpuesta entre el
conducto de entrada y el conducto conector principal.

El conducto principal de soplado es conectado al primer conducto de soplado 38 y al segundo conducto de
soplado 88.

Mediante la rotacion de la turbina el medio de ventilacion 90 crea la presién que es necesaria para recibir
del medio de filtro 89 el aire purificado de cualquier traza de agua. El medio de ventilacion 90 ademas sopla aire a la
unidad de soplado 20 y la otra unidad de soplado 70. Inicialmente, el aire atraviesa el conducto principal de soplado
y subsiguientemente atraviese el primer conducto de soplado 38 y el segundo conducto de soplado 88.

El medio de ventilacién 90 provee aire a alta presion. Esto provoca que se caliente el aire, que promueve la
finalizacion del secado de las baldosas 2 mediante la unidad de soplado 20 y mediante la otra unidad de soplado 70.

El medio de ventilacion 90 de este modo asegura tanto la aspiracién del aire a través de la unidad de
aspiracion 18 y la otra unidad de aspiracion 68 y el soplado a través de la unidad de soplado 20 y la otra unidad de
soplado 70.

Se puede aplicar un revestimiento resistente al desgaste y a la oxidacion sobre la turbina y el medio de
ventilacién 90 para mantener el medio de ventilacion 90 en un estado completamente operativo.

La figura 3 muestra una configuracién de operacion X1 del aparato 1 en la que la baldosa 2, que esta en la
zona de secado 4, tiene una superficie irregular en la cara superior 19. En particular, la cara superior 19 muestra
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porciones planas 96 dispuestas en diferentes alturas verticales que alternan aleatoriamente y son unidas mediante
porciones oblicuas 97.

El medio posicionador 24 esta en contacto constante con la cara superior 19 mediante el medio de rodillo
26. La figura 3 muestra la unidad de aspiracién 18 y la unidad de soplado 20, que son movidas independientemente
entre si, a lo largo de otra direccion A3 mientras que el medio de rodillo 26 rueda en la cara superior 19 siguiendo su
perfil. La unidad de aspiracion 18 y la unidad de soplado 20 estan de cara a las porciones planas 96, que estan
dispuestas en diferentes alturas verticales. De esta forma la unidad de aspiracién 18 y la unidad de soplado 20
aseguran el completo secado de la cara superior 19 de la baldosa 2.

En otro ejemplo de realizacién del aparato 1, que no es mostrado, el medio de secado 17 y el otro medio de
secado 67 comprenden alfombrillas hechas de caucho, montadas en vez del medio de aspiracién 18 y/o el medio de
secado 20. Estas alfombrillas difieren de las alfombrillas de la técnica anterior porque estan montadas sobre el brazo
de soporte 31, 33 y cooperan con el medio de rodillo 26. De esta forma también estas alfombrillas se mantienen a
una distancia constante de la superficie de la cara superior 19.

En la operacién, inicialmente la baldosa humeda 2 es soportada y movida por el primer medio de
movimiento 3 a la zona de secado 4, a lo largo de la direccién de avance Al. Cuando la baldosa 2 llega a la primera
abertura 10 del marco 9 es transferida del primer medio de movimiento 3 al tercer medio de movimiento 6, de esta
forma entrando en la zona de secado 4. Como se muestra en la figura 1, los rodillos 8 del tercer medio de
movimiento 6 soportan asi la baldosa 2 y hacen que la baldosa 2 proceda a lo largo de la direccién de avance Al.

El secado empieza cuando el borde mas avanzado de la baldosa 2 se encuentra con el primer rodillo del
medio de rodillo 26 levantando el primer rodillo y de este modo llevando la unidad de aspiracién 18 a la altura
prevista de forma que se mantenga constante la distancia D entre la cara superior 19 y el extremo inferior 25 de la
unidad de aspiracion 18, cualquiera que sea la porcion plana 96 con la que la unidad de aspiracion 18 esté
encarada.

En un paso subsiguiente, cuando la unidad de soplado 20 esté encarada con la cara superior 19 de la baldosa 2, el
medio posicionador 24 de la unidad de soplado 20 fuerza a la unidad de soplado 20 a ser posicionada a una altura
vertical precisa. Esta altura vertical es tal como para mantener constante la distancia D entre la cara superior 19 y el
extremo inferior 25 de la unidad de soplado 20, cualquiera que sea la porcion plana 96 con la que la unidad de
soplado 20 esté encarada. Simultaneamente, el medio posicionador 24 de la unidad de aspiracion 18 sigue
manteniendo la unidad de aspiracion 18 en una altura vertical tal como para mantener la distancia D constante. Esto
también ocurre si la altura vertical de la porcion plana 96 con la que esta encarada la unidad de aspiracién 18 y la
altura vertical de la porcion plana 96 con la que la unidad de soplado 22 esta encarada son diferentes entre si.

De esta forma, mientras la baldosa 2 pasa a través de la zona de secado 4, la distancia D entre la cara
superior 19 y el extremo inferior 25 es mantenida constante. El secado 6ptimo de la cara superior 19 es de este
modo asegurado, ya que el medio de secado 17 puede operar a una distancia 6ptima de la cara superior 19.

En otra configuracién operativa que no es mostrada el aparato 1 es capaz de secar sucesivamente las
baldosas 2 que tienen diferentes grosores. También en esta configuracion la distancia D entre la cara superior 19 y
el extremo inferior 25 es mantenida constante ya que el medio posicionador 24 es mantenido en contacto con la cara
superior 19 cualquiera que sea el valor del grosor de la baldosa 2.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para secar baldosas que comprende un medio de movimiento (6) adecuado para soportar y mover dichas
baldosas (2) sobre un plano de transporte (P) a través de una zona de secado (4) provista de un medio de secado
(17), dicho medio de secado (17) siendo movible respecto de dicho plano de transporte (P) de forma que cuando
una de dichas baldosas (2) a ser secada es introducida en dicha zona de secado (4), se induce un movimiento
adecuado de dicho medio de secado (17), dicho medio de secado (17) comprendiendo un medio de soplado (20)
constituido por una unidad de soplado (20) que esta de cara a la cara superior (19) de las baldosas (2), el aparato
estando caracterizado por el hecho de que dicho medio de secado (17) comprende ademas un medio de
aspiracion (18) constituido por una unidad de aspiracion (18) que esta de cara a la cara superior (19) de las baldosas
(2), la unidad de soplado (20) estando dispuesta en una posicion mas corriente abajo de la unidad de aspiracion (18)
a lo largo de la direccion de avance (Al) de las baldosas (2), la unidad de soplado (20) estando formada
estructuralmente como la unidad de aspiracion (18), dicha unidad de soplado (20) y dicha unidad de aspiracion (18)
ambas teniendo una seccién que converge sobre el plano de avance (P) que tiene una regién distal (21) con una
seccién mayor, una region intermedia (22) con una seccién variable y una region proximal (23) con una seccion
inferior en la que la region proximal esta directamente de cara a la cara superior (19) de las baldosas (2) y acaba con
un extremo inferior (25).

2. Aparato segun la reivindicacién 1, en el que dicho medio de secado (17) esta acoplado con un medio de marco (9)
mediante medios oscilantes (31, 33).

3. Aparato segun la reivindicacion 2, en el que dichos medios oscilantes comprenden medios de brazo (31, 33).

4. Aparato segun la reivindicacion 3, en el que dichos medios de brazo (31, 33) estan acoplados con dicho medio de
marco (9) mediante medios bisagra.

5. Aparato segun la reivindicacion 3 o 4, en el que dichos medios de brazo (31, 33) estan acoplados con dicho medio
de secado (17) mediante medios bisagra.

6. Aparato segun la reivindicacion 4 o 5, en el que dichos medios bisagra son medios bisagra elasticos.

7. Aparato segun cualquier reivindicacion anterior, en el que dicho medio de secado (17) esta montado en un medio
posicionador (24) dispuesto para posicionar dicho medio de secado (17) respecto de dichas baldosas (2).

8. Aparato segun la reivindicacion 7, en el que dicho medio posicionador (24) es pasivo y esté dispuesto en el cruce
de dichas baldosas (2).

9. Aparato segun la reivindicacion 8, en el que dicho medio posicionador (24) comprende un medio de rodillo (26).

10. Aparato segun cualquier reivindicacion anterior, en el que dicho medio de secado (17) comprende alfombrillas
hechas de caucho.

11. Aparato segun cualquier reivindicacion anterior, y comprendiendo ademas otro medio de secado (67).

12. Aparato segun la reivindicacion 11, en el que dicho otro medio de secado (67) esta fijado con relacion a dicho
medio de marco (9) y montado sobre un lado opuesto de dicho medio de secado (17) respecto de dicho plano de
avance (P).

13. Aparato segun la reivindicacion 11 o 12, en el que dicho otro medio de secado (67) comprende otro medio de
aspiracion (68).

14. Aparato segun la reivindicacion 13, en el que dicho otro medio de secado (67) comprende otro medio de soplado
(70)

15. Aparato segln cualquier reivindicacion anterior, y comprendiendo ademas medios de ventilacién (90) asociados
con dicho medio de secado (17) y con dicho otro medio de secado (67), si estuviera presente.

16. Aparato segun la reivindicacion 15, en el que dichos medios de ventilacion (90) comprenden una turbina provista
de un revestimiento antioxidante.

17. Aparato segun la reivindicacion 15, en el que dichos medios de ventilacién (90) son comunes a dicho medio de
aspiracion (18) y dicho medio de soplado (20).

18. Aparato segun la reivindicacion 15, tal y como se anexa a la reivindicacion 14, en el que dichos medios de
ventilacién (90) son comunes a dicho otro medio de aspiracion (68) y dicho otro medio de soplado (70).

19. Aparato segln la reivindicacion 14, en el que dicho otro medio de aspiracion (68) esta estructural y
funcionalmente formado como dicha unidad de aspiracion (18) y dicho otro medio de soplado (70) esta
estructuralmente formado como dicha unidad de soplado (20).
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20. Aparato segun cualquier reivindicacion anterior 15-18 en el que dichos medios de ventilacion (90) proveen aire a
alta presion que provoca el calentamiento del aire para promover la finalizacion del secado de las baldosas.
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