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DESCRIPCION

Dispositivo para el vertido sin goteo de liquidos.

La presente invencion se refiere a un dispositivo para el vertido sin goteo de liquidos de botellas, compuesto por una
pieza de material elastico que puede enrollarse formando un manguito que puede introducirse en el cuello de botella
entrando en contacto con la superficie interior de éste y formando su borde exterior una arista de desprendimiento
para el liquido que sale de la botella.

Un dispositivo de este tipo se conoce, por ejemplo, por el documento EP560777B1. Se trata de una pieza de
material deformable elasticamente que esta realizada con una superficie repelente a los liquidos y que puede
enrollarse formando un manguito que puede introducirse en el cuello de una botella a la que ha de extraerse un
liquido, por ejemplo una botella de vino. Por la elasticidad de la pieza de material, la superficie exterior del manguito
entra en contacto intimo con la superficie interior del cuello de botella y el borde del manguito, situado fuera de la
botella, forma una arista de desprendimiento para el liquido que sale de la botella, lo que permite terminar el
procedimiento de vertido sin gotear.

Los dispositivos denominados vertidores constituyen articulos producidos en masa que se fabrican a un bajo coste.
Generalmente, estos vertidores se embalan individuales y se comercializan en esta forma. El embalaje provoca un
coste superior al coste de fabricacion.

Los vertidores que se usan en el &mbito doméstico se necesitan en cantidades pequefias. Sin embargo, en caso del
uso de este tipo de vertidores en empresas de gastronomia, se usa un vertidor individual para cada botella. Dado
que, por ello, en las empresas de gastronomia existe una alta demanda de vertidores de este tipo, conviene
embalarlos en grandes cantidades, con lo que se consiguen ahorros de costes decisivos.

Sin embargo, en las empresas de gastronomia existe la necesidad de proporcionarle al cliente también un vertidor al
servirle la botella de vino. Si dicho vertidor estd embalado, es posible sin problemas. Sin embargo, si el vertidor no
esta embalado debido a que se ha sacado de un envase con una gran cantidad de unidades, hay que encontrar una
manera de entregarle el vertidor al cliente con estilo.

Segun la invencién, este objetivo se consigue de tal forma que la pieza de material esta realizada con un corte por el
que queda formada una solapa que puede colocarse alrededor del cuello de botella, por lo que la pieza de material
puede fijarse a la botella.

Gracias a esta configuracion, el vertidor no embalado, por ejemplo, puede fijarse a una botella de vino y entregarse
al cliente junto a ésta.

Preferentemente, el corte se extiende cerca y especialmente de forma paralela con respecto al borde de la pieza de
material, pudiendo presentar una longitud correspondiente a entre el 20% y 50% del borde de la pieza de material.
Ademas, preferentemente, las zonas situadas en los extremos de la solapa, entre ésta y la pieza de material
restante, estan realizadas con puntos de rotura controlada, a lo largo de los cuales la solapa puede separarse
facilmente de la pieza de material restante. De esta forma, el vertidor puede soltarse facilmente de la botella. Segun
una forma de realizacion preferible, la solapa presenta un ancho de 0,5 mm a 6 mm.

Una ventaja especial de un vertidor de este tipo consiste también en que puede estar provisto de una impresion, o
que permite usarlo ademas como soporte publicitario 0 a modo de un colgante con informacion acerca del producto,
especialmente acerca del vino en cuestion.

Segun una primera forma de realizacién preferible, la pieza de material estd configurada como rectangulo con un
apéndice que sobresale transversalmente de éste y cuyo ancho es ligeramente mayor que el didmetro exterior de un
cuello de botella, estando realizado dicho apéndice de forma aproximadamente semicircular en su extremo libre,
extendiéndose el corte a lo largo del borde del apéndice, por lo que la solapa queda realizada aproximadamente en
forma de semianillo que se pone en contacto con el cuello de botella. En esta configuracion, la solapa envuelve el
cuello de botella.

Segun una segunda forma de realizacion preferible, la pieza de material esta configurada como rectangulo con un
apéndice que sobresale de él, estando configurado el apéndice aproximadamente en forma de triangulo, cuya base
presenta la misma longitud que el rectangulo y que esta redondeado con respecto a la base, extendiéndose ademas
el corte a lo largo del borde libre del apéndice, por lo que la solapa queda configurada aproximadamente como arco
gue entra en contacto con el cuello de botella. También en esta forma de realizacion, la solapa envuelve el cuello de
botella.

Segun una tercera forma de realizacion preferible, la pieza de material esta configurada como rectangulo con un
apéndice que sobresale de él, estando configurado el apéndice aproximadamente en forma de triangulo, cuya base
presenta la misma longitud que el rectangulo y que esta redondeado con respecto a la base, encontrandose ademas
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el corte en el borde de la zona del vertidor opuesta al apéndice, por lo que queda formada una solapa, mediante la
cual el vertidor puede fijarse al cuello de botella.

El objeto de la invencion se describe en detalle a continuacion con la ayuda de tres ejemplos de realizacion
representados en el dibujo. Muestran:

La figura 1 un primer ejemplo de realizacion de un vertidor segun la invencién, en vista en planta desde
arriba y a escala aproximadamente natural,

las figuras 2 y 2a una botella a la que esta fijado dicho vertidor, a escala reducida con respecto a la figura 1, en
dos vistas distintas,

la figura 3 un segundo ejemplo de realizaciéon de un vertidor segun la invencion, en vista en planta desde
arriba y a escala aproximadamente natural,

las figuras 4 y 4a una botella a la que est4 fijado dicho vertidor, a escala reducida con respecto a la figura 3,
igualmente en dos vistas distintas,

la figura 5 un tercer ejemplo de realizacion de un vertidor segun la invencion, en vista en planta desde
arriba, a escala aproximadamente natural, y

las figuras 6 y 6a una botella a la que est4 fijado dicho vertidor, a escala reducida con respecto a la figura 5,
igualmente en dos vistas distintas.

En la figura 1 esta representado un primer vertidor 1 que esta constituido por una pieza de material que presenta
una zona 11 aproximadamente rectangular y un apéndice 12 que sobresale de ésta en angulo recto, estando
realizado el apéndice 12 en su extremo libre con un borde semicircular. Dicho vertidor 1 se compone de una hoja
elastica rigida de aluminio, recubierta de poliéster por ambas caras, que presenta un espesor de 0,15 mm,
aproximadamente. Para su uso previsto, dicho vertidor 1 se enrolla formando un manguito y se inserta con la zona
11 en la boca de una botella, encontrandose el apéndice 12 fuera de la botella. Por el borde de arista viva del
apéndice 12 queda formada una arista de desprendimiento que garantiza una finalizaciébn sin goteo de los
procedimientos de vertido.

El apéndice 12 presenta un ancho ligeramente superior al diametro exterior del cuello de botella. Ademas, a lo largo
del borde del extremo libre del apéndice 12, el vertidor 1 estd realizado con un corte 2 que se extiende
paralelamente con respecto a dicho borde, quedando formada una solapa 3 que se puede doblar apartandola del
vertidor 1, de modo que mediante dicha solapa 3 puede fijarse a una botella de vino 4 de tal forma que la solapa 3
se coloca sobre el cuello de botella 41 tal como esté representado en las figuras 2 y 2a. La solapa 2 presenta, por
ejemplo, un ancho de 2,5 mm.

De esta manera, el vertidor puede entregarse a un cliente de forma atractiva junto a una botella de vino 4. Dado que,
por lo tanto, no se precisa ningln embalaje, se consigue un ahorro decisivo.

Para poder soltar el vertidor 1 de manera sencilla de la botella 4, aquellas zonas en las que la solapa 3 se convierte
en la zona 11 estan realizadas con puntos de rotura controlada 31, a lo largo de los cuales el vertidor 1 puede
separarse facilmente de la solapa 3.

Ademas, un vertidor 1 de este tipo puede estar provisto de una impresién que o bien sirve para fines publicitarios, o
bien sirve, a modo de un colgante, para dar informacion acerca del producto contenido en la botella de vino, como
por ejemplo indicaciones relativas al vino.

Por lo tanto, mediante un vertidor segun la invencién, por una parte, se consiguen ahorros decisivos. Por otra parte,
un vertidor segun la invencion puede usarse como soporte publicitario o como soporte de informacion. Dado que la
solapa 3 se quita del vertidor 1, la arista formada por el corte 2 constituye la arista de desprendimiento para el
liquido.

El vertidor la representado en la figura 3 se distingue del vertidor 1 segln la figura 1 Unicamente en que a
continuacion de la zona 1lla aproximadamente rectangular se encuentra un apéndice 12a aproximadamente
triangular, cuya base presenta la misma longitud que la zona 1la aproximadamente rectangular, estando
redondeada también su arista opuesta a la base.

Este apéndice 12a también esta realizado con un corte 2a que se extiende paralelamente con respecto al borde del
mismo, quedando formada una solapa 3a que se puede doblar apartandola del vertidor 1a, de forma que mediante
dicha solapa 3a puede fijarse a una botella de vino 4 colocandola sobre el cuello de botella 41 tal como esta
representado en las figuras 4 y 4a. Este vertidor 1a también esta realizado, en aguellas zonas en las que la solapa
3a se convierte en la zona 11, con puntos de rotura controlada 31a, a lo largo de los cuales el vertidor 1a puede
separarse facilmente de la solapa 3a.
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El vertidor 1b representado en la figura 5 se distingue del vertidor 1a de la figura 3 en que en el lado opuesto al
apéndice 12b triangular esta realizado con un corte 2b que se extiende paralelamente con respecto al borde del
vertidor 1b, por lo que en el lado del vertidor 1b que se introduce en el cuello de botella 41 queda formada una
solapa 3b.

La ventaja especial de esta forma de realizacion consiste en que, si bien esta prevista la solapa 3b con la que el
vertidor 1b puede fijarse a una botella 4, dicha solapa 3b esta prevista en el lado del vertidor 1b que se introduce en
el cuello de botella. Por ello, no es necesario separar la solapa 3b del vertidor 1b para un procedimiento de vertido.

Por lo demas los vertidores 1a y 1b presentan la misma configuracién, unas caracteristicas analogas y la misma
funcién que el vertidor 1 segun la figura 1.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el vertido sin goteo de liquidos de botellas (4), compuesto por una pieza de material elastico
(1, 1a, 1b) que puede enrollarse formando un manguito que puede introducirse en el cuello de botella (41) entrando
en contacto con la superficie interior de éste y formando su borde exterior una arista de desprendimiento para el
liquido que sale de la botella (4), caracterizado porque la pieza de material (1, 1a, 1b) esta realizada con un corte (2,
2a, 2b) por el que queda formada una solapa (3, 3a, 3b) que puede colocarse alrededor del cuello de botella (41),
por lo que la pieza de material (1, 1a, 1b) puede fijarse a la botella (4).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el corte (2, 2a, 2b) se extiende cerca de un borde
de la pieza de material (1, 1la, 1b), preferentemente de forma paralela con respecto a un borde de la pieza de
material (1, 1a, 1b).

3. Dispositivo segn una de las reivindicaciones 1y 2, caracterizado porque el corte (2, 2a, 2b) se extiende a lo
largo de una longitud correspondiente a entre el 20% y 50% del borde de la pieza de material (1, 1a, 1b).

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque las zonas situadas en los extremos
de la solapa (3, 3a), entre ésta y la pieza de material (1, 1a) restante, estan realizadas con puntos de rotura
controlada (31, 31a), a lo largo de los cuales la solapa (3, 3a) puede separarse de la pieza de material (1, 1a)
restante.

5. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la solapa (3, 3a, 3b) presenta un
ancho de 0,5a 6 mm.

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la pieza de material (1, 1a, 1b) esta
provista de una impresion.

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la pieza de material (1) esta
realizada como rectangulo (11) con un apéndice (12) que sobresale transversalmente de éste, teniendo el apéndice
(12) un ancho que es ligeramente mayor que el didmetro exterior de un cuello de botella (41), estando realizado
ademas de forma aproximadamente semicircular en su extremo libre, extendiéndose el corte (2) a lo largo del borde
del apéndice (12), por lo que la solapa (3) queda realizada aproximadamente en forma de semianillo que se pone en
contacto con el cuello de botella (41).

8. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la pieza de material (1a) esta
configurada como rectangulo (11a) con un apéndice (12a) que sobresale de él, estando configurado el apéndice
(12a) aproximadamente en forma de triangulo, cuya base presenta la misma longitud que el rectangulo (11a) y que
esta redondeado con respecto a la base, extendiéndose ademas el corte (2a) a lo largo del borde del apéndice
(12a), por lo que la solapa (3a) queda configurada aproximadamente como arco que entra en contacto con el cuello
de botella (41).

9. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la pieza de material (1b) esta
configurada como rectangulo (11b) con un apéndice (12b) que sobresale de él, estando configurado el apéndice
(12b) aproximadamente en forma de triangulo, cuya base presenta la misma longitud que el rectangulo (11b) y que
esta redondeado con respecto a la base, encontrdndose ademas el corte (2b) en el borde de la zona de de la pieza
de material (1b), opuesta al apéndice (12b), por lo que queda formada una solapa (3b).
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