ES 2 358 398 T1

. @ Numero de publicacién: 2 358 398
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
A41D 31/02 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE REIVINDICACIONES DE SOLICITUD
DE PATENTE EUROPEA

Numero de solicitud europea: 09702443

Fecha de presentacién de la solicitud: 16.01.2009
Numero de publicacion de la solicitud: 2242385
Fecha de publicacién de la solicitud: 27.10.2010

TH1

Prioridad: 18.01.2008 US 22109 @ Solicitante/s: MMI-IPCO, L.L.C.
28.07.2008 US 137210 46 Stafford Street
Lawrence, Massachusetts 01842, US

Fecha de publicacion de la mencion BOPI: @ Inventor/es: Rock, Moshe;
10.05.2011 Vainer, Gadalia;

Zeiba, James y

Flavin, Shawn

Fecha de publicacioén de la traduccién de las Agente: Ponti Sales, Adelaida
reivindicaciones: 10.05.2011

Titulo: Compuesto de telas.

Venta de fasciculos: Oficina Espaiiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2358398 T1 2

REIVINDICACIONES

1. Prenda de tejido compuesto hibrido (10), que
comprende:

una primera porcion de tejido (20) que compren-
de:

una primera capa de tejido interna (22);

una primera capa de tejido externa (24); y

una primera capa de barrera (26) dispuesta entre
la primera capa de tejido interna y la primera capa de
tejido externa, comprendiendo dicha primera capa de
barrera una primera membrana no tejida (60, 80, 120,
130) y que tiene una primera permeabilidad al aire
predeterminada; y

una segunda porcién de tejido (40) que compren-
de:

una segunda capa de tejido interna (42);

una segunda capa de tejido externa (44); y

una segunda capa de barrera (46) dispuesta entre
la segunda capa de tejido interna y la segunda capa
de tejido externa que comprende una segunda mem-
brana no tejida (60, 80, 120, 130), en la que la segun-
da capa de barrera tiene una segunda permeabilidad
al aire predeterminada sustancialmente mayor que la
primera permeabilidad al aire predeterminada, en la
que por lo menos una de la primera y segunda mem-
branas protegidas comprende una membrana de nano-
fibras electrohiladas.

2. Prenda de tejido compuesto hibrido segin la
reivindicacién 1, en la que la membrana de nanofibras
electrohiladas estd formada de fibras (62) que tienen
didmetros de fibras en el rango entre aproximadamen-
te 50 nanometros y aproximadamente 1000 nanome-
tros.

3. Prenda de tejido compuesto hibrido segin a
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que por lo menos una de la primera y segunda mem-
branas protegidas comprende una membrana pulveri-
zada (80).

4. Prenda de tejido compuesto hibrido segtn la
reivindicacién 3, en el que la membrana pulverizada
estd formada de fibras (93) que tienen didmetros de
fibra en el rango de entre aproximadamente 500 na-
nometros y aproximadamente 2000 nanometros.

5. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin la
reivindicacion 1, en la que por lo menos una de la pri-
mera y segunda capas de barrera comprende multiples
capas de membrana no tejida.

6. Prenda de tejido compuesto hibrido segtn la
reivindicacion 5, en la que por lo menos una de las
capas de membrana no tejida comprende una mem-
brana pulverizada (80).

7. Prenda de tejido compuesto hibrido segtn la
reivindicacion 5 o la reivindicacién 6, en la que por lo
menos una de las capas de membrana no tejida com-
prende una membrana electrohilada (60).

8. Prenda de tejido compuesto hibrido segin la
reivindicacién 5 o la reivindicacién 6, en la que
lo menos una de las capas de membrana no tejida
comprende la membrana de nanofibras electrohiladas
(60).

9. Prenda de tejido compuesto hibrido segiin la
reivindicacion 5, en la que las capas de membrana no
tejida comprenden:

una capa de membrana pulverizada que tiene una
permeabilidad al aire de entre aproximadamente 10
pies®/pies’/min y aproximadamente 70 pies*/pies?/
min, probada segiin ASTM D-737 bajo una diferen-
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cia de presién de 1/2 pulgadas de agua a través de la
capa de membrana pulverizada; y

una capa de membrana electrohilada conectada a
la capa de membrana pulverizada y que tiene una
permeabilidad al aire de entre aproximadamente 2
pies®/pies’/min y aproximadamente 20 pies*/pies?/
min, probada segiin ASTM D-737 bajo una diferen-
cia de presion de 1/2 pulgadas de agua a través de la
capa de membrana electrohilada.

10. Prenda de tejido compuesto hibrido segtn la
reivindicacion 9, en la que la capa de membrana elec-
trohilada comprende la membrana de nanofibras elec-
trohiladas (60).

11. Prenda de tejido compuesto hibrido segin la
reivindicacion 9 o la reivindicacién 10, en la que la
capa de membrana electrohilada estd unida a la capa
de membrana pulverizada.

12. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la primera permeabilidad al aire predeterminada
es entre aproximadamente 0 pies®/pies?/min y aproxi-
madamente 2 pies®/pies’/min, probada segiin ASTM
D-737 bajo una diferencia de presién de 1/2 pulgadas
de agua a través de la primera capa de barrera.

13. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la primera porcién de tejido tiene una resisten-
cia al agua de entre aproximadamente 6.000 mm de
agua y aproximadamente 15.000 mm de agua, proba-
da segin AATCC 127-2003 opcién 2.

14. Prenda de tejido compuesto hibrido segiin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la primera porcién de tejido tiene una velocidad
de transmisién de vapor de humedad de entre aproxi-
madamente 2.000 g/m?/24 horas y aproximadamente
6.000 g/m?*/24 horas, probada segiin ASTM E96 copa
invertida.

15. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda permeabilidad al aire predeterminada
es entre aproximadamente 3 pies®/pies?’/min y aproxi-
madamente 20 pies®/pies®/min, probada segiin ASTM
D-737 bajo una diferencia de presién de 1/2 pulgadas
de agua a través de la segunda capa de barrera.

16. Prenda de tejido compuesto hibrido segiin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda capa de barrera estd unida a por lo
menos una de la segunda capa de tejido interna y la
segunda capa de tejido externa con un adhesivo (43,
45).

17. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, en la que la
primera capa de barrera estd unida a por lo menos una
de la primera capa de tejido interna y la primera capa
de tejido externa con un adhesivo (23, 25).

18. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda porcidén de tejido tiene una resistencia
al agua de entre aproximadamente 500 mm de agua y
aproximadamente 4.000 mm de agua, probada segin
AATCC 127-2003 opcidn 2.

19. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda porcidn de tejido tiene una velocidad
de transmisién de vapor de humedad de entre aproxi-
madamente 6.000 g/m?/24 horas y aproximadamente
12.000 g/m?/24 horas, probada segin ASTM E96 co-
pa invertida.
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20. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda porcién de tejido tiene una permeabi-
lidad al aire de entre aproximadamente 3 pies®/pies?/
min y aproximadamente 20 pies’/pies’*/min, probada
seglin ASTM D-737 bajo una diferencia de presion de
1/2 pulgadas de agua a través de la segunda porcién
de tejido.

21. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la primera porcién de tejido estd configurada para
cubrir una regién del torso superior del cuerpo de un
portador.

22. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la primera porcién de tejido estd configurada para
cubrir por lo menos unas regiones de los hombros de
un portador.

23. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda porcién de tejido estd configurada pa-
ra cubrir por lo menos una porcién del torso inferior
del cuerpo de un portador.

24. Prenda de tejido compuesto hibrido segtin una
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la segunda porcién de tejido estd configurada pa-
ra cubrir por lo menos una regién del pecho inferior
de un portador y por debajo.

25. Tejido compuesto (21, 41), que comprende:

una capa de tejido interna (22, 42);

una capa de tejido externa (24, 44); y

una capa de barrera (26, 46) dispuesta entre la
capa de tejido interna y la capa de tejido externa y
que comprende una membrana no tejida (60, 80, 120,
130), en la que la membrana no tejida comprende una
membrana de nanofibras electrohiladas.

26. Tejido compuesto segtin la reivindicacién 25,
en el que la capa de barrera tienen una permeabili-
dad al aire predeterminada de entre aproximadamente
0 pies®/pies*/min y aproximadamente 70 pies®/pies®/
min, probada segiin ASTM D-737 bajo una diferen-
cia de presion de 1/2 pulgadas de agua a través de la
capa de barrera.

27. Tejido compuesto segtin la reivindicacién 25,
en el que la capa de barrera comprende multiples ca-
pas de membrana no tejida.

28. Tejido compuesto segtin la reivindicacion 27,
en el que por lo menos una de las capas de membrana
no tejida comprende una membrana pulverizada (80).

29. Tejido compuesto segtin la reivindicacién 27,
en el que por 1o menos una de las capas de membrana
no tejida comprende la membrana de nanofibras elec-
trohiladas (60).

30. Tejido compuesto segtin la reivindicacion 27,
en el que las capas de membrana no tejida compren-
den:

una capa de membrana pulverizada que tiene una
permeabilidad al aire de entre aproximadamente 10
pies’/pies’/min y aproximadamente 70 pies*/pies®/
min, probada segiin ASTM D-737 bajo una diferen-
cia de presién de 1/2 pulgadas de agua a través de la
capa de membrana pulverizada; y

una capa de membrana electrohilada conectada a
la capa de membrana pulverizada y que tiene una
permeabilidad al aire de entre aproximadamente 2
pies’/pies’/min y aproximadamente 20 pies*/pies®/
min, probada segiin ASTM D-737 bajo una diferen-
cia de presion de 1/2 pulgadas de agua a través de la
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capa de membrana electrohilada.

31. Tejido compuesto segiin la reivindicacion 30,
en el que la capa de membrana electrohilada com-
prende la membrana de nanofibras electrohiladas
(60).

32. Tejido compuesto segtn la reivindicacion 30 o
la reivindicacién 31, en el que la capa de membrana
electrohilada esta unida a la capa de membrana pul-
verizada.

33. Tejido compuesto seglin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 32, en el que la capa de barrera
tiene una permeabilidad al aire de entre aproximada-
mente 0 pies®/pies’/min y aproximadamente 2 pies’/
pies?/min, probada segin ASTM D-737 bajo una di-
ferencia de presion de 1/2 pulgadas de agua a través
de la capa de barrera.

34. Tejido compuesto segtin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 33, en el que el tejido compues-
to tiene una resistencia al agua de entre aproximada-
mente 6.000 mm de agua y aproximadamente 15.000
mm de agua, probada segiin AATCC 127-2003 op-
cién 2.

35. Tejido compuesto segtin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 34, en el que el tejido compues-
to tiene una velocidad de transmisién de vapor de hu-
medad de entre aproximadamente 2.000 g/m*/24 ho-
ras y aproximadamente 6.000 g/m?*/24 horas, probada
segtin ASTM E96 copa invertida.

36. Tejido compuesto seglin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 35, en el que la capa de barre-
ra tiene una permeabilidad al aire predeterminada de
entre aproximadamente 3 pies’/pies*/min y aproxima-
damente 20 pies®/pies*’/min, probada segin ASTM D-
737 bajo una diferencia de presion de 1/2 pulgadas de
agua a través de la capa de barrera.

37. Tejido compuesto seglin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 36, en el que la capa de barrera
estd unida a por lo menos una de la capa de tejido in-
terna y la capa de tejido externa con un adhesivo (23,
25,43, 45).

38. Tejido compuesto segiin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 32 6 37, en el que el tejido com-
puesto tiene una resistencia al agua de entre apro-
ximadamente 500 mm de agua y aproximadamente
4.000 mm de agua, probada segtin AATCC 127-2003
opcién 2.

39. Tejido compuesto segtin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 32 6 37 6 38, en el que el teji-
do compuesto tiene una velocidad de transmision de
vapor de humedad de entre aproximadamente 6.000
g/m?/24 horas y aproximadamente 12.000 g/m*/24
horas, probada segin ASTM E96 copa inverti-
da.

40. Tejido compuesto seglin una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 32 6 37 a 39, en el que el teji-
do compuesto tiene una permeabilidad al aire de en-
tre aproximadamente 3 pies®/pies’/min y aproximada-
mente 20 pies®/pies’/min, probada segin ASTM D-
737 bajo una diferencia de presién de 1/2 pulgadas de
agua a través del tejido compuesto.

41. Prenda de tejido que comprende el tejido com-
puesto seglin una cualquiera de las reivindicaciones
25 a 40.

42. Procedimiento para la formacién de una pren-
da de tejido compuesto hibrido (10), comprendiendo
el procedimiento:

formar una primera porcién de tejido (20) que
comprende:
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depositar una primera capa de barrera (26) que
comprende una primera membrana no tejida (60, 80,
120, 130) que tiene una primera permeabilidad al aire
predeterminada entre una primera capa de tejido in-
terna (22) y una primera capa de tejido externa (24);

formar una segunda porcién de tejido (40) que
comprende:

depositar una segunda capa de barrera (46) que
comprende una segunda membrana no tejida (60, 80,
120, 130) que tiene una segunda permeabilidad al aire
predeterminada substancialmente mayor que la pri-
mera permeabilidad al aire predeterminada entre una
segunda capa de tejido interna (42) y una segunda ca-
pa de tejido externa (24); y

unir juntas la primera y segunda porciones de teji-
do para formar la prenda de tejido compuesto hibrido,
en el que por lo menos una de la primera y segunda
membranas no tejidas comprende una membrana de
nanofibras electrohiladas.

43. Procedimiento segun la reivindicacién 42, que
también comprende formas por lo menos una de la
primera y segunda capas de barrera.

44. Procedimiento segun la reivindicacién 43, en
el que la formacion de por lo menos una de la primera
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y segunda capas de barrera comprende apilar multi-
ples membranas no tejidas una sobre la otra, y proce-
sar mecanicamente la pila de membranas no tejidas.

45. Procedimiento segun la reivindicacién 44, en
el que el procesamiento mecdnico de la pila de mem-
branas no tejidas comprende aplicar presién a la pila
de membranas no tejidas.

46. Procedimiento segun la reivindicacién 45, en
el que se aplica presion pasando la pila de membranas
no tejidas a través una pluralidad de rodillos (102).

47. Procedimiento segun la reivindicacion 46, en
el que los rodillos estan calientes.

48. Procedimiento segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 44 a 47, que también comprende colo-
car un adhesivo (110) entre las multiples membranas
no tejidas.

49. Procedimiento segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 44 a 47, en el que el apilado de multi-
ples membranas no tejidas comprende el electrohila-
do de una membrana no tejida sobre una membrana
no tejida portadora.

50. Procedimiento segin la reivindicacién 49, que
también comprende formar la membrana no tejida
portadora utilizando una operacién de pulverizacion.
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